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(54) Spd8sob viacstupiiového odlutovania kvapaliny a zariadenie na
uskutoénenie tohto spdsobu

Uvédza sa spbsob a zariadenie pre
viacstupifiovy odludovad na agresivne média
na oddelenie kvapalnej fédzy zo zmesi
s plynmi alebo parami, zhotoveny zo série
vzédjomne prepojenych rdrok najvhodnejfie

pravouhlych, pri&om

doln& &ast vertikdlnych

rirok je pre pary resp. plyny uzavreté
oddelenou kvapalinou a hornéd &ast verti-
kdlnej riry sliZi na odvod plynov alebo
par do Jdal¥ej vertikdlnej riry resp. von

z odludovada. Horné
prepadu kvapaliny z

¢ast hydraulického
odludovada je spojend

s plynnym priestorom odludovala alebo

s vystupnym potrubfim pre vyrovnanie tlakov.
viacstupiiovy odludoval sa skladd z rir
r8zneho prierezu, prifom rdry menfieho
priemeru presahujd za stenu riry s vi&3im

prierezom.
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Vyndlez rie¥i viacstupfiové delenie kvapalnej a plynnej resp. parokvapalinovej zmesi
agresivnych médif{ pomocou zariadenia vyrobeného z odolného rirkového materiélu.

Delenie zmesi kvapaliny odplynu resp. pdr sa robi v rozli&nych odludovaloch bez vostavby,
s rOznymi vostavbami, s néplilami, v odstredivych odludovadoch a pod. {Perry: Chem. Eng.
Handbook, 4. vyd. Me Graw Hill 1963; W. Strauss: Industrial Gas Cleaning, Pergamon Sress
oxford, 2. vyd. 1975; 0. 3torch: Cisteni pridm. plynd a exhalacf odludova&i, SNTL, Praha
1974, dalej pat. ZSSR 768 431, jap. pat. 55-20722, pat. NSR 2 935 639, pat. ZSSR 818 657,
jap. pat. 56-37 010, pat. ZSSR 799 786, pat. USA 4 290 791, pat. ZSSR 982 743, pat. CSSR
198 924, pat. 2S8R 982 742 a i.). Pre oddelovanie agresfvnych médif je potrebné tieto aparity
povrchovo upravovat alebo vyrobit z odolného materidlu, prifom poufitie osved&enych typov
odludovacich zariaden{ je limitované kondtrukéngmi vlastnostami prfsluiného odolného materi-
&4lu, Oprava zariadenia, napr.: prevrstvenie odolnym materidlom je n&roZnd a dasto velmi
ndkladnd. Upravené apardty sud poruchové a maji znfZend ud&innost. Pre vyufitie v systémoch
s rdéznym tlakom si vyZaduji r8zne dodatkové zariadenie,

Uvedené nedostatky odstrafiuje vyndlez, ktorého podstata spoliva.v tom, Ze sa oddelovanie
kvapaliny z plynov a/alebo pdr u agresivnych a ingch médii uskutodiiuje pomocou systému vzd-
jomne prepojenych rirok rovnakého alebo nerovnakého priemeru v rbznych uzloch, najvhod@nejiie
v 90° alebo pribliZne v 90° uhle. V¢hodné je oddelovanie uvedenych féz za pouZitia rdrok
nerovhakého priemeru, prilom zmes vstupuje do jednotlivych stupllov odludovala rdrou men3ieho
priemeru, ktoré presahuje cez stenu riur vi&Sieho prierezu. Plynnd a/alebo parnd féza sa
odvAdza z posledného stupilia odlu¥ovada a kvapalnd féza z jednotlivych stupfiov odludovala
sa odvddza rirou cez hydraulicky uzéver odlulovalda s vyrovndvacou rirou, &Iim sa zabezpeluje
&innost odlu¥ovada i pri rozdielnych tlakoch v odludovali a za odlufovadom. Oddelenie kva-
palnej fdzy od plynnej a/alebo parnej fdzy popfsanym sp8sobom sa uskutoffiuje v zariadenf,
ktoré pozostdva zo vstupnej rury, z riry prvého stupila odludovada, z prepojovacich rirok,

z rdir dal¥ich stupiiov odludovada, zo zbernej riry kvapalnej fézy, z vystupnej rdry plynu
a/alebo pAr a vystupnej rury kvapalnej f&zy. Sudastou odludovala je tieZ hydraulicky uzdver,
ktorého hornd &ast je vyrovndvacou rdrou spojend s plynnym a/alebo parnym priestorom odludo-
vaga.

V¢hodou viacstupfiového odlu¥ovacieho zariadenia podla vyndlezu okrem doteraz uvedengch,
t.j. jednoduché zhotovenie z dostupného odolného materidlu s moZnostou viacstupiiového odlu-
Sovania agresivnych médii je tie% to, ¥e odluloval® moZno Iahko in3talovat najmi do prevadz-
kovych sidborov, v ktorych pre nedostatok miesta s dispozi&né problémy pre umiestnenie kla-
sickfch odludovadov, ktoré sd obvykle rozmerné zariadenia. Odluloval moZno pouZit i v pod-
tlakovych systémoch, dalej v systémoch s rozdielnym tlakom na strane vstupu zmesi resp.
odvodu plynu a na strane dal¥ej manipuldcie s oddelenou kvapalinou a dalej v systémoch pra-
cujicich aj za zniZenej teploty za izolécie zariadenia.

Na obr. 1 je zndzorneny Ztvorstupliovy odlufovad zostrojeny z vodorovnych a Qertikélnych
rirok. Na obr. 2 a¥ 5 si zndzornené dal¥ie ¥tyri prfklady odlulovaa podla vynélezu, ktoré
sa li%ia kon3truk&ne resp. vzadjomnym usporiadanim jednotlivgch &lénkov odludovala.

Priklad

V zariadeni podla obr. 1 sa uskuto¥fiuje 3tvorstupifiové odlulovanie kvapaliny nasledov-
nym spbsobom. Paro - resp. plynokvapalinovi zmes vstupuje do odludovala vstupnou rirou 1.
Cast kvapaliny sa oddelf v prvom stupni odludova&a 2 a vtek& do zbernej rdry 5. Paro- resp.
plynokvapalinovd zmes ochudobnend o &ast kvapaliny vstupuje potom prepocjovacou rdrou 3 do
Jdal¥ich stupiiov odludovaa 4, v ktorych sa postupne zbavuje kvapalnej fazy, ktord vtekd
do zbernej riry 5. Para resp. plyn zbaveny kvapaliny sa odvédza vystupnou rirou §. Kvapalnd
f4za zo zbernej riry 5 pretekd hydraulick¢m uz&verom 8, ktory je prepojeny vyrovnivacou
rirou § do plynnej resp. parnej &asti odlufovafa. Kvapalnd f4za z odludovada sa odvddza
.vgstupnou rirou 7 kvapalnej fézy.
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V zariadeniach podla obr. 2 aZ 5 sa uskuto&huje oddelovanie kvapaliny od plynnej a/alebo
parnej fézy obdobngm sp8sobom.

PREDMET VYNALEZU

1. Spbsob viacstupiiového odludovania kvapaliny z plynov a/alebo z pir, najmi pre agre-
sivne média vyznadujici sa tym, %e sa uskutolfiuje v systéme vzdjomne prepojengch rirok rovna-
kého alebo nerovnakého priemeru v uhloch 30° a% 150°, najvhodnej$ie v 90° uhle, ako viac-
stupfiové delenie zmesi, s vfhodou pou¥itia ridrok nerovnakého priemeru, prilom zmes prechédza
vstupnou rirou a prepojovacou ridrou men3ieho prierezu presahujicou cez stenu jednotlivych
stuptiov odludovada a oddelend kvapalnd f4za sa odvédza zo zbernej rury cez hydraulicky uzdver
s vyrovndvacou rirou. '

2, Zariadenie na uskutofnenie sp8sobu podla bodu 1 vyznadujlce sa tym, Ze sa sklad4
zo vzéjomne prepojenych ridrok rovnakého a/alebo nerovnakého priemeru a/alebo prierezu v uhloch
30° a% 150°, najvhodnej$ie v 90 stupliovom uhle, priom rdra prvého stupiia odlulovada (2)
je opatren& vstupnou rurou (1) zmesi, rtra prvého stupiia odludovada (2) a riry jednotlivych
daliich stupifiov odludovada (4) sd v hornej &asti vz&jomne spojené prepojovacimi rurkami
(3) a na spodnej asti rir jednotlivych stupliov odludovada (2), (4) sd ukon&ené zbernou
rirou (5) kvapaliny, této je spojend v¢stupnou riurou (7) kvapaliny fdzy a posledny stupei
odludovada (4) je opatreny vystupnou rdrou (6) plynu a/alebo péar.

3. Zariadenie podla bodu 2 vyznalené tym, Ze medzi zbernou rdrou (5) a v§stupnou ridrou
{7) kvapaliny je hydraulicky uzdver (8), ktorej hornd Cast je vyrovndvacou rirou {9) spojend
s parnym a/alebo plynnym priestorom odludovada (4).

4. zariadenie podla bodov 2 a 3 vyznafené tym, Ze rury menfieho priemeru sd vstupné
rira (1), prepojovacie riry (3) a vyrovndvajlca ridra (9) a pri spojen{ rir odludovala (2)
tieto rury s men¥{m prierezom presahuiji cez stenu kon¥truk&ne nadviznych rir s vi&&im prie-

rezom.

2 vykresy
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