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64 Senkenverschluss.

@ Der Senkenverschluss zur Verhinderung von Gewés-
serverunreinigungen in Storfallsituationen besteht aus
einer flexiblen, die Senkenflache (iberdeckenden und mit

1
77777774,

einer hochviskos fliessfahigen Formmasse (2) beschichte- | Ee—————r——r————
ten Matte (1). Als fliessférmige Formmasse (2) hat sich (- —\
insbesondere ein plastisch verformbares Silicongel 5 A

bewahrt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Senkenverschluss
zur Verhinderung von Gewé&sserverunreinigungen
in Storfallsituationen.

Niederschlagswésser von Fahrbahnen und Geh-
wegen werden Uber Senken aufgenommen und ent-
weder direkt ins Grundwasser zur Versickerung
abgeleitet oder iber die Kanalisation in eine Klaran-
lage bzw. direkt in ein Gewéasser eingeleitet. Die
Senkenform ist in der Regel nicht einheitlich. Im Lau-
fe der Zeit wurden immer wieder andere Typen von
Senken eingebaut. Manche Senken sind mit einem
Absperrventil versehen, das aber in der Regel
schwer zuganglich ist, normalerweise nie benutzt
wird und daher héufig eingerostet ist.

Bei Storféllen im Umgang mit gefahrlichen fliissi-
gen Stoffen, z.B. Tankwagenunfallen, Rohrbriichen
oder Leckagen von Behidltern besteht die Gefahr,
dass die betreffenden Fliissigkeiten auslaufen und
tiber die Senken in das Grundwasser oder in ein Ge-
wasser gelangen.

Selbst wenn die Senken im giinstigsten Fall {iber
ein Kanalsystem mit einer Klaraniage verbunden
sind, besteht die Gefahr, dass der biologische Ab-
bau in der Klaranlage durch eine unvorhergesehe-
ne Einleitung bei einem solchen Storfall stark beein-
tréchtigt wird oder unter Umsténden génzlich zum
Erliegen kommt.

Hier setzt die Erfindung an. Es liegt die Aufgabe
zugrunde, einen einfach handhabbaren und fiir die
unterschiedlichsten ~ Senkenformen  geeigneten,
transportablen Senkenverschluss zu entwickeln.
Mit diesem Senkenverschluss soll erreicht werden,
dass in einer Storfallsituation, bei der gefihrliche
flissige Stoffe auslaufen, die Senken innerhalb
kiirzester Zeit geschlossen werden und damit ein
unkontrollierter Abfluss der Fliissigkeiten vermie-
den wird. Die ausgetretene FlUssigkeit kann dann
mit {blichen Methoden entsorgt werden (z.B.
Absaugen oder Adsorption an pulverférmigen Fest-
stoffen).

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss durch ei-
ne flexible, die Senkenflache Uiberdeckende und mit
einer hochviskos fliessfahigen Formmasse be-
schichteten Deckschicht geldst. Bei einem Storfall
wird die mit der Formmasse beschichtete Deck-
schicht mit ihrer Unterseite auf die Senke gelegt
und mit den Fiissen angestampft. Unter dem hohen
Druck verformt sich die hochviskose Kunststoff-
Formmasse und fiilit alle Spalten und Riizen der
Senke aus. Dadurch wird die Senke gegeniiber
Flussigkeiten abgedichtet. Die Grosse der Deck-
schicht wird so gewahit, dass alle gangigen Senken-
formen abgedeckt werden konnen. Damit ist der
Senkenverschluss universell einsatzfihig und von
der speziellen Geometrie der Senke unabhéngig.

Als fliessfdhige Massen haben sich sogenannte
«Einkomponenten-Siliconkautschukmassen» be-
wahrt, welche hochviskose, plastisch verformbare
Siliconkautschukformulierungen darstellen, die un-
ter dem Einfluss von Luitfeuchtigkeit zu elasti-
schen Produkten vulkanisieren Da der Ubergang
aus dem plastischen in den elastischen Zustand
sehr langsam vor sich geht, ist zu Beginn der An-
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wendung eine gute Anpassung an die jeweilige Sen-
kengeometrie gewahrleistet.

Dabei wirkt sich auch die klebrige Konsistenz sol-
cher Formmassen giinstig aus. In chemischer Hin-
sicht sind sie gegen die meisten Séuren, Laugen und
Lésungsmittel bestandig.

Als Beispiele fir diese Siliconkautschukmassen
kénnen Formulierungen, wie sie in den «Silopren-E-
Informationen~ -Ausgaben vom 1. 6. 1974 und 1. 10.
1975 der Bayer AG (AC-Anwendungstechnik-Silico-
ne) beschrieben sind, verwendet werden, sind je-
doch nicht auf diese beschrénkt.

Die fliessfahige Formmasse wird vorteilhaft in ei-
ner Folie luftdicht eingeschweisst, um sie vor Witte-
rungseinflissen und Feuchfigkeit zu schiitzen. Die
Folie ist mit einer Aufreissleine versehen, so dass
sie im Bedarfsfall schnell entfernt werden kann.

Zum Schuiz gegen eine ungewollie Verformung
der Formmasse, insbesondere beim Transport oder
bei der Lagerung, kann die Formmasse zusatzlich
durch eine Packungsschale stabilisiert werden, die
mit der luftdichten Folie nach aussen hin ab-
schliesst. Diese Packungsschale ist wiederum mit
einer Aufreissleine versehen, die im Bedarfsfall ab-
gezogen wird, so dass die Packungsschale bei Be-
darf zusammen mit der Folie leicht enifernt und die
Formmasse freigelegt werden kann.

Die Dicke der fliessfahigen Formmasse soll 10 mm
bis 100 mm, vorzugsweise 20 mm bis 50 mm betra-
gen, um in allen Fallen eine Abdichtung zu erreichen.

Gemdss einer alternativen Ausfiihrungsform be-
steht der Senkenverschluss aus zwei, in ihrer Kon-
sistenz sehr unterschiedlichen Siliconmatten, wel-
che durch Vulkanisation fest miteinander verbun-
den sind. Die obere Deckplatte besteht aus einem
Siliconkautschukmaterial, welches durch Vermi-
schen eines geeigneten Siliconpolymeren mit Fuil-
stoffen, Pigmenten und Vernetzern sowie Vulkani-
sationskatalysatoren erhalten wird. Der Kautschuk
kann je nach Formulierung einmal mit Hilfe von ge-
eigneten Peroxiden oder iber eine durch Pt-Verbin-
dungen katalysierte Additionsreaktion in den elasti-
schen Zustand Uberfilhrt werden (W. Noll, Chemi-
und Technologie der Silicone, Verlag Weinheim).

Auf die erste Matte wird nun ein sogenanntes Si-
licongel aufgegossen und durch Erhitzen {iber eine
Pt-katalysierte Additionsreaktion in eine mehr pla-
stische als elastische Masse Uberfiihri, die mit der
ersten Matte eine feste Verbindung eingeht.

Die Schichtdicke der ersten Matte betrégt ca. 1—
2 cm und ist aus einem Material mit einer Dichte von
> 1 g/em® hergestellt. Die aufvulkanisierte Gelmas-
se ist 2-10 cm stark und besteht aus einem fiillstoff-
freien Siliconmaterial, wobei auch hier fiillstoffent-
haltende Systeme nicht ausgeschlossen sind.

Der erfindungsgemasse Senkenverschluss bie-
tet den Vorteil, dass er universell einsetzbar, leicht
transportabel (mobil) und im Bedarfsfall auch von
ungeiibtem Personal schnell und sicher zu handha-
ben ist.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von
Zeichnungen und Ausfihrungsbeispielen nzher er-
lautert. Es zeigen

Fig. 1 einen Senkenverschluss mit einer fliessfa-
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higen, durch eine Packungsschale und Folie ge-
schiitzten Formmasse.

Fig. 2 einen Senkenverschluss auf der Basis ei-
ner Dichtungsmasse, die im Bedarfsfall aus einem
Zweikomponentengemisch erzeugt wird.

Fig. 3 und Fig. 4 Draufsichten auf verschiedene
Senkenformen.

Der Senkenverschluss gemass Fig. 1 besteht
aus einer flexiblen, ca. 20 mm starken Matte 1, z.B.
aus Siliconkautschuk oder einem anderen flexiblen
Gummimaterial, die auf der Unterseite mit der oben
beschriebenen hochviskosen Einkomponenten-Sili-
conkautschukmasse beschichtet ist.

Diese Masse ist hochviskos fliessfghig, d.h. un-
ter Druck verformbar. Die Dicke der Formmasse
betrégt ca. 50 mm. Die Formmasse 2 ist von einer
Packungsschale 3, z.B. aus Styropor, umgeben, die
auf ihrer Aussenseite mit einer luftdichten Po-
lyethylenfolie 4 kaschiert ist. Die Packungsschale
3 (z.B. aus Pappkarton) dient als Verpackung fiir
die Formmasse 2 und soll sie vor einer ungewiinsch-
ten Verformung, z.B. bei der Lagerung oder beim
Transport, schiiizen. Die Polyethylenfolie 4
schiitzt die Formmasse 2 vor Feuchtigkeit und an-
deren atmosphérischen Einfliissen.

Quer durch die Packungsschale 3 und die Folie 4
erstreckt sich eine Reissleine 5 mit einem Giriffbligel
6. Im Bedarfsfall, d.h. beim Auftreten eines Stdr-
falls, bei dem eine gefahrliche Fliissigkeit austritt,
wird durch Ziehen an der Reissleine 5 die Packungs-
schale 3 mit der Folie 4 aufgerissen und die Form-
masse 2 freigelegt. Sodann wird die Matte mit der
Formmasse so auf die zu verschliessende Senke
gelegt, dass die Formmasse 2 die gesamte Senkila-
che (Uberdeckt. Anschliessend wird die Matte
gleichméssig festgetreten. Aufgrund des dabei aus-

eiibten hohen Drucks fliesst die Formmasse in alle
nungen und Vertiefungen des Senkenrostes
und haftet aufgrund ihrer klebrigen Konsistenz
iiberall gut an, so dass eine einwandfreie Abdich-
tung gewdhrleistet ist (s. Fig. 3 und 4). Die Matte 1
hat dabei die Funktion einer Deckschicht.

Eine andere Ausfihrung der Erfindung ist in
Fig. 2 dargestellt. Der Boden 7 eines offenen stabi-
len Kartons 8 ist mit einer 2 cm dicken Matte 10 aus
einem hoch mit Quarzsand gefiiliten, bei Raumtempe-
ratur oder bei hoherer Temperatur vulkanisierten
Siliconkautschuk auf Additionsbasis bedeckt. Auf
diese Schicht bzw. Matte 10 wird in einer Starke
von ca. 4 cm eine fliissige Siliconformulierung auf-
gebracht, welche bei Raumtemperatur schneller
noch bei erhthter Temperatur — zu einer plasti-
schen Gelschicht 9 aushértet. Die als Deckschicht
fungierende Siliconkautschukmatte 1 hat eine Dich-
te 1 und dient in erster Linie dazu, dass im Anwen-
dungsfall Druck auf die Gelschicht 9 ausgeibt wird.

Geméss einer alternativen  Ausfithrungsform
kann die Matte 10 durch eine ca. 1 cm dicke Schicht
von Kieselsteinen ersetzt werden, die durch das
Eindringen der noch flussigen Siliconformulierung
benetzt und durch anschliessendes Vulkanisieren
mit dem enistehenden Gel fest miteinander verbun-
den werden. Anstelle der Matte 1 als Deckschicht
tritt also in diesem Falle die einvulkanisierte Kiesel-
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steinschicht. Der Karton 8 wird durch einen Deckel
11 verschlossen und kann zusétzlich fir den Trans-
port durch Umhdillen mit einer Schrumpffolie stabili-
siert werden.

Im Bedarfsfall werden Folie und Deckel 11 ent-
fernt, der untere Karton 8, welcher die Gelschicht 9
enthalt, an den Ecken aufgerissen und die Seiten-
wénde des Karfons 8 entfernt, so dass die freige-
legte Gelschicht 9 auf die zu verschliessende Sen-
ke angepresst werden kann, wobei die Deckschicht
bzw. Matte 1 oben liegt und den &usseren Ab-
schluss bildet.

Zur lllustration sind in Fig. 3 und Fig. 4 Beispiele
fiir verschiedene Senkenformen skizziert. Die hier
dargesteliten Senken bestehen aus dem Rahmen 12
und dem Senkenrost 13 mit Offnungen 14. Durch
den erfindungsgeméssen Senkenverschluss wer-
den die Offnungen 14 aber auch die Fugen zwi-
schen dem Rahmen 12 und dem Rost 13 zuverlassig
verschlossen.

Nachfolgend werden verschiedene Anwendungs-
beispiele fir den neuen Senkenverschluss be-
schrieben.

Anwendungsfall a)

Beim Transport eines Containers auf einer Werk-
strasse bricht das Bodenablassventil ab, so dass
das fliissige Produkt ausléduft. Durch den Senken-
verschiuss kann das Einlaufen der wassergefahr-
denden Fliissigkeit verhindert werden und die aus-
gelaufene Flilssigkeit anschliessend gezielt ent-
sorgt werden.

Anwendungsfall b)

In einem Industrieunternehmen tritt korrosionsbe-
dingt eine wassergefahrdende Fliissigkeit aus einer
Rohrbriicken verlegten Leitung aus. Durch soforti-
gen Verschluss der Strassensenken mit Hilfe der
Senkenverschlussmatien konnte eine Gewdasser-
verunreinigung verhindert und eine kontrollierte
Beseitigung vorgenommen werden.

Anwendungsfall ¢)

Ein Tankwagen, beladen mit petrochemischem
Rohstoff, kollidiert auf der Strasse. Das auslaufen-
de Produkt kann durch Verschliessen der umliegen-
den Strassensenken aufgefangen und gezielt ent-
sorgt werden.

Anwendungsfall d)

Bei einem LOschvorgang wird das L&schwasser
durch Verschliessen der néchstliegenden Senken-
offnungen begrenzt gestapelt und gezielt entsorgt.

Eine Fiille von mdglichen Anwendungsbeispielen
lasst die Einflihrung des universell einsetzbaren
neuen Senkenverschlusses als sinnvoll und not-
wendig erscheinen. Die Mitfihrung und Bereithal-
tung mehrerer Senkenverschliisse beim Transport
wassergefahrdender Flussigkeiten sowie das An-
bringen derselben in der Nahe von Senken bei fre-
quentierten Abfiill- oder Umschlagstellen ist im Sin-
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ne einer Minimierung der Wasser- und Gewiasser-
belastung in hohem Grade wiinschenswert.

Patentanspriiche

1. Senkenverschluss zur Verhinderung von Ge-
wésserverunreinigungen in Sigrfallsituationen, ge-
kennzeichnet durch eine flexible, die Senkenfléiche
liberdeckende und mit einer hochviskos fliessfahi-
gen Formmasse (2) beschichtete Deckschicht (1, 10). 10

2. Senkenverschluss nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die hochviskos fliessfahige
Formmasse (2) aus einem plastisch verformbaren
Silicongel besteht.

3. Senkenverschluss nach Anspruch 1 und 2, da- 15
durch gekennzeichnet, dass die hochviskos fliess-
féhige Formmasse in eine mit einer Aufreissleine (5)
versehene Folie (4) luftdicht eingeschweisst ist.

4. Senkenverschluss nach Anspruch 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die hochviskos fliess- 20
fahige Formmasse (2) durch eine mit einer lufidicht
abschliessenden Folie (4) versehene Packungs-
schale (3) stabilisiert ist, die zusammen mit der Folie
(4) mittels einer Aufreissleine (5) im Bedarfsfall ge-
6ffnet werden kann. 25

5. Senkenverschluss nach den Anspriichen 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke der
fliessfahigen Formmasse (2) 10 mm bis 100 mm, vor-
zugsweise 20 mm bis 50 mm, betragt.

6. Senkenverschluss nach Anspruch 1, dadurch 30
gekennzeichnet, dass die Deckschicht aus einer in
die Formmasse (2) einvulkanisierten Kieselstein-
schicht (10) besteht.
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