
(57)【要約】

（Ａ）ポリスチロール、ポリメチルメタクリレート、ポ

リブチルアクリレート、ポリアクリルニトリル、ビニル

コポリマーおよびこれらのポリマーのコポリマーから選

択された硬質セグメント－ポリマー成分および（Ｂ）一

般式

Ｇ－［（ＳｉＲ２ Ｏ）ｍ ＳｉＲ２ －Ｘ－］ｎ （ＳｉＲ２

Ｏ）ｍ ＳｉＲ２ －Ｇ　（Ｉ）

〔式中、ＲおよびＸは、請求項１記載の意味を有し、Ｇ

は、同一でも異なっていてもよく、基（Ａ）－Ｚ－（Ｓ

ｉ）またはＺ′－（Ｓｉ）を表わし、この場合－Ｚ－は

、式（ＩＩ）の基の群から選択された２価の基であり、

Ｚ′は、式（ＩＩＩ）の１価の基であり、この場合（Ａ

）－は、硬質セグメント－ポリマー成分（Ａ）に対する

１個の結合を表わし、（Ｓｉ）－は、（Ｂ）中のケイ素

原子に対する１個の結合を表わし、但し、式（Ｉ）中で

最大で１個の基Ｇは、基Ｚ′－であってもよく、ｍは、

１～１０００の整数であり、ｎは、０または１～２０の

整数であり、但し、ｎが０でない場合には、ｎとｍとの

積は、４≦ｎ・ｍ≦１０００である〕で示される軟質セ
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
（ Ａ ） ポ リ ス チ ロ ー ル 、 ポ リ メ チ ル メ タ ク リ レ ー ト 、 ポ リ ブ チ ル ア ク リ レ ー ト 、 ポ リ ア ク
リ ル ニ ト リ ル 、 ビ ニ ル コ ポ リ マ ー お よ び こ れ ら の ポ リ マ ー の コ ポ リ マ ー か ら 選 択 さ れ た 硬
質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 お よ び
（ Ｂ ） 一 般 式
Ｇ － ［ （ Ｓ ｉ Ｒ ２ Ｏ ） ｍ Ｓ ｉ Ｒ ２ － Ｘ － ］ ｎ （ Ｓ ｉ Ｒ ２ Ｏ ） ｍ Ｓ ｉ Ｒ ２ － Ｇ 　 （ Ｉ ）
〔 式 中 、 Ｒ は 、 同 一 で も 異 な っ て い て も よ く 、 基 １ 個 に つ き １ ～ １ ８ 個 の 炭 素 原 子 を 有 す
る ハ ロ ゲ ン 置 換 さ れ て い て よ い １ 価 の 炭 化 水 素 基 を 表 わ し 、
Ｘ は 、 式
【 化 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
で 示 さ れ る 基 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ た ２ 価 の 基 を 表 わ し 、
Ｇ は 、 同 一 で も 異 な っ て い て も よ く 、 基 （ Ａ ） － Ｚ － （ Ｓ ｉ ） ま た は Ｚ ′ － （ Ｓ ｉ ） を 表
わ し 、 こ の 場 合 Ｚ は 、 式
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【 化 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
で 示 さ れ る 基 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ た ２ 価 の 基 で あ り 、 Ｚ ′ は 、 式
【 化 ３ 】
　
　
　
　
　
　
　
で 示 さ れ る １ 価 の 基 で あ り 、
こ の 場 合 （ Ａ ） － は 、 硬 質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 （ Ａ ） に 対 す る １ 個 の 結 合 を 表 わ し
、 （ Ｓ ｉ ） － は 、 （ Ｂ ） 中 の ケ イ 素 原 子 に 対 す る １ 個 の 結 合 を 表 わ し 、
但 し 、 式 （ Ｉ ） 中 で 最 大 で １ 個 の 基 Ｇ は 、 基 Ｚ ′ － で あ っ て も よ く 、
ｍ は 、 １ ～ １ ０ ０ ０ の 整 数 で あ り 、
ｎ は 、 ０ ま た は １ ～ ２ ０ の 整 数 で あ り 、
但 し 、 ｎ が ０ で な い 場 合 に は 、 ｎ と ｍ と の 積 は 、 ４ ≦ ｎ ・ ｍ ≦ １ ０ ０ ０ で あ る 〕 で 示 さ れ
る 軟 質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 を 含 有 す る 熱 可 塑 性 シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー 。
【 請 求 項 ２ 】
（ Ａ ） は ポ リ ス チ ロ ー ル で あ る 、 請 求 項 １ 記 載 の 熱 可 塑 性 シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー
。
【 請 求 項 ３ 】
式 Ａ － Ｂ － Ａ 〔 式 中 、 Ａ お よ び Ｂ は 、 請 求 項 １ 記 載 の 意 味 を 有 す る 〕 で 示 さ れ る も の で あ
る 、 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 熱 可 塑 性 シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー 。
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【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 １ 、 ２ ま た は ３ 記 載 の 熱 可 塑 性 シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー の 製 造 法 に お い て 、
一 般 式
Ｚ ′ － ［ （ Ｓ ｉ Ｒ ２ Ｏ ） ｍ Ｓ ｉ Ｒ ２ － Ｘ － ］ ｎ （ Ｓ ｉ Ｒ ２ Ｏ ） ｍ Ｓ ｉ Ｒ ２ － Ｚ ′ 　 （ Ｉ ′
）
〔 式 中 、 Ｒ 、 Ｘ 、 Ｚ ′ 、 ｎ お よ び ｍ は 、 請 求 項 １ 記 載 の 意 味 を 有 す る 〕 で 示 さ れ る 軟 質 セ
グ メ ン ト － ポ リ マ ー （ Ｂ ′ ） を 硬 質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 （ Ａ ） の モ ノ マ ー と ラ ジ カ
ル 開 始 剤 の 存 在 下 で ラ ジ カ ル 重 合 で 反 応 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ 、 ２ ま た は ３
記 載 の 熱 可 塑 性 シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー の 製 造 法 。
【 請 求 項 ５ 】
硬 質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 （ Ａ ） の モ ノ マ ー と し て ス チ ロ ー ル を 使 用 す る 、 請 求 項 ４
記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
粘 着 性 被 覆 を 製 造 す る た め の 請 求 項 １ 、 ２ ま た は ３ 記 載 の 熱 可 塑 性 シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ
ポ リ マ ー の 使 用 。
【 請 求 項 ７ 】
粘 着 性 被 覆 ま た は 被 膜 を 製 造 す る た め の 被 膜 形 成 性 ポ リ マ ー と の 混 合 物 の 請 求 項 １ 、 ２ ま
た は ３ 記 載 の 熱 可 塑 性 シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー の 使 用 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
本 発 明 は 、 熱 可 塑 性 シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー 、 そ の 製 造 お よ び 使 用 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
粘 着 性 被 覆 を 製 造 す る た め に は 、 硬 化 性 ポ リ オ ル ガ ノ シ ロ キ サ ン を 担 持 材 料 上 に 施 こ し 、
引 続 き 熱 エ ネ ル ギ ー の 供 給 下 ま た は 放 射 線 に よ っ て 硬 化 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
被 覆 材 料 の 硬 化 は 、 し ば し ば 粘 着 性 担 持 材 料 の 製 造 の 場 合 に は 、 し ば し ば 速 度 の 定 め ら れ
た 工 程 で あ る 。 付 加 的 に 、 乾 燥 炉 、 Ｕ Ｖ 灯 ま た は Ｉ Ｒ 灯 の 設 置 が 必 要 と さ れ る 。 更 に 、 こ
れ ら 乾 燥 炉 、 Ｕ Ｖ 灯 ま た は Ｉ Ｒ 灯 の 動 作 は 、 エ ネ ル ギ ー 的 に 高 価 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
従 っ て 、 こ の 硬 化 工 程 を 断 念 す る こ と が で き 、 そ れ に 合 わ せ た 被 覆 材 料 の 新 規 開 発 を 行 な
う べ き で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
欧 州 特 許 出 願 公 開 第 １ ６ ８ ６ ２ ４ 号 明 細 書 ま た は 相 応 す る 米 国 特 許 第 ４ ６ ７ ３ ６ １ １ 号 明
細 書 に は 、 Ｐ Ｐ － 担 体 フ ィ ル ム を ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン を 含 有 す る 接 着 剤 反 発 性 の 層 と
同 時 押 出 す る こ と が 記 載 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
欧 州 特 許 出 願 公 開 第 ５ ４ １ １ ０ ３ 号 明 細 書 に は 、 ポ リ シ ロ キ サ ン － ポ リ ビ ニ ル － グ ラ フ ト
ポ リ マ ー の エ マ ル ジ ョ ン を 塗 布 す る こ と に よ る 積 層 Ｐ Ｅ Ｔ 被 膜 が 記 載 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
欧 州 特 許 出 願 公 開 第 ２ ５ ４ ０ ５ ０ 号 明 細 書 に は 、 ポ リ マ ー と シ リ コ ー ン 樹 脂 と の 混 合 物 を
押 出 す こ と に よ る 剥 離 ラ イ ナ ー の 製 造 が 記 載 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
米 国 特 許 第 ５ ７ ０ ０ ５ ７ １ 号 明 細 書 に は 、 有 機 剥 離 材 料 と の 同 時 押 出 に よ っ て 製 造 さ れ た
剥 離 フ ィ ル ム が 記 載 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
米 国 特 許 第 ５ ０ ８ ６ １ ４ １ 号 明 細 書 に は 、 架 橋 さ れ た ポ リ シ ロ キ サ ン － ス チ レ ン ／ ブ タ ジ
エ ン － コ ポ リ マ ー が 記 載 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
Ｗ Ｏ 　 ９ ６ ／ ３ ９ ４ ５ ９ に は 、 エ チ レ ン と 環 式 シ ロ キ サ ン モ ノ マ ー と か ら な る ブ ロ ッ ク コ
ポ リ マ ー が 記 載 さ れ て お り 、 こ の ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー は 、 剥 離 ラ イ ナ ー の た め の 同 時 押 出
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に 使 用 す る こ と が で き る 。 Ｈ Ｄ Ｐ Ｅ と の 混 合 に お い て 、 良 好 な 粘 着 性 を 有 す る 剥 離 ラ イ ナ
ー を 達 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ １ 】
Ｗ Ｏ 　 ９ ５ ／ ０ ０ ５ ７ ８ に は 、 剥 離 材 料 と し て 使 用 す る こ と が で き る 、 同 時 押 出 に よ っ て
製 造 さ れ た 、 一 官 能 価 シ リ コ ー ン と ポ リ オ レ フ ィ ン と か ら な る コ ポ リ マ ー が 記 載 さ れ て い
る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
Ｗ Ｏ 　 ９ １ ／ １ ５ ５ ３ ８ に は 、 基 礎 ポ リ マ ー と シ リ コ ー ン コ ポ リ マ ー と か ら な る 剥 離 フ ィ
ル ム が 記 載 さ れ て い る 。 こ の コ ポ リ マ ー は 、 基 礎 ポ リ マ ー に 添 加 剤 と し て 添 加 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
し か し 、 こ れ ま で に 使 用 さ れ た 製 品 は 、 し ば し ば 不 満 足 な 粘 着 性 、 剥 離 層 か ら の 移 行 、 僅
か な 支 持 体 付 着 力 ま た は 劣 悪 な 合 成 利 用 可 能 性 を 示 す 。
【 ０ ０ １ ４ 】
従 っ て 、 粘 着 性 被 覆 の 製 造 に 適 し か つ 前 記 欠 点 を 回 避 す る 、 熱 可 塑 性 シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク
コ ポ リ マ ー を 提 供 す る と い う 課 題 が 存 在 し た 。
【 ０ ０ １ ５ 】
本 発 明 の 対 象 は 、
（ Ａ ） ポ リ ス チ ロ ー ル 、 ポ リ メ チ ル メ タ ク リ レ ー ト 、 ポ リ ブ チ ル ア ク リ レ ー ト 、 ポ リ ア ク
リ ル ニ ト リ ル 、 ビ ニ ル コ ポ リ マ ー お よ び こ れ ら の ポ リ マ ー の コ ポ リ マ ー か ら 選 択 さ れ た 硬
質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 お よ び
（ Ｂ ） 一 般 式
Ｇ － ［ （ Ｓ ｉ Ｒ ２ Ｏ ） ｍ Ｓ ｉ Ｒ ２ － Ｘ － ］ ｎ （ Ｓ ｉ Ｒ ２ Ｏ ） ｍ Ｓ ｉ Ｒ ２ － Ｇ 　 （ Ｉ ）
〔 式 中 、 Ｒ は 、 同 一 で も 異 な っ て い て も よ く 、 基 １ 個 に つ き １ ～ １ ８ 個 の 炭 素 原 子 を 有 す
る ハ ロ ゲ ン 置 換 さ れ て い て よ い １ 価 の 炭 化 水 素 基 を 表 わ し 、
Ｘ は 、 式
【 ０ ０ １ ６ 】
【 化 ４ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ １ ７ 】
で 示 さ れ る 基 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ た ２ 価 の 基 を 表 わ し 、
Ｇ は 、 同 一 で も 異 な っ て い て も よ く 、 基 （ Ａ ） － Ｚ － （ Ｓ ｉ ） ま た は Ｚ ′ － （ Ｓ ｉ ） を 表
わ し 、 こ の 場 合 Ｚ は 、 式
【 ０ ０ １ ８ 】
【 化 ５ 】
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【 ０ ０ １ ９ 】
で 示 さ れ る 基 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ た ２ 価 の 基 で あ り 、 Ｚ ′ は 、 式
【 ０ ０ ２ ０ 】
【 化 ６ 】
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ２ １ 】
で 示 さ れ る １ 価 の 基 で あ り 、
こ の 場 合 （ Ａ ） － は 、 硬 質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 （ Ａ ） に 対 す る １ 個 の 結 合 を 表 わ し
、 （ Ｓ ｉ ） － は 、 （ Ｂ ） 中 の ケ イ 素 原 子 に 対 す る １ 個 の 結 合 を 表 わ し 、
但 し 、 式 （ Ｉ ） 中 で 最 大 で １ 個 の 基 Ｇ は 、 基 Ｚ ′ － で あ っ て も よ く 、
ｍ は 、 １ ～ １ ０ ０ ０ 、 有 利 に １ ～ ５ ０ ０ の 整 数 で あ り 、
ｎ は 、 ０ ま た は １ ～ ２ ０ の 整 数 で あ り 、
但 し 、 ｎ が ０ で な い 場 合 に は 、 ｎ と ｍ と の 積 は 、 ４ ≦ ｎ ・ ｍ ≦ １ ０ ０ ０ で あ る 〕 で 示 さ れ
る 軟 質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 を 含 有 す る 熱 可 塑 性 シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー で あ
る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
本 発 明 に よ る シ リ コ ー ン コ ポ リ マ ー の ２ つ の 成 分 は 、 非 極 性 の 軟 質 セ グ メ ン ト （ Ｂ ） お よ
び 極 性 の 硬 質 セ グ メ ン ト （ Ａ ） で あ る 。 非 極 性 の 軟 質 ブ ロ ッ ク は 、 有 機 基 に よ っ て セ グ メ
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ン ト 化 さ れ た 、 低 い 自 由 表 面 エ ネ ル ギ ー を 有 す る シ リ コ ー ン で あ り 、 一 方 で 、 硬 質 セ グ メ
ン ト は 、 支 持 体 の 表 面 上 に 粘 着 す る と い う 能 力 を 示 す 。 付 加 的 に 、 硬 質 セ グ メ ン ト は 、 シ
リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー に 、 シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー が ２ ５ ℃ で 非 液 状 で あ り
か つ 押 出 さ れ う る よ う な 物 理 的 性 質 を 付 与 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
” セ グ メ ン ト 化 ” の 表 現 は 、 繰 返 し 単 位 の 相 対 的 に 短 い 長 さ に 関 連 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
本 発 明 に よ る シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー は 、 有 利 に 式 Ａ － Ｂ － Ａ を 有 す る 。 シ リ コ ー
ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー は 、 軟 質 セ グ メ ン ト 、 即 ち 有 機 基 に よ っ て セ グ メ ン ト 化 さ れ た シ リ
コ ー ン 、 に 付 随 し て い る ポ リ マ ー ブ ロ ッ ク の 数 に 応 じ て 多 数 の 種 々 の 配 置 を 有 す る こ と が
で き る 。 コ ポ リ マ ー は 、 最 も 簡 単 な 形 で 配 置 Ａ － Ｂ を 有 す る こ と が で き る 。 ま た 、 シ リ コ
ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー は 、 ブ ロ ッ ク の た め の 結 合 方 法 ま た は 形 成 方 法 に 応 じ て 、 型 Ｂ －
Ａ － Ｂ ま た は Ａ － Ｂ － Ａ － Ｂ 等 で あ っ て も よ い 。 本 発 明 に よ る シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ
マ ー は 、 組 成 お よ び 構 造 の 点 で 変 動 可 能 で あ る 。 こ の 本 発 明 に よ る シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ
ポ リ マ ー は 、 グ ラ フ ト 化 さ れ た か 、 枝 分 か れ し た か 、 ま た は 線 状 の ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー で
あ る こ と が で き 、 ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー と し て モ ノ マ ー 単 位 の 繰 返 し セ グ メ ン ト ま た は ブ ロ
ッ ク を 含 有 す る 。 し か し 、 重 合 さ れ た コ モ ノ マ ー 成 分 の 平 均 ブ ロ ッ ク 長 は 、 重 合 さ れ た 第
２ の コ モ ノ マ ー 成 分 の 平 均 ブ ロ ッ ク 長 か ら 偏 倚 し て い て も よ く 、 相 対 平 均 ブ ロ ッ ク 長 は 、
シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー の 性 質 を 十 分 に 定 め る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
本 発 明 に よ る シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー は 、 特 に ３ ０ ０ ０ ～ ２ ０ ０ ０ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル
、 有 利 に ５ ０ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル 、 特 に 有 利 に １ ０ ０ ０ ０ ～ ５ ０ ０ ０ ０ ０ ｇ ／
モ ル の 分 子 量 （ Ｍ ｗ ） を 有 す る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
本 発 明 に よ る シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー は 、 そ れ ぞ れ シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー
の 全 質 量 に 対 し て １ ～ ７ ５ 質 量 ％ 、 有 利 に １ ～ ５ ０ 質 量 ％ 、 特 に 有 利 に ５ ～ ４ ０ 質 量 ％ の
量 で 軟 質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 （ Ｂ ） を 含 有 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
硬 質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 （ Ａ ） と し て 好 ま し い の は 、 ポ リ ス チ ロ ー ル で あ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
基 Ｒ の 例 は 、 ア ル キ ル 基 、 例 え ば メ チ ル 基 、 エ チ ル 基 、 ｎ － プ ロ ピ ル 基 、 イ ソ プ ロ ピ ル 基
、 １ － ｎ － ブ チ ル 基 、 ２ － ｎ － ブ チ ル 基 、 イ ソ ブ チ ル 基 、 第 三 ブ チ ル 基 、 ｎ － ペ ン チ ル 基
、 イ ソ ペ ン チ ル 基 、 ネ オ ペ ン チ ル 基 、 第 三 ペ ン チ ル 基 、 ヘ キ シ ル 基 、 例 え ば ｎ － ヘ キ シ ル
基 、 ヘ プ チ ル 基 、 例 え ば ｎ － ヘ プ チ ル 基 、 オ ク チ ル 基 、 例 え ば ｎ － オ ク チ ル 基 お よ び イ ソ
オ ク チ ル 基 、 例 え ば ２ ， ２ ， ４ － ト リ メ チ ル ペ ン チ ル 基 、 ノ ニ ル 基 、 例 え ば ｎ － ノ ニ ル 基
、 デ シ ル 基 、 例 え ば ｎ － デ シ ル 基 、 ド デ シ ル 基 、 例 え ば ｎ － ド デ シ ル 基 、 お よ び オ ク タ デ
シ ル 基 、 例 え ば ｎ － オ ク タ デ シ ル 基 ； シ ク ロ ア ル キ ル 基 、 例 え ば シ ク ロ ペ ン チ ル 基 、 シ ク
ロ ヘ キ シ ル 基 、 シ ク ロ ヘ プ チ ル 基 お よ び メ チ ル シ ク ロ ヘ キ シ ル 基 ； ア リ ー ル 基 、 例 え ば フ
ェ ニ ル 基 、 ナ フ チ ル 基 、 ア ン ト リ ル 基 お よ び フ ェ ナ ン ト リ ル 基 ； ア ル カ リ ー ル 基 、 例 え ば
ｏ － ト リ ル 基 、 ｍ － ト リ ル 基 、 ｐ － ト リ ル 基 、 キ シ リ ル 基 お よ び エ チ ル フ ェ ニ ル 基 ； お よ
び ア ラ ル キ ル 基 、 例 え ば ベ ン ジ ル 基 、 α － フ ェ ニ ル エ チ ル 基 お よ び β － フ ェ ニ ル エ チ ル 基
で あ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
ハ ロ ゲ ン 化 基 Ｒ の 例 は 、 ハ ロ ゲ ン 化 ア ル キ ル 基 、 例 え ば ３ ， ３ ， ３ － ト リ フ ル オ ル － ｎ －
プ ロ ピ ル 基 、 ２ ， ２ ， ２ ， ２ ′ ， ２ ′ ， ２ ′ － ヘ キ サ フ ル オ ル イ ソ プ ロ ピ ル 基 、 ヘ プ タ フ
ル オ ル イ ソ プ ロ ピ ル 基 お よ び ハ ロ ゲ ン 化 ア リ ー ル 基 、 例 え ば ｏ － ク ロ ル フ ェ ニ ル 基 、 ｍ －
ク ロ ル フ ェ ニ ル 基 お よ び ｐ － ク ロ ル フ ェ ニ ル 基 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
ｎ が ０ で あ る 、 本 発 明 に よ る シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー の 例 は 、 次 式 ：
【 ０ ０ ３ １ 】
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【 化 ７ 】
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ３ ２ 】
（ 式 中 、 Ｐ Ｓ は 、 ポ リ ス チ ロ ー ル で あ り 、 Ｒ は 、 メ チ ル 基 で あ り 、 ｍ は 、 １ ～ １ ０ ０ ０ で
あ る ） で 示 さ れ る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
ｎ が １ で あ る 、 本 発 明 に よ る シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー の 例 は 、 次 式 ：
【 ０ ０ ３ ４ 】
【 化 ８ 】
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ３ ５ 】
（ 式 中 、 Ｐ Ｓ は 、 ポ リ ス チ ロ ー ル で あ り 、 Ｍ ｅ は 、 メ チ ル 基 で あ る ） で 示 さ れ る も の で あ
る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
セ グ メ ン ト 化 さ れ た ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー の 製 造 は 、 米 国 特 許 第 ４ ６ ７ ５ ３ ６ １ 号 明 細 書 に
記 載 さ れ て い る よ う に 、 生 じ る 生 成 物 の 構 造 を 定 義 す る こ と が で き る よ う な 程 度 に 区 別 さ
れ る 多 数 の 方 法 に よ っ て 実 現 さ れ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
１ つ の 方 法 は 、 カ ッ プ リ ン グ 反 応 前 に 特 殊 な 反 応 で 製 造 さ れ る 、 前 形 成 さ れ た 少 な く と も
２ 個 の ブ ロ ッ ク ま た は セ グ メ ン ト の カ ッ プ リ ン グ を 含 む 。 こ の 方 法 は 、 カ ッ プ リ ン グ 反 応
に よ り 同 じ ブ ロ ッ ク ま た は セ グ メ ン ト が そ れ 自 体 反 応 す る こ と を 防 ぎ 、 類 似 し て い な い ブ
ロ ッ ク ま た は セ グ メ ン ト の み が 互 い に カ ッ プ リ ン グ す る が で き る 場 合 に 、 十 分 に 定 義 さ れ
た 構 造 を も た ら す 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
前 形 成 さ れ た ２ 個 の ブ ロ ッ ク ま た は セ グ メ ン ト が 類 似 し て い な い ブ ロ ッ ク ま た は セ グ メ ン
ト と 同 様 に （ カ ッ プ リ ン グ 反 応 に よ り ） そ れ 自 体 反 応 す る 能 力 を 有 す る 場 合 に は 、 別 の カ
ッ プ リ ン グ 反 応 が 生 じ る 可 能 性 が あ り 、 こ の こ と は 、 殆 ん ど 定 義 さ れ て い な い 構 造 を 結 果
と し て 生 じ る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
カ ッ プ リ ン グ 反 応 の 間 に 少 な く と も １ 個 の 前 形 成 さ れ た ブ ロ ッ ク ま た は 前 形 成 さ れ た セ グ
メ ン ト が 、 カ ッ プ リ ン グ 反 応 の 間 に 製 造 さ れ る 第 ２ の ブ ロ ッ ク ま た は セ グ メ ン ト と カ ッ プ
リ ン グ さ れ る こ と は 、 １ つ の 好 ま し い カ ッ プ リ ン グ 反 応 で あ る 。 こ の 場 合 に は 、 前 形 成 さ
れ た ブ ロ ッ ク ま た は セ グ メ ン ト の 元 来 の 長 さ （ 分 子 量 ） は 、 公 知 で あ る （ こ の 前 形 成 さ れ
た ブ ロ ッ ク ま た は セ グ メ ン ト の 製 造 に 利 用 さ れ る 特 殊 な 反 応 に 基 づ い て ） が 、 し か し 、 コ
ポ リ マ ー の 配 列 分 布 は 、 正 確 に は 公 知 で な い 。 そ れ と い う の も 、 カ ッ プ リ ン グ 成 長 反 応 、
例 え ば 連 鎖 成 長 反 応 は 、 第 ２ の ブ ロ ッ ク ま た は 第 ２ の セ グ メ ン ト を 生 じ る 反 応 に お い て 可
能 で あ る か ら で あ る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
従 っ て 、 さ ら に 本 発 明 の 対 象 は 、 本 発 明 に よ る 熱 可 塑 性 シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー の
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製 造 法 で あ り 、 こ の 方 法 は 、 一 般 式
Ｚ ′ － ［ （ Ｓ ｉ Ｒ ２ Ｏ ） ｍ Ｓ ｉ Ｒ ２ － Ｘ － ］ ｎ （ Ｓ ｉ Ｒ ２ Ｏ ） ｍ Ｓ ｉ Ｒ ２ － Ｚ ′ 　 （ Ｉ ′
）
〔 式 中 、 Ｒ 、 Ｘ 、 Ｚ ′ 、 ｎ お よ び ｍ は 、 上 記 の 意 味 を 有 す る 〕 で 示 さ れ る 軟 質 セ グ メ ン ト
－ ポ リ マ ー （ Ｂ ′ ） を 硬 質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 （ Ａ ） の モ ノ マ ー と ラ ジ カ ル 開 始 剤
の 存 在 下 で ラ ジ カ ル 重 合 で 反 応 さ せ る こ と に よ っ て 特 徴 付 け ら れ る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
硬 質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 （ Ａ ） の １ つ の 種 類 の モ ノ マ ー ま た は 種 々 の モ ノ マ ー の 混
合 物 が 使 用 さ れ う る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
硬 質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 （ Ａ ） の モ ノ マ ー と し て 好 ま し い の は 、 ス チ ロ ー ル で あ る
。
【 ０ ０ ４ ３ 】
本 発 明 に よ る 方 法 で 使 用 さ れ る 軟 質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 （ Ｂ ′ ） は 、 特 に ２ ５ ℃ で
２ ０ ～ １ ０ ０ ０ ０ ０ ｍ Ｐ ａ ． ｓ 、 特 に ２ ５ ℃ で ５ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０ ０ ｍ Ｐ ａ ． ｓ の 粘 度 を 有
す る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
本 発 明 に よ る 方 法 の 場 合 、 （ Ａ ） の 使 用 さ れ る モ ノ マ ー お よ び 軟 質 セ グ メ ン ト ポ リ マ ー （
Ｂ ′ ） の 量 は 、 得 ら れ た シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー が そ れ ぞ れ シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ
ポ リ マ ー の 全 質 量 に 対 し て 特 に １ ～ ７ ５ 質 量 ％ 、 有 利 に １ ～ ５ ０ 質 量 ％ 、 特 に 有 利 に ５ ～
４ ０ 質 量 ％ の 量 で 軟 質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 （ Ｂ ） を 含 有 す る 程 度 に 選 択 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
本 発 明 に よ る 方 法 は 、 特 に ４ ０ ～ １ ０ ０ ℃ 、 有 利 に ６ ０ ～ ９ ０ ℃ の 温 度 お よ び 特 に 周 囲 雰
囲 気 の 圧 力 、 即 ち 例 え ば １ ０ ２ ０ ｈ Ｐ ａ （ 絶 対 ） で 実 施 さ れ る 。 し か し 、 よ り 高 い 圧 力 ま
た は よ り 低 い 圧 力 で 実 施 さ れ て も よ い 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
有 機 基 に よ っ て セ グ メ ン ト 化 さ れ た シ リ コ ー ン 、 軟 質 セ グ メ ン ト ポ リ マ ー （ Ｂ ′ ） 、 は 、
カ ッ プ リ ン グ 反 応 前 に 式
Ｈ － （ Ｓ ｉ Ｒ ２ Ｏ ） ｍ Ｓ ｉ Ｒ ２ － Ｈ
〔 式 中 、 Ｒ お よ び ｍ は 、 上 記 の 意 味 を 有 す る 〕 で 示 さ れ る α ， ω － 二 水 素 ポ リ ジ オ ル ガ ノ
シ ロ キ サ ン （ １ ） を １ ， ３ － ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル と 脂 肪 族 二 重 結 合 へ の Ｓ ｉ 結 合
し た 水 素 の 付 着 を 促 進 す る 触 媒 （ ３ ） の 存 在 下 に 反 応 さ せ る こ と に よ り 、 ヒ ド ロ シ リ ル 化
反 応 で 製 造 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
式 （ Ｉ ） に お い て ｎ が ０ で あ る 場 合 、 １ ， ３ － ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル （ ２ ） は 、 ヒ
ド ロ シ リ ル 化 反 応 で 、 １ ， ３ － ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル （ ２ ） 中 の Ｃ ＝ Ｃ － 二 重 結 合
と α ， ω － 二 水 素 ポ リ ジ オ ル ガ ノ シ ロ キ サ ン （ １ ） 中 の Ｓ ｉ 結 合 し た 水 素 と の 比 、 即 ち Ｃ
＝ Ｃ ／ Ｓ ｉ Ｈ 比 が 特 に ５ ． ０ ～ ２ ． ０ で あ る よ う な 量 で 使 用 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
式 （ Ｉ ） に お い て ｎ が １ ～ ２ ０ の 整 数 で あ る 場 合 、 １ ， ３ － ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル
（ ２ ） は 、 ヒ ド ロ シ リ ル 化 反 応 で 、 １ ， ３ － ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル （ ２ ） 中 の Ｃ ＝
Ｃ － 二 重 結 合 と α ， ω － 二 水 素 ポ リ ジ オ ル ガ ノ シ ロ キ サ ン （ １ ） 中 の Ｓ ｉ 結 合 し た 水 素 と
の 比 、 即 ち Ｃ ＝ Ｃ ／ Ｓ ｉ Ｈ 比 が 特 に １ ． ５ ～ １ ． ０ で あ る よ う な 量 で 使 用 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
触 媒 （ ３ ） は 、 特 に 白 金 金 属 の 群 か ら の 金 属 ま た は 白 金 金 属 の 群 か ら の 化 合 物 も し く は 錯
体 で あ る 。 こ の よ う な 触 媒 の 例 は 、 担 体 上 、 例 え ば 二 酸 化 ケ イ 素 、 ア ル ミ ニ ウ ム オ キ シ ド
ま た は 活 性 炭 上 に 存 在 し て い て よ い 金 属 性 白 金 お よ び 微 粒 状 白 金 、 白 金 の 化 合 物 ま た は 錯
体 、 例 え ば 白 金 ハ ロ ゲ ン 化 物 、 例 え ば Ｐ ｔ Ｃ ｌ ４ 、 Ｈ ２ Ｐ ｔ Ｃ ｌ ６ ・ ６ Ｈ ２ Ｏ 、 Ｎ ａ ２ Ｐ
ｔ Ｃ ｌ ４ ・ ４ Ｈ ２ Ｏ 、 白 金 － オ レ フ ィ ン 錯 体 、 白 金 － ア ル コ ー ル 錯 体 、 白 金 － ア ル コ ラ ー
ト 錯 体 、 白 金 － エ ー テ ル 錯 体 、 白 金 － ア ル デ ヒ ド 錯 体 、 Ｈ ２ Ｐ ｔ Ｃ ｌ ６ ・ ６ Ｈ ２ Ｏ と シ ク
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ロ ヘ キ サ ノ ン と の 反 応 生 成 物 を 含 め て 白 金 － ケ ト ン 錯 体 、 白 金 － ビ ニ ル － シ ロ キ サ ン 錯 体
、 例 え ば 検 出 可 能 な 結 合 し た 無 機 ハ ロ ゲ ン を 含 有 す る か ま た は 含 有 し な い 白 金 － １ ， ３ －
ジ ビ ニ ル － １ ， １ ， ３ ， ３ － テ ト ラ メ チ ル － ジ シ ロ キ サ ン 錯 体 、 ビ ス － （ γ － ピ コ リ ン ）
－ 白 金 ジ ク ロ リ ド 、 ト リ メ チ レ ン ジ ピ リ ジ ン 白 金 ジ ク ロ リ ド 、 ジ シ ク ロ ペ ン タ ジ エ ン 白 金
ジ ク ロ リ ド 、 ジ メ チ ル ス ル ホ キ シ ド エ チ レ ン 白 金 － （ Ｉ Ｉ ） － ジ － ク ロ リ ド 、 シ ク ロ オ ク
タ ジ エ ン － 白 金 ジ ク ロ リ ド 、 ノ ル ボ ル ナ ン ジ エ ン － 白 金 ジ ク ロ リ ド 、 γ － ピ コ リ ン － 白 金
ジ ク ロ リ ド 、 シ ク ロ ペ ン タ ジ エ ン － 白 金 ジ ク ロ リ ド 、 な ら び に 四 塩 化 白 金 と オ レ フ ィ ン お
よ び 第 １ ア ミ ン も し く は 第 ２ ア ミ ン ま た は 第 １ ア ミ ン お よ び 第 ２ ア ミ ン と の 反 応 生 成 物 、
例 え ば １ － オ ク テ ン 中 に 溶 解 さ れ た 四 塩 化 白 金 と 第 ２ ブ チ ル ア ミ ン ま た は ア ン モ ニ ウ ム －
白 金 錯 体 と の 反 応 生 成 物 で あ る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
触 媒 （ ３ ） は 、 ヒ ド ロ シ リ ル 化 反 応 の 際 に 、 そ れ ぞ れ 元 素 状 白 金 と し て 計 算 し 、 α ， ω －
二 水 素 ポ リ ジ オ ル ガ ノ シ ロ キ サ ン （ １ ） と １ ， ３ － ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル （ ２ ） の
全 質 量 に 対 し て 特 に ０ ． ０ １ ～ １ ０ 質 量 ｐ ｐ ｍ （ 百 万 質 量 部 当 た り の 質 量 部 ） の 量 、 有 利
に ０ ． ５ ～ ５ 質 量 ｐ ｐ ｍ の 量 で 使 用 さ れ る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
ラ ジ カ ル 重 合 は 、 乳 化 重 合 、 懸 濁 重 合 、 溶 液 重 合 ま た は モ ノ マ ー を 溶 解 す る が 、 し か し 、
生 じ る シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー を 沈 殿 さ せ る 溶 剤 中 で の 沈 殿 重 合 で あ る 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
ラ ジ カ ル 開 始 剤 の 例 は 、 油 溶 性 開 始 剤 、 例 え ば 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ － ２ － エ チ ル ヘ キ サ
ノ エ ー ト 、 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ ピ バ レ ー ト 、 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ ネ オ デ カ ノ エ ー ト 、
ジ ベ ン ゾ イ ル ペ ル オ キ シ ド 、 第 三 ア ミ ル ペ ル オ キ シ ピ バ レ ー ト 、 ジ （ ２ － エ チ ル ヘ キ シ ル
） ペ ル オ キ シ ジ カ ル ボ ネ ー ト 、 １ ， １ － ビ ス （ ｔ － ブ チ ル ペ ル オ キ シ ） ３ ， ３ ， ５ － ト リ
メ チ ル シ ク ロ ヘ キ サ ン お よ び ジ － （ ４ － 第 三 ブ チ ル シ ク ロ ヘ キ シ ル ） ペ ル オ キ シ ジ カ ル ボ
ネ ー ト で あ る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
本 発 明 に よ る 方 法 の 場 合 に は 、 還 元 剤 、 例 え ば 亜 硫 酸 ナ ト リ ウ ム 、 炭 酸 水 素 ナ ト リ ウ ム ま
た は ア ス コ ル ビ ン 酸 を 共 用 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
乳 化 重 合 の 場 合 、 水 溶 性 開 始 剤 、 例 え ば ペ ル オ キ ソ 二 硫 酸 ア ン モ ニ ウ ム 、 ペ ル オ キ ソ 二 硫
酸 カ リ ウ ム お よ び ペ ル オ キ ソ 二 硫 酸 ナ ト リ ウ ム は 、 場 合 に よ っ て は 還 元 剤 と 一 緒 に 使 用 さ
れ う る 。
【 ０ ０ ５ ５ 】
更 に 、 シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー の 分 子 量 Ｍ ｗ は 、 連 鎖 移 動 剤 ま た は 鎖 長 調 節 剤 、 例
え ば イ ソ プ ロ パ ノ ー ル 、 エ チ ル ベ ン ゾ ー ル （ 特 に 懸 濁 重 合 の 場 合 ） ま た は ド デ シ ル メ ル カ
プ タ ン の 添 加 に よ っ て 制 御 さ れ う る 。
【 ０ ０ ５ ６ 】
溶 液 重 合 の 場 合 に は 、 有 機 溶 剤 、 例 え ば テ ト ラ ヒ ド ロ フ ラ ン （ Ｔ Ｈ Ｆ ） 、 石 油 エ ー テ ル 、
酢 酸 エ チ ル 、 イ ソ プ ロ パ ノ ー ル 、 エ タ ノ ー ル 、 メ タ ノ ー ル 、 ト ル オ ー ル ま た は ベ ン ゾ ー ル
を 使 用 す る こ と が で き 、 こ の 場 合 に は 、 ト ル オ ー ル が 好 ま し い 。 重 合 の 間 に シ リ コ ー ン ブ
ロ ッ ク コ ポ リ マ ー の 沈 殿 を 達 成 さ せ る た め に 、 前 記 の 有 機 溶 剤 の 混 合 物 を 使 用 す る こ と が
で き 、 有 機 溶 剤 ま た は こ の 混 合 物 の 量 は 、 分 子 量 の 調 節 を 可 能 に す る 。 懸 濁 重 合 の 際 に 得
る こ と が で き る シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー は 、 揮 発 性 の 有 機 化 合 物 を 除 去 す る た め に
、 特 に 減 圧 下 で 蒸 留 さ れ る こ と が で き る か ま た は 水 蒸 気 で 処 理 さ れ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ７ 】
本 発 明 に よ る シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー は 、 特 に 粘 着 性 被 覆 、 即 ち 接 着 剤 反 発 性 被 覆
、 例 え ば 剥 離 紙 、 剥 離 プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム ま た は 剥 離 フ ィ ル ム の 製 造 に 使 用 さ れ る 。
【 ０ ０ ５ ８ 】
粘 着 性 被 覆 ま た は 粘 着 性 フ ィ ル ム の 目 的 と さ れ る 剥 離 特 性 は 、 任 意 の 方 法 に よ っ て 達 成 さ
れ う る か ま た は 次 の 方 法 の 組 合 せ に よ っ て 達 成 さ れ う る ：
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（ ａ ） 軟 質 セ グ メ ン ト の 鎖 長 の 変 動 。
【 ０ ０ ５ ９ 】
（ ｂ ） シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー 中 の 軟 質 セ グ メ ン ト の 質 量 ％ の 変 動 。
【 ０ ０ ６ ０ 】
（ ｃ ） 有 機 基 に よ っ て セ グ メ ン ト 化 さ れ た シ リ コ ー ン 、 軟 質 セ グ メ ン ト 、 中 で の セ グ メ ン
ト 化 の 程 度 の 変 動 。
【 ０ ０ ６ １ 】
（ ｄ ） コ ポ リ マ ー 鎖 間 で の 架 橋 の 程 度 の 変 動 。
【 ０ ０ ６ ２ 】
本 発 明 に よ る シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー で 得 る こ と が で き る 粘 着 性 被 覆 は 、 極 め て 良
好 な 剥 離 特 性 を 有 し 、 こ の 剥 離 特 性 は 、 多 数 の 異 な る 特 殊 な 使 用 に ア レ ン ジ さ れ て い て よ
い 。 本 発 明 に よ る 粘 着 性 被 覆 は 、 支 持 体 に 対 す る 良 好 な 付 着 力 を 有 す る 。 本 発 明 に よ る シ
リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー 中 の 軟 質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 の 選 択 お よ び こ の 成 分 の
量 の 選 択 に よ っ て 、 望 ま し い 剥 離 特 性 の 幅 広 い 範 囲 を 得 る こ と が 可 能 に な る 。 本 発 明 に よ
る シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー は 、 特 に 支 持 体 上 へ の 押 出 に よ っ て 施 こ す こ と が で き る
か ま た は 同 時 押 出 の フ ィ ル ム の 製 造 の 際 に 一 緒 に 施 こ す こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ ３ 】
本 発 明 に よ る シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー は 、 特 に 有 機 溶 剤 中 、 例 え ば ト ル オ ー ル 、 ベ
ン ジ ン 、 酢 酸 エ チ ル ま た は キ シ ロ ー ル 中 の 溶 液 と し て 接 着 剤 反 発 性 に す る 表 面 上 に 塗 布 さ
れ る こ と が で き る 。 塗 布 は 、 液 状 物 質 か ら な る 被 覆 の 製 造 に 適 し た 、 多 方 面 で 公 知 の 任 意
の 方 法 で 、 例 え ば 浸 漬 、 刷 毛 塗 り 、 注 型 、 噴 霧 、 ロ ー ル 塗 布 、 印 刷 に よ っ て 、 例 え ば オ フ
セ ッ ト グ ラ ビ ア 被 覆 装 置 、 ナ イ フ 被 覆 も し く は ド ク タ ー ナ イ フ 被 覆 ま た は 空 気 ブ ラ シ を 用
い て 行 な う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ ４ 】
接 着 剤 反 発 性 に す る 表 面 の 例 は 、 紙 、 木 材 、 コ ル ク お よ び プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム 、 例 え ば
ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム ま た は ポ リ プ ロ ピ レ ン フ ィ ル ム 、 天 然 繊 維 ま た は 合 成 繊 維 か ら な る
編 織 さ れ た か 編 織 さ れ て い な い 布 、 セ ラ ミ ッ ク 物 体 、 ガ ラ ス 繊 維 を 含 め て ガ ラ ス 、 金 属 、
ポ リ エ チ レ ン で 被 覆 さ れ た 紙 お よ び ア ス ベ ス ト か ら な る 厚 紙 を 含 め て 厚 紙 の 表 面 で あ る 。
前 記 ポ リ エ チ レ ン は 、 そ れ ぞ れ 高 圧 ポ リ エ チ レ ン 、 中 圧 ポ リ エ チ レ ン ま た は 低 圧 ポ リ エ チ
レ ン で あ る こ と が で き る 。 紙 は 、 品 質 の よ く な い 紙 種 、 例 え ば 粗 製 の 、 即 ち 化 学 薬 品 お よ
び ／ ま た は ポ リ マ ー 天 然 物 質 で 前 処 理 さ れ て い な い 、 ６ ０ ～ １ ５ ０ ｇ ／ ｍ ２ の 質 量 を 有 す
る ク ラ フ ト 紙 を 含 め て 吸 収 能 力 の あ る 紙 、 サ イ ズ 剤 を 施 こ さ れ て い な い 紙 、 低 い 粉 砕 度 を
有 す る 紙 、 木 材 含 有 の 紙 、 艶 出 し さ れ て い な い か ま た は カ レ ン ダ ー 仕 上 げ さ れ て い な い 紙
、 製 造 の 際 に 乾 燥 平 滑 シ リ ン ダ ー を 使 用 す る こ と に よ っ て 他 の 費 用 の か か る 手 段 な し に 片
側 が 平 滑 に さ れ て お り 、 し た が っ て ” 片 づ や 付 け 紙 ” と 呼 称 さ れ る 紙 、 未 塗 工 紙 ま た は 紙
廃 棄 物 か ら 製 造 さ れ た 紙 、 即 ち 古 紙 で あ る 。 し か し 、 勿 論 、 本 発 明 に よ り 使 用 す る こ と が
で き る 紙 は 、 高 い 価 値 の 紙 種 、 例 え ば 吸 収 能 力 の 乏 し い 紙 、 サ イ ズ 剤 を 施 こ し た 紙 、 高 い
粉 砕 度 を 有 す る 紙 、 木 材 不 含 の 紙 、 カ レ ン ダ ー 仕 上 げ さ れ た か ま た は 艶 出 し さ れ た 紙 、 擬
硫 酸 紙 、 硫 酸 処 理 を 行 な わ な い 紙 ま た は 前 施 工 さ れ た 紙 で あ っ て も よ い 。 ま た 、 紙 は 、 高
い 価 値 を 有 し て い て も よ い し 、 低 い 価 値 を 有 し て い て も よ い 。
【 ０ ０ ６ ５ 】
本 発 明 に よ る 組 成 物 は 、 例 え ば 注 型 フ ィ ル ム も し く は 装 飾 フ ィ ル ム ま た は ポ リ ウ レ タ ン か
ら な る フ ォ ー ム 材 料 を 含 め て フ ォ ー ム 材 料 の 製 造 の 際 に 使 用 さ れ る 、 合 紙 を 含 め て 剥 離 紙
、 被 覆 紙 お よ び 合 紙 の 製 造 に 適 し て い る 。 更 に 、 本 発 明 に よ る 組 成 物 は 、 感 圧 性 テ ー プ も
し く は 感 圧 性 フ ィ ル ム の 裏 面 ま た は 感 圧 性 ラ ベ ル の 説 明 文 字 面 を 仕 上 げ 加 工 す る た め に 剥
離 紙 、 被 覆 紙 お よ び 合 紙 、 剥 離 フ ィ ル ム お よ び 剥 離 布 、 被 覆 フ ィ ル ム お よ び 被 覆 布 の 製 造
に 適 し て い る 。 本 発 明 に よ る 組 成 物 は 、 例 え ば 接 着 性 物 質 、 例 え ば 接 着 剤 、 粘 着 性 食 品 、
例 え ば ケ ー キ 、 蜂 蜜 、 ボ ン ボ ン お よ び 肉 ； ビ チ ュ ー メ ン 、 ア ス フ ァ ル ト 、 油 脂 材 料 お よ び
粗 製 ゴ ム の 貯 蔵 お よ び ／ ま た は 輸 送 の た め の 定 め ら れ て い る 包 装 材 料 、 例 え ば 紙 、 段 ボ ー
ル 箱 、 金 属 フ ィ ル ム お よ び 繊 維 、 例 え ば 段 ボ ー ル 、 プ ラ ス チ ッ ク 、 木 材 ま た は 鉄 か ら な る
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包 装 材 料 を 仕 上 げ 加 工 す る の に 適 し て い る 。 更 に 、 本 発 明 に よ る 組 成 物 を 使 用 す る た め の
例 は 、 所 謂 ” 輸 送 法 ” の 場 合 に 接 着 剤 層 を 転 写 す る た め の 担 体 を 仕 上 げ る こ と で あ る 。
【 ０ ０ ６ ６ 】
ま た 、 本 発 明 に よ る シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー は 、 被 覆 を 得 る た め に 押 出 さ れ て も よ
い か ま た は 被 膜 を 得 る た め に 被 膜 形 成 性 ポ リ マ ー と の 混 合 物 で 被 膜 を 得 る た め に 同 時 押 出
さ れ て も よ い 。
【 ０ ０ ６ ７ 】
被 覆 中 で の 本 発 明 に よ る シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー の 塗 布 量 は 、 当 業 者 の 経 験 に よ り
定 め る こ と が で き る か ま た は こ の シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー の 組 成 お よ び 被 覆 さ れ た
支 持 体 の 使 用 に 十 分 に 依 存 す る 。
【 ０ ０ ６ ８ 】
本 発 明 に よ る 被 覆 ま た は 被 膜 は 、 種 々 の 分 離 使 用 の 際 の 使 用 に 有 利 で あ る 、 分 離 特 性 の 範
囲 を 提 供 す る 。 被 覆 ま た は 被 膜 は 、 特 に 粘 着 性 を 有 す る 支 持 体 の 製 造 、 前 含 浸 さ れ た 材 料
形 の 製 造 な ら び に フ ィ ル ム 注 型 用 化 合 物 （ Ｓ Ｍ Ｃ ） お よ び 厚 手 の 注 型 用 化 合 物 （ Ｔ Ｍ Ｃ ）
、 例 え ば 質 量 注 型 用 化 合 物 （ Ｂ Ｍ Ｃ ） の 製 造 の 際 に 使 用 可 能 で あ る 。 ま た 、 被 覆 ま た は 被
膜 は 、 繊 維 強 化 さ れ た 板 （ Ｆ Ｒ Ｐ ） の 製 造 の た め の 帯 状 担 体 と し て 使 用 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ６ ９ 】
軟 質 セ グ メ ン ト － ポ リ マ ー 成 分 の 製 造 ：
実 施 例 １ （ １ ， ３ － ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル 末 端 ポ リ シ ロ キ サ ン ） ：
粘 度 ： ２ ５ ℃ で １ １ ０ ｍ ｍ ２ ／ ｓ ； ｎ ＝ ０
１ ， ３ － ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル お よ び 末 端 Ｓ ｉ － Ｈ 基 を 有 し か つ ５ ０ 個 の シ ロ キ サ
ン 単 位 の 鎖 長 を 有 す る ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン を 、 ８ ０ ℃ で ５ 時 間 、 触 媒 と し て 作 用 す る
白 金 錯 体 １ ０ ｐ ｐ ｍ と 反 応 さ せ る 。 １ ， ３ － ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル の 二 重 結 合 と ポ
リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン の Ｓ ｉ － Ｈ 基 と の モ ル 比 は 、 ３ ： １ で あ る 。 反 応 の 終 結 後 、 揮 発 性
含 量 を 真 空 下 に 除 去 す る 。 ２ ５ ℃ で １ １ ０ ｍ ｍ ２ ／ ｓ の 粘 度 を 有 す る ポ リ マ ー を 得 る こ と
が で き る 。
【 ０ ０ ７ ０ 】
実 施 例 ２ （ １ ， ３ － ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル 末 端 ポ リ シ ロ キ サ ン ） ：
粘 度 ： ２ ５ ℃ で １ １ ５ ０ ｍ ｍ ２ ／ ｓ ； ｎ ＝ ０
１ ， ３ － ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル お よ び 末 端 Ｓ ｉ － Ｈ 基 を 有 し か つ ２ ０ ０ 個 の シ ロ キ
サ ン 単 位 の 鎖 長 を 有 す る ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン を 、 ８ ０ ℃ で ５ 時 間 、 触 媒 と し て 作 用 す
る 白 金 錯 体 １ ０ ｐ ｐ ｍ と 反 応 さ せ る 。 １ ， ３ － ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル の 二 重 結 合 と
ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン の Ｓ ｉ － Ｈ 基 と の モ ル 比 は 、 ３ ： １ で あ る 。 反 応 の 終 結 後 、 揮 発
性 含 量 を 真 空 下 に 除 去 す る 。 ２ ５ ℃ で １ １ ５ ０ ｍ ｍ ２ ／ ｓ の 粘 度 を 有 す る ポ リ マ ー を 得 る
こ と が で き る 。
【 ０ ０ ７ １ 】
実 施 例 ３ （ 有 機 基 に よ っ て セ グ メ ン ト 化 さ れ た シ リ コ ー ン ） ：
粘 度 ： ２ ５ ℃ で １ ２ ５ ０ ｍ ｍ ２ ／ ｓ ； シ ロ キ サ ン セ グ メ ン ト ｎ ＝ ５
１ ， ３ － ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル お よ び 末 端 Ｓ ｉ － Ｈ 基 を 有 し か つ ５ ０ 個 の シ ロ キ サ
ン 単 位 の 鎖 長 を 有 す る ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン を 、 ８ ０ ℃ で ５ 時 間 、 触 媒 と し て 作 用 す る
白 金 錯 体 １ ０ ｐ ｐ ｍ と 反 応 さ せ る 。 ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル の 二 重 結 合 と ポ リ ジ メ チ
ル シ ロ キ サ ン の Ｓ ｉ － Ｈ 基 と の モ ル 比 は 、 １ ． ２ ７ で あ る 。 反 応 の 終 結 後 、 揮 発 性 含 量 を
真 空 下 に 除 去 す る 。 ２ ５ ℃ で １ ２ ５ ０ ｍ ｍ ２ ／ ｓ の 粘 度 を 有 す る ポ リ マ ー を 得 る こ と が で
き る 。 シ ロ キ サ ン セ グ メ ン ト の 数 は 、 ５ で あ る 。
【 ０ ０ ７ ２ 】
実 施 例 ４ （ 有 機 基 に よ っ て セ グ メ ン ト 化 さ れ た シ リ コ ー ン ） ：
粘 度 ： ２ ５ ℃ で ２ ２ ０ ０ ｍ ｍ ２ ／ ｓ ； シ ロ キ サ ン セ グ メ ン ト ｎ ＝ ７
１ ， ３ － ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル お よ び 末 端 Ｓ ｉ － Ｈ 基 を 有 し か つ ５ ０ 個 の シ ロ キ サ
ン 単 位 の 鎖 長 を 有 す る ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン を 、 ８ ０ ℃ で ５ 時 間 、 触 媒 と し て 作 用 す る
白 金 錯 体 １ ０ ｐ ｐ ｍ と 反 応 さ せ る 。 ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル の 二 重 結 合 と ポ リ ジ メ チ
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ル シ ロ キ サ ン の Ｓ ｉ － Ｈ 基 と の モ ル 比 は 、 １ ． ２ ０ で あ る 。 反 応 の 終 結 後 、 揮 発 性 含 量 を
真 空 下 に 除 去 す る 。 ２ ５ ℃ で ２ ２ ０ ０ ｍ ｍ ２ ／ ｓ の 粘 度 を 有 す る ポ リ マ ー を 得 る こ と が で
き る 。 シ ロ キ サ ン セ グ メ ン ト の 数 は 、 ７ で あ る 。
【 ０ ０ ７ ３ 】
実 施 例 ５ （ 有 機 基 に よ っ て セ グ メ ン ト 化 さ れ た シ リ コ ー ン ） ：
粘 度 ： ２ ５ ℃ で １ ０ ５ ０ ０ ｍ ｍ ２ ／ ｓ ； シ ロ キ サ ン セ グ メ ン ト ｎ ＝ １ １
１ ， ３ － ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル お よ び 末 端 Ｓ ｉ － Ｈ 基 を 有 し か つ ５ ０ 個 の シ ロ キ サ
ン 単 位 の 鎖 長 を 有 す る ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン を 、 ８ ０ ℃ で ５ 時 間 、 触 媒 と し て 作 用 す る
白 金 錯 体 １ ０ ｐ ｐ ｍ と 反 応 さ せ る 。 ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル の 二 重 結 合 と ポ リ ジ メ チ
ル シ ロ キ サ ン の Ｓ ｉ － Ｈ 基 と の モ ル 比 は 、 １ ． １ ０ で あ る 。 反 応 の 終 結 後 、 揮 発 性 含 量 を
真 空 下 に 除 去 す る 。 ２ ５ ℃ で １ ０ ５ ０ ０ ｍ ｍ ２ ／ ｓ の 粘 度 を 有 す る ポ リ マ ー を 得 る こ と が
で き る 。 シ ロ キ サ ン セ グ メ ン ト の 数 は 、 １ １ で あ る 。
【 ０ ０ ７ ４ 】
シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー の 製 造 ：
懸 濁 液 中 で の 重 合 ：
例 ６ ａ ）
撹 拌 機 、 還 流 冷 却 器 、 配 量 装 置 、 温 度 計 、 加 熱 装 置 （ 温 度 制 御 装 置 を 有 す る ） お よ び 窒 素
接 続 管 を 備 え た ２ 　 ｌ の 三 口 フ ラ ス コ 中 に 、 脱 イ オ ン 水 １ ． ２ ２ ｋ ｇ 、 酢 酸 銅 ３ ． ７ ７ ｇ
（ １ ％ の 水 溶 液 ） お よ び ポ リ ビ ニ ル ピ ロ リ ド ン ５ ０ ． ２ ２ ｇ （ Ｐ Ｖ Ｐ 　 Ｋ ９ ０ ； ５ ％ の 水
溶 液 ） を 装 入 す る 。 溶 液 を １ ０ 分 間 、 ２ ０ ０ ｒ ｐ ｍ で 攪 拌 す る 。 中 間 時 間 に 、 例 １ か ら の
１ ， ３ － ジ イ ソ プ ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル 末 端 ポ リ シ ロ キ サ ン ２ ０ ０ ． ８ ６ ｇ と ス チ ロ ー ル ３
０ １ ． ３ ｇ と の 混 合 物 を 準 備 す る （ ス チ ロ ー ル ／ シ リ コ ー ン の 量 比 ＝ ６ ０ ／ ４ ０ ） 。 こ の
混 合 物 に ト ル オ ー ル ２ ５ ． １ １ ｇ を 添 加 す る 。 同 様 に ３ つ の 異 な る 開 始 剤 の 組 合 せ 物 を モ
ノ マ ー 混 合 物 に 添 加 す る 。 開 始 剤 と し て 、 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ － ２ － エ チ ル ヘ キ サ ノ エ
ー ト ３ ． ０ ７ ｇ （ Ｔ Ｂ Ｐ Ｅ Ｈ ； ９ ８ ％ ； 半 減 期 ｔ １ ／ ２ ＝ ９ ２ ℃ で １ 時 間 ） 、 第 三 ブ チ ル
ペ ル オ キ シ － ピ バ レ ー ト ４ ． ０ ２ ｇ （ Ｔ Ｂ Ｐ Ｐ Ｉ ； 脂 肪 族 化 合 物 中 ７ ５ ％ ； 半 減 期 ｔ １ ／
２ ＝ ７ ４ ℃ で １ 時 間 ） お よ び 第 三 ブ チ ル － ペ ル オ キ シ ネ オ デ カ ノ エ ー ト ５ ． ４ ２ ｇ （ Ｔ Ｂ
Ｐ Ｎ Ｄ ； 脂 肪 族 化 合 物 中 ７ ５ ％ ； 半 減 期 ｔ １ ／ ２ ＝ ６ ４ ℃ で １ 時 間 ） を 使 用 す る 。 開 始 剤
と の モ ノ マ ー 混 合 物 を 室 温 で ５ 分 間 、 攪 拌 し 、 次 に 緩 徐 に 三 口 フ ラ ス コ 中 の 水 性 装 入 物 に
添 加 す る 。 こ の フ ラ ス コ 内 容 物 を ２ ０ ０ ｒ ｐ ｍ で 攪 拌 す る こ と に よ っ て 混 合 し 、 そ れ に よ
っ て モ ノ マ ー を 水 中 に 懸 濁 さ せ る 。 引 続 き 、 温 度 を １ 時 間 （ １ ｈ ） で 注 意 深 く ５ ５ ℃ に 上
昇 さ せ 、 ４ 時 間 維 持 す る 。 次 に 、 温 度 を １ 時 間 で ７ ０ ℃ に 上 昇 さ せ 、 ４ 時 間 維 持 す る 。 重
合 の た め に 、 温 度 を ８ ０ ℃ に 上 昇 さ せ 、 ５ 時 間 維 持 す る 。 バ ッ チ 量 を 室 温 に 冷 却 す る 。 得
ら れ た パ ー ル 状 物 ３ 回 の デ カ ン テ ー シ ョ ン お よ び 吸 引 濾 過 に よ っ て 単 離 す る 。 生 成 物 を 吸
引 濾 過 器 中 で ５ 回 脱 イ オ ン 水 で 洗 浄 す る 。 約 ０ ． ２ ～ ２ ． ５ ｍ ｍ の 直 径 を 有 す る 乳 白 色 に
混 濁 し た パ ー ル 状 物 を ３ ５ ℃ で ２ ４ 時 間 乾 燥 箱 中 で 乾 燥 さ せ る 。
【 ０ ０ ７ ５ 】
分 析 ６ ａ ） ：
固 体 含 量 ： ９ ８ ％ を 上 廻 る
パ ー ル 状 物 の 平 均 直 径 ： 約 １ ｍ ｍ
色 ： 乳 白 色
分 子 量 Ｍ ｗ （ Ｇ Ｐ Ｃ か ら の 質 量 平 均 ； 溶 離 剤 Ｔ Ｈ Ｆ ） ： １ ９ ８ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル （ ポ リ ス チ
ロ ー ル 標 準 に 対 し て ）
平 均 分 子 量 Ｍ Ｎ ： ２ ４ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル
分 散 度 ： ８ ． ２ ５
Ｔ ｇ ： － １ ２ ０ ℃ （ ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン － ブ ロ ッ ク ） ；
＋ １ ０ ０ ℃ （ ポ リ ス チ ロ ー ル － ブ ロ ッ ク ）
例 ６ ｂ ）
例 ６ ａ ） と 同 様 に 行 な う が 、 し か し 、 シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー の 合 成 の 際 に 懸 濁 液
中 で ト ル オ ー ル の 添 加 を 断 念 す る 。 そ の 代 わ り に 、 例 ６ ａ ） の 記 載 と 同 様 の モ ノ マ ー お よ
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び 等 量 を 使 用 す る 。
【 ０ ０ ７ ６ 】
分 析 ６ ｂ ） ：
固 体 含 量 ： ９ ８ ％ を 上 廻 る
パ ー ル 状 物 の 平 均 直 径 ： 約 １ ｍ ｍ
色 ： 乳 白 色
分 子 量 Ｍ ｗ （ Ｇ Ｐ Ｃ か ら の 質 量 平 均 ； 溶 離 剤 Ｔ Ｈ Ｆ ） ： １ ５ ５ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル （ ポ リ ス チ
ロ ー ル 標 準 に 対 し て ）
平 均 分 子 量 Ｍ Ｎ ： １ ８ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル
分 散 度 ： ８ ． ６
Ｔ ｇ ： － １ ２ ０ ℃ （ ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン － ブ ロ ッ ク ） ；
＋ １ ０ ０ ℃ （ ポ リ ス チ ロ ー ル － ブ ロ ッ ク ）
例 ６ ｃ ）
例 ６ ａ ） と 同 様 に 行 な う が 、 し か し 、 ト ル オ ー ル の 代 わ り に エ チ ル ベ ン ゾ ー ル ２ ６ ． ０ ｇ
を 使 用 し た ：
分 析 ６ ｃ ） ：
固 体 含 量 ： ９ ８ ％ を 上 廻 る
パ ー ル 状 物 の 平 均 直 径 ： 約 １ ｍ ｍ
色 ： 乳 白 色
分 子 量 Ｍ ｗ （ Ｇ Ｐ Ｃ か ら の 質 量 平 均 ； 溶 離 剤 Ｔ Ｈ Ｆ ） ： １ ４ ０ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル （ ポ リ ス チ
ロ ー ル 標 準 に 対 し て ）
平 均 分 子 量 Ｍ Ｎ ： １ ７ ５ ０ ０ ｇ ／ モ ル
分 散 度 ： ８ ． ０
Ｔ ｇ ： － １ ２ ０ ℃ （ ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン － ブ ロ ッ ク ） ；
＋ １ ０ ０ ℃ （ ポ リ ス チ ロ ー ル － ブ ロ ッ ク ）
例 ６ ｄ ）
例 ６ ａ ） と 同 様 に 行 な う が 、 し か し 、 ス チ ロ ー ル ／ シ リ コ ー ン の モ ノ マ ー 混 合 物 ＝ ８ ０ ／
２ ０ （ 質 量 ／ 質 量 ） を 使 用 す る 。
【 ０ ０ ７ ７ 】
分 析 ６ ｄ ） ：
固 体 含 量 ： ９ ８ ％ を 上 廻 る
パ ー ル 状 物 の 平 均 直 径 ： 約 １ ｍ ｍ
色 ： 乳 白 色
分 子 量 Ｍ ｗ （ Ｇ Ｐ Ｃ か ら の 質 量 平 均 ； 溶 離 剤 Ｔ Ｈ Ｆ ） ： ２ ３ ０ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル （ ポ リ ス チ
ロ ー ル 標 準 に 対 し て ）
平 均 分 子 量 Ｍ Ｎ ： ２ ４ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル
分 散 度 ： ９ ． ６
Ｔ ｇ ： － １ ２ ０ ℃ （ ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン － ブ ロ ッ ク ） ；
＋ １ ０ ０ ℃ （ ポ リ ス チ ロ ー ル － ブ ロ ッ ク ）
例 ６ ｅ ）
例 ６ ａ ） と 同 様 に 行 な う が 、 し か し 、 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ － ２ － エ チ ル ヘ キ サ ノ エ ー ト
５ ． １ ２ ｇ （ Ｔ Ｂ Ｐ Ｅ Ｈ ： ９ ８ ％ ） 、 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ ピ バ レ ー ト ６ ． ７ ｇ （ Ｔ Ｂ Ｐ
Ｐ Ｉ ； 脂 肪 族 化 合 物 中 ７ ５ ％ ） お よ び 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ ネ オ デ カ ノ エ ー ト ９ ． ０ ｇ （
Ｔ Ｂ Ｐ Ｎ Ｄ ； 脂 肪 族 化 合 物 中 ７ ５ ％ ） を 使 用 す る 。
【 ０ ０ ７ ８ 】
分 析 ６ ｅ ） ：
固 体 含 量 ： ９ ８ ％ を 上 廻 る
パ ー ル 状 物 の 平 均 直 径 ： 約 １ ｍ ｍ
色 ： 乳 白 色
分 子 量 Ｍ ｗ （ Ｇ Ｐ Ｃ か ら の 質 量 平 均 ； 溶 離 剤 Ｔ Ｈ Ｆ ） ： １ ７ ０ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル （ ポ リ ス チ
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ロ ー ル 標 準 に 対 し て ）
平 均 分 子 量 Ｍ Ｎ ： ２ １ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル
分 散 度 ： ８ ． １
Ｔ ｇ ： － １ ２ ０ ℃ （ ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン － ブ ロ ッ ク ） ；
＋ １ ０ ０ ℃ （ ポ リ ス チ ロ ー ル － ブ ロ ッ ク ）
例 ６ ｆ ）
例 ６ ａ ） と 同 様 に 行 な う が 、 し か し 、 ９ ０ ℃ の 最 大 の 重 合 温 度 を 使 用 す る 。 ５ ５ ℃ で ４ 時
間 、 ７ ０ ℃ で ４ 時 間 、 ８ ０ ℃ で ２ 時 間 お よ び ９ ０ ℃ で ５ 時 間 、 重 合 さ せ る 。
【 ０ ０ ７ ９ 】
分 析 ６ ｆ ） ：
固 体 含 量 ： ９ ８ ％ を 上 廻 る
パ ー ル 状 物 の 平 均 直 径 ： 約 １ ｍ ｍ
色 ： 乳 白 色
分 子 量 Ｍ ｗ （ Ｇ Ｐ Ｃ か ら の 質 量 平 均 ； 溶 離 剤 Ｔ Ｈ Ｆ ） ： ２ ２ ０ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル （ ポ リ ス チ
ロ ー ル 標 準 に 対 し て ）
平 均 分 子 量 Ｍ Ｎ ： ２ ３ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル
分 散 度 ： ９ ． ６
Ｔ ｇ ： － １ ２ ０ ℃ （ ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン － ブ ロ ッ ク ） ；
＋ １ ０ ０ ℃ （ ポ リ ス チ ロ ー ル － ブ ロ ッ ク ）
例 ６ ｇ ）
例 ６ ａ ） と 同 様 に 行 な う が 、 し か し 、 ジ ベ ン ゾ イ ル ペ ル オ キ シ ド ３ ． ０ ７ ｇ （ 水 湿 潤 さ れ
た 粉 末 ； 半 減 期 ｔ １ ／ ２ ＝ ９ １ ℃ で １ 時 間 ） 、 第 三 ア ミ ル ペ ル オ キ シ ピ バ レ ー ト ４ ． ０ ２
ｇ （ 脂 肪 族 化 合 物 中 ７ ５ ％ ； 半 減 期 ｔ １ ／ ２ ＝ ７ ２ ℃ で １ 時 間 ） お よ び ジ （ ２ － エ チ ル ヘ
キ シ ル ） ペ ル オ キ シ ジ カ ル ボ ネ ー ト （ 脂 肪 族 化 合 物 中 ７ ５ ％ ； 半 減 期 ｔ １ ／ ２ ＝ ５ ７ ℃ で
１ 時 間 ） を 使 用 す る 。
【 ０ ０ ８ ０ 】
分 析 ６ ｇ ） ：
固 体 含 量 ： ９ ８ ％ を 上 廻 る
パ ー ル 状 物 の 平 均 直 径 ： 約 １ ｍ ｍ
色 ： 乳 白 色
分 子 量 Ｍ ｗ （ Ｇ Ｐ Ｃ か ら の 質 量 平 均 ； 溶 離 剤 Ｔ Ｈ Ｆ ） ： ２ ８ ０ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル （ ポ リ ス チ
ロ ー ル 標 準 に 対 し て ）
平 均 分 子 量 Ｍ Ｎ ： ２ ６ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル
分 散 度 ： １ ０ ． ８
Ｔ ｇ ： － １ ２ ０ ℃ （ ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン － ブ ロ ッ ク ） ；
＋ １ ０ ０ ℃ （ ポ リ ス チ ロ ー ル － ブ ロ ッ ク ）
例 ７ ａ ）
撹 拌 機 、 還 流 冷 却 器 、 配 量 装 置 、 温 度 計 、 加 熱 装 置 （ 温 度 制 御 装 置 を 有 す る ） お よ び 窒 素
接 続 管 を 備 え た ２ 　 ｌ の 三 口 フ ラ ス コ 中 に 、 脱 イ オ ン 水 １ ． ２ ２ ｋ ｇ 、 酢 酸 銅 ３ ． ７ ７ ｇ
（ １ ％ の 水 溶 液 ） お よ び ポ リ ビ ニ ル ピ ロ リ ド ン ５ ０ ． ２ ２ ｇ （ Ｐ Ｖ Ｐ 　 Ｋ ９ ０ ； ５ ％ の 水
溶 液 ） を 装 入 す る 。 溶 液 を １ ０ 分 間 、 ２ ０ ０ ｒ ｐ ｍ で 攪 拌 す る 。 中 間 時 間 に 、 例 ３ か ら の
有 機 基 に よ っ て セ グ メ ン ト 化 さ れ た シ リ コ ー ン ２ ０ ０ ． ９ ｇ と ス チ ロ ー ル ３ ０ １ ． ３ ｇ と
の 混 合 物 を 準 備 す る （ ス チ ロ ー ル ／ シ リ コ ー ン の 量 比 ＝ ６ ０ ／ ４ ０ ） 。 こ の 混 合 物 に ト ル
オ ー ル ２ ５ ． １ １ ｇ を 添 加 す る 。 同 様 に ３ つ の 異 な る 開 始 剤 の 組 合 せ 物 を モ ノ マ ー 混 合 物
に 添 加 す る 。 開 始 剤 と し て 、 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ － ２ － エ チ ル ヘ キ サ ノ エ ー ト ３ ． ０ ７
ｇ （ Ｔ Ｂ Ｐ Ｅ Ｈ ； ９ ８ ％ ； 半 減 期 ｔ １ ／ ２ ＝ ９ ２ ℃ で １ 時 間 ） 、 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ －
ピ バ レ ー ト ４ ． ０ ２ ｇ （ Ｔ Ｂ Ｐ Ｐ Ｉ ； 脂 肪 族 化 合 物 中 ７ ５ ％ ； 半 減 期 ｔ １ ／ ２ ＝ ７ ４ ℃ で
１ 時 間 ） お よ び 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ ネ オ デ カ ノ エ ー ト ５ ． ４ ２ ｇ （ Ｔ Ｂ Ｐ Ｎ Ｄ ； 脂 肪 族
化 合 物 中 ７ ５ ％ ； 半 減 期 ｔ １ ／ ２ ＝ ６ ４ ℃ で １ 時 間 ） を 使 用 す る 。 開 始 剤 と の モ ノ マ ー 混
合 物 を 室 温 で ５ 分 間 、 攪 拌 し 、 次 に 緩 徐 に 三 口 フ ラ ス コ 中 の 水 性 装 入 物 に 添 加 す る 。 こ の
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フ ラ ス コ 内 容 物 を ２ ０ ０ ｒ ｐ ｍ で 攪 拌 す る こ と に よ っ て 混 合 し 、 そ れ に よ っ て モ ノ マ ー を
水 中 に 懸 濁 さ せ る 。 引 続 き 、 温 度 を １ 時 間 （ １ ｈ ） で 注 意 深 く ５ ５ ℃ に 上 昇 さ せ 、 ４ 時 間
維 持 す る 。 次 に 、 温 度 を １ 時 間 で ７ ０ ℃ に 上 昇 さ せ 、 ４ 時 間 維 持 す る 。 重 合 の た め に 、 温
度 を ８ ０ ℃ に 上 昇 さ せ 、 ５ 時 間 維 持 す る 。 バ ッ チ 量 を 室 温 に 冷 却 す る 。 得 ら れ た パ ー ル 状
物 ３ 回 の デ カ ン テ ー シ ョ ン お よ び 吸 引 濾 過 に よ っ て 単 離 す る 。 生 成 物 を 吸 引 濾 過 器 中 で ５
回 脱 イ オ ン 水 で 洗 浄 す る 。 約 ０ ． ２ ～ ２ ． ５ ｍ ｍ の 直 径 を 有 す る 乳 白 色 に 混 濁 し た パ ー ル
状 物 を ３ ５ ℃ で ２ ４ 時 間 乾 燥 箱 中 で 乾 燥 さ せ た 。
【 ０ ０ ８ １ 】
分 析 ７ ａ ） ：
固 体 含 量 ： ９ ８ ％ を 上 廻 る
パ ー ル 状 物 の 平 均 直 径 ： 約 １ ｍ ｍ
色 ： 乳 白 色
分 子 量 Ｍ ｗ （ Ｇ Ｐ Ｃ か ら の 質 量 平 均 ； 溶 離 剤 Ｔ Ｈ Ｆ ） ： ２ ５ ０ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル （ ポ リ ス チ
ロ ー ル 標 準 に 対 し て ）
平 均 分 子 量 Ｍ Ｎ ： ２ ５ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル
分 散 度 ： １ ０ ． ０
Ｔ ｇ ： － １ ２ ０ ℃ （ ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン － ブ ロ ッ ク ） ；
＋ １ ０ ０ ℃ （ ポ リ ス チ ロ ー ル － ブ ロ ッ ク ）
例 ７ ｂ ）
例 ７ ａ ） と 同 様 に 行 な う が 、 し か し 、 シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー の 合 成 の 際 に 懸 濁 液
中 で ト ル オ ー ル の 添 加 を 断 念 す る 。 そ の 代 わ り に 、 例 ７ ａ ） の 記 載 と 同 様 の モ ノ マ ー お よ
び 等 量 を 使 用 す る 。
【 ０ ０ ８ ２ 】
分 析 ７ ｂ ） ：
固 体 含 量 ： ９ ８ ％ を 上 廻 る
パ ー ル 状 物 の 平 均 直 径 ： 約 １ ｍ ｍ
色 ： 乳 白 色
分 子 量 Ｍ ｗ （ Ｇ Ｐ Ｃ か ら の 質 量 平 均 ； 溶 離 剤 Ｔ Ｈ Ｆ ） ： ９ １ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル （ ポ リ ス チ ロ
ー ル 標 準 に 対 し て ）
平 均 分 子 量 Ｍ Ｎ ： １ ９ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル
分 散 度 ： ４ ． ８
Ｔ ｇ ： － １ ２ ０ ℃ （ ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン － ブ ロ ッ ク ） ；
＋ １ ０ ０ ℃ （ ポ リ ス チ ロ ー ル － ブ ロ ッ ク ）
例 ７ ｃ ）
例 ７ ａ ） と 同 様 に 行 な う が 、 し か し 、 ト ル オ ー ル の 代 わ り に エ チ ル ベ ン ゾ ー ル ２ ６ ． ０ ｇ
を 使 用 し た ：
分 析 ７ ｃ ） ： 固 体 含 量 ： ９ ８ ％ を 上 廻 る
パ ー ル 状 物 の 平 均 直 径 ： 約 １ ｍ ｍ
色 ： 乳 白 色
分 子 量 Ｍ ｗ （ Ｇ Ｐ Ｃ か ら の 質 量 平 均 ； 溶 離 剤 Ｔ Ｈ Ｆ ） ： ２ ０ ０ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル （ ポ リ ス チ
ロ ー ル 標 準 に 対 し て ）
平 均 分 子 量 Ｍ Ｎ ： ２ ３ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル
分 散 度 ： ８ ． ７
Ｔ ｇ ： － １ ２ ０ ℃ （ ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン － ブ ロ ッ ク ） ；
＋ １ ０ ０ ℃ （ ポ リ ス チ ロ ー ル － ブ ロ ッ ク ）
例 ７ ｄ ）
例 ７ ａ ） と 同 様 に 行 な う が 、 し か し 、 ス チ ロ ー ル ／ シ リ コ ー ン の モ ノ マ ー 混 合 物 ＝ ８ ０ ／
２ ０ （ 質 量 ／ 質 量 ） を 使 用 す る 。
【 ０ ０ ８ ３ 】
分 析 ７ ｄ ） ：
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固 体 含 量 ： ９ ８ ％ を 上 廻 る
パ ー ル 状 物 の 平 均 直 径 ： 約 １ ｍ ｍ
色 ： 乳 白 色
分 子 量 Ｍ ｗ （ Ｇ Ｐ Ｃ か ら の 質 量 平 均 ； 溶 離 剤 Ｔ Ｈ Ｆ ） ： ２ ０ ５ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル （ ポ リ ス チ
ロ ー ル 標 準 に 対 し て ）
平 均 分 子 量 Ｍ Ｎ ： ２ ４ ５ ０ ０ ｇ ／ モ ル
分 散 度 ： ８ ． ４
Ｔ ｇ ： － １ ２ ０ ℃ （ ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン － ブ ロ ッ ク ） ；
＋ １ ０ ０ ℃ （ ポ リ ス チ ロ ー ル － ブ ロ ッ ク ）
例 ７ ｅ ）
例 ７ ａ ） と 同 様 に 行 な う が 、 し か し 、 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ － ２ － エ チ ル ヘ キ サ ノ エ ー ト
５ ． １ ２ ｇ （ Ｔ Ｂ Ｐ Ｅ Ｈ ： ９ ８ ％ ） 、 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ ピ バ レ ー ト ６ ． ７ ｇ （ Ｔ Ｂ Ｐ
Ｐ Ｉ ； 脂 肪 族 化 合 物 中 ７ ５ ％ ） お よ び 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ ネ オ デ カ ノ エ ー ト ９ ． ０ ｇ （
Ｔ Ｂ Ｐ Ｎ Ｄ ； 脂 肪 族 化 合 物 中 ７ ５ ％ ） を 使 用 す る 。
【 ０ ０ ８ ４ 】
分 析 ７ ｅ ） ：
固 体 含 量 ： ９ ８ ％ を 上 廻 る
パ ー ル 状 物 の 平 均 直 径 ： 約 １ ｍ ｍ
色 ： 乳 白 色
分 子 量 Ｍ ｗ （ Ｇ Ｐ Ｃ か ら の 質 量 平 均 ； 溶 離 剤 Ｔ Ｈ Ｆ ） ： １ ５ ０ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル （ ポ リ ス チ
ロ ー ル 標 準 に 対 し て ）
平 均 分 子 量 Ｍ Ｎ ： ２ ０ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル
分 散 度 ： ７ ． ５
Ｔ ｇ ： － １ ２ ０ ℃ （ ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン － ブ ロ ッ ク ） ；
＋ １ ０ ０ ℃ （ ポ リ ス チ ロ ー ル － ブ ロ ッ ク ）
例 ７ ｆ ）
例 ７ ａ ） と 同 様 に 行 な う が 、 し か し 、 ９ ０ ℃ の 最 大 の 重 合 温 度 を 使 用 す る 。 ５ ５ ℃ で ４ 時
間 、 ７ ０ ℃ で ４ 時 間 、 ８ ０ ℃ で ２ 時 間 お よ び ９ ０ ℃ で ５ 時 間 、 重 合 さ せ る 。
【 ０ ０ ８ ５ 】
分 析 ７ ｆ ） ：
固 体 含 量 ： ９ ８ ％ を 上 廻 る
パ ー ル 状 物 の 平 均 直 径 ： 約 １ ｍ ｍ
色 ： 乳 白 色
分 子 量 Ｍ ｗ （ Ｇ Ｐ Ｃ か ら の 質 量 平 均 ； 溶 離 剤 Ｔ Ｈ Ｆ ） ： ２ ５ ０ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル （ ポ リ ス チ
ロ ー ル 標 準 に 対 し て ）
平 均 分 子 量 Ｍ Ｎ ： ２ ５ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル
分 散 度 ： １ ０ ． ０
Ｔ ｇ ： － １ ２ ０ ℃ （ ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン － ブ ロ ッ ク ） ；
＋ １ ０ ０ ℃ （ ポ リ ス チ ロ ー ル － ブ ロ ッ ク ）
例 ７ ｇ ）
例 ７ ａ ） と 同 様 に 行 な う が 、 し か し 、 ジ ベ ン ゾ イ ル ペ ル オ キ シ ド ３ ． ０ ７ ｇ （ 水 湿 潤 さ れ
た 粉 末 ； 半 減 期 ｔ １ ／ ２ ＝ ９ １ ℃ で １ 時 間 ） 、 第 三 ア ミ ル ペ ル オ キ シ ピ バ レ ー ト ４ ． ０ ２
ｇ （ 脂 肪 族 化 合 物 中 ７ ５ ％ ； 半 減 期 ｔ １ ／ ２ ＝ ７ ２ ℃ で １ 時 間 ） お よ び ジ （ ２ － エ チ ル ヘ
キ シ ル ） ペ ル オ キ シ ジ カ ル ボ ネ ー ト （ 脂 肪 族 化 合 物 中 ７ ５ ％ ； 半 減 期 ｔ １ ／ ２ ＝ ５ ７ ℃ で
１ 時 間 ） を 使 用 す る 。
【 ０ ０ ８ ６ 】
分 析 ７ ｇ ） ：
固 体 含 量 ： ９ ８ ％ を 上 廻 る
パ ー ル 状 物 の 平 均 直 径 ： 約 １ ｍ ｍ
色 ： 乳 白 色

10

20

30

40

50

(17) JP 2004-516350 A 2004.6.3



分 子 量 Ｍ ｗ （ Ｇ Ｐ Ｃ か ら の 質 量 平 均 ； 溶 離 剤 Ｔ Ｈ Ｆ ） ： ２ ３ ５ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル （ ポ リ ス チ
ロ ー ル 標 準 に 対 し て ）
平 均 分 子 量 Ｍ Ｎ ： ２ ５ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル
分 散 度 ： １ １ ． ０
Ｔ ｇ ： － １ ２ ０ ℃ （ ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン － ブ ロ ッ ク ） ；
＋ １ ０ ０ ℃ （ ポ リ ス チ ロ ー ル － ブ ロ ッ ク ）
溶 液 重 合 ：
例 ８ ）
撹 拌 機 、 配 量 装 置 、 還 流 冷 却 器 、 温 度 計 、 加 熱 装 置 （ 温 度 制 御 装 置 を 有 す る ） お よ び 窒 素
供 給 管 を 備 え た １ ０ 　 ｌ の オ ー ト ク レ ー ブ 中 に 、 ト ル オ ー ル ６ ． ３ ９ ｋ ｇ を 装 入 す る 。 １
２ ０ ｒ ｐ ｍ で 攪 拌 し な が ら 、 次 の エ ダ ク ト を 順 次 添 加 す る ： 例 １ か ら の １ ， ３ － ジ イ ソ プ
ロ ペ ニ ル ベ ン ゾ ー ル 末 端 ポ リ シ ロ キ サ ン ６ ６ ８ ． ８ ｇ ； ス チ ロ ー ル ２ ． ０ １ ｋ ｇ ； イ ン テ
ロ ッ ク ス （ Ｉ ｎ ｔ ｅ ｒ ｏ ｘ ） Ｔ Ｍ Ｃ Ｈ  ５ ０  Ａ Ｌ 　 ３ ０ ． ９ ｇ （ 開 始 剤 ； １ ， １ － ビ ス （
ｔ － ブ チ ル ペ ル オ キ シ ） ３ ， ３ ， ５ － ト リ メ チ ル シ ク ロ ヘ キ サ ン ； 脂 肪 族 化 合 物 中 ５ ０ ％
） 。 引 続 き 、 重 合 の た め に １ １ ０ ℃ に 加 熱 す る 。 ３ 時 間 後 、 モ ノ マ ー 変 換 率 約 ５ ０ ％ の 際
に 改 め て Ｔ Ｍ Ｃ Ｈ ３ ０ ． ９ ｇ を 添 加 す る 。 こ の バ ッ チ 量 を 全 部 で ７ 時 間 、 １ １ ０ ℃ で １ ２
０ ｒ ｐ ｍ で 攪 拌 す る 。 後 処 理 の た め に 、 そ れ ぞ れ ４ 回 ス チ ロ ー ル １ ３ ０ ｇ を Ｔ Ｍ Ｃ Ｈ １ ４
． ３ ｇ と 一 緒 に 添 加 す る （ 最 初 に ２ 回 全 部 で ３ ０ 分 間 、 次 に ２ 回 そ れ ぞ れ １ 時 間 ） 。 後 重
合 の た め に 、 ６ 回 ト ル オ ー ル ６ ０ ｍ ｌ 中 に 溶 解 さ れ た イ ン テ ロ ッ ク ス （ Ｉ ｎ ｔ ｅ ｒ ｏ ｘ ）
Ｂ Ｃ Ｈ Ｐ Ｃ － ７ ５ － Ｗ  １ ４ ． ３ ｇ （ ジ － （ ４ － 第 三 ブ チ ル シ ク ロ ヘ キ シ ル ） ペ ル オ キ シ
ジ カ ル ボ ネ ー ト ） を 添 加 す る 。 重 合 を 行 な っ た 後 、 こ の 溶 液 （ 約 ３ ０ ％ ） を コ ポ リ マ ー と
一 緒 に 直 接 に 使 用 す る 。 固 体 の 単 離 の た め に 、 溶 液 を 蒸 留 す る 。
【 ０ ０ ８ ７ 】
分 析 ８ ：
固 体 含 量 ９ ８ ％ を 上 廻 る
顆 粒
分 子 量 Ｍ ｗ （ Ｇ Ｐ Ｃ か ら の 質 量 平 均 ； 溶 離 剤 Ｔ Ｈ Ｆ ） ： ９ １ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル （ ポ リ ス チ ロ
ー ル 標 準 に 対 し て ）
平 均 分 子 量 Ｍ Ｎ ： １ １ ５ ０ ０ ｇ ／ モ ル
分 散 度 ： ７ ． ９
例 ９ ）
撹 拌 機 、 配 量 装 置 、 還 流 冷 却 器 、 温 度 計 、 加 熱 装 置 （ 温 度 制 御 装 置 を 有 す る ） お よ び 窒 素
供 給 管 を 備 え た １ ０ 　 ｌ の オ ー ト ク レ ー ブ 中 に 、 ト ル オ ー ル ６ ． ３ ９ ｋ ｇ を 装 入 す る 。 １
２ ０ ｒ ｐ ｍ で 攪 拌 し な が ら 、 次 の エ ダ ク ト を 順 次 添 加 す る ： 例 ３ か ら の 有 機 基 に よ っ て セ
グ メ ン ト 化 さ れ た シ リ コ ー ン ６ ６ ８ ． ８ ｇ ； ス チ ロ ー ル ２ ． ０ １ ｋ ｇ ； イ ン テ ロ ッ ク ス （
Ｉ ｎ ｔ ｅ ｒ ｏ ｘ ） Ｔ Ｍ Ｃ Ｈ  ５ ０  Ａ Ｌ 　 ３ ０ ． ９ ｇ （ 開 始 剤 ； １ ， １ － ビ ス （ ｔ － ブ チ ル
ペ ル オ キ シ ） ３ ， ３ ， ５ － ト リ メ チ ル シ ク ロ ヘ キ サ ン ； 脂 肪 族 化 合 物 中 ５ ０ ％ ） 。 引 続 き
、 重 合 の た め に １ １ ０ ℃ に 加 熱 す る 。 ３ 時 間 後 、 モ ノ マ ー 変 換 率 約 ５ ０ ％ の 際 に 改 め て Ｔ
Ｍ Ｃ Ｈ ３ ０ ． ９ ｇ を 添 加 す る 。 こ の バ ッ チ 量 を 全 部 で ７ 時 間 、 １ １ ０ ℃ で １ ２ ０ ｒ ｐ ｍ で
攪 拌 す る 。 後 処 理 の た め に 、 そ れ ぞ れ ４ 回 ス チ ロ ー ル １ ３ ０ ｇ を Ｔ Ｍ Ｃ Ｈ １ ４ ． ３ ｇ と 一
緒 に 添 加 す る （ 最 初 に ２ 回 全 部 で ３ ０ 分 間 、 次 に ２ 回 そ れ ぞ れ １ 時 間 ） 。 後 重 合 の た め に
、 ６ 回 ト ル オ ー ル ６ ０ ｍ ｌ 中 に 溶 解 さ れ た イ ン テ ロ ッ ク ス （ Ｉ ｎ ｔ ｅ ｒ ｏ ｘ ） Ｂ Ｃ Ｈ Ｐ Ｃ
－ ７ ５ － Ｗ  １ ４ ． ３ ｇ （ ジ － （ ４ － 第 三 ブ チ ル シ ク ロ ヘ キ シ ル ） ペ ル オ キ シ ジ カ ル ボ ネ
ー ト ） を 添 加 す る 。 重 合 を 行 な っ た 後 、 こ の 溶 液 （ 約 ３ ０ ％ ） を コ ポ リ マ ー と 一 緒 に 直 接
に 使 用 す る 。 固 体 の 単 離 の た め に 、 溶 液 を 蒸 留 す る 。
【 ０ ０ ８ ８ 】
分 析 ９ ：
固 体 含 量 ９ ８ ％ を 上 廻 る
顆 粒
分 子 量 Ｍ ｗ （ Ｇ Ｐ Ｃ か ら の 質 量 平 均 ； 溶 離 剤 Ｔ Ｈ Ｆ ） ： ８ ０ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル （ ポ リ ス チ ロ
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ー ル 標 準 に 対 し て ）
平 均 分 子 量 Ｍ Ｎ ： ７ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル
分 散 度 ： １ １ ． ４
使 用 ： 被 覆 ：
例 １ ０ ）
例 ６ ａ ～ ６ ｇ お よ び 例 ８ か ら の シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー を ト ル オ ー ル 中 に 溶 解 す る
。 Ｐ Ｐ － フ ィ ル ム （ ポ リ プ ロ ピ レ ン － フ ィ ル ム ） を 溶 液 で 被 覆 し 、 粘 着 性 を Ｆ Ｉ Ｎ Ａ Ｔ 試
験 法 Ｎ ｏ ． ３ に よ り Ｔ Ｅ Ｓ Ａ 試 験 用 粘 着 テ ー プ Ａ 　 ７ ４ ７ ５ 、 Ａ 　 ７ ５ ７ ６ お よ び Ｔ 　 １
５ ４ を 用 い て 測 定 す る 。 結 果 は 、 第 １ 表 中 に 記 載 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ８ ９ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ９ ０ 】
例 １ １ ）
１ ０ ）
例 ７ ａ ～ ７ ｇ お よ び 例 ９ か ら の シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー を ト ル オ ー ル 中 に 溶 解 す る
。 Ｐ Ｐ － フ ィ ル ム （ ポ リ プ ロ ピ レ ン － フ ィ ル ム ） を 溶 液 で 被 覆 し 、 粘 着 性 を Ｆ Ｉ Ｎ Ａ Ｔ 試
験 法 Ｎ ｏ ． ３ に よ り Ｔ Ｅ Ｓ Ａ 試 験 用 粘 着 テ ー プ Ａ 　 ７ ４ ７ ５ 、 Ａ 　 ７ ５ ７ ６ お よ び Ｔ 　 １
５ ４ を 用 い て 測 定 す る 。 結 果 は 、 第 ２ 表 中 に 記 載 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ９ １ 】
【 表 ２ 】
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【 ０ ０ ９ ２ 】
使 用 ： 押 出 ：
例 １ ２ ）
例 ５ ａ ～ ６ ｇ お よ び 例 ８ か ら の シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー を フ ィ ル ム 状 支 持 体 上 に 同
時 押 出 し た 。 剥 離 力 を シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー 面 に よ っ て 測 定 し た 。 同 時 押 出 し た
フ ィ ル ム は 、 Ｔ Ｅ Ｓ Ａ 粘 着 テ ー プ と 比 較 し て 溶 液 か ら 被 覆 さ れ た フ ィ ル ム と 比 較 し て 同 様
の 値 を 示 し た 。
【 ０ ０ ９ ３ 】
例 １ ３ ）
例 ７ ａ ～ ７ ｇ お よ び 例 ９ か ら の シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー を フ ィ ル ム 状 支 持 体 上 に 同
時 押 出 し た 。 剥 離 力 を シ リ コ ー ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー 面 に よ っ て 測 定 し た 。 同 時 押 出 し た
フ ィ ル ム は 、 Ｔ Ｅ Ｓ Ａ 粘 着 テ ー プ と 比 較 し て 溶 液 か ら 被 覆 さ れ た フ ィ ル ム と 比 較 し て 同 様
の 値 を 示 し た 。
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【 国 際 公 開 パ ン フ レ ッ ト 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(21) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(22) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(23) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(24) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(25) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(26) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(27) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(28) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(29) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(30) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(31) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(32) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(33) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(34) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(35) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(36) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(37) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(38) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(39) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(40) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(41) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(42) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(43) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(44) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(45) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(46) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(47) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(48) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(49) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(50) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(51) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(52) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(53) JP 2004-516350 A 2004.6.3



【 国 際 公 開 パ ン フ レ ッ ト （ コ レ ク ト バ ー ジ ョ ン ） 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(54) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(55) JP 2004-516350 A 2004.6.3



【 国 際 調 査 報 告 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(56) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(57) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(58) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(59) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(60) JP 2004-516350 A 2004.6.3



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(61) JP 2004-516350 A 2004.6.3



フロントページの続き

(74)代理人  230100044
            弁護士　ラインハルト・アインゼル
(72)発明者  ハンス　ラウテンシュラーガー
            ドイツ連邦共和国　ハイミング　ファーンバッハーシュトラーセ　１１
(72)発明者  ヨッヘン　ダウト
            ドイツ連邦共和国　ブルクハウゼン　リンデンヴェーク　１
(72)発明者  ヴォルフガング　ケラー
            ドイツ連邦共和国　メアリング　ノイハウザー　シュトラーセ　１４
(72)発明者  テオ　マイヤー
            ドイツ連邦共和国　ユルバッハ　オーバーユルバッハリング　１０
(72)発明者  クルト　シュタルク
            ドイツ連邦共和国　ブルクキルヒェン　ホッホシュタウフェンシュトラーセ　２
Ｆターム(参考) 4J026 HA19  HB06  HB11  HB45  HB46  HB47  HE02 
　　　　 　　  4J027 AF01  AF04  AJ02  BA04  BA05  BA06  BA07  CD08 

【要約の続き】
グメント－ポリマー成分を含有する熱可塑性シリコーンブロックコポリマー。

(62) JP 2004-516350 A 2004.6.3


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	international-document-image-group
	search-report
	overflow

