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Pneumatyczne urzadzenie do usuwania ukladow wlewowych
seryjnie produkowanych odlewéw, zwlaszcza manganowych
i zeliwnych

1

Wynalazek niniejszy dotyczy pneumatycznego
urzadzenia do mechanicznego usuwania ukladéw
wlewowych produkowanych seryjnie odlewé6w,
zwlaszcza odlewéw manganowych i zeliwnych.

Usuwanie ukladéw wlewowych stanowi jeden
z kolejnych zabiegéw operacyjnych w procesie wy-
konczania odlew6w po ich wybiciu z formy i oczy-
szczeniu na oczyszczarkach.

Znane sg metody usuwania tych ukladéw wlewo-
wych w spos6b reczny, polegajacy na ubijaniu
mlotem, odcinaniu przecinakami lub- cieciu palni-
kami acetylenowo-tlenowymi, wzglednie w sposib
mechaniczny za pomocg nozyc w postaci pras mi-
mosrodowych, pil tarczowych lub szlifierek obcina-

jacych.

Pneumatyczne urzadzenie wedlug wynalazku u-
mozliwia mechaniczne usuwanie ukladéw wlewo-
wych gwarantujac szybki, latwy oraz bezpieczny
spos6b jego obstugi. Urzgadzenie to sklada sie z
dwoéch sitowniké6w zabudowanych na wspélnej ra-
mie, zaopatrzonej w uklad szczekowy, w ktérych
przemieszczajace sie¢ pneumatycznie tloki, a wraz
z nimi ttoczyska zaopatrzone w wymienne stemple
robocze, powodujg lamanie ukladéw wlewowych
odlewéw nakladanych na cze§é szczekowa urzadze-
nia. W zaleznoSci od sumy przekroju ukladéw wle-
wowych oraz ksztaltu odlewu dobiera sie odpowied-
nio $rednice tloké6w oraz rodzaj uchwytu i stempli
roboczych.
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Wynalazek bedzie obja$niony blizej na podstawie
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok urza-
dzenia z boku z cze§ciowym wykrojem podstawy
oraz cylindra, a fig. 2 — widok z przodu tego urzg-
dzenia.

Na spawanej ramie 1 z wymienng cze§cig szcze-
kowa 1a oraz szczekami 2 umocowane sg dwa si-
towniki zawierajgce cylindry 3 wraz z tlokami 4
zaopatrzonymi obustronnie w tloczyska 5, 6.

Tloczyska 5 przemieszczajgce sie suwliwie w lo-
zyskach 7, stanowiagcych jednocze$nie pokrywy cy-
lindréw 3, zaopatrzone s3 w wymienne stemple ro-
bocze 8, a tloczyska 6, wspolpracujace suwliwie
z lozyskami 9, stanowiacymi drugie pokrywy cylin-
dréw 3, ostoniete sg tulejkami 10 przymocowanymi
do tych lozysk 9. .

Cylindry 3 zasilane sg sprezonym powietrzem po-
przez przewody wysokiego ciSnienia 11, 12 ze zna-
nego urzadzenia 13 stuzgcego do rozdzielania i ste-
rowania tego powietrza, ktére w zalezno$ci od kie-
runku ruchu tloka 4 naprzemian laczy przewody
wysokiego ci$nienia 11, 12 z atmosferg i z ukladem
sprezonego powietrza 14. W tym celu, pokrywy cy-
lindréw 3 zaopatrzone sg w nadlewy 15 z wkreco-
nymi kréécami gwintowanymi, mocujgcymi na-
kretkami kotpakowymi 16 przewody wysokiego cis-
nienia 11, 12 z cylindrami.

Dla tatwiejszego sterowania urzgdzeniem wedtug
wynalazku, uklad rozdzielania i sterowania 13 jest
wyposazony w znane elektrozawory.
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Obrabiany odlew wklada sie do czeSci szczekowe]
la w taki sposéb, aby stemple robocze 8 w swym
ruchu roboczym trafialy na uklady wlewowe tego
odlewu. Przez naci$niecie jednego z przyciskow
elektrozaworéw ukladu 13 do rozdzielania i stero-
wania sprezonego powietrza, przew6éd wysokiego
ci$nienia 12 polgczony zostaje z atmosferg, a prze-
wod 11 z ukladem sprezonego powietrza 14. Wsku-
tek dzialania sprezonego powietrza na tloki 4 po-
wodowany jest ich ruch osiowy i wraz z nimi ruch
tloczysk 5 ze stemplami 8. Podczas tego ruchu,
stemple 8 naciskajgc na uklady wlewowe odlewow
zakleszczonych na szczekach 2 powodujg ich odia-
manie.

Powrét tlokéw 4 do ich pierwotnego polozenia
odbywa sie przez naci$niecie drugiego przycisku
elektrozaworéw, polgczenie w ukladzie 13 rozdzie-
lania i sterowania sprezonego powietrza przewodu
wysokiego ci$nienia 11 z atmosferg i podaniu spre-
zonego powietrza do przewodu 12.
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Zastrzezenia patentowe

. Pneumatyczne urzgdzenie do usuwania ukladow

wlewowych seryjnie produkowanych odlewdw,
zwlaszcza manganowych i zeliwnych, znamienne
tym, Ze na spawanej ramie (1) zaopatrzonej w
wymienng cze$é szczekowsq (1a) wraz ze szczekami
(2) umocowane sg dwa cylindry (3) silownikéw
z tlokami 4 zaopatrzonymi w obustronne tloczy-
ska (5, 6) wspélpracujgce suwliwie z lozyskami
(71, 9), ktoére to silowniki sa zasilane sprezonym
powietrzem ze znanego ukladu (13) sterowania
i rozdzielania sprezonego powietrza, dokonujgce-
go naprzemian ljczenia przewodéw wysokiego
ciSnienia (11, 12), z atmosferg i z ukladem (14)
sprezonego powietrza, przy czym ttoczyska (5)
zaopatrzone w wymienne stemple (8) podczas
ruchu roboczego tlokéw (4) powodujg lamanie
uktadéw wlewowych, zakleszczonych w szcze-
kach (2) obrabianych odlewéw.

Pneumatyczne urzadzenie wedlug zastrz. 1 zna-
mienne tym, ze zawiera znane elektrozawory do
sterowania ruchem tlokéw (4).
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