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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do odsrodko-
wego wylewania panewek stopem lozyskowym przy pio-
nowej osi wirowania. Urzadzenie wedlug wynalazku
jest przeznaczone zwlaszcza do wylewania panewek za-
wieszenia silnikéw trakcyjnych ktoérych korpusy maja
ztozony ksztalt i stosunkowo duze wymiary.

Znane s3 urzadzenia do od$rodkowego wylewania pa-
newek w ktérych korpusy panewek zamocowane w od-
powiednich uchwytach lub gltowicach stanowia forme
wirujaca w osi poziomej. Znane sa roéwniez urzadzenia
do odérodkowego wylewania w pionowej osi wirowania,
wyposazone w formy bezrdzeniowe.

Poniewaz podczas obrotu woko6l pionowej osi, po-
wierzchnia odlewu staje si¢ paraboloida obrotowa w ma-
szynach tych przewiduje si¢ duze naddatki stopu na
obrébke. Z tego powodu maszyny te stosuje si¢ rzadko
i to przede wszystkim do wylewania tulejek i pierscieni
o niewielkiej wysokosci. Przy wysokich tulejkach, tego
typu jak panewki zawieszenia silnikow trakcyjnych, roz-
nica §rednic wewnetrznych na gdrnej powierzchni czo-
towej i na dolnej jest znacznie wigksza anizeli przy
pierscieniach lub tulejkach niskich a tym samym i prze-
widywane naddatki na obrobke sa wigksze.

Ze wzgledu na zlozony ksztalt zewnetrzny panewek
mocowanie ich w dotychczas znanych urzadzeniach jest
bardzo uciazliwe co dodatkowo wynika z potrzeby za-
chowania duzej szczelnosci formy. Urzadzenia ze szczel-
nymi glowicami cho¢ ulatwiaja montaz, nastreczaja wie-
le trudno$ci przy wyjmowaniu panewek, z czym wigze

_ si¢ konieczno$¢ zastosowania specjalnych $ciagaczy ula-
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twiajacych wyciaganie korpuséw panewek po ich wyla-
niu stopem tozyskowym.

Poniewaz przed wylaniem panewek ich korpusy na-

grzewa si¢ za pomoca zespolu palnikow tlenowo-acety-
lenowych, tlenowo-gazowych, tukowo, oporowo lub in-
dukcyjnie urzadzenia takie wyposaza si¢ dodatkowo w
urzadzenia grzejne. W efekcie urzadzenia do wylewania
panewek sa rozbudowane, skladaja si¢ z wielu oddziel-
nych, niezaleznych od siebie urzadzen pomocniczych
przeszkadzajacych pracownikowi w wykonywaniu po-
szczegblnych czynnosci, sa niewygodne i pracochtonne
w obstudze. Ponadto wylane w dotychczas stosowanych
urzadzeniach panewki posiadaja warstwe stopu nierow-
nomiernej grubosci o chropowatej i utlenionej po-
wierzchni wewnetrznej. Skutkiem tego przewidywane sa
stosunkowo duze naddatki stopu na obrobke wykancza-
jaca. .
Zadaniem wynalazku jest opracowanie urzadzenia do
odsrodkowego wylewania panewek ktére usunie niedo-
godnosci wymienionych urzadzeri i pozwoli otrzymaé
wylew panewek w okres§lonej grubosci zgodnie z wtasci-
wymi wymaganiami.

Zadanie to zostalo rozwiazane w ten sposob, ze na-
ped formy, forma z rdzeniem ktéry jest jednoczesnie
grzejnikiem oraz S$ciagacz pneumatyczny badz hydra-
uliczny stanowia jedno urzadzenie w ukladzie piono-
wym z komora wylewowa utworzona przez cylinder
rdzenia polaczony z pednianym walem i cylinder zew-
netrzny zamocowany obrotowo labiryntami w belce
nosnej. Belka nos$na osadzona jest na pneumatycznych
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badz hydraulicznych $ciagaczach przy czym forme wi-
rujaca w osi pionowej tworza cylinder rdzenia i cylinder
zewnetrzny wraz z wstawionymi korpusami panewek
przez laczenie ich za pomoca odpowiedniej tarczy i
uchwytu w polozeniu wylewania. Konstrukcja urzadze-
nia cechuje si¢ zwarta budowa posiada $ciSle ze soba
polaczone i wzajemnie uzaleznione wszystkie podzespo-
1y niezbedne w procesie odlewania panewek.

Dzigki temu urzadzenie umozliwia latwe zamocowa-
nie i uszczelnienie korpuséw panewek, szybkie podgrza-
nie go przed wylaniem stopem, wylanie metoda osrod-
kowa stopu tozyskowego, ochtodzenie i zdjecie z formy
korpuséw panewek. Przez zastosowanie cylindrycznego
rdzenia ktoéry stuzy do podgrzania korpusu panewek
uzyskuje si¢ ograniczenie grubosci wylanej warstwy sto-
pu i jego zabezpieczenie przed utlenianiem si¢. Podgrza-
nie rdzenia oraz nacisk stopu pod wplywem sity odsrod-
kowej na Scianki korpusu panewek, pozwala otrzymac
“odlew bez porowatosci, pecherzy o bardzo dobrej przy-
czepnoéci do korpusu.

Przedmiot wynalazku jest blizej wyjasniony w przy-
kladzie wykonania na rysunkach na ktorych fig. 1
przedstawia urzadzenie do od$rodkowego wylewania pa-
newek w potwidoku z przodu w polozeniu wylewania
a fig. 2 to samo urzadzenie w potwidoku bocznym w
stanie rozlaczonej formy.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2 wal pgdniany 1 uto-
zyskowany pionowo w korpusie 2 jest zwigzany na state
z tarcza 3 na ktorej ustawiony jest wspdtosiowo z wa-
lem cylinder wewngtrzny rdzenia 4 zakoriczony w dolnej
czgSci kolnierzem 5 i w gornej pokrywa stozkowa z ko-
minkiem nawiewnym 6. Wewnatrz cylindra znajduje si¢
rdzen magnetyczny 7 i wzbudnik 8 w postaci cewki
indukcyjnej ktorej koncowki poprzez przewdd zasila-
jacy 9 poprowadzone drazeniem walu pednianego pofa-
czone sa z urzadzeniem szczotkowym 10. W potozeniu
roboczym na tarczy spoczywa umocowany zaciskowo
uchwytami 11 cylinder zewnetrzny 12 tworzac wraz z
cylindrem rdzenia 4 wylewowa komore 13.

W gornej czeéci cylinder zewnetrzny 12 posiada za-
~czepy labiryntowe 14 laczace cylinder obrotowo z wle-
wowa tuleja 15 osadzona w belcé 16 unoszonej lub opu-
szczanej S$ciagaczem pneumatycznym 17. Na zewnatrz
cylinder jest obudowany ptaszczem wodnym 18. Sciagacz
pneumatyczny stanowia dwa cylindry pneumatyczne 19
przymocowano przegubowo do urzadzenia podstawy 20
i belki usztywniajacej 21 polaczonej na state z kolumna

22, Dolna czgé¢ walu pednianego zakornczona jest zta-
czem rurowym 23 polaczonym labiryntami 24 z prze-
wodem pneumatycznym 25. Uklad napedowy urzadzenia
stanowi silnik elektryczny 26, przekladnia pasowa 27
oraz hamulec pneumatyczny 28.

Przy uniesionym cylindrze 12 w polozenie gérne,
obok rdzenia 4 ustawia si¢ korpusy panewek kolmierzem
do dotu. Cylinder 12 opuszczony zostaje przy pomocy
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$ciagacza pneumatycznego 17 i doci$nigty uchwytami 11
powodujac dokladne, centryczne ustawienie korpuséw
panewek wzgledem osi symetrii rdzenia. Nagrzewanie
korpuséw panewek nastepuje poprzez przewodzenie,
konwekcje i promieniowanie ciepla wydzielanego przez
rdzen 4, ktory nagrzewa si¢ pod wplywem wydzielanych
w nim strat od histerezy i strat na opornosci rdzenia
pod wplywem plynacego w nim pradu. Uzyskuje si¢ to
przez wlaczenie wzbudnika 8 w ktéorym pod wplywem
plynacego przez jego uzwojenie pradu wytwarzany jest
zmienny strumien magnetyczny.

Przed nagrzaniem si¢ uzwojenia wzbudnika od rdze-
nia formy, zabezpiecza izolacja termiczna cewki oraz
chlodzenie spr¢zonym powietrzem ktore jest doprowa-
dzone do komory wzbudnikowej drazeniem walu ped-
nianego 1 z przewodu 25. Po podgrzaniu korpuséw pa-
newek do temperatury 200°C wylacza si¢ ogrzewanie,
uruchamia si¢ silnik 26, ktory za posrednictwem prze-
ktadni pasowej 27 obraca form¢ z okreslona liczba obro-
tow 1 wlewa si¢ poprzez wlewowa tuleje 15 stop lozy-
skowy miedzy rdzen 4 a korpusy panewek.

Wskutek nizszej temperatury stopu od temperatury
rdzenia formy stop zastyga w pierwszej fazie na §cian-
kach korpusu a w dalszej fazie zakumulowane w rdze-
niu ciepto podgrzewa stop i nie pozwala na jego szyb-
kie gwattowne krzepniecie. Po okresie od 2-ch do 3-ch
minut wirowania -formy, nastgpuje skrzepnigcie stopu.
Aby uzyska¢ odpowiednia strukturg stopu lozyskowego
forme chlodzi si¢ szybko woda. Na drodze przewodze-
nia, cieplo z goracych korpus6w panewek przeptywa do
cylindra a nastgpnie jest odbierane przez wode¢ chiodza-
ca doprowadzona migdzy plaszcz wodny 18 a cylin-
der 12.

Po chiodzeniu i wytaczeniu przeptywu wody, wylane
stopem tozyskowym panewki wyjmuje si¢ po uprzednim
podniesieniu cylindra 12 przez $ciagacz pneumatyczny.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ods$rodkowego odlewania panewek,
w uktadzie pionowym znamienne tym, ze posiada ko-
more (13) do zalewania panewek utworzona przez cylin-
der wewngtrzny (4) potaczony na stale z pednianym wa-
fem (1) i cylinder zewnetrzny (12) zamocowany obro-
towo na zaczepach labiryntowych (14) do wlewowej tu-
lei (15) osadzonej w belce (16) unoszonej lub opuszczo-
nej Sciagaczem (17), przy czym cylindry (4) i (12) w po-
lozeniu roboczym tworza forme wirujaca wraz z korpu-
sami panewek przez potaczenie cylindra (12) z tarcza (3)
za pomoca uchwytéw (11).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 znamienne tym, Ze cy-
linder (4) z umieszczonym wewnatrz wzbudnikiem (8)
i rdzeniem magnetycznym (7) jest rdzeniem formy i jed-
noczesnie indukcyjnym urzadzeniem grzejnym.



Kl. 31 b2, 15/02 64403 MKP B22d, 15/02

15

1% 16
13

6 \ = /ﬂ
18 \ i 7
4 —_’_/——
D 8
12 I
11 ,

5

4 4
N L7

3~ | 9

1 "
_2_/ : i \_22_
28 2 26
pe | " 1
i . | —
24 | ]

25 ) 20

LA
—
—




MKP B22d, 15/02

64403

KL 31 b2, 15/02

15

[ N N

i:.
e e
KR SRR

Fth

14

18

12

Fig. 2

Cena zt 10.

WDA-1. Zam. 2190, nakfad 210 egz.



	PL64403B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


