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Znane lozyska o jednej panewce, czyli
tak zwane maznice, stosowane w wagonach
i lokomotywach, urzadzone sa w ten sposob,
ze obracajace si¢ czopy osiowe przylegaja
do poduszki filcowej, przesigknietej sma-
rem i w ten spos6b odbywa) si¢ ich smarowa-

‘nie, Wadliwcsé takiej budowy pclega na

tem, ze poduszki filcowe predko sig zuzywa-
ja, smar zanieczyszcza i smarowanie obra-
cajacej si¢ czesci jest niedostateczne, co po-
woduje czgste grzanie sie osi,

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
urzadzenie, w ktérem otrzymujemy smaro-
wanie z cbfitym doplywem smaru, a osiaga
si¢ to w ten sposéb, Ze smar zapomoca po-

duszki, przylegajacej do czopa zdotu i sta-
nowiacej rodzaj zgarniacza smaru, odpro-

wadza si¢ do zbjornika §ciekowego, z ktore-

go przy obracaniu si¢ czopa desiaje sie
znowu do gléwnego zbiornika smaru. Po-
duszka obejmuje dolng powierzchnig czopa
w ten sposéb, ze zbiera z tego ostatniego
smar, zaraz po jego wyjéciu z pod penewki
i odprowadza go do zbiornika $ciekowego,
z ktérego zapomoca przewedéw smaru, u-
mieszczonych w samej poduszce, moze byé
doprowadzany do czopéw osiowych, te zas
pedza olej po przewodcch w samej po-
duszce do przewodéw dalszych rurkowych,
do gléwnego zbiornika smaru.

Przy csiach wagonowych, gléwny zblcr-
nik ze wzgledéw konstrukcyjnych moze byé
umieszczony nie nad lozyskiem i smar wsku-
tek tego moze by¢ do lozyska doprowadza-
ny nie zgory.

W tym wypadku dla dostarczania smaru
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mozna Wyzyskaé obrzeze czopa (w podobny
%db )akit(%y% wyzej opisane dla czo-
sq,my‘eh’] eze Slizga sie¢ w rodzaju
korytka, posiadajacego otwory, przez ktore,
przy cbracaniu si¢ cbrzeza smar zostaje
wiciagniety i doptywa do rowkéw, a temi o-
statniemi dostaje si¢ do dalszych przewo-
d6éw, doprowadzajacych go do czopéw. Jest
tu jeden tylko ogélny zbicrnik, bedacy jed-
noczesnie i gléwnym i sciekowym tak, ze
smar, doprowadzany wskutek ruchu czesci
obracajacych si¢ do poduszek, petniacych
role zgarniaczy, splywa ponownie do tego
samego zbiornika,

Aby zapewnié dziatanie tego umq;dzenna
smarujacego i na ten wypadek, kiedy smar
nie dosiega przewodéw do smaru lub tez gdy
otwory, prowadzace do tych przewodéw sa
zanieczyszczone i nie dzialaja, zastosowane
jest w samem korytku, lub obok niego ké-
feczko pomocnicze, ktére, zanurzajac sie w
smarze i wprowadzane w ruch od obracaja-
cej sie czesci (czopa lub obrzeza), napedza
smar do przewcdéw smarnych.

Na rysunku pokazane jest dla przykla-
du kilka: wzoréw wykonania wynalazku:
fig. 1 przedstawia pionowy przekréj po-

przeczny, fig. 2 — pionowy przekrdj
podluzny wurzadzenia z bezposredniem
smarowaniem czopa, fig. 3 — rozwi-

nieta panew zdolu, fig, 4 — przekréj po-
przeczny peduszki, fig, 5—takiz przekréj
poduszki z kétkiem pomocniczem, fig. 6 —
rozwinigta peduszke zgéry, fig. 7—przekroj
podluiny, fig, 8—przekréj poprzeczny to-
zyska, ktérego smarowane odbywa sie za-
pemecy obrzeza iczopa, fig. 9—widck zgéry
korytka, zaopatrzonego w przewody smar-
ne i obejmujacego obrzeze czopa.

Przy wykonaniu, wedlug fig. 1 do 4i6 w
ramce maznicy | osadzona jest panew 2,
nad ktéra znajduje sie gléwny zbiornik sma-
ru. Pod czopem w dolnej czeéci ramki u-
mieszczony jest dwudzielny zbiornik 4, kto-
rego obie czesc! polaczone sa z soba zapomo-
ca rowka lub kanalu 5, wywierconego w

poduszce metalowej 7, Précz rzeczonego ka-
natu poduszka metalowa posiada jeszcze
dwa otwory 6, 6°, ktére tacza przylegaja-
ca, do czopa powierzchnie poduszki z row-
kiem ewentualnie kanatem 5. Otwory 6, 6°
wychodza do rowkéw 8, 8%, znajdujacych sie
na tejze powierzchni, wpzdajacych do otwo-
row 9, 9%, ktére znowu komunikujg sie z
rurkami 10, 10°. Te ostatnie prowadza do
zbiornika smaru 3. Od zbiornika ida, jak
zwykle, do panwi 2 otwory smarne lub rur-
ki 11, ktérych wylety na powierzchni panwi
potaczone sa rowkiem 12. Dalej znajduja
si¢ po obu stronach panwi korytka zbiorcze
13, 13, ktérych brzegi 14, 14¢ sa wykonane
w ten sposéb, ze zmuszajg smar z catej dlu-
gosci czopa, scieka¢ do miejsc odpltywowych
15, 15°, skad po czopie lub wale dostajg si¢
do zgarniajacych brzegéow 16, 16° poduszki
metalowej,

Zbiornik 4, 4¢ i poduszka metalowa 7 sa
przyciskane do osi zapomoca sprezyny 17,
opierajacej sie o dno zbiornika 18, umie-
szczonego w ramce tozyska: 1; to przyciska-
nie poduszki 7 zapewnia prawidiowosé
wspoldziatania wymienionych czesci. Obok
poduszki metalowej umieszczone sa je-
szcze, jak zwykle, poduszki filcowe 19, do-
ciskane do czopa zapomoca sprezyn 20
i majace polaczenie z ostatnio wymienio-
nym zbiornikiem 18,

Przy wykonaniu wedtug fig. 7—9 w ka-
dtubie tozyska 21 umieszczona jest panew
22, ktéra spoczywa ma czopie 23. Do tego
czopa przyciska sie zapomoca sprezyn 24,
opartych o dno kedtuba 21, tworzacego
zbiornik gtéwny i Sciekowy jednoczesnie 25,
poduszka filcowa 27 w blaszanej oprawie
26. Czop posiada obrzeze 28, objete ko-
rytkiem 30, przyciskanem do niego zapo-
moca, sprézyn ciagnacych 29. Korytko to
zaopatrzone jest w otwory 31, 31%, ktére
tacza zbiornik smzru 25 z wnetrzem
korytka i powierzchnia przylegaja-
ca do obrzeza, i wpadaja do row-
kow 32, 32¢° Rowki te maja polaczenie z



rurkami 33, 33, ktérych wylot otwiera si¢
do rynienek 34, uformowanych przez czop
23, poduszke hlcowq 27 i jej blaszanq opra-
we 26-

Pod czopami lub 1ch obrzeialm w oby-
dwéch odmianach wykonenia urzadzone
jest kéleczko pomocnicze 35 (fig. 5—9),
ktére zanurzone jest swoim spodem w sma-
rze, zaé gérna czeicia dotyka do obraca-
jacego sie czopa, ktéry tym sposobem
wprowadza je w ruch obrotowy.

Dziatenie urzadzenia w wykonaniu we-
dtug fig. 1—5 jest nastepujace.

Smar écieka ze zbiornika 3 tulejkami lub
kanatami 17 do rowka 12, gdzie sie rozdzie-
la i przenosi powierzchnia czopa do ostrych
kantéw 14, ewentualnie 14° (zaleznie od
kierunku obrotu) rowkéw 13, ewentualnie
13*, Krawedzie 14 ewentualnie 14 od-
prowadzaja smzr do $ciekéw 15 ewentual-
nie 15°, skad wirujacy czop zabiera go i
odprowadza do krawedzi 16 ewentualnie
16¢. Brzegi te zgarniaja smar do zbiorni-
kéw 4 ewentualnie 42, :: stamtad dostaje
sie on do kanalu 5. Wskutek dziatania ssa-
cego walu smar zostaje wciagniety otwora-
mi 6 ewentualnie 6° do rowkéw 8 ewen-
tualnie 87 a stad wtloczony do otworéw
9 ewentualnie 9° i dalej rurkami podaja-
cemi 10 ewentualnie 10* wraca do glow-
nego zbiornika smaru 3,

W odmianie wykonania wedtug fig. 7—9-

urzadzenie dziata jak nastepuje.

Smar, znajdujacy si¢ we wspélnym gtow-
nym i jednoczeénie $ciekowym zbiorniku 25
wskutek tego, ze korytko zanurza sie w nim
do wysokosci obrzeza, zostaje wciagniety
przez to ostatnie przy obrocie jego w kie-
runku strzatki zegarowej przez otwory 31,

" 31° i rowkami 32 wtloczony do rurki 33,

skad dostaje si¢ do rynienki 34 i na filcowa
poduszke. Zapomocy, tych poduszek, gtow-
nie jednak zapomoca zabieranego bezpo-
érednio z rynienki 34 smaru, odbywa sig ob-
fite smarowanie czopa, poczem smar zgar-
nia si¢ znowu o poduszke filcowa u rynienki

344, skad, przelewajac sie przez oprawe
blaszana poduszki, spada do zbiornika 25.
Przy cdwretnym kierunku obrctu smar
idzie droga przez otwory 31°, rowki 32° i
rurke 33% dorynienki 34%, a stamtad przez
czop do rynienki 34. '
- O ile smar nie dos‘ega ctwordw 6, 6°
(fig: 1, 4, 5, 6) i 22, 31° (fig. 7—9) albo
otwory te sa zapchane, przychodzi z po-
moca kétko pomocnicze 35.

Zastrzezenia patentowe,

1. Urzadzenie do smarowania tezysk o
jednej panewce (mazZnic), znamienne tem,
Ze smar zostaje zgarnigty zapomoca odpo-
wiednie urzadzonej poduszki, przylegajacej
poza pznwia do obracajacej sie w tozysku
czesci, i odprowadzony do zbiornika $cie-
kowego, z ktérego znowu podczes ruchu
wirujacej czeéci dostaje sie do zbiornika
gléwnego.

- 2, Urzadzenie do smarowania wedlug
zastrz. 1, znamienne tem, ze poduszka obej-
muje pewna cze$é obracajacego sie czopa i
posiada przewody do smaru, ktére utrzymu-
ja polaczenie pomiedzy zbiornikiem gtéw-
nym i obracajacy si¢ rczescia.

3. Urzadzenie do smarowania wedlug
zastrz. 2, znamienne tem, ze przewody do
smaru w urzadzeniu do zgarniania smaru, sa
potaczone z przewodami do smaru, ktére
prowadza do gléwnego zbiornika oleju,

4, Urzadzenie do smarowania wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze poduszka
przyciska si¢ do wirujacej czesci zapomoca
sprezyny, lub innego podobnego urzadzenia.

5. Urzadzenie do smarowania wediug
zastrz, 2—4, znamienne tem, ze przewody
do smaru umieszczone sa w korytku obej-
mujacem obrzeze czopa i zanurzonem w
smar i lacza sie z przewodami dalszemi,
doprowadzajacemi sm:r posrednio i bez-
posrednio do czopéw.

6. Urzadzenie do smarowania wedlug
zastrz. 5, znamienne tem, ze korytko obej-



muje cbrzeze czopa tak, iz smar moze do
niego dostaé si¢ tylko przewodem do smaru.

7. Urzadzenie do smarowan'a wedlug
zastrz. 1—6, znamienne tem, ze smar do-
staje si¢ do przewod6éw smaru korytka za-
pomoca kétka pomccniczego, przylegajace-
gc do czesci wirujacej,

8, Urzadzenie do smarowania wedlug

zastrz. 5—7, znamienne tem, ze posiada po-
duszke dc smarowania, urzadzona tak, ze
wskutek zastosowania rynienek poduszka
stuzy jako przyrzad zgarniajacy, zbierajacy
i rozdzielajacy smar,

Wilkelm Holtorp.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy,



Do opisu patentowego Nr 3878, .

Fg.] ; Fig.2

3 3 : 3
~ Z e
7 1
7 N / 2 N L
7 4 N\ N 7 N 2
K N /,/2 P4
Lé % 12- y
Z — —
104794 J$o - 10a .
? ! %
2 7 .
. N eS|
%/ fo / 19— AP N0 £ g 19
j_.«% 27 // 7 riaselh ) D I AT P 20
. = NN NN AN
= = TJ Lg%uu reme
L lé’ b Galn & L
. L6 1€a
ﬁg~ 3 2 ? 6 Oa 3 %a

12 , :
11 \\ i ) Fl g. 9

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa,




	PL3878B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


