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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 （ ａ １ ） コ ロ ナ 放 電 の た め の 電 圧 が 印 加 さ れ る 針 電 極 、 及 び 、 １ 次 イ オ ン 生 成 用 ガ ス の
排 出 開 口 を 具 備 し 、 前 記 針 電 極 の 放 電 に よ り 前 記 １ 次 イ オ ン 生 成 用 ガ ス か ら １ 次 イ オ ン を
生 成 す る 第 １ イ オ ン 化 部 と 、 （ ａ ２ ） 前 記 １ 次 イ オ ン が 通 過 す る １ 次 イ オ ン 導 入 細 孔 と 、
（ ａ ３ ） 前 記 １ 次 イ オ ン 生 成 用 ガ ス の 導 入 開 口 と を 具 備 し 、 前 記 １ 次 イ オ ン 導 入 細 孔 か ら
導 入 さ れ た 前 記 １ 次 イ オ ン と 、 ガ ス ク ロ マ ト グ ラ フ ィ ー の カ ラ ム の 終 端 か ら 導 入 さ れ た 試
料 ガ ス と の 反 応 に よ り 、 前 記 試 料 ガ ス の 試 料 イ オ ン を 生 成 し 、 前 記 カ ラ ム の 終 端 が 内 部 に
配 置 さ れ る 第 ２ イ オ ン 化 部 と を 、 具 備 す る 大 気 圧 化 学 イ オ ン 源 と 、
（ ｂ ） 前 記 試 料 イ オ ン が 移 動 す る 試 料 イ オ ン 移 動 細 孔 と 、
（ ｃ ） 前 記 試 料 イ オ ン の 質 量 分 析 を 行 う 質 量 分 析 部 と を 有 し 、 前 記 排 出 開 口 が 前 記 針 電 極
の 先 端 と 逆 の 側 の 部 位 に 配 置 さ れ 、 前 記 第 ２ イ オ ン 化 部 に 導 入 さ れ た 前 記 １ 次 イ オ ン 生 成
用 ガ ス が 、 前 記 １ 次 イ オ ン 導 入 細 孔 を 通 り 、 前 記 針 電 極 の 先 端 か ら 前 記 排 出 開 口 に 流 さ れ
、 前 記 １ 次 イ オ ン 導 入 細 孔 の 内 径 の 半 径 を Ｒ 、 前 記 １ 次 イ オ ン 導 入 細 孔 の 中 心 と 前 記 試 料
ガ ス 移 動 細 孔 の 中 心 と を 結 ぶ 軸 と 、 前 記 カ ラ ム の 終 端 と の 距 離 を ｒ と す る 時 、 ｒ ≦ ２ Ｒ を
満 た す 位 置 に 、 前 記 カ ラ ム の 終 端 が 配 置 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 質 量 分 析 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 質 量 分 析 装 置 に お い て 、 前 記 カ ラ ム の 終 端 で の 前 記 試 料 ガ ス の 流 量 を
Ｑ 、 前 記 第 ２ イ オ ン 化 部 に 導 入 さ れ た 試 料 ガ ス の 、 前 記 試 料 イ オ ン 移 動 細 孔 か ら 排 出 さ れ



る 流 量 を Ｑ ’ と す る 時 、 ０ ． ０ ２ Ｑ ≦ Ｑ ’ ≦ ０ ． ９ ５ Ｑ を 満 た す こ と を 特 徴 と す る 質 量 分
析 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 質 量 分 析 装 置 に お い て 、 前 記 カ ラ ム の 終 端 で の 前 記 試 料 ガ ス の 流 量 を
Ｑ 、 前 記 第 ２ イ オ ン 化 部 に 導 入 さ れ た 試 料 ガ ス の 、 前 記 試 料 イ オ ン 移 動 細 孔 か ら 排 出 さ れ
る 流 量 を Ｑ ’ と す る 時 、 ０ ． ４ Ｑ ≦ Ｑ ’ ≦ ０ ． ６ Ｑ を 満 た す こ と を 特 徴 と す る 質 量 分 析 装
置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 質 量 分 析 装 置 に お い て 、 前 記 試 料 イ オ ン 移 動 細 孔 を 移 動 し た 前 記 試 料
イ オ ン が 、 差 動 排 気 部 を 経 由 し て 前 記 質 量 分 析 部 に 導 入 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 質 量 分 析
装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 質 量 分 析 装 置 に お い て 、 前 記 カ ラ ム の 終 端 に 接 続 さ れ る 試 料 ガ ス 配 管
を 有 し 、 前 記 第 ２ イ オ ン 化 部 の 内 部 に 配 置 さ れ る 前 記 カ ラ ム の 終 端 に 代 え て 、 前 記 試 料 ガ
ス 配 管 の 終 端 を 前 記 第 ２ イ オ ン 化 部 の 内 部 に 配 置 す る こ と を 特 徴 と す る 質 量 分 析 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 （ ａ ） コ ロ ナ 放 電 の た め の 電 圧 が 印 加 さ れ る 針 電 極 、 及 び 、 １ 次 イ オ ン 生 成 用 ガ ス の 導
入 開 口 を 具 備 し 、 前 記 針 電 極 の 放 電 に よ り 前 記 １ 次 イ オ ン 生 成 用 ガ ス か ら １ 次 イ オ ン を 生
成 し 、 ガ ス ク ロ マ ト グ ラ フ ィ ー の カ ラ ム の 終 端 が 内 部 に 配 置 さ れ 、 前 記 カ ラ ム の 終 端 か ら
導 入 さ れ た 試 料 ガ ス と 前 記 １ 次 イ オ ン と の 反 応 に よ り 、 前 記 試 料 ガ ス の 試 料 イ オ ン を 生 成
す る イ オ ン 化 部 と を 、 具 備 す る 大 気 圧 化 学 イ オ ン 源 と 、
（ ｂ ） 前 記 試 料 イ オ ン が 移 動 す る 試 料 イ オ ン 移 動 細 孔 と 、
（ ｃ ） 前 記 試 料 イ オ ン の 質 量 分 析 を 行 う 質 量 分 析 部 と を 有 し 、 前 記 カ ラ ム の 終 端 が 、 前 記
針 電 極 の 先 端 部 と 前 記 試 料 イ オ ン 移 動 細 孔 と の 間 に 配 置 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 質 量 分 析
装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 ６ に 記 載 の 質 量 分 析 装 置 に お い て 、 前 記 針 電 極 の 先 端 部 の 中 心 と 、 前 記 試 料 イ オ
ン 移 動 細 孔 の イ オ ン 入 口 の 中 心 と の 間 の 距 離 を ａ 、 前 記 針 電 極 の 先 端 部 の 中 心 と 、 前 記 カ
ラ ム の 終 端 の 開 口 の 中 心 と の 間 の 距 離 を ｘ と す る 時 、 ｘ ≧ ａ を 満 た す 位 置 に 、 前 記 カ ラ ム
の 終 端 が 配 置 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 質 量 分 析 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 ６ に 記 載 の 質 量 分 析 装 置 に お い て 、 前 記 カ ラ ム の 終 端 に 接 続 さ れ る 試 料 ガ ス 配 管
を 有 し 、 前 記 カ ラ ム の 終 端 に 代 え て 、 前 記 試 料 ガ ス 配 管 の 終 端 を 前 記 大 気 圧 化 学 イ オ ン 源
の 内 部 に 配 置 す る こ と を 特 徴 と す る 質 量 分 析 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 請 求 項 ６ に 記 載 の 質 量 分 析 装 置 に お い て 、 前 記 試 料 イ オ ン 移 動 細 孔 を 移 動 し た 前 記 試 料
イ オ ン が 、 差 動 排 気 部 を 経 由 し て 前 記 質 量 分 析 部 に 導 入 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 質 量 分 析
装 置 。
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