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Absorplni vyrobek se superabsorpdnimi Sasticemi a

zahusténou oblasti

Oblast techniky

Vyndlez se tykd nového absorpiniho vyrobku, konkrétnég
démské hygienické vloZky, kterd obsahuje emulzné
polymerované superabsorp&ni &astice a alespoi jednu vysoce
zhuSténou oblast. Zminénéd &éstice zahrnuje absorpdni prvek,
ktery obsahuje kombinaci celuldzovych vlaken a super-
absorpcnich polymernich &&stic s v podstaté zaoblenym
povrchem, a kontinudlni féliovou bariérovou vrstvu. Tento
erobek nad déle alespoii jednu zahuité&nou oblast s hustotou

alespoii 0,5 g/cm®, ktera stabilizuje vyrobek b&hem pouZiti.

Dosavadni stav techniky

Absorp&ni vyrobky, napfiklad hygienické vlozky nebo
damské hygienické vyrobky maji zpravidla absorpéni prvek,
ktery m& povrch orientovany k té&lu pfizpusobeny pro prijem
télni tekutiny a k od&vu orientovany pro kapalinu
nepropustny povrch, ktery plsobi jako bariéra pro té&lni
tekutinu a brédni ji ve Spinéni od&vu uivatele. Takové
absorplni prvky se zpravidla vyrabi ze snadno dostupnych a
relativné levnych celulézovych absorp&nich materidln,
napriklad z bavln&nych vldken, bunidité vaty, celuldzové
plsti nebo dal3ich absorp&nich vlédken. Tyto materidly
poskytuji uspokojivou absorpci kapalin ve smyslu rychlosti

absorpce a celkové kapacity absorbentu. Absorp&ni prvky
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vyrobené z té&chto celuldzovych absorpénich materidltt mohou
myt bohuZel tendenci hroutit se p#¥i zvlh&eni a prichézet
tak o Cast svého volného objemu. Krom& toho tento takzvany
kolaps zplsobeny zvlh&enim vede &asto k deformaci a trhani
absorp&niho prvku, coZ déle snifuje absorpéni kapacitu a
pohodli uZivatele. Pokud se na tyto absorp&ni produkty
pusobi tlakem, miZe rovn&Z dojit k vytékéni jiz absorbované
kapaliny na pokoZku nebo odév uZivatele tohoto absorpéniho
vyrobku. Toto zp&tné vymalkavani tekutiny zplUsobuje pocit
vlhkosti na pokoZce uZivatele a vyvoladva tak u néej

neprijemny pocit.

Pro zmirnéni tohoto problému zplsobeného absorp&nimi
strukturami, které se za mokra hrouti, se pouZivaji rtzné
prostr¥edky. Mezi zndmd feSeni lze =zaradit pfedtvarovany
vyrobek, ktery t&sndji kopiruje obrys perinedlni oblasti
uZzivatele, jak uvadi patent US 4,654,040, pridani
houZevnatych materidlu, viz patent US 3,060,936, a
vytvoreni zhusténé vrstvy, kterou popisuje patent

Us 4,217,901,

Posledni dobou se pouZivd kombinovani tradi&n&jsich
absorp&nich materidll se superabsorpdnimi polymernimi
Casticemi, ¢&imZ se ziskavaji struktury s vylepSenou
absorpci a retenci, JjeZ mohou pomdhat pf¥i pFekondvani
probléml, kterymi je opakované vymadkavéni ji¥ absorbované
tekutiny a pocit vlhkosti na pokoZce. Nicméné& nedostatkem
superabsorpcnich polymernich &astic je jejich vysokd ceny
ve srovndni s tradi¢nimi absorp&nimi materidly. Navic
protoZe maji tyto superabsorpéni polymerni &&stice, jakmile
absorbuji kapalinu, tendenci bobtnat je daleZité jejich
spravné umisténi v absorp&ni strukturfe, které jim umoZni

bobtnat a zcela vyuZit své absorpéni kapacity.
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Ackoliv mbZe pfidéni superabsorpénich polymernich
¢astic do celulédzovych absorp&nich struktur zvy8it absorpci
struktur, samotné pf¥idédni superabsorbentu ned&lad nic pro
zvySeni stability celulédzové struktury v porovnani s
celulézovymi strukturami bez superabsorpénich polymernich
Castic. Absorplni produkty obsahujici celuldzové absorpéni
struktury zkombinované se superabsorp&nimi Sasticemi musi
byt oSetfeny nebo jinak konfigurovény, aby mohly fesit
problémy zplsobené kolapsem celuldzovych vladken v mokrém
stavu. PoZadovanym zplsobem, ktery pomdhd branit kolapsu v
mokrém stavu Jje vytvoreni zahusSténych stabilizadnich
oblasti v absorpéni struktufe. PFi tvorbé& zahusténych
stabilizujicich oblasti ve vyrobcich, ve kterych je vyuZito
kombinace absorp&nich prvkd a superabsorpénich dJ&éastic a
které mohou obsahovat pro kapalinu nepropustny k odé&vu
orientovany povrch vyrobku, dochdzi v dtsledku zahulto-
vaciho procesu, ktery mé& tendenci tladit superabsorpdéni
Céstice proti pro kapalinu nepropustnému bariérovému
féliovému povrchu, ke vzniku malych direk nebo trhlinek,
obecné znémych jako 3pendlikové dirky, ve féliovém povrchu.
Pfitomnost t&chto direk nebo trhlinek je neZédouci protoZe
umozfiuje kapaliné pronikat a redukuji tak pro kapalinu-

nepropustnou povahu povrchu vyrobku orientovaného k od&vu.

v 2

Jednim z YeSeni tohoto problému, ktery spodivd v
tvorbé Spendlikovych direk v povrchu nepropustném pro
kapalinu, je pf¥iddni povrchu nepropustného pro kapalinu ve
formé samostatné vrstvy a¥ po zahudténi absorp&niho prvku
obsahujiciho superabsorbent. P¥i samostatném pridani pro
kapalinu nepropustné vrstvy k absorp&nimu prvku aZ po
zahuSténi je mezi pro kapalinu nepropustnou vrstvou a
absorpénim prvkem 3Spatnid prizptsobivost, kterd miZe

sniZovat stabilitu dosaZenou pomoci tohoto FeSeni.




01"‘3147_99—69 .o

z z

Dal$im reSenim jiZ zmin&ného problému, ktery spodiva v
tvorbé Spendlikovych direk, je pouZiti superabsorpénich
Castic, ke kterym bylo pf¥idino plastifikadni ¢inidlo,
napriklad glycerol, nebo malé mno¥stvi vody pro urdéité
zmék&eni &astic. Castice se potom stanou pruZn&j3imi bez
toho, Ze by ztratily svou absorpéni kapacitu. Zmék&ovani
¢astic umoZfiuje provad&t zahudtovaci proces v pritomnosti
nepropustné barierové vrstvy bez toho, Ze by dochazelo ke
vzniku Spendlikovych direk. Zm8kSené &astice jsou schopné
prizplsobit se zahu3tovacimu tlaku a netladit se tak skrz
nepropustnou bariérovou vrstvu v pfipad&, kdy by nezm&k&ené
Céstice mohly mit tendenci protladovat se touto vrstvou.
Nicméné& takto zmé&k&ené &astice mohou zase zplsobovat
manipulaéni a zpracovatelské problémy, protoZe mohou
vykazovat odlisny zplsob proudéni neZ relativné -suchy

préasek.

Je tedy =zapotfebi predloZit absorpéni vyrobek s
kontinudlni pro kapalinu nepropustnou vrstvou, absorpénim
prvkem, ktery obsahuje superabsorpéni polymerni &astice, a

zahusténymi stabilizadénimi oblastmi.

Podstata vyndlezu

Pfedmétem vyndlezu je poskytnout absorp&ni vyrobek s
absorpénim prvkem obsahujicim superabsorp&ni &astice, ktery
mé zahuSténé stabiliza&ni oblasti, a s kontinuilni neporu-
Senou pro kapalinu nepropustnou bariérovou vrstvou se
zanedbatelnym poctem nebo s vibec Zadnymi trhlinami nebo
dirkami. Takovy absorp&ni vyrobek jze ziskat =zahrnutim
superabsorpcnich polymernich &astic s v podstaté& zaoblenymi

povrchy, napfiklad emulzné polymerovanych superabsorp&nich
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polymer-nich <¢Céstic, do absorp&niho prvku a néaslednym
zahusténim uréitych oblasti absorpéniho prvku za wvzniku
stabilizacnich zén. Zahu$téné stabilizadni zény musi byt
zahustény natolik, aby vyrobek neztratil p#¥i pouZiti nebo
pri smaceni svou stabilitu. Vhodnou hustotou zahudté&nych
stabilizacnich zén Jje hustota alespofi 0,5 g/cm®. Super-—

absorp¢éni polymerni ¢&astice obsahuji méné& ne? 15 % hmotn.

vlhkosti.

Strucny popis obrazkl

Obr. 1 znazorfuje rovinny pohled na vyhodné provedeni
absorp&niho vyrobku podle vyndlezu ur&eného pro démskou

hygienu;

obr. 2 znazorfiuje pohled v fezu vedeném rovinou II -

II zndzornénou ha obr. 1;

obr. 3a aZ 3e znazorfiuji pfiklady typické =zaoblené

Castice a morfologie aglomeratt;

obr. 4a aZ 4e zndzortuji priklady typickych morfologii

zubatych Céastic.

Na Obr. 1 je zndzornén absorpéni vyrobek urdeny pro
démskou hygienu podle vyndlezu. VYyrobek 1l sestdvd z obecné
obdélnikové absorpéni struktury 2 1leZici na barierové
féliové vrstvé 4. Vyrobek 1 ma zahuSt&né stabilizaéni zény,
které maji formu zahu3ténych kandlkd 5, 6, 7 a 8
usporddanych podél stran a koncl vyrobku. Horni povrch
vyrobku mbZe pfekryvat pro kapalinu propustnd k t&lu

orientovand kryci vrstva 10. Jak ukazuje Obr. 2, absorpéni
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struktura 2 obsahuje kombinaci celuldézovych vléken 12 a
superabsorpCnich polymernich ¢astic s v podstat& zaoblenymi

povrchy 14.

Povrch vyrobku, ktery je uren pro nofeni proti té&lu
uZivatele, miZe byt tvoren vrstvou materidlu propustného
pro kapalinu, a Jje zpravidla oznaCovédn jako kryci vrstva.
Kryci vrstva miZe byt vyrobena z libovolného pro kapalinu
propustného materidlu, ktery Je pfijemny pro pokoZku a
ktery umoZnuje kapalindm prochédzet do absorp&ni struktury
leZici pod touto kryci vrstvou, kterd potom tuto kapalinu
absorbuje a zachyti. Kryci vrstva by mé&la ve své struktufe
zpravidla zachytit pouze malé mnoZstvi tekutiny nebo Zadnou
tekutinu, aby poskytla relativné suchy povrch priléhajici k
pokoZce. Kryci vrstva propustnd pro kapalinu miZe byt
vyrobena z vldken polymerty, napriklad ©polyethylenu,
polypropylenu, polyesteru nebo celuldzy. Alternativné 1lze
kryci vrstvu vyrobit =z perforované polymerni félie.
Tloustka kryci vrstvy se mlZe pohybovat v rozmezi od 0,0025

do 0,1575 cm, v zavislosti na zvoleném materidlu.

Povrch vyrobku, ktery se nosi od té&la uZivatele a
proti spodnimu pradlu, obsahuje vrstvu materidlu nepropust-
ného pro télni tekutinu a zpravidla se oznaduje jako
bariérova vrstva. Tato nepropustnd Dbariérovd vrstva
obsahuje libovolnad tenky, pruZny pro kapalinu nepropustny
materidl, napf¥iklad polyethylen, polypropylen, polyester,
polyurethan nebo celofén. Tloustka barierové vrstvy takové
polymerni  fdélie Jje zpravidla pribliZné 0,00254 aZ
0,00508 cm.

Absorpéni  ‘struktura vyrobku obsahuje kombinaci
superabsorpénich polymernich &astic a celuldzovych vléken.

Celulézovymi vl1édkny mohou byt bez omezeni d¥evovina,
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regenerovana celuldzovi vlédkna, vlakna um&lého hedvabi,
raSelinikova vlakna nebo bavln&na vlédkna. Celulébézova vlakna
jsou vyhodné& nahodilid a t&sné& spojend jako v pneumaticky
kladené struktufe nebo mohou byt vzadjemn& spojeny do
orientované struktury, napriklad mykané pavuciny.
Alternativné 1lze celulézovad vldkna klast hydraulicky a
vytvofit tak relativné nizkohustotni strukturu, ktera mtiZe
mit &&asti zahu¥té&né na hustotu alespoii 0,5 g/cm®. Kromé&
toho mohou byt k absorpéni struktufe prfidény dalsi
absorp&ni nebo neabsorpdéni materialy. Priklady takov?ch’
dalsSich materidld zahrnuji bez omezeni syntetickd pruZné
vlakna, pojivovd vlédkna, vlékna nebo &astice kontrolujici
zdpach, parfémy, syntetické pojivové slouéeniny, napriklad

ethylenvinylacetat a poly(vinylalkohol) apod.

Celuldzovd vlédkna jsou kombinovina se superabsorpénimi
polymernimi  &asticemi za vzniku absorpéni  struktury

v 2

vyrobku. Superabsorp®ni polymerni &astice obsahuji malé
oblé C&astice nebo aglomerdty malych zaoblenych &astic. Ve
vSech pfipadech maji Superabsorpcni &astice povrchy, které
jsou v podstaté& zaoblené. Vyrazem , v podstaté zaoblené“ se
rozumi, Ze povrchy &éstic jsou zpravidla prosté roztie-
penych, ostrych nebo zahrocenych hran. Obr. 3a aZz 3e ukazu-
ji priklady typické oblé &Sastice a morfologie aglomeratt.
Vyhodné jsou té&mito &asticemi s v podstaté oblymi povrchy
superabsorpéni polymerni &astice polymerované v emulzi. Ve
vSech pripadech maji superabsorpéni polymerni &astice
pouzité v raémci vyndlezu zpravidla zaoblené pri¥ezy a
povrchy, které jsou v podstaté& prosté ostrych, roztfepenych
hran nebo hrott. P¥ikladem vhodnych v emulzi polymerovanych
superabsorpénich polymernich &astic jsou Sumitomo SAGON a

Sumitomo J550, které jsou dostupné od spolecnosti Sumitomo

Seika Chemical Co., Ltd. of Osaka, Japonsko. Na rozdil od
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emulzné polymerovanych superabsorpénich &astic maji super-
absorp&ni ¢&astice polymerované v roztoku na svém roztoku
zpravidla roztfepené, nepravidelné nebo ostré hrany.
Priklady typické morfologie roztfepenych &astic jsou
znazornény na obr. 4a a¥ 4de. Upln&jsi diskusi tykajici se
emulzni polymerace a polymerace v roztoku lze nalézt v
patentovém dokumentu US 32,649 (Brandt a kol.), ktery je

zde zminén formou odkazu.

Vldkna a &&stice 1lze kombinovat Jjakymkoliv 2z mnoha
znadmych zptsoblti. Castice lze v podstaté homogenné vmisit
mezi vldkna celé struktury. Alternativné& mohou byt uvedené

Castice pritomny v distinktni zéné& absorpéni struktury.

V  nékterych pfipadech miZe byt Zadouci umistit
superabsorpéni &astice do specifické a distinktni zény
uvnit?¥ absorp&ni struktury. Ohrani&eni téchto zén mlZe
leZet v rovin& x-y nebo v z-sm&ru absorpéni struktury.
Superabsorplni ¢&stice mohou byt napriklad koncentroviny v
horni &&sti tloultky struktury, Jjak ukazuje obr. 2.
Koncentrace superabsorp&nich &&stic v horni &asti tloustky
absorpéni struktury timto zplisobem déale poméhd bréanit
tvorbé Spendlikovych direk. Alternativné mohou byt
superabsorpcni &C&stice umist&ny v celé tloustce struktury,
ale koncentrované ve stfedové Jasti struktury, kde se
otekdva, Ze tekutina vnikne do struktury, =zatimco konce
zistanou Vv podstat& prosté superabsorbentu. Absorp&ni
Céstice mohou byt rovn&z koncentrovdny jak v horni &asti
tloustky struktury, tak pouze ve strfedové &asti struktury,
zatimco konce zustanou v podstaté& prosté superabsorbdnich
Castic. Zplsoby pripravy takovych zénovych distribuci

superabsorpénich Céstic jsou popséany v patentech
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Us 5,004,579, Us 5,213,817, US 5,350,817 a US 5,614,147,

které jsou zde zmin&ny formou odkazu.

Jak ukazuji obréazky, absorpéni struktura je usporédéana
mezi kryci vrstvou 10 a bariérovou vrstvou 4. Kryci vrstva
10 a bariérovad vrstva 4 vyhodn& vybihaji za hrany 16
absorpéni struktury a tvofi okrajové kryci vyb&Zky 18 a
barierové vyb&Zky 20. Tyto okrajové kryci vyb&iky 18 a
barierové vyb&Zky 20 jsou vzdjemn& spojeny tak, Ze tvori
obrubovy spoj 22 probihajici okolo vnéjSich hran vy{robku.
Obrubovy spoj lze vytvorFit libovolnym v daném oboru znémym
spojovacim prostfedkem. Mezi témito prostr¥edky lze neomezu-
jicim zplsobem Jmenovat tepelny svar, svar vytvoreny
ultrazvukem, adhezivni spoj nebo mechanicky spoj. Vyhodny
vyrobek podle vynédlezu je sice vyroben s obrubovym spojem,
nicméné tento zplisob spojeni jednotlivych hran vyrobku neni
pro vynadlez kriticky. Hrany vyrobku 1lze rovnd: spojit
obalenim hran kryci vrstvou nebo bariérovou vrstvou,

pfipadné obéma témito vrstvami.

DileZitym znakem vyrobku podle vynadlezu je pritomnost
alesponl jedné zahu3téné zdény s hustotou alesponi 0,5 g/cm?.
Jak wukazuji obrazky, alespoii jedna zahust&ni zdéna mé
vyhodné formu alespofi jednoho kan&lku S5, 6, 7, 8 vtla&eného
nebo vlisovaného do vyrobku, jeho? hustota, méreno na dné&
24 kandlku, kde je hustota nejvétsi, je alespon pribliZné&
0,5 g/cm®. Vyhodn& se hustota pohybuje prfibliZn& od
0,5 g/cm® do 1,3 g/cm®. Zahu3t&né oblasti s hustotou men$i
nez 0,5 g/cm® neudrZi pfi pouZiti nezbytnou stabilitu. PZi
této niZsi hustot& se ml¥e materiadl v zahudtdné &asti
kandlku, pokud se &astice vystavi b&Znym podminkém, které
vznikaji p¥i nofeni vyrobku, a vlhkosti vyvolané pocenim a

vytékanim télnich tekutin, nZpet roztdhnout™ neboli
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rregenerovat™. Nicméné&, pokud se vytvori zahu3t&nd zéna s
hustotou alespoifi 0,5 g/cm®, potom tato hustota ztstane
zachovana i pri pouZiti vyrobku a podstatnym zplisobem zvysSi
stabilitu vyrobku prfi pouZiti avpomﬂie zabrdnit krouceni a
tvorbé chuchvalcl v okamZiku, kdy se &astice namodi a jsou

vystaveny tlaklm, vznikajicim p¥i bé&Zném noSeni vyrobku.

ZahuSté&nad zéna se vlisuje nebo vtladi do vyrobku s
alespori jednou bariérovou vrstvou, kterd dje usporadéna
proti povrchu absorp&ni struktury. P¥itomnost barierové
vrstvy béhem zahuStovaciho procesu pomaha udriet integritu
absorpéni struktury bé&hem tohoto procesu a umoZiuje tak
vytvoreni rovnomé&rné =zahudténych zén a zvy3uje celkovou
stabilitu absorp&niho vyrobku. Je rovn&Z vyhodné, pokud se
v okamZiku, kdy uZ je v absorpini struktufe vytvofena
alesponl jedna zahust&na zbébna, umisti proti povrchu
absorpcni struktury, ktery je pri nodeni orientovan k té&lu
uZzivatele, kryci vrstva; nicmén& toto umisténi neni

nezbytné nutné.

Zahustovaci proces v podstaté& slisuje zvolené oblasti
absorpéni struktury, kterd md v neslisovaném stavu hustotu
0,01 aZ 0,05 g/cm®, na hustotu alespoii 0,5 g/cm® a vyhodné&
na hustotu alespoti 0,9 g/cm’. Zahusténé zény mohou byt
usporddény v libovolném vzoru. U vyhodného provedeni podle
vynélezu, ktery ilustruje obr. 1, maji zahu$té&né zény formu
dvou podélnych obloukd 5, 6 a dvou p¥inych oblouka 7, 8.
Podélné oblouky 5, 6 probihaji obecn& podél podélnych stran
26 vyrobku a jsou orientovédny tak, Ze jsou zakfiveny obecnd&
dovnitr¥ smérem proti sob&. Bodni oblouky 7, 8 probihaji
zpravidla pri¢né& pres konce 28 absorp&niho vyrobku a jsou
orientovany tak, Ze jsou zpravidla zakfiveny od sebe smd&rem

ven. Sirka ka¥dé obloukové& tvarované zahudt&né oblasti je
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ve své nejhust$i Casti, coZ je na dn&, zpravidla men3i ne?
6,35 mm. Délka podélné probihajicich obloukli se zpravidla

pohybuje p¥ibliZné& mezi 25 aZ 75 mm.

Zahudténé zény mohou byt ve v§robku vytvoreny
libovolnym zn&mym zplsobem, napfiklad vyrdZzenim nebo
kalandrovanim. ZahuStovadni pri zvyZené teploté poméha
tvorb& zahusténych zén. Vyhodny zptisob tvorby zahusténych
zén podle vyndlezu spo&ivd v protaZeni absorpéniho vyrobku
mezi vyh¥ivanym reliéfovym valcem a podloZnym valcem.
Reliéfovy valec na vystouplé Casti odpovidajici
poZadovanému vzoru =zahu3ténych zén. PodloZny véalec méa
hladky povrch. Vile mezi ob&ma valci je predem nastavena
tak, Ze mezi vystouplymi &&stmi reliéfového valce a mezi
podloZnym véalcem vznikne predem urdeny rozestup. Velikost
tohoto rozestupu zavisi na tloustce nezhusténého
absorpéniho vyrobku a nastavi se tak, aby se protaZenim
absorp¢niho vyrobku mezi valci vytvo¥ily zahu&téné zény s

hustotou alespoit 0,5 g/cm®.

Z vySe uvedeného vyplyva, Ze pro minimalizaci tvorby
Spendlikovych direk ve féliové bariérové vrstva pod
zhusténymi zénami je daleZitym aspektem vyndlezu pouZiti
superabsorpénich ¢&éastic s v podstaté. oblymi povrchy v
absorpcéni .struktufe. Se vzorky absorpénich struktur
vyrobenych z emulzné polymerovanych superabsorpénich
Castic, se vzorky absorp&nich struktur vyrobenych =ze
superabsorpCnich ¢&astic polymerovanych v roztoku a se
vzorky absorpcnich struktur, které neobsahuji super-
absorpcni Castice (kontrolni), se provedly experimentalni
testy, které mély wurcit, kolik 3&pendlikovych direk se
vytvori v Jednotlivych pripadech v barierové fdliové

vrstve. KaZdy vzorek se vyrobil ze smési 0,5 g
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superabsorbentu a 5,5 g papirové drté, ktera byla tvarena
do obecné pravotthlé absorpéni struktury a vloZena mezi
vrstvu 0,025 mm tlustou polyethylenovou f£61ii a netkanou
kryci vrstvu obsahujici polypropylenovd vlakna. Tato félie
je komerén& dostupnid od spole¢nosti Edison Plastics Company
of Newport News, VA, pod obchodnim ozna&enim XP 1123,
Netkand kryci vrstva je komerénd dostupnd od spole&nosti
Stearns of Cincinnati, Ohio, pod obchodnim oznadenim T1046.
Padesat vzork® kaZdého typu se protdhlo mezi podloZnym a
reliéfovym valcem, &im? se na vzorcich vytvorily zahu$té&né
zény usporiadané ve vzoru, ktery byl podobny vzoru
znadzornénému na obr. 1. Rozestup mezi podloZnym valcem a
vystouplymi plochami reliéfového valce se nastavil na
9/14 x 0,0254 mm. Celkovy pocet zabarvenych Spendlikovych
direk se pro viech 50 vzorkl ka®dého typu uréil podle niZe

popsaného testu ,vybarveni Spendlikovych direk™.

Tento test se provadi tak, %e se absorpéni vyrobek
prfichyti pomoci tlakov& senzitivniho lepidla k vrstvd
vyprané bilé bavlinéné textilie Alpha Mills, kterid ma
dostatecnou velikost na to, aby zcela prekryla zahusténé
zény a tlakové senzitivni lepidlo. Na ka¥dou zahusténou
zénu se potom pres kryci povrch kaZdého vyrobku aplikuje
2,5 cm® roztoku &erveného barviva. Roztok &erveného barviva
obsahuje 50 g Cerveného prasku Calico Scarlet 2 RB
dostupného od spolednosti Pylam Inc. of Tempe Arizona,
smiseného s 18,9 1 vody. Lisovacim valcovacim =zaF¥izenim
sestavajicim ze dvou zatiZenych valca, namontovanych na ose
s celkovou hmotnosti 4,53 kg, se jednou pfejelo prfes
produkt, takZe jeden véalec prekryl vSechny podélné
zahusténé zdény. Zarizenim se potom pfejelo pfes vyrobek
jesSt& jednou a to tak, Ze jeden vélce pzZekryl vSechny

priéné zahudt&né zény. PouZitd textilie se nasledné
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prohlédla a vsechny skvrny, které byly zplsobeny penosem
roztoku c&erveného barviva skrz bariérovou vrstvu se
zaznamenaly. Skvrny na textilii nazna¢ily pritomnost

Spendlikovych direk.

Tabulka I ukazuje vysledky té&chto experimentilnich

testti.
Tabulka I
Superabsorbent | Velikost Polymerad&ni Povrch Pocet
Castic zplsob Castice .| skvrn

Chemdal L2100a 0,25 mm Roztok Roztrepeny 48
Sumitomo SA60N 0,26 mm Emulze Obly 10
J550 0,15 mm Emulze Obly 0
zédny | - | I 0
Superabsorbent

Jak ukazuje tabulka I, vyrobky vyrobené za pouziti
Superabsorpénich ¢&astic dané velikosti s v podstats
zaoblenym povrchem vykazovaly mén& skvrn zpusobenych
pritomnosti Spendlikovych direk ne? vyrobky vyrobené za
pouzZiti superabsorp&nich Castic polymerovanych v roztoku,
které mély stejnou velikost. Kromé& toho vyrobky vyrobené za
pouZiti men$ich superabsorpénich &istic s V' podstaté oblym
povrchem nevykazovaly Zadné zaSpin&ni, a byly tak srovna-

telné s vyrobky, které neobsahovaly ZAadny superabsorbent.

Na zavér je treba prfipomenou, Ze vySe uvedené priklady
maji pouze ilustrativni charakter a nikterak neomezuji
rozsah vynédlezu, ktery je jednozna&n& vymezen priloZenymi

patentovymi néaroky.
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PATENTOVE NAROKY

1. Absorpéni vyrobek ur&eny pro Zenskou hygienu,
vyznaceny t im, Ze zahrnuje celulbdzovd vlakna
a superabsorpéni polymerni <&&stice s v podstatéd oblym
povrchem; a kontinudlni féliovou bariérovou vrstvu, a
alespont jednu zahu3ténou zénu, jejiZ hustota je alespon

0,5 g/cm’.

2. Rbsorplni vyrobek podle ndroku 1, vy zna & e n v
t I m , Ze superabsorpéni polymerni &astice obsahuji

emulzné polymerované superabsorp&ni polymerni &astice.

‘.

3. Absorpcni vyrobek podle ndroku 1, vy zna & en ¥
t i m, Ze alespoili jedna zahuit&nd zéna ma hustotu alespoii

0,9 g/cnd.

4. Absorpcni vyrobek podle ndroku 1, vy zna & en v
t I m , Ze alespoil djedna zahuit&nd zdéna obsahuje
superabsorpéni polymerni &astice s v podstaté& oblym

povrchemn.

5. Absorpcni vyrobek podle ndroku 1, vy zna & e n \Y%
t I m , Ze alespoil jedna =zahuit&nd zbéna obsahuje dva

vlisované postranni kandlky.
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6. Absorpéni vyrobek podle ndroku 3, vy zna & en y
t i m, Ze alespoll jedna zahu3ténad zéna dédle obsahuje dva

vlisované koncové kandlky.

P

7. Absorpcni vyrobek podle ndroku 4, vy zna & en ¥
t i m , Ze alesponl jedna zahu$ténéd zbéna obsahuje alespoii

jednu stabilizadéni zdénu.

/.

8. Absorpcni vyrobek podle ndroku 1, vy zna eny
t i m, Ze dédle obsahuje prvni povrch a druhy povrch, které
mezi sebou definuji tloustku, pridemZ superabsorpdni
polymerni ¢&stice s v podstaté zaoblenym povrchem Jjsou
usporaddany v C&asti tloudtky, kterd se nachdzi bliZ k

prvnimu povrchu neZ k druhému povrchu.

’

9. Absorpéni vyrobek podle ndroku 6, vy znacdeny

t i m , Ze kontinudlni bariérova vrstva sousedi s druhym

povrchem.

10. Absorpéni vyrobek podle ndroku 1, vy z n a & e -

ny t im, Ze kombinace celuldzovych vladken a super-

absorpénich polymernich &&stic zahrnuje smés.

11. Absorpéni vyrobek podle ndroku 11, vy zna & e -

ny t im, Ze smés je v podstaté homogenni.
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12. Absorp¢ni vyrobek podle ndroku 1, v y z n a & e -
ny t 1 m, Ze kombinace celulbézovych vldken a super-
absorp&nich polymernich ¢&&stic zahrnuje samostatnou a

distinktni vrstvu superabsorpénich polymernich &astic.

13. zZplsob vyroby absorp&niho vyrobku ur&eného pro
umisténi do perinedlni oblasti osob s cilem absorbovat

télni tekutinu, vy znadeny t im, Ze zahrnuje:

poskytnuti absorpéni struktury obsahujici kombinaci
celulézovych vldken a superabsorp&nich polymernich &astic,
pricemZz tato struktura méd prvni povrch a protilehly druhy

povrch a jeji hustota je men3i neZ 0,5 g/cm®;

poskytnuti barierové vrstvy obsahujici vrstvu pro

kapalinu nepropustné fdélie;

umisténi barierové vrstvy proti druhému povrchu

absorpéni struktury; a

zahusténi &asti prvniho povrchu absorpéni struktury za
vzniku zahu$téné zény s hustotou pribliZn& alespoil

0,5 g/cm®.

’.

14. Zptsob podle néroku 13, v .y z n a & e n ¥
t i m, Ze superabsorpéni polymerni <&astice obsahuji

emulzné polymerované superabsorpéni polymerni &astice.

v

15. Zplsob podle néroku 13, v y z n a & e n ¥
tim, Ze prvni povrch se zahusti za vzniku zahudté&né

zény s hustotou p¥ibliZné& alespoiti 0,9 g/cm?.
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16. Zplsob podle ndroku 13, v y z n a & e n Y%
t i m , Ze kombinaci celulézovych vlaken a super-
absorpénich polymernich Castic je rovnomérna Smés

celuldézovych vlédken a superabsorpéniho polymeru.

’.

17. Zplsob podle ndroku 13, v y z n a & e n v
t i m , Ze superabsorpdni polymerni &astice jsou obsaZeny

v alespon jedné zahu3t&né zénd.

.

18. Zpusob podle néroku 13, v v z n a & e n v
tim, Ze alespoii jedna zahudt&nd =zéna obsahuje super-

absorpéni polymerni &astice.

Zastupuje:
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