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Przedmiotem wynalazku jest zesp6t plytkowych
zawor6w roboczych do sprezarki tlokowo — kor-
bowej zlozony z zaworbw ssawnego i ttocznego
z plytkami tlumigcymi.

Znane sg np. z ksigzki W. Warczaka ,,Ttokowe
sprezarki ziebnicze” WNT Warszawa 1972 r. plyt-
kowe zawory robocze wyposazone w plytki tiu-
mis{ce w postaci pierscieni polgczonych promienio-
wymi mostkami, wykonane z metalowej tasmy
i zamontowane miedzy plyta zderzakowg i plytka

roboczg. Plytka tlumigca w dotychczas zhanych®

zaworach ssawnych ma ksztalt prostego pierscie-
nia usytuowanego wzgledem ' gniazda zaworu Ww
ten spos6b, ze pomiedzy gniazdem i plytkg tworzy
sie jednostronnie szczelina, przez kt6ra przeptywa
. czynnik roboczy zasysany z komory ssawnej spre-
zarki do cylindra.

W miare wzrostu predkosci obrotowej spreza-
rek wzrasta nateZenie przeplywu czynnika przez
szczeliny zaworowe powodujac wzrost oporéw
przeplywu i zwiekszenie strat energetycznych w
sprezarce. Ponadto ze wzrostem liczby obrotéw
sprezarki, na skutek wzrostu sit dynamicznych
dzialajacych na elementy zaworowe nastepuje W
zaworach dotychczas znanej konstrukcji obnizenie
trwalo$ci  wspélpracujagcych elementéw  oraz
zwiekszenie hatasu.

Celem wynalazku jest zbudowanie zespolu za-
woréw roboczych o matych oporach przeptywu,
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duzej trwatosci i niskim stopniu halasliwosci
z gléwnym przeznaczeniem do .wysokoobrotowych
sprezarek tlokowych.

Istota wynalazku jest zesp6l plytkowych zawo-
r6w roboczych wyposazony w elementy tlumiace
o ksztalcie pierScieniowych piytek. Plytka tlumig-
ca zaworu ssawnego ma wykonane w poblizu ze-
wnetrznego obwodu przelotowe kanatki i promie-
niowe wglebienia na powierzchni czolowej lgcza-
ce przestrzen robocza plytki zaworowej z we-
wnetrzng przestrzenig cylindra. Takie uksztalto-
wanie plytki tlumigcej stwarza dodatkowsg szcze-
ling dla przeplywu czynnika zasysanego do cy-
lindra, dzieki czemu maleje predkos$é i opory prze-
plywu przez szczeliny zaworu ssawnego oraz ma-
lejg straty energetyczne. Ponadto w zespole zawo-
ro6w wedlug wynalazku pilytka tlumigca zaworu
ssawnego jest osadzona na przeciwko piytki ro-
boczej w plycie zaworowej a plytka tlumigca za-
woru tlocznego na przeciwko plytek roboczych za-
woru tlocznego w ptycie zderzikowej, przy czym
obie piytki tlumigce sg wykonane z materialu
o wilasciwosSciach tlumienia uderzef, najkorzystniej
z tworzywa typu policzterofluoroetylenu. Dzieki
temu osiggnieto zwiekszenie trwalo$ci piytek ro-
boczych oraz zmniejszenie halasu wytwarzanego
przez plytki zaworowe w czasie pracy.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunkach, na ktérych
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fig. 1 przedstawia zesp6t zaworéw roboczych czes-
ciowo w przekroju wzdluznym i czeSciowo w wi-
doku, a fig. 2 — cze$¢ ssawnej plytki tlumigcej
w widoku z gory.

Zesp6l zawordéw roboczych zlozony z plytko-
wych zaworéw ssawnego i tlocznego jest przy-
krecony Srubami 3 do gérnego kolnierza tulei cy-
‘lindrowej 10. Plyta zaworowa 8, w ktoérej sa wy-
konane gniazda zaworu tlocznego jest polgczona
z plyta zderzakowg 4 za pomocg Sruby 7. Przy
ruchu tloka w do6t od gbérnego martwego punktu
plytka robocza 1 zaworu ssawnego jest unoszona
do zetkniecia sie z plytka tlumigcg 2, a czynnik
roboczy poprzez szczeliny 12 w plytce zderzako-
wej 1 szczeline pomiedzy uniesiong plytke robocza
i gniazdem wplywa do cylindra sprezarki. Przy
ruchu tloka w goére plytki robocze 6 zaworu tlocz-
nego zostaja uniesione do zetkniecia z plytka tiu-
migcg 5 i czynnik roboczy poprzez szczeliny mig-
dzy uniesionymi plytkami 6 i gniazdami przeply-
wu do komory tlocznej sprezarki.
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. Zastrzezenia patentowe

1. Zesp6t zaworé6w roboczych sprezarki tlokowej
zlozony z plytkowych zawor6éw ssawnego i tlocz-
nego zaopatrzonych w elementy tlumigce, zna-
mienny tym, ze elementy tlumigce (2) i (5) maja
ksztalt pierScieniowych plytek, a plytka tlumigca
(2) zaworu ssawnego ma wykonane w poblizu
zewnetrznego obwodu przelotowe kanalki (12)
i promieniowe wglebienia (9) na powierzchni czo-
lowej lgczgce przestrzen roboczg (11) piytki za-
worowej (1) z zewnetrzng przestrzenig cylindra
(10).

2. Zesplt zaworé6w wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze plytka tlumigca (2) zaworu ssawnego jest
osadzona na przeciwko piytki roboczej (1) w pty-
cie zaworowej (8), a plytka tlumigca (5) zaworu
tlocznego na przeciwko plytek roboczych (6) za-
woru tlocznego w plycie zderzakowej (4), przy
czym piytki tlumigce (2) i (5) s3 wykonane z ma-
terialu o wilasciwosciach tlumienia uderzen, najko-
rzystniej z tworzywa typu policzterofluoroetylenu.
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