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(54) Vorrichtung zum Abrichten einer Trennscheibe mit einem StandfuR
(67) Es wird eine Vorrichtung zum Abrichten einer

Trennscheibe mit einem Standful? (1) beschrieben.
Um eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art
so auszugestalten, dass trotz konstruktiv einfacher
Mittel und destabilisierender Drehmomente ein
préazises Abrichten einer Trennscheibe Dbei
Gewdhrleistung der Betriebssicherheit ermdglicht
wird, wird vorgeschlagen, dass auf dem Standful® (1)
eine einen  Schutzbereich (4) wvon einem
Arbeitsbereich (3) abgrenzende Schutzplatte (2) fiir
eine Schleifmaschine (8) angeordnet ist, wobei die
Schutzplatte (2) von einer Aufnahmedéffnung (9) fir
die Schleifscheibe (7) der Schleifmaschine (8)
durchbrochen ist und der StandfuR (1) im
Schutzbereich (4) in seinem der Aufnahmedffnung (9)
gegeniberliegenden Endabschnitt einen Anschlag
(10) fir eine Werkstiickfiihrung (11) einer
Schneidmaschine (6) aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Abrichten einer Trennscheibe mit
einem Standfuf3.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind Vorrichtungen bekannt, mit denen eine Trennscheibe,
beispielsweise eines Fliesenschneidgeréates, abgerichtet bzw. geschliffen werden kann, um die
Schneidqualitat der Schneidkante zu verbessern. Die US3481319A zeigt eine solche Vorrichtung,
bei der eine Schleifmaschine so auf einem Standfu3 gelagert ist, dass sich zwischen Standfu3
und Drehachse der Schleifscheibe ein spitzer Winkel ausbildet. Um die Trennscheibe eines
Schneidgerats mit dieser Vorrichtung zu schleifen, wird der Standful3 auf die Arbeitsflache gestellt
und mittels eines Magneten auf dieser fixiert. Schleifmaschine und Schneidgerat werden einge-
schaltet und die Trennscheibe vertikal auf die Schleifscheibe abgesenkt, bis ein erster Kontakt
hergestellt wird. AnschlieBend wird die Schleifscheibe horizontal verlagert und die Schleifscheibe
geringfligig weiter vertikal nach unten versetzt. Danach wird die Schleifscheibe horizontal hin und
her bewegt bis der Versatz der Trennscheibe abgeschliffen wurde.

[0003] Nachteilig am Stand der Technik ist allerdings, dass die Vorrichtung wéhrend des Ab-
richtevorgangs oszillierend bewegt werden und eine magnetische Fixierung am Fliesenschneid-
gerat vorgesehen werden muss. Da die Drehachsen der Trennscheibe und der Schleifscheibe
orthogonal zueinander stehen, wirkt dariiber hinaus ein destabilisierendes Drehmoment auf die
Vorrichtung, welches Positionskorrekturen notwendig macht. Als Konsequenz muss die Vorrich-
tung wahrend des Abrichtevorgangs in unmittelbarer Nahe potentiell geféhrlicher Bauteile vom
Benutzer manipuliert und ausgerichtet werden, was ein grof3es Betriebssicherheitsrisiko darstellt.
Zwar zeigt die US3481319A auch eine Anordnung, bei der die Drehachsen parallel zueinander
verlaufen, doch kann die Schneidkante bei dieser Ausrichtung lediglich konvex geschliffen wer-
den.

[0004] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, trotz konstruktiv einfacher Mittel und de-
stabilisierender Drehmomente ein prazises Abrichten einer Trennscheibe, insbesondere einer Di-
amanttrennscheibe, bei Gewahrleistung der Betriebssicherheit zu erméglichen.

[0005] Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch, dass auf dem Standful3 eine einen
Schutzbereich von einem Arbeitsbereich abgrenzende Schutzplatte fiir eine Schleifmaschine an-
geordnet ist, wobei die Schutzplatte von einer Aufnahmedffnung fir die Schleifscheibe der
Schleifmaschine durchbrochen ist und der Standfuf3 im Schutzbereich in seinem der Aufnahme-
6ffnung gegeniberliegenden Endabschnitt einen Anschlag fir eine Werkstlickflihrung einer
Schneidmaschine aufweist. Zufolge dieser MaBnahmen kann die Schleifscheibe der Schleifma-
schine durch die Aufnahmedéffnung geflihrt werden, sodass die Schleifscheibe in einer Grundstel-
lung im Wesentlichen parallel zur Schutzplatte verlauft. Zum Abrichten der Trennscheibe wird die
Vorrichtung so auf der Schneidmaschine positioniert, dass ihr Anschlag an der Werkstiickfiihrung
der Schneidmaschine anliegt. Zusammen mit der orthogonalen Ausrichtung der Drehachsen der
Trennscheibe und der Schleifscheibe hat dies den Vorteil, dass die Trennscheibe wie im regula-
ren Schneidbetrieb, bei der die ausgeiibten Krafte und Drehmomente besonders gut in die Ma-
schine eingeleitet werden kdnnen, bewegt, so an die Schleifscheibe herangefiihrt und gescharft
werden kann. Insbesondere wird durch diese Positionierung vermieden, dass die Vorrichtung
wahrend des Abrichtvorgangs bewegt werden muss, was die Betriebssicherheit und Préazision
des Abrichtvorgangs erhdht. Durch diese Einleitung der Krafte und Drehmomente wird ein uner-
wiinschtes Verlagern der Vorrichtung beim Abrichten ohnehin bereits verringert, die Schutzplatte
erhdht die Betriebssicherheit fiir den Benutzer selbst bei einem etwaigen Eingriff allerdings noch
zusétzlich. Die Schutzplatte bildet namlich eine physische Barriere zwischen dem Arbeitsbereich,
in dem die potentiell gefahrlichen Komponenten der Schleifmaschine und der Schneidmaschine,
wie beispielsweise Schleifscheibe und Trennscheibe, angeordnet sind und dem Schutzbereich,
von dem aus die Vorrichtung und die Schleifmaschine bedient wird und in der der Benutzer den
oben beschriebenen Gefahren weniger oder gar nicht ausgesetzt ist. Mit dieser Vorrichtung kén-
nen insbesondere verschlissene Diamanttrennscheiben sauber abgerichtet werden, um wieder
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einen sauberen Schnitt zu gewahrleisten. Insbesondere kann damit ein abgerundeter Schneid-
kopf, der unsaubere Schneidlinien bedingt, wieder fir einen sauberen Schnitt gerade abgerichtet
werden.

[0006] Um die Vorrichtung besonders platzsparend auszugestalten und Funkenflug in den
Schutzbereich zu verringern, wird vorgeschlagen, dass die Schutzplatte zum Anschlag hin ge-
neigt ist. Dadurch kann die Schutzplatte konstruktiv einfach so angeordnet werden, dass sie den
Schutzbereich oberhalb des StandfuBes von Funkenflug physisch abschirmt. Dariiber hinaus er-
leichtert diese Anordnung eine geneigte Ausrichtung der Schleifscheibe, wodurch die Trenn-
scheibe einfacher an die Schleifscheibe herangefiihrt werden kann. Dies hat zudem die Wirkung,
dass ein erheblicher Anteil der Abrichtkréfte vorteilhaft in die Werkstiickfiihrung und hier insbe-
sondere senkrecht auf die Werkstlickauflage in die Schneidmaschine abgeleitet werden. Der Win-
kel zwischen Standfu3 und Schutzplatte betragt bevorzugterweise 30-60°, je nach Winkel wird
eine bessere Schutzwirkung der Schutzplatte oder eine gute Zuganglichkeit zum Schutzbereich
gewabhrleistet. Ein guter Kompromiss zwischen der Schutzwirkung und Zuganglichkeit wird in der
besonders bevorzugten Ausfiihrungsform erreicht, in der der Winkel 45° betragt.

[0007] Die Schutzplatte bietet durch ihre Ausrichtung zwar bereits guten Schutz, da sie der
Trennscheibe zugewandt ist, um den Schutz fir Benutzer und Material aber noch zuséatzlich zu
erhdhen, kann die Schutzplatte gemeinsam mit zwei vom Standfuf3 aufragenden Seitenwanden
ein Schutzgehause bilden. Zufolge dieser MaBnahmen bildet die Vorrichtung auch gegen seitli-
che Gefahrenquellen Schutz, da die Seitenwande analog zur Schutzplatte eine physische Barri-
ere bilden. Die Vorrichtung kann aber nach wie vor von der vierten freien Seite bedient werden.

[0008] Besonders bevorzugte Arbeitsbedingungen ergeben sich, wenn der Drehantrieb der
Schleifscheibe oder die Schleifmaschine im Schutzbereich zwischen der Schutzplatte und den
Seitenwanden angeordnet sind, da diese Komponenten dadurch vor Funkenflug und anderen
externen Einwirkungen geschitzt sind. Ist die Schutzplatte zum Anschlag hin geneigt, sind die
Seitenwéande bevorzugt dreieckig oder trapezoid und folgen der Neigung der Schutzplatte. In ei-
ner bevorzugten Ausfiihrungsform wird der Standfu3 von zwei Querbalken gebildet, die mit den
Seitenwanden verbunden sind.

[0009] Damit der Abrichtevorgang auf Schneidmaschinen unterschiedlicher Machart und fir
Trennscheiben unterschiedlicher Durchmesser einfach durchgefiihrt werden kann, wird vorge-
schlagen, dass ein Drehlager fir eine Schleifmaschine vorgesehen ist, dessen Drehachse paral-
lel zu den beiden von der Schutzplatte und dem StandfuB3 aufgespannten Ebenen verlauft.
Dadurch verlauft die Drehachse beim Abrichten im Wesentlichen parallel zur Arbeitsflache der
Schneidmaschine. Auf dem Drehlager kann die Schleifmaschine, und damit auch die Drehachse
der Schleifscheibe, verschwenkbar gelagert werden, sodass die Ausrichtung der Schleifscheibe
an den Durchmesser und die Position der Trennscheibe auf der Schneidmaschine angepasst
werden kann. Uber die Verschwenkung der Drehachse relativ zur Trennscheibe kann die Form
der Schneidkante der Trennscheibe zumindest in geringem MafBe eingestellt bzw. korrigiert wer-
den. Dadurch kann die Schleifscheibe auBerdem an die Trennscheibe angenahert bzw. von die-
ser zurlickgezogen werden, selbst wenn der Anschlag der Vorrichtung an der Werkstiickfiihrung
aufliegt, ohne die gesamte Vorrichtung in bzw. gegen die Schneidrichtung der Trennscheibe zu
bewegen. Bevorzugerweise werden die Griffe einer Schleifmaschine abgeschraubt, sodass die
dadurch freiwerdenden Griffbohrungen fluchtend mit Aufnahmen der Vorrichtung angeordnet
werden kdnnen. Durch diese Aufnahmen kénnen nun Gewindebolzen in die Griffoohrungen ge-
schraubt werden, sodass das Drehlager durch die Gewindebolzen in den Aufnahmen gebildet
wird. In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform sind die Aufnahmen zueinander fluch-
tende Ldcher in zwei vom Standfu3 aufragenden Seitenwanden, die auch zusammen mit der
Schutzplatte ein Schutzgehause bilden kénnen.

[0010] Selbst wenn der Anschlag der Vorrichtung erfindungsgeman auf einer Werkstiickfiihrung
einer Schneidmaschine aufliegt, miissen Schleifscheibe und Trennscheibe zum Ausrichten bei-
spielsweise aufgrund von Verschlei3, Schaden oder Fertigungstoleranzen an der Vorrichtung o-
der der Schneidmaschine nicht zwangsweise optimal aufeinander ausgerichtet sein. Um Trenn-
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scheibe und Schleifscheibe konstruktiv mdglichst einfach und genau aufeinander auszurichten,
wird daher vorgeschlagen, dass ein Stelltrieb zum Verlagern des Anschlags in der und/oder quer
zur vom Standfu3 aufgespannten Ebene vorgesehen ist. Dadurch kann der Anschlag relativ zum
restlichen Standful3 linear verlagert oder verschwenkt werden, was in Anschlagposition mit der
Werkstlckflihrung in einer Anderung der Relativposition zwischen Schleifscheibe und Trenn-
scheibe resultiert. Im einfachsten Fall umfasst der Stelltrieb eine Schraube, die den Anschlag
entlang des Schraubwegs verlagert. Analog dazu kann mit mehreren Schrauben gleichermaBBen
eine lineare Verlagerung oder Verschwenkung ermdglicht werden.

[0011] Die Erfindung betrifft auch ein Abrichtgerat, mit einer erfindungsgemanen Vorrichtung, bei
der eine Schleifmaschine, deren drehangetriebene Schleifscheibe durch die Aufnahmedffnung in
den Arbeitsbereich ragt, wenigstens teilweise im Schutzbereich gelagert ist. Das Abrichtgerat
umfasst demnach die oben beschriebene erfindungsgeméanie Vorrichtung in der eine Schleifma-
schine angeordnet ist. Dabei spielt es grundsatzlich keine Rolle, ob die gesamte Schleifmaschine
oder nur Teile von ihr im Schutzbereich gelagert ist, solange die Schleifscheibe durch die Auf-
nahme6ffnung in den Arbeitsbereich ragt. Diejenigen Teile der Schleifmaschine, die im Schutz-
bereich gelagert sind, werden allerdings, ebenso wie der Benutzer, durch die Schutzplatte ge-
schitzt, wodurch der Verschlei3 der Schleifmaschine gesenkt werden kann. In einer bevorzugten
Ausfihrungsform ist die Schleifmaschine ein batteriebetriebener Winkelschleifer, da das Abricht-
gerat so nicht nur unabhangig von der lokalen Stromversorgung, beispielsweise auf Baustellen,
betrieben werden kann, sondern auch die Bewegungsfreiheit im Umgang mit dem Abrichtgerat
erhdht werden kann, da bei der Handhabung nicht auch Kabel Anschliisse etc. Riicksicht genom-
men werden muss. Weiters kann die Schleifmaschine abnehmbar am Abrichtgerét gelagert sein,
um Wartungsarbeiten und etwaige Batteriewechsel zu erleichtern, beziehungsweise die Schleif-
maschine anderweitig zu benutzen.

[0012] Das Abrichten kann effizienter durchgefiihrt werden, wenn die Schleifscheibe eine Topf-
schleifscheibe ist. Da sich die Trennscheibe beim Abrichten unter Kontakt mit der Schleifscheibe
dreht, ermdglicht die Geometrie der Topschleifscheibe eine an die Drehung bzw. die Kriimmung
der Trennscheibe angepasste, kleine Interaktionsflache zwischen den beiden Scheiben, da die
Trennscheibe beim Abrichten teilweise in den Innenhohlraum der Topfschleifscheibe ragt. Durch
diese kleine Interaktionsflache erfolgt das Abrichten unter verhaltnismaBig hohem Druck,
wodurch die Trennscheibe schnell und effizient abgerichtet werden kann. Die die durch das Ab-
richten resultierende Form der Schneidkante der Trennscheibe kann aufgrund der Geometrie der
Topfschleifscheibe Uber die Relativposition der Trennscheibe zur Topfschleifscheibe eingestellt
bzw. korrigiert werden.

[0013] Insbesondere wenn eine Handschleifmaschine eingesetzt wird, ergeben sich besonders
einfache Handhabungsbedingungen und eine hohe Bewegungsfreiheit, wenn die Schleifma-
schine auf dem Standfu3 gelagert ist. Zufolge dieser MaBnahmen kann namlich die Schleifma-
schine mit dem gesamten Abrichtgerat verlagert werden, ohne dass bei der Handhabung auf
auBenliegende Teile der Schleifmaschine Riicksicht genommen werden muss. Die Schleifma-
schine kann direkt auf dem Standfuf3 gelagert sein, in einer bevorzugten Ausfihrungsform ist die
Schleifmaschine aber ber vom StandfuB aufragende Seitenwénde, die bevorzugt mit der
Schutzplatte ein Schutzgeh&use bilden, auf dem Standfu3 gelagert.

[0014] Zwar muss die Schleifscheibe klarerweise in den Arbeitsbereich ragen, um damit die
Trennscheibe abzurichten, das Abrichtgerat kann allerdings kompakter gebaut werden, wenn die
Schleifscheibe teilweise in den Schutzbereich ragt. Dem liegt die Uberlegung zugrunde, dass
eine solche Anordnung eine kiirzere Welle fiir die Schleifscheibe und damit geringere Dimensio-
nen ermdglicht, eine solche Schleifscheibe bei Uiblichen Dimensionen aber dennoch nicht so weit
in den Schutzbereich ragt, dass sie im normalen Gebrauch eine Gefahrenquelle fiir den Benutzer
darstellt. Auch wenn die Schleifscheibe teilweise in den Schutzbereich ragt, wird die Betriebssi-
cherheit nicht maBgeblich verringert, da die Seite, mit der die Trennscheibe bearbeitet wird, oh-
nehin vom Schutzbereich abgewandt ist und etwaige im Schutzbereich gelagerte Komponenten
der Schleifmaschine ebenso eine physische Barriere bilden, die den Benutzer weiter schiitzt.
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[0015] Damit der Abrichtevorgang auf Schneidmaschinen unterschiedlicher Machart und fir
Trennscheiben unterschiedlicher Durchmesser einfach durchgefiihrt werden kann, kann ein Stell-
trieb zum Verschwenken der Schleifscheibendrehachse vorgesehen sein. Durch das Verschwen-
ken der Schleifscheibendrehachse kann der Annéaherungs- und Schleifwinkel der Schleifscheibe
eingestellt werden, wodurch der Abrichtevorgang auf unterschiedliche Gegebenheiten angepasst
werden kann. In einer bevorzugten Ausflihrungsform ist die Schleifmaschine auf einer Drehachse
gelagert und der Stelltrieb umfasst eine Schraube, mit der die Schleifmaschine entlang des
Schraubwegs linear verlagert werden kann. Diese lineare Verlagerung in Kombination mit der
Lagerung auf der Drehachse resultiert in der Verschwenkbarkeit der Schleifscheibendrehachse.
Bevorzugterweise ist der Stelltrieb im Schutzbereich am freien Endabschnitt der Schutzplatte o-
der des StandfuBBes angeordnet, da dort der Benutzer bei der Manipulation geschiitzt ist. Ubli-
cherweise wird die Aufnahmeéffnung von diesen freien Endabschnitten beabstandet, sodass die
Hebelwirkung mit zunehmendem Abstand der Aufnahmedffnung zum Stelltrieb verbessert wird
und mit kleinem Schraubweg bereits eine starke Verschwenkung erzielt werden kann.

[0016] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

[0017] Fig. 1  eine schematische Seitenansicht eines erfindungsgematen Abrichtgerats und
einer Schneidemaschine, bei dem der Anschlag an die Werkzeugfiihrung einer
Schneidemaschine anschlagt,

[0018] Fig. 2 einen Schnitt durch ein erfindungsgemanes Abrichtgerat in einem gréBeren Mal3-
stab,

[0019] Fig. 3  eine schematische Ansicht der Schleifscheibe eines erfindungsgemaBen Abricht-
gerats in Abrichtstellung mit einer stumpfen Trennscheibe in einem gréBeren
MaBstab und

[0020] Fig. 4 eine der Fig. 3 entsprechende Ansicht mit abgerichteter Trennscheibe.

[0021] Eine erfindungsgemaBe Vorrichtung umfasst einen Standfu3 1 auf dem eine Schutzplatte
2 gelagert ist, die einen Arbeitsbereich 3 von einem Schutzbereich 4 abtrennt. Der Arbeitsbereich
3 ist der Bereich, in dem die Trennscheibe 5 einer Schneidmaschine 6, beispielsweise einer Flie-
senschneidmaschine, mit einer Schleifscheibe 7 abgerichtet wird. Die Schleifscheibe 7 ist im ge-
zeigten bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel eine Topfschleifscheibe, das sich diese besonders gut
zum Abrichten einer Trennscheibe 5 eignet. Aufgrund des Abrichtevorgangs und des dabei ent-
stehenden Funken- und Materialflugs im Arbeitsbereich 3 gilt es den Benutzer der Vorrichtung
bzw. zu schiitzen. Dabei bietet die Schutzplatte 2 als physische Barriere Schutz vor dem Funken-
bzw. Materialflug, sowie der Trennscheibe 5 und der Schleifscheibe 7 und zwar sowohl flr eine
im Schutzbereich 4 angeordnete Schleifmaschine 8 als auch fiir den Benutzer, solange die Vor-
richtung vom Schutzbereich 4 aus bedient wird. Die Schutzplatte 2 umfasst eine Aufnahmedff-
nung 9 durch die die Schleifscheibe 7 der Schleifmaschine 8 gefiihrt werden kann, sodass sich
Schleifmaschine 8 im Schutzbereich 4 und Schleifscheibe 7 wenigstens teilweise im Arbeitsbe-
reich 3 befindet.

[0022] Damit die Vorrichtung die beim Abrichten auftretenden Kréafte und Drehmomente sicher
aufnehmen kann, ohne dass der Benutzer gefahrdet wird oder die Position der Vorrichtung haufig
nachjustiert werden muss, umfasst die Vorrichtung weiters einen Anschlag 10, der auf dem der
Aufnahmedffnung 9 gegeniliberliegenden Endabschnitt des StandfuBBes 1 angeordnet ist. Im ge-
zeigten Ausfiuihrungsbeispiel bildet die der Aufnahmedéffnung 9 abgewandte Seite des Standfu3es
1 den Anschlag 10 aus. Beim Abrichten liegt der Anschlag 10 auf einer Werkstlickflihrung 11 der
Schneidmaschine 6 an und leitet so die auftretenden Kréafte und Drehmomente in die Schneid-
maschine 6 ein. Dabei ergibt sich der Vorteil, dass die Trennscheibe 5 in derselben Stellung
abgerichtet werden kann, in der die Schneidmaschine 6 Ublicherweise schneidet, wobei die
Schneidmaschine 6 Ublicherweise darauf ausgelegt ist, in dieser Stellung auftretende Kréfte und
Drehmomente besonders gut aufzunehmen, wodurch die Betriebssicherheit weiter erhéht wird.
Dieser Anschlag 10 kann Uber einen Stelltrieb (nicht gezeigt) verlagert werden, sodass die Aus-
richtung der Trennscheibe 5 zur Schleifscheibe 7 und die Einleitung der beim Abrichten auftre-
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tenden Krafte und Drehmomente in die Schneidmaschine 6 eingestellt und optimiert werden
kann. Die Verlagerung der Anschlag 10 kann Uiber den Stelltrieb bezliglich der restlichen Vorrich-
tung linear verlagert und/oder verkippt werden. Auch kann der Stelltrieb so ausgestaltet sein, dass
der Anschlag 10 in zwei, vorzugsweise drei Raumrichtungen verlagert werden kann.

[0023] Ist die Schutzplatte 2 zum Anschlag 10 hin geneigt, wird der Schutz vor Funken- und
Materialflug mit konstruktiv einfachen Mitteln weiter erhéht. Dieser Schutz kann weiter erhéht
werden, wenn zwei vom Standfuf3 1 aufragende Seitenwande 12 vorgesehen sind, die zusammen
mit der Schutzplatte 2 ein Schutzgehause bilden. Im gezeigten Ausflihrungsbeispiel wird auBBer-
dem der Standfu3 1 von zwei Querbalken gebildet, die mit den Seitenwanden 12 verbunden sind.

[0024] Um eine Schleifmaschine 8 so an der Vorrichtung zu lagern, dass die Drehachse der
Schleifscheibe 7 verschwenkt werden kann, kann fir die Schleifmaschine 8 ein Drehlager 13
vorgesehen sein. Die Drehachse dieses Drehlagers 13 verlauft parallel zu den beiden von der
Schutzplatte 2 und dem StandfuB3 1 aufgespannten Ebenen, also im Wesentlichen horizontal in
Abrichtstellung.

[0025] Wird die erfindungsgemaBe Vorrichtung mit einer Schleifmaschine 8 kombiniert, erhalt
man ein erfindungsgemanes Abrichtgerat. Dabei spielt es grundsatzlich keine Rolle, wo und wie
die Schleifmaschine 8 positioniert wird, solange die Schleifscheibe 7 der Schleifmaschine 8 durch
die Aufnahmedffnung 9 der Vorrichtung ragt und die Schleifmaschine 8 wenigstens teilweise im
Schutzbereich 4 gelagert ist, da so die erfindungsgemafie Wirkung hergestellt wird. Eine beson-
ders handliche und praktische Ausflihrungsform ergibt sich aber, wenn die Schleifmaschine 8 auf
dem StandfuB3 1 gelagert ist, da so das gesamte Abrichtgerat auf kompaktem Raum angeordnet
werden kann. Dieser Vorteil wird einerseits dadurch weiter verstarkt, wenn die Schleifmaschine
8 batteriebetrieben ist und dadurch keine Kabel oder &hnliche Anschlisse die Bedienung behin-
dern und andererseits, wenn die Schleifscheibe 7 teilweise in den Schutzbereich 4 ragt. Da (bli-
cherweise wenigstens Teile der Schleifmaschine 8 konstruktionsbedingt in unmittelbarer Nahe
der Schleifscheibe 7 angeordnet sind und dadurch einen Benutzer von der Schleifscheibe 7 ab-
schirmen, ist der Benutzer im Schutzbereich 4 trotz dieser Anordnung der Schleifscheibe 7 ge-
schitzt. Die Schleifscheibe 7 kann auch verschwenkt werden, wenn ein Stelltrieb 14 vorgesehen
ist, mit dem die Schleifscheibendrehachse verschwenkt werden kann. Im gezeigten Ausfiihrungs-
beispiel ist der Stelltrieb 14 endabschnittseitig an der Schleifmaschine 8 angeordnet, sodass
diese entlang des Pfeils 15 verschwenkt werden kann, wobei diese Bewegung klarerweise auch
in einem Verschwenken der Schleifscheibendrehachse resultiert. Auch hier umfasst der Stelltrieb
14 eine Schraube, sodass die Verschwenkung proportional zum Schraubweg verlauft.

[0026] Fig. 3 zeigt die Trennscheibe 5 einer Schneidmaschine 6 vor dem Abrichtvorgang in dem
die Kante aufgrund der Abnutzung rund ist. Die Trennscheibe 5 ist dabei parallel zur Drehachse
der Schleifscheibe 7 ausgerichtet, um ein gutes Abrichten zu gewahrleisten. Fig. 4 zeigt die
Trennscheibe 5 nach dem Abrichten, nach wie vor in Kontakt mit der Schleifscheibe 7. Die Kante
der Trennscheibe 5 verlauft nun wieder gerade und orthogonal zu den Deckflachen der Trenn-
scheibe 5.
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1.

10.

Vorrichtung zum Abrichten einer Trennscheibe mit einem StandfuB3 (1), dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf dem Standfuf3 (1) eine einen Schutzbereich (4) von einem Arbeitsbereich
(3) abgrenzende Schutzplatte (2) fiir eine Schleifmaschine (8) angeordnet ist, wobei die
Schutzplatte (2) von einer Aufnahmedffnung (9) fir die Schleifscheibe (7) der Schleifma-
schine (8) durchbrochen ist und der Standfuf3 (1) im Schutzbereich (4) in seinem der Auf-
nahme6ffnung (9) gegeniberliegenden Endabschnitt einen Anschlag (10) fir eine Werk-
stlickfiihrung (11) einer Schneidmaschine (6) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Schutzplatte (2) zum An-
schlag (10) hin geneigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Schutzplatte (2)
gemeinsam mit zwei vom Standfu3 (1) aufragenden Seitenwénden (12) ein Schutzgehause
bildet.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass ein Drehla-
ger (13) fir eine Schleifmaschine (8) vorgesehen ist, dessen Drehachse parallel zu den bei-
den von der Schutzplatte (2) und dem Standfuf3 (1) aufgespannten Ebenen verlauft.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein Stell-
trieb zum Verlagern des Anschlags (10) in der und/oder quer zur vom Standfu3 (1) aufge-
spannten Ebene vorgesehen ist.

Abrichtgerat mit einer Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Schleifmaschine (8), deren Schleifscheibe (7) durch die Aufnah-
medffnung (9) in den Arbeitsbereich (3) ragt, wenigstens teilweise im Schutzbereich (4) ge-
lagert ist.

Abrichtgerat nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass, die Schleifscheibe (7) eine
Topfschleifscheibe ist.

Abrichtgerat nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Schleifmaschine
(8) auf dem Standfu3 (1) gelagert ist.

Abrichtgerat nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Schleif-
scheibe (7) teilweise in den Schutzbereich ragt.

Abrichtgerat nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass ein Stell-
trieb (14) zum Verschwenken der Schleifscheibendrehachse vorgesehen ist.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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