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(57)摘要

一种柴油发动机机体干式自动检漏机，在其

底座(12)上装有滑块(5)，该滑块与横移控制机

构(1 )相连，在其支架(13 )上装有升降动力源

(9)，该升降动力源下通过纵向移动板(14)装有

气缸孔锁紧块(15)，该气缸孔锁紧块与锁紧动力

源(7)相连；在所述纵向移动板的两侧装有水道

侧向闷块(6)，该水道侧向闷块与侧向闷块动力

源(16)相连，在底座上、并在滑块的侧边处装有

侧架(4 )，该侧架上装有若干个水道正向闷块

(17)，所述水道正向闷块与正向闷块动力源(11)

相连，且在其中一个水道正向闷块中装有气管

(18)。本实用新型实现了机体的水道全自动干式

气动检测，其操作便捷、工序简单、准确率高，降

低了劳动强度，提高了机体的检测工作效率。
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1.柴油发动机机体干式自动检漏机，包括底座(12)、支架(13)，其特征在于：在所述底

座(12)上装有滑块(5)，该滑块(5)与横移控制机构(1)相连，在所述支架(13)上装有升降动

力源(9)，该升降动力源(9)下通过纵向移动板(14)装有气缸孔锁紧块(15)，该气缸孔锁紧

块(15)与锁紧动力源(7)相连；在所述纵向移动板(14)的两侧装有水道侧向闷块(6)，该水

道侧向闷块(6)与侧向闷块动力源(16)相连，在所述底座(12)上、并在滑块(5)的侧边处装

有侧架(4)，该侧架(4)上装有若干个水道正向闷块(17)，所述水道正向闷块(17)与正向闷

块动力源(11)相连，且在其中一个水道正向闷块中装有气管(18)。

2.根据权利要求1所述的柴油发动机机体干式自动检漏机，其特征在于：所述正向闷块

动力源(11)为正向闷块气缸，该正向闷块气缸与气管(18)相连，所述其中一个水道正向闷

块对外连接冷却器封板(10)；所述正向闷块动力源(11)、升降动力源(9)、锁紧动力源(7)、

侧向闷块动力源(16)、横移控制机构(1)均分别与带压力表的微电脑控制器(2)电连接。

3.根据权利要求1或2所述的柴油发动机机体干式自动检漏机，其特征在于：所述气缸

孔锁紧块(15)的外端部套有密封圈(8)。
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柴油发动机机体干式自动检漏机

技术领域

[0001] 本发明涉及检测仪器，具体是涉及一种发动机机体检漏机。

背景技术

[0002] 柴油发动机机体三漏(气道、油道、水道等三漏)问题是困扰柴油发动机生产企业

的一大难题，机体的检测非常严格，因为机体泄漏会导致发动机无法启动，所以检测方式方

法极为关键。目前，一般采用湿式(利用水式)检测，向机体密闭的腔体内充入一定的压力，

再放入水箱内，通过观察机体产品是否有气泡产生，来确定是否泄漏、是否合格，此种测试

方法不但工艺繁琐、劳动强度大，且工作环境恶劣、自动化程度低、准确率较差。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于克服上述的不足，而提供一种能对柴油发动机机体的水道进行

干式气动检测的柴油发动机机体干式自动检漏机。

[0004] 本发明目的通过如下的技术方案来实现：柴油发动机机体干式自动检漏机，包括

底座、支架，在所述底座上装有滑块，该滑块与横移控制机构相连，在所述支架上装有升降

动力源，该升降动力源下通过纵向移动板装有气缸孔锁紧块，该气缸孔锁紧块与锁紧动力

源相连；在所述纵向移动板的两侧装有水道侧向闷块，该水道侧向闷块与侧向闷块动力源

相连，在所述底座上、并在滑块的侧边处装有侧架，该侧架上装有若干个水道正向闷块，所

述水道正向闷块与正向闷块动力源相连，且在其中一个水道正向闷块中装有气管。

[0005] 所述正向闷块动力源为正向闷块气缸，该正向闷块气缸与气管相连，其中另一个

水道正向闷块对外连接冷却器封板；所述正向闷块动力源、升降动力源、锁紧动力源、侧向

闷块动力源、横移控制机构均分别与带压力表的微电脑控制器电连接。

[0006] 采用本发明后，由气缸孔锁紧块、水道侧向闷块、水道正向闷块分别对应插入到所

需检漏的柴油发动机机体的气缸孔、水道侧向闷孔、水道正向闷孔内进行全密封，气管通过

其中一个水道正向闷孔向柴油发动机机体的水道内腔充满一定压力的气体进行测试，带压

力表的微电脑控制器上显示的压力为正常范围值(或不在正常范围值内)，则判断为合格产

品(或不合格产品)。从而实现机体的水道全自动干式气动检测。其操作便捷、工序简单、准

确率高，降低了劳动强度，提高了机体的检测工作效率。

附图说明

[0007] 图1为本发明柴油发动机机体干式自动检漏机的结构示意图。

[0008] 图2为图1中的升降动力源与支架、纵向移动板等相接示意图。

[0009] 图3为图1中的侧架与水道正向闷块、冷却器封板等相接示意图。

[0010] 图4为本发明所需检漏的柴油发动机机体的结构示意图。
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具体实施方式

[0011] 以下通过附图与实施方式对本发明作进一步的详细描述。

[0012] 参照图1至图3可知，本发明柴油发动机机体干式自动检漏机，包括底座12、支架

13，在所述底座12上装有滑块5，该滑块5与横移控制机构1(为横移控制油缸)相连，在所述

支架13上装有升降动力源9(为升降油缸)，该升降动力源9下通过纵向移动板14装有气缸孔

锁紧块15(为若干个)，该气缸孔锁紧块15与锁紧动力源7(为锁紧气缸，对应的若干个)相

连；在所述纵向移动板14的两侧装有水道侧向闷块6，该水道侧向闷块6与侧向闷块动力源

16(为侧向闷块气缸)相连，在所述底座12上、并在滑块5的侧边处装有侧架4，该侧架4上装

有若干个水道正向闷块17，所述水道正向闷块17与正向闷块动力源11相连，且在其中一个

水道正向闷块中装有气管18。所述正向闷块动力源11为正向闷块气缸，该正向闷块气缸与

气管18相连，其中另一个水道正向闷块(除装有气管的水道正向闷块之外)对外连接冷却器

封板10；所述正向闷块动力源11、升降动力源9、锁紧动力源7、侧向闷块动力源16、横移控制

机构1均分别与带压力表的微电脑控制器2电连接。所述气缸孔锁紧块15的外端部套有密封

圈8。工作时，所述气管18插入到所需要检漏的柴油发动机机体的水道正向闷孔(一般为最

侧边的一个)内，可直接由正向闷块气缸相接供气。所述升降动力源9、纵向移动板14、气缸

孔锁紧块15(及密封圈8)、锁紧动力源7构成机体气缸孔密封组件3。在所述底座12上、并在

滑块5的另一侧边处(与侧架4的位置对应)装有定位板22，以对所需要检漏的柴油发动机机

体的侧面进行定位。

[0013] 如图4所示，本发明所需检漏的柴油发动机机体的顶部具有气缸孔18(六个)、其侧

部具有水道侧向闷孔19(两个)、其正部具有水道正向闷孔20(五个，其中一个水道正向闷孔

与水冷却器相连)。

[0014] 检测工作时，滑块5上装有需要检漏的柴油发动机机体21(其气缸孔18朝上)，由横

移控制机构1带动滑块及其上的柴油发动机机体输送到检测工位(即侧架4的侧边)；随后，

升降动力源9工作而带动纵向移动板14及气缸孔锁紧块15下降，使气缸孔锁紧块15靠近柴

油发动机机体21的气缸孔18，再由锁紧动力源7带动气缸孔锁紧块15插入到气缸孔内(并由

密封圈8进行全密封)，此时侧向闷块动力源16工作带动水道侧向闷块6插入到柴油发动机

机体21的水道侧向闷孔19进行全密封，正向闷块动力源11工作带动水道正向闷块17插入到

柴油发动机机体21的水道正向闷孔20进行全密封，并将气管18插入到其中一个水道正向闷

孔(一般为最侧边的一个)内，由冷却器封板10密封其中一个水道正向闷孔(使用安装时与

冷却器相接)。最后气管通过水道正向闷孔向柴油发动机机体21的水道内腔充满一定压力

的气体进行测试，一定时间后如带压力表的微电脑控制器2上显示的压力为正常范围值(或

不在正常范围值内)，则判断为合格产品(或不合格产品)。从而极大提升机体成品的检测能

力，改善工作环境，降低劳动强度，提高工作效率、准确率高。
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图1
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图2
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图3
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图4
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