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Wspdélosiowe elektryczne ztacze wtykowe

Przedmiotem wynalazku jest wspotosiowe elektryczne ztacze wtykowe o uformowanym metodg
wtryskowa elemencie jzolacyjnym,

W znanych ztaczach wsp6tosiowych, przystosowanych do montazu na tablicach, styk zewnetrzny gniazda
stanowi réwniez jego korpus. Tak wiec, gdy gniazdo ztjcza jest zamontowane na tablicy z materiatu
przewodzacego, zewnetrzny styk jest potaczony z tablica, w wyniku czego jest zwarty z innymi stykami tablicy
iz masa, lub innym potencjatem réwnym potencjatowi tablicy. Istniejg jednak zastosowania, w ktérych zwarcie
pomiedzy zewnetrzny mi stykami ztaczy wspétosiowych, lub ich potgczenie z masa jest niedopuszczalne.

Dla takich zastosowari zostaty opracowane r6zne metody izolowania zewnetrznego styku gniazda od
tablicy. Najczesciej stosowang obecnie metoda izolowania gniazda jest umieszczenie dodatkowej tulei izolacyjnej
pomiedzy korpusem gnjazda itablica. Metoda ta wymaga zastosowania dodatkowej podktadki izolacyjnej,
pomiedzy tablicq a podktadkg mocujaca lub nakretka, uzywanymi dla zamocowania.ztgcza do tablicy. Inngq
metodg, ktéra moze byé zastosowana do izolowania gniazda ztgcza od tablicy lub masy, polega na zamontowaniu
na korpusie gniazdka, specjalnej izolujacej tulei tak uformowanej, aby mogta zapewnié¢ wy#aczna stycznosé
zamontowanego gniazda Z tablica, z nakretka zaezpieczajacy itp.

Chociaz obydwie wyZej przytoczone metody wprowadzajg przegrody izolacyjne w stosunku do masy, to
jednak sq one obarczone istotnymi wadami. Po pierwsze, gdy stosowane jest zamiast standardowego gniazdka
tablicowego ztgcze izolowane od masy, to niezbedne jest zastosowanie co najmniej jednego, a niekiedy dwé6ch
dodatkowych elementéw dotgczonych do gniazda ztgcza w czasie montazu. Koniecznos¢ zastosowania
dodatkowych elementéw ztacza znacznie podnosi koszty produkcji i eksploatacji ztaczy izolowanych w stosunku
do ztgcZy standardowych.

Po drugie dodatkowa podk+tadka, tuleja lub inne elementy, potrzebne dla odizolowania ztacza od tablicy
maja swq okreslong grubo$¢, co oznacza, ze dla danego zftacza maksymalna grubosé tablicy, ktéra ma byé
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stosowana ulega zmniejszeniu. Ponadto obecno$é na ztaczu tulei lub podktadki, pociaga za soba koniecznosé
zwiekszenia $rednicy otworu montazowego. Jesli otwory do montazu standarodowych ztaczy zostaty juz
w tablicy wyciete, to konieczne jest ponowne przebicie otworéw, lub musi by¢ zastosowana inna operacja, majaca
na celu powiekszenie $rednicy otworéw. Zwiekszenie srednicy otworéw powoduje zmniejszenie gestosci
rozstawienia ztgcz na tablicy. Zmniejszenie grubosci tablicy i ilosci materiatu, pozostatego pomigdzy otworami
montazowymi, powoduje obnizenie wytrzymatosci tablicy .

Reasumujac nalezy stwierdzié, ze ztacza standardowe dostosowane do zapewnienia izolacji od masy, sg
znacznie kosztowniejszé w produkcji i eksploatacji, niz zwykte ztacza tablicowe, poniewaz wymagajg
zastosowania dodatkowych elementéw, wymagaja montazu tych dodatkowych elementéw, co zwigksza
catkowity koszt montazu, aponadto wymagaja albo powiekszenia $rednicy standardowych otworéw
montazowych, co pociaga za soba wydatki na specjalne narzedzia do wykonania tej czynnosci, albo
przechowywania w magazynie tablic o dwdch réznych srednicach otworéw montazowych.

Z powy2szych rozwazai wynika, ze istnieje zapotrzebowanie na ztacze tablicowe majace przewodzacy
korpus, ktéry moze byé tatwo odizolowany od masy, nie powodujac zwiekszenia ani wymiaréw ztgcza, ani
kosztéw jego produkcji | montazu. '

" Wspétosiowe elektryczne ztacze wtykowe zawierajace przewod zewnetrzny, przewod wewnetrzny oraz
izolacyjny korpus umieszczony miedzy nimi, przystosowane do dotaczania obwodéw elektrycznych do
wspomnianego wewnetrznego izewnetrznego przewodu, wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze

~wspomnianyizolacyjny korpus stanowi jednoczesciowy uformowany korpus z materiatu izolacyjnego, ktéry to
korpus posiada cze$é tylna uksztattowana tak, ze wspdtdziata z odpowiednim elementem do zamontowania
ztacza oraz przednig czesé uksztattowana tak, Ze tworzy izolator czota gniazda wtykowego ztacza. Przewod
wewnetrzny stanowi wewnetrzny styk osiowy z przewodzacego materiatu przechodzacy przez srodek korpusu
i wkorpus ten wprasowany, ktéry to styk posiada czesé wystajacq z tytu korpusu. Wspomniany przewéd
zewnetrzny stanowi zewnetrzna tuleja stykowa, na ktorej czesci uformowany jest korpus. Zewnetrzna tuleja
stykowa znajduje sie powyZej izolatora czota gniazda wtykowego iposiada przewodzgce wyprowadzenie
wprasowane w korpus, przechodzace przez ten korpus i wystajace z ty tu korpusu. Wyprowadzenie jest punktowo
przyspawane do zewnetrznej tulei stykowej. Xorzystnie wyprowadzenie jest przymocowane do wewnegtrznej
powierzchni zewnetrznej tulei stykowej, lub stanowi integralng cze$é zewnetrznej tulei stykowe;j.

Izolacyjny korpus jest wykonany z materiatu termoplastycznego technika formowania wtryskowego.
Materiatem termoplasty cznym korzystnie jest nory"'.

Czesé zewnetrznej tulei stykowej, na ktérej zaprasowany jest korpus, ma zmniejszong zewnetrzng srednice
i posiada rowek, przy czym ta cze$é, o zmniejszonej srednicy jest wprasowana w korpus izolacyjny tak, Ze
materiat korpusu wchodzi w rowek zabezpieczajac zewnetrzna tuleje stykowa w korpusie.

Ztacze .wedtug wynalazku stanowi ztacze tablicowe i posiada kotnierz wykonany jako czes¢ korpusu
jzolacyjnego, ktéry to kotnierz znajduje sie nad czeicig zewnetrznej tulei stykowej o.zmniejszonej $rednicy
uniemozliwiajac jakikolwiek kontakt fizyczny lub elektryczny migedzy zewnetrzng tuleja stykowa a ptyta tablicy.

Korzystnie zewnetrzna powierzchnia tylnej czesci z+acza jest gwintowana. Wzd tuz swej gwin.owanej czesci
ztacze posiada sptaszczong sekcje, przez co zapewnia nadanie i utrzymanie kierunku ustawienia ztacza. Czgs¢
wewnetrznego styku osiowego ma moletowang powierzchnie przystosowana do wspétdziatania z formowanym
materiatem korpusu izolacyjnego w celu unieruchomienia styku w korpusie.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.1
przedstawia ztacze tablicowe w przekroju poprzecznym, fig. 2 — ztacze roztozone na czesci sktadowe w rzucie
perspektywicznym, a fig. 3 — forme do wykonywania ztqczy metodq odlewéw wiryskowych. h

Na figurach 1 j 2 przedstawiono, Zze ztacze 10 sktada sie z zewnetrznej tulei stykowej 12, wewnetrznego
styku osiowego 14 oraz z prasowanego korpusu izolacyjnego 16. Zewnetrzna tuleja stykowa 12 stanowi
zewnetrzng ostone przedniej czesci gniazda ztacza obejmujaca obszar kontaktu z wtykiem i zaopatrzona jest
wpare wystepow kotkowych 18 dostosowanych do wspéipracy z zazebieniami wtyku, na rysunku nie
pokazanego, w celu mechanicznego potaczenia gniazda z wtykiem. Poza obszarem czota gniazda wtykowego
zewnetrzna tuleja stykowa 12 posiada cze$¢ 20 o-zmniejszonej srednicy zewnetrznej z rowkiem 22 biegnacym
dookota obwodu tej czeici. Do wewnetrznej powierzchni czesci 20 nalezacej do tulei stykowej 12
przymocowany jest wydtuzony pret lub pasek z materiafu przewodzacego stanowiacy wyprowadzenie 24,

Wyprowadzenie 24 jest przyspawane punktowo, przylutowane, lub w jakikolwiek inny sposéb zamocowane
do zewnetrznej tulei stykowej 12. Tuleja stykowa 12 i wyprowadzenje 24 mogq réwniez stanowic¢ jedng czs¢
otrzymang metodg odlewania lub innym sposobem. Wyprowadzenie 24 moze byé zamocowane zaréwno do
wewnetrznej powierzchni tulei 12, jak to pokazano na rysunku, albo do jej zewnetrznej powierzchni, jednak
korzystnie jest zamocowaé wyprowadzenie od wewnatrz poniewaz uzyskuje sie¢ wowczas wigkszq odlegtoscé
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pomiedzy wyprowadzeniem i zewnetrzna powierzi:hnia izolujacego korpusu 16. Poprawia to izolacje pomiedzy
wyprowadzeniem a tym samym i stykiem zewnetrznym, a tablica 26, na ktérej ztacze 10 jest montowane. Czesé
wyprowadzenia 24, ktéra zostaje przymocowana do zewnetrznej tulei stykowej 12, jest nieco zaokraglona, w celu
zwigkszenia powierzchni styku z tuleja stykowa.

Wewnetrzny styk osiowy 14 wykonany jest jako gniazdo z nacigciami wzdtuinymi w swej przedniej
czotowej czesci. Czesé 28 wewnetrznego styku osiowego jest moletowana, w celu, ktéry ponizej zostanie
przedstawiony. ,

Izolacyjny korpus 16 tworzy tylng czesé ztacza 10. Przednia czesé korpusu 16 jest wydtuzona ku
przodowi, tak ze tworzy izolator 30 czota gniazda ztacza. Pomigdzy izolatorem 30 czota gniazda wtykowego
i koricem wewnetrznego styku 14 znajduje si¢ mata szczelina 32, kt6ra pozostawia miejsce na rozszerzenie sie
styku po umieszczeniu w nim elementu wtykowego. Prasowany materiat korpusu 16 catkowicie otacza czesé 20
zewnetrznej tulei stykowej 12 i wypetnia rowek 22 taczac ze sobg skutecznie zewnetrzng tuleje stykowa 12
i korpus 16. Korpus 16 posiada kotnierz 34, utworzony na koricu tej jego czesci, ktora otacza czesé 22 tulei 12,
Kotnierz stanowi wystep, ktéry dobrze widziany jest na fig. 1.

Kotnierz 34 gniazda 10 po zamontowaniu opiera sie o tablice 26, co uwidocznione jest na fig.1
uniemozliwiajac zetknigcie si¢ tulei stykowej 12 z tablica 26. Na zewnetrznej powierzchni tylnej czesci
izolacyjnego korpusu 16 wykonany jest gwint 36. Po przesunigciu ztacza przez otwér 38 w tablicy 26, na tying
czesé ztacza naktada sie podktadke 40, a nastepnie na gwint 36 nakreca sie nakretke 42 celem zamocowania
ztacza do tablicy 26. Nagwintowana cze$¢ 36 korpusu izolacyjnego jest sptaszczona na krétkim odcinku
stanowiac sptaszczong sekcje 44. Podobne sptaszczenie znajduje sie w otworze 38 tablicy 26. Takie rozwigzanie
zapewnia jednakowe ustawianie ztacz zamontowanych na tablicy 26 oraz uniemozliwia obracanie sie ztacza
wotworze 38 wczasie montowania go na tablicy. Tarcie pomigdzy moletem 28 na wewnetrznym styku 14
i materiatem izolacyjnego korpusu 16 gwarantuje pewne zamocowanie styku w izolacyjnym korpusie.
Wewnetrzny styk osiowy 14 oraz wyprowadzenie 24 tulei stykowej 12 wystaja ku tytowi w korpusu 16 i s
zaopatrzone odpowiednio w otwory 46 i 48, umozliwiajace wykonanie elektrycznych potaczen z tymi stykami.

Jak pokazano na rysunku, ztacze wedtuvg wynalazku posiada takie same wymiary jak standardowe ztgcze
tablicowe, jednakZe jedyna czesécia, ktéra styka sie ztablica 26 jest korpus izolacyjny 16. Ziacze jest
wiec catkowicie izolowane elektrycznie od tablicy 26, a tym samym od masy. Dzigki temu, ze korpus izolacyjny
16 stanowi integralng czeé¢ ztacza, nie sg juz potrzebne zadne dodatkowe elementy izolujace, koszt zaré6wno
czesci sktadowych jak i catego zespotu zostat zmniejszony.

Poniewaz niepotrzebne sg Zadne dodatkowe elementy, grubosé ptyty montaZowej jest ograniczona jedynie
do wymiaréw ztacza. Moga by¢é tu réownieZ stosowane standardowe otwory montazowe. Tak wigc ztgcze wedtug
wynalazku jest izolowanym od masy ztaczem tablicowym, przy czym wyeliminowano dodatkowe koszty i inne
problemy zwigzane ze ztgczami tego typu.

W praktyce ustalono, Zze koszt wykonania ztacza posiadajacego korpus 16 uformowany metodg wtryskowy,
w spos6b ponizej opisany, jest zredukowany znacznie poniZej kosztu konwencjonalnego ziacza tablicowego. Na
fig. 3 przedstawiona =zostata potéwka 50 formy przeznaczona do odlewania ztacza 10. Forma jest
wykonana z odpowiednio powleczonego zeliwa lub innego konwencjonalnego materiatu. Forma posiada uchwyt
52, w ktérym zostajg unieruchomione wystajace czesci wewnetrznego styku osiowego 14 i wyprowadzenia 24.

W szczelinje 56 umieszcza sie¢ nastawny ogranicznik 54 podpierajacy wewnetrzny styk osiowy 14, co
zapewnia doktadne i zawsze jednakowe ustawienie tego elementu.

W przedniej czesci formy 50 jest umieszczony odpowiedniego ksztattu blok 58, w ktérym mocuje si@
zewnetrzna tuleje stykowa 12, ktéry to blok zapewnia wtasciwe uksztattowanie obszaru czota izolatora 30 wraz
26 szczeling 32, Gdy styki 12 i 14 oraz blok 58 zostana odpowiednio ustawione, dostawia si¢ i zamocowuje drugg
potowe formy, pokazang na rysunku linig przerywang i nastgpnie wtryskuje sig¢ do formy odpowiedni materiat
termoplastyczny wprowadzajac go porzez kanat 58 i otwér 60. Jako materiat termoplastyczny korzystnie jest
zastosowac noryl, moze byé réwniez zastosowany nylon, Przy uZyciu jako materiatu termoplastycznego norylu,
jest on do formy wprowadzony na przyktad wtemperaturze od 250—300°C przy cinienlu 77—93 at.
W korzystnym wykonaniu rozwigzania wedtug wynalazku, punkt wprowadzania materiatu termoplastycznego
przez otwér 62 znajdowat sie w poblizu kotnierza 34. Po wprowadzenju przez otwér 62 odpowiedniej ilosci
materiatu termopolastycznego, doptyw materiatu zostaje zatrzymany, otwiera si¢ forme iwyjmuje gotowe
ztacze. Opisany wy zej proces formowania jest nazywany formowaniem wtryskowym. A '

Mimo 2e tylna czes¢ 36 korpusu izolacyjnego zostata wykonana jako nagwintowana, ta czesé korpusu
moze réwniez mieé dowolng inng postaé odpowiednia do wspéipracy z elementem stuzacym do zamocowania



4 94 147

ztacza. Na przyktad zamiast gwintu 36 mozna wykonaé rowek na obwodzie tej czesci korpusu, w ktéry to rowek
wejscie pierscieri w ksztatcie litery C, lub pierscieri zatrzaskowy. Ponadto, poniewaz materiat termoplastyczny
posiada pewna spreiystosé, tylna cze$é korpusu 16 moze byé tak uformowana, 2eby mogta byé wpasowana na
weisk do otworu 38. Mogq by¢é stosowane takze inne sposoby odpowiednie do mocowania ztacza 10 w tablicy
26. Motliwe jest réwniez uzyskanie réznych koloréw korpusu za pomoca znanych metod polegajacych na
mieszaniu dodatkowych sktadnikéw do masy termoplastycznej, co pozwala na oznaczenie kolorowym kodem
ztaczy réznych typéw i rozmiaréw.

Nalezy réwniez zauwazyé, Ze poniewaz koszt ztaczy 10 moze byé znacznie mniejszy od kosztu
standardowych ztaczy tablicowych, korzystne jest stosowanie ztaczy wedtug niniejszego wynalazku nawet
w przypadkach, gdy pozadane jest uziemienie zewnetrznej tulei stykowej przez potaczenie z piyta tablicy, co
eliminuje potrzebe trzymania na sktadzie dwéch. réznych typéw ztaczy. W celu uziemienia ztacza 10 przez
potaczenie go z ptyta 26 tablicy, nalezy wyprowadzenie 24 odgiaé do tytu idroga spawania, lutowania lub
dowolnym innym sposobem potaczy¢ z ta ptyta.

Zastrzezenia patentowe

1. Wsp6tosiowe elektryczne ztacze wtykowe zawierajgce przewdd zewnegtrzny, przewéd wewnetrzny oraz
izolacyjny korpus umieszczony miedzy nimi, przystosowane do dotgczania obwodéw elektrycznych do
wspomnianego wewngtrznego i zewn@trznego przewodu, znamienne ty m, Ze wspomniany izolacyjny
korpus stanowi jednoczesciowy uformowany korpus (16) z materiatu izolacyjnego, ktéry to korpus (16) po-
siada czes¢ tylng uksztattowanq tak, ze wspétdziata z odpowiednim elementem do zamontowania ztacza (10)
oraz przednig czes¢ uksztattowang tak, 2e tworzy izolator (30) czota gniazda wtykowego ztacza, przy czym
przew6d wewnetrzny stanowi wewnetrzny styk osiowy (14) z przewodzacego materiatu przechodzacy przez
$rodek korpusu (16) i w korpus ten wprasowany, przy czym wewnetrzny styk osiowy (14) posiada czgé¢ wysta-
jqca z tytu korpusu, a ponadto wspomniany przewéw zewnetrzny stanowi zewne@trzna tuleja stykowa (12}, na
ktorej czesci uformowany jest korpus, przy czym zewnetrzna tuleja stykowa (12) wysiega poza izolator (30)
czota gniazda wtykowego i posiada przewodzace wprowadzenie (24) wprasowane w korpus, przechodzace przez
ten korpus i wystajace z tytu korpusu. N )

2. Ztacze wedtug zastrz.1,znamienne ty m, Zze wyprowadzenie (24) jest punktowo przyspawane do
zewnetrznej tulei stykowej (12). ’

3. Ztacze wedtug zastrz.1, znamienne tym, Ze wyprowadzenie (24) jest przymocowane do
wewnetrznej powierzchni zewnetrznej tulei stykowej (12).

4. Ztacze wedfug zastrz.1, znamienne tym, 2e wyprowadzenie (24) stanowi integralng czesé

zewnetrznej tulei stykowej (12).
5, Ztacze wedtug zastrz.1,znamienne ty m, Ze izolacyjny korpus (16) jest wykonany z materiatu
termoplastycznego technika formowania wtryskowego. :

6. Z2tacze wedtug zastrz.5,znamienne ty m, Ze materiatem termoplastycznym jest noryl,

7. Ztacze wedtug zastrz.1,znamienne ty m, Ze czeic (20) zewnetrznej tulei stykowej (12), na
ktérej zaprasowany jest korpus (16), ma zmniejszong zewnetrzng $rednice i posiada rowek (22), przy czym czeéé
(20) o zmniejszonej srednicy jest wprasowana w korpus (16), tak Ze materiat korpusu wchodzi w rowek (22)
mocujac zewnetrzna tuleje stykowa (12) w korpusie (16).

8. Ztacze wedtug zastrz.7,znamienne ty m, Ze stanowi ztgcze tablicowe i posiada kotnierz (34)
wykonany jako czes¢ korpusu (16), ktéry to kotnierz znajduje sig nad czeiciq (20) zewnetrznej tulei stykowsj
0 zmniejszonej $rednicy, uniemozliwiajac jakikolwiek kontakt fizyczny lub elektryczny miedzy zewnetrzna tulejq
stykowg (12) a ptyta tablicy (26).

9. Ztacze wedtug zastrz.1,znamienne ty m, 2e zewnetrzna powierzchnia tylnej czesci (36) ztacza
(10) jest gwintowana.

10. Ztacze wedtug zastrz.9, znamienne ty m, ze wzdtuz swej gwintowanej czesci ztacze posiada
sptaszczona sekcje (44), przez co zapewnia nadanie i utrzymanie kierunku ustawienia ztacza.

11. Ztacze wedtug zastrz.1, znamienne ty m, Ze czgi¢ wewnetrznego styku osiowego (14) ma
moletowana powierzchnig (28) przystosowang do wspétdziatania z formowanym materiatem korpusu (16)
w celu unjeruchomienia styku w korpusie.
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