
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201820584934.8

(22)申请日 2018.04.24

(73)专利权人 扬州市同创再生资源有限公司

地址 225000 江苏省扬州市邗江区杨庙镇

赵庄村垃圾卫生填埋场

(72)发明人 梁品　

(74)专利代理机构 南京苏科专利代理有限责任

公司 32102

代理人 陈栋智

(51)Int.Cl.

B07B 1/22(2006.01)

B07B 1/42(2006.01)

B07B 1/46(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种垃圾焚烧炉渣综合处理大块物料分离

滚笼筛

(57)摘要

本实用新型公开了圾焚烧炉渣处理领域内

的一种垃圾焚烧炉渣综合处理大块物料分离滚

笼筛，包括设置有进料口和出料口的滚笼，滚笼

为喇叭状，进料口内径小于出料口内径，滚笼上

开设有若干漏渣孔，滚笼内壁上设置有支撑架，

支撑架中心处设置有外圈旋转的轴承；通过设置

有漏渣孔的滚笼，滚笼外壁上绕装齿条，齿条与

齿轮配合，齿轮经电机带动使得滚笼转动，炉渣

经送料口进入滚笼内，滚笼转动使得炉渣在滚笼

内翻动，这样炉渣内的渣泥经漏渣孔落入下方的

输送带一传送出去，剩余的大块物料则顺着滚笼

内壁经出料口滑落至输送带二传送出去，这样可

以无需振动机即可对炉渣进行分离，提高了分离

效率，降低了生产成本，本实用新型可以用于炉

渣分离之中。
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1.一种垃圾焚烧炉渣综合处理大块物料分离滚笼筛，其特征在于：包括设置有进料口

和出料口的滚笼，所述滚笼为喇叭状，所述进料口内径小于出料口内径，所述滚笼上开设有

若干漏渣孔，所述滚笼内壁上设置有支撑架，所述支撑架中心处设置有外圈旋转的轴承，所

述轴承上穿装有支撑轴，所述支撑轴两端与支架相连，所述滚笼外壁上绕装固定有一圈齿

条，所述齿条配合设置有齿轮，所述齿轮套装在传动轴上，所述传动轴与电机相连，所述滚

笼下方设置有用于接收漏渣孔中落下的渣泥的输送带一，所述出料口下方设置有用于接收

分离后的大块物料的输送带二。

2.根据权利要求1所述的一种垃圾焚烧炉渣综合处理大块物料分离滚笼筛，其特征在

于：所述进料口处设置有封盖，所述封盖上设置有通料口。

3.根据权利要求2所述的一种垃圾焚烧炉渣综合处理大块物料分离滚笼筛，其特征在

于：所述支撑架在滚笼内设置有一对并且分别设置在进料口附近和出料口附近。

4.根据权利要求1-3任意一项所述的一种垃圾焚烧炉渣综合处理大块物料分离滚笼

筛，其特征在于：所述齿条在滚笼外壁上绕装有一对并且分别设置在进料口附近和出料口

附近。

5.根据权利要求1-3任意一项所述的一种垃圾焚烧炉渣综合处理大块物料分离滚笼

筛，其特征在于：所述漏渣孔在滚笼上均匀分布。
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一种垃圾焚烧炉渣综合处理大块物料分离滚笼筛

技术领域

[0001] 本实用新型涉及垃圾焚烧炉渣分离装置，特别涉及一种垃圾焚烧炉渣综合处理大

块物料分离滚笼筛。

背景技术

[0002] 目前，现有技术中公开了公告号为：CN204052099U，公告日期：2014-12-31的一种

处置垃圾焚烧炉渣、集料的粗选分离器，是以钢架平行焊接而成的一框架结构，设置于喂料

振动机下方，皮带输送机的上方，该粗选分离器的尺寸与喂料振动机的出料口匹配，采用了

本实用新型的粗选分离器，在筛网筛分工序之前就可将如铁丝、未燃尽的破布等各类杂物

分离出来，提高了处置系统运行工作的生产效率，无需停机就可进行清理，此外，不但提高

了生产效率，同时也大大降低了安全生产的隐患这样。但是，炉渣中混合有大块物料，大块

物料会对振动机造成损坏，需要经常对振动机进行维护，降低了分离效率，增加了生产成

本。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种垃圾焚烧炉渣综合处理大块物料分离滚笼筛，通过

设置有漏渣孔的滚笼，滚笼外壁上绕装齿条，齿条与齿轮配合，齿轮经电机带动使得滚笼转

动，炉渣经送料口进入滚笼内，滚笼转动使得炉渣在滚笼内翻动，这样炉渣内的渣泥经漏渣

孔落入下方的输送带一传送出去，剩余的大块物料则顺着滚笼内壁经出料口滑落至输送带

二传送出去，这样可以无需振动机即可对炉渣进行分离，提高了分离效率，降低了生产成

本。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提供了一种垃圾焚烧炉渣综合处理大块物料分离滚

笼筛，包括设置有进料口和出料口的滚笼，所述滚笼为喇叭状，所述进料口内径小于出料口

内径，所述滚笼上开设有若干漏渣孔，所述滚笼内壁上设置有支撑架，所述支撑架中心处设

置有外圈旋转的轴承，所述轴承上穿装有支撑轴，所述支撑轴两端与支架相连，所述滚笼外

壁上绕装固定有一圈齿条，所述齿条配合设置有齿轮，所述齿轮套装在传动轴上，所述传动

轴与电机相连，所述滚笼下方设置有用于接收漏渣孔中落下的渣泥的输送带一，所述出料

口下方设置有用于接收分离后的大块物料的输送带二。

[0005] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果在于，通过设置有漏渣孔的滚笼，滚笼外

壁上绕装齿条，齿条与齿轮配合，齿轮经电机带动使得滚笼转动，炉渣经送料口进入滚笼

内，滚笼转动使得炉渣在滚笼内翻动，这样炉渣内的渣泥经漏渣孔落入下方的输送带一传

送出去，剩余的大块物料则顺着滚笼内壁经出料口滑落至输送带二传送出去，这样可以无

需振动机即可对炉渣进行分离，提高了分离效率，降低了生产成本，本实用新型可以用于炉

渣分离之中。

[0006] 作为本实用新型的进一步改进，所述进料口处设置有封盖，所述封盖上设置有通

料口，这样可以使得炉渣在送入滚笼内时不会因为与滚笼内壁撞击而使得炉渣反弹跌出滚
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笼外。

[0007] 作为本实用新型的进一步改进，所述支撑架在滚笼内设置有一对并且分别设置在

进料口附近和出料口附近，这样可以使得滚笼得到更有效的支撑，使得滚笼的转动更加平

稳。

[0008] 作为本实用新型的进一步改进，所述齿条在滚笼外壁上绕装有一对并且分别设置

在进料口附近和出料口附近，这样可以使得滚笼的转动更平稳。

[0009] 作为本实用新型的进一步改进，所述漏渣孔在滚笼上均匀分布，这样可以使得渣

泥在掉落在输送带上更加均匀，使得输送带输送更加平稳。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型结构示意图。

[0011] 图2为本实用新型滚笼的右视图。

[0012] 其中，1支撑轴，2封盖，3通料口，4进料口，5滚笼，6漏渣孔，7输送带二，8齿条，9出

料口，10支架，11电机，12齿轮，13输送带一，14传动轴，15支撑架，16轴承。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图对本实用新型进一步说明：

[0014] 如图1-2所示的一种垃圾焚烧炉渣综合处理大块物料分离滚笼筛，包括设置有进

料口4和出料口9的滚笼5，滚笼5为喇叭状，进料口4内径小于出料口9内径，滚笼5上开设有

若干漏渣孔6，滚笼5内壁上设置有支撑架15，支撑架15中心处设置有外圈旋转的轴承16一，

轴承16上穿装有支撑轴1，支撑轴1两端与支架10相连，滚笼5外壁上绕装固定有一圈齿条8，

齿条8配合设置有齿轮12，齿轮12套装在传动轴14上，传动轴14与电机11相连，滚笼5下方设

置有用于接收漏渣孔6中落下的渣泥的输送带一13，出料口9下方设置有用于接收分离后的

大块物料的输送带二7；进料口4处设置有封盖2，封盖2上设置有通料口3；支撑架15在滚笼5

内设置有一对并且分别设置在进料口4附近和出料口9附近；齿条8在滚笼5外壁上绕装有一

对并且分别设置在进料口4附近和出料口9附近；漏渣孔6在滚笼5上均匀分布。

[0015] 工作时，将炉渣经封盖2的通料口3送入进料口4中，电机11带动齿轮12转动，齿条8

与齿轮12配合带动滚笼5转动，炉渣在滚笼5内翻滚，使得炉渣中的渣泥与大块物料分离，渣

泥经漏渣孔6落入输送带一13上传动至下到工序，大块物料顺着滚笼5内壁向出料口9滑行，

并通过出料口9落在输送带二7上传送出去。

[0016] 本实用新型不局限于上述实施例，在本公开的技术方案的基础上，本领域的技术

人员根据所公开的技术内容，不需要创造性的劳动就可以对其中的一些技术特征作出一些

替换和变形，这些替换和变形均在本实用新型的保护范围内。
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图2
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