Warszawa, 14 kwietnia 1934 r.

C3xd 1O

O
+

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 19692.

Axel Richard Wejnarth

(Eskilstuna, Szwecja).

KL 40 ¢, 154
4 ou

Sposéb elektrotermicznego przetwarzania hutniczego materjatow, zawierajacych
‘lotne tlenki, oraz urzadzenie, stuzace do tego celu.
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Pierwszenstwo: 10 lipca 1931 r. (Niemcy).

Podczas cieplnej obrébki hutniczej ma-
terjalow tlenkowych rozklad, wywiazywa-
nie si¢ i zatrzymywanie ciepla jest bardzo
nieregularne w réznych miejscach tadunku,
wskutek niejednakowej i nieréwnomiernej
zamiany energji elektrycznej na cieplna.

Jesli w tadunku sa zawarte tlenki lotne,
np. PbO, ZnO, CdO, SnO i Sn0O,, to w miej-
scach przegrzanych tlenki te latwo sie ulat-
niaja. Takie lokalne przegrzanie nastgpuje
zaré6wno w piecach o bezposredniem prze-
twarzaniu energji elektrycznej w ciepto za-
pomocy elektrod, badz zanurzonych w roz-
topionym zuzlu, badz tez w tadunku, znaj-
dujacym sie na tym zuzlu, jak i podczas o-
grzewania posredniego, przyczem ciepto o-
trzymane z energji elektrycznej przenosi

sie przez $cianki pieca na materjat reakcyj-
ny, znajdujacy si¢ w komorze reakcyjnej.

Wystepuje wowczas zjawisko ponowne-
go utleniania si¢ par metalowych, uchodza-
cych z goracych stref i metali w stanie lot-
nym w atmosferze kwasu weglowego, o ile
te gorace pary zmieszaja si¢ z innemi
zimniejszemi gazami powstajacemi w ko-
morze piecowej.

Ponowne utlenianie sie metalu odtlenia-
nego oraz odparowywanie tlenkéw jest
szczegblnie uciazliwe podczas elektroter-
micznego sposobu otrzymywania cynku, po-
niewaz wywiazuje si¢ wowczas szkodliwy
pyl cynkowy.

Wynalazek niniejszy ma na celu unik-
niecie niedogodnosci zwigzanych z ulatnia-



niem si¢ tlenkéw metalowych lub z ponow-
nem utlenianiem si¢ par metali juz odtle-
nionych. Osiagasi¢ t6 W ten sposob, ze do
par, wywiazujacych sie w piecu, dodaje sig
materjalow odtleniajacych w postaci lotne-
go pytku tak, aby pary mogly swobodnie
przeplywaé do przewodu odbiorczego, a
stamtad np. do skraplacza. Odprowadzane
gazy podtrzymuje si¢ przytem w tempera-
turze reakcji odtleniajacej zapomoca jed-
nego lub kilku dodatkowych zrédel ciepla.
Dodawanie materjaléow odtleniajacych od-
bywa si¢ przytem najlepiej w tej strefie ko-
mory piecowej lub kanalu odbiorczego, w
ktorej zastosowane jest podgrzewanie za-
pomoca dodatkowego zrédla ciepta.

Dodatkowe Zrédla ciepta moga byé u-
mieszczone np, przed miejscem wylotu ga-
z6w albo par z komory reakcyjnej albo w
kanale laczacym komore reakcyjna ze skra-
placzem, przyczem to zZrédlo ciepta moze
byé posrednie lub bezposrednie.

Zrodla ciepta wyregulowuje si¢ naj-
lepiej tak, aby temperatura gazéw lub par
u wlotu do skraplacza pozostawala prak-
tycznie stala.

Probowano juz uniknaé powtérnego utle-

niania par metalu lub tez odtlenié powstate
juz tlenki metalowe w gazach odbieranych,
wlaczajac w przewéd odbiorczy pieca filtr
z rozzarzonym weglem. Sposéb ten jednak
nie jest zadowalajacy, gdyz, po pierwsze,
taki filtr weglowy stawia znaczny opér
przeplywajacym gazom tak, iz w piecu na-
lezy podtrzymywaé nadcisnienie, a powto-
re zdolnosé reakcyjna rozzarzonych kawat-
kow weglowych pogarsza sie w bardzo
znacznym stopniu wskutek osiadania na po-
wierzchni wegla materjaléw, stracajacych
sie¢ z gazow.

W poréwnaniu z powyzszym sposobem
wynalazek niniejszy posiada te zalete, ze
gazy moga odplywaé swobodnie i bez prze-
szkod z pieca i ze sposéb wedlug tego wy-
nalazku moze byé dostosowany bardzo la-
two do zmiennych warunkéw przebiegu pro-

ceséw hutniczych. Dodatkowe Zrédta cie-
pta w piecu albo w kanale odbiorczym u-

“mozliwiaja, dzieki regulowaniu temperatu-

ry gazéw i regulowaniu dodatkowych da-
wek materjaléw odtleniajacych, zachowa-
nie tych warunkéw, w ktérych nie moze na-
stapié ponowne utlenienie par metalowych.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia
opanowanie catego przebiegu reakcji od ko-
mory piecowej az do skraplacza, przez co
praktycznie tworzenie si¢ tlenkéw metalo-
wych jest znikome. Zapomoca dodatkowych
zrodet ciepla reguluje si¢ temperature mie-
szaniny gazowej az do wlotu skraplacza
tak, aby temperatura pozostawata prak-
tycznie stata. W przypadku wytwarzania
cynku temperature wstgpna fazy gazowej
podtrzymuje si¢ u wlotu do skraplacza, za-
leznie od warunkéw pracy, na wysokosci
920 — 1200°.

Przyktad pieca do wykonywania sposo-
bu wedlug wynalazku przedstawiony jest
schematycznie na rysunku.

~ Litera A oznacza elektrode gorna, a lite-
ra B — dolng elektrod¢ nieruchoma. Oczy-
wiscie moze byé kilka elektrod tego rodza-
ju.. Naokolo elektrod i miedzy miemi umie-
szczone sa w znany sposéb otwory zasila-
jace.

Proces odtleniania w piecu moze byé
réwniez przeprowadzony zapomocg bezpo-
$redniego ogrzewania elektrycznego.

Zroédla ciepla wedlug wynalazku moga
posiadaé rézne postacie.

Dodatkowem Zrédtem cieplta moze byé
jedna lub kilka elektrod 7, umieszczonych
wpoblizu powierzchni kapieli zuzlowej, al-
bo jedna lub kilka elektrod 2, o tuku otwar-
tym. Mozna réwniez zastosowaé jeden lub
kilka otwartych tukéw 3 u wylotu gazéw z
komory odtleniajacej, albo tukéw ¢4 w kana-
le taczacym pieca i w skraplaczu. Wreszcie
mozna umiescié jeden lub kilka bezposred-
nich lub posrednich elektrycznych grzejni-
kéw 6. Jesli stosuje sie jako bezposrednie
zrédlo ciepta gazy, pochodzace z pieca, to



mozna je spalaé w komorze pierscieniowe;j
5, obejmujacej kanal, laczacy piec ze skra-
placzem.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb elektrotermicznego przetwa-

rzania hutniczego materjaléw zawieraja-
cych i wydzielajacych lotne tlenki, zna-
mienny tem, ze do par, wytworzonych w
piecu oraz odplywajacych swobodnie i bez
przeszkéd przewodem odbiorczym, dodaje
si¢ materjalow odtleniajacych w postaci

lotnego pytu, przyczem odprowadzane ga-
zy podgrzewa sig, zapomoca jednego lub
kilku dodatkowych Zrédet ciepla, do tempe-
ratury procesu odtleniania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze lotne materjaly odtleniajace dodaje
sie do gazéw, - ulatniajacych si¢ z pieca w
dodatkowej strefie ogrzewania. .

Axel Richard Wejnarth.
Zastepca: K. Czempinski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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