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Un metode migliorato pedr 1a preparagione di gfa

nuli di gombustibile nucleare € per il vicictaggio

ai bigsside di wranio utiiizgante la radiazicae di

r
N

micrconde iv cui forai a induzione a miereonde sosti

tuliseono foral convenzionail disiaterizzaziose del
tipe a refratterio e forni a sonotimento aria.

DESCRIZIONE

La presenie invemsicne si rﬁferis@e ad vn 1HeLo~
de miglioraito per ia Preﬁarazi@me ¢i granuli @ palli
ne gi a@mamm@ibiie nucleare e per il riciclsggic di
biegside di wranio fecendo uvso di vadiazione a mie
crocnde in Fornd a induzigne 2 aterconde.

I3 bicseido 44 wramie {vo. .} é ii combusgtibile
pit comumenente wsate in reatieri nucleari di oggi~
giorao,dove 1?U0, prende normalmente la Eé@ma.di,gtg
nuii sinterizzeti che vengono earicaii e sigiilasd
ali’interno di tubi di metallo smelll, cavi interase
mante , ﬁﬂguéa vi bavre del combustibile. Gna plezedi

sEibi e ﬁxmh Lises un anne

.
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muie di materiaie assaggeﬁtaﬁiie & Pisgicone in €oNe
c&nﬁré&imﬂe suéfieiante per soprortare sostenuie Tea~
zioni 41 fissiamé aliinterne deil?amima-(w necles)
di un reattove nucieares |

Un certo nvnero 4di teéniﬁhe sony state svilup=

" pate per 1a produzione di granuii 4i zeombusitibiie

nucieare,delie quali ia pid é@mﬁﬁe'é la pressaﬁura'
a fréﬂd@ di EGQ in polvere per formare granuli che
vengono sinverizzati in idregeno in un fornc del iﬁbo
a T@fﬁ&ttari@ a temperatere di cirega 1700°C pep
wn tempo varisbile aé;r@ssimativam@mte da t¥e a sel
ore, Tipicamente, dops la coupressione {o pressaivs=
ra?w i grapuil formati vengono posti in contenitori
da trasporvo altamenie reaist@mti a1l galove chiamatl
“naviceile® o ¥ pavetie? di trasporio ¢he vengono
spih%i o Eaﬁﬁi ?assare avcraverso vn forno di ginke~
rizzazione riscaldato con registenne eletiriche con
rivestimente i blocchi altamente r@féa@%&@i e nel’
quale i granuvli v@mg@ﬂ@ ginterizzati pey formare pro-

dotii Firali densl, stabili. Tale processo richiede

che & costuse nsllleseveizio e nellia maﬂ&%@nzi@n@,e

il campo Jdi tempevatvre di tall formi, del ipo ¥ a

gpingitoio® e a Dilancliere® ¢iod a SPosStTanEntn, BON-

ra esgere 1 limive o vicipo 2l limiie della tecno-

L4
bl [ -
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1ogla commerelale. fnolive tali forni non si sono di-
mostratl adaktabili a ?mmzvsagmen o comandate da
iontand nedessaric per vizrattare e rifahbricare,
cicé rigenevare combusiibili nvelesri.

Durante ii processe di preparadiome di gr&éw&ﬁ
di conbustibile auciear@ yiehae geﬁefata.mma GUEITIe
té @i gr&ﬁuii di ug, simt@?izzati@QEar%@ e 4i polvg
re di Uﬂ di sfrido o di avanzss ﬂisﬁﬁﬂlb&ﬁg p@r @
sers ricigiate. Un mevedo tipico delilavie anﬁeeedemu
e reladivo al recuperno di U0, par L3 rdeiclagoio &
quéila ai rﬁsg&ldar@ il mazeriale in aria di wedo che
190G, gi wrasforma in ﬁsaaae nelis forma dl Ugca il
matariaie & disponibile per ia rimesga in ciciv ¢ per
essere nescolate di nuove ﬁ@ﬁ,@ﬁﬁ puiize e p@&@@f&
ieganti a@gamické_aaziaffasa inipiate ded rigeateziel+)
di prepovazione dei gramuwlii di corbustibite nwalaaf@@
LU, 0, presenta wna stvutivrs ¢eigtaliina di?ﬁ@f@n@@

38
dalldun, e quendo essoe viene Formato deliUo,, 2a
2 2

diffevenza strutiurale fa ¢ che Ia svvnttura fnisige

o si schegol & si .f""“f':‘éﬁ?ﬁi@ﬁ%ia La conversione da Emg
in ¥ 93 p&? ia Pimessa in cicio neilvarie prﬁwedeﬁ%@
viene comenemente effeitituata fm un forao convensige
nate ad svilagze wna volie che 11 materiale & riscaldew
'éaﬁ SRHO VIENe LSS0 per simtore le Frastum arigne

{e frantumasione &

ﬂ-}’!':‘}vgt_-
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Gli scopd deila_presemte_invgmmicne SORO guels-
i1 4i sostituire il forsmo 4i sinterizsazicue ded
tipo 2 refraitevic riscaldaio con Taesisienze, USato
nel precesso di preparazione di granuii di ceubastl
bile nacleare, @ la @cmhﬁﬁaziﬂﬁe_dal_fafne a soeetd

nio—-aris,; vaato nel prsﬁgsge‘&i cﬁﬁvefsian@mrimeéé
sa g Ciglo éeiiﬁﬁa in 33089 con dei Forni ad igﬁg
zione a micreonde. Fino ad oXd, liipdugione o mié&g
onde & stata usata @éme_ﬁ@ﬁﬁamism@ di viscaldamento
quasi interamente tramite La ﬂ%&@? ibi 3 td O @ in
: ﬁiii%ﬁ della molecoia dmliﬂagqma wﬁla Z ﬁiaﬁiﬁﬂ@ dale
le microonde, ¢ind liuse delie mia?@&@de peY il e
gealdanente 4i materiali & siaﬁa @ﬁn@@ﬁ%ﬁ&ﬁ@ segid
affetili @h@ ie mier@nd@.ﬁanm@ sﬁ&%e sglecole del-
Li¥agqua. Le mlmrommda eawgmma dai cambiamenti ?aéi«
di nelia p@la@izﬂaziﬁm@ delia m@ié&oﬁa deii?ecqua @
(lea) ci& g@a@é&mw eéza e LY¥invenslione della preseﬁﬁ«
degsciisione vende noto che zﬁaaéid@ i :fanim caa ie
st@ﬁmi@m@%?é@‘ﬂﬂg & Hgéa é che é_g&aﬁuﬁilfﬁ pailine}
sinterizzaii e la'pmivaré di ﬁ@a di sfzido o

Fenws sane direbbansnte bmﬁﬁetglblli eiod gepeibiii

ﬁ1

 @lla rediaezione a microcnde, In aﬁms eguenza il forao

41 siaterigzegicne del ¢ipo a r&fratiayia e il forno
Tia traviatl sopye possone esseve soshitaitl da

ad

. 'ﬁi

Forni molto pil pleceli a induzione a micrcondes

s e
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La preseate imvanziane @@wia,a notte delle meaches

volerze nel trattamentsn dei combusiibili seccndo L?are
te P@eﬁa&e&»& da forni di sﬁn%@riﬁzaziﬁhé dei tipo a
r@ fa%carxew ¢on naa Tldhﬁlﬁ&e dca aempL di sinteriz
zazzan@ s p@@mettenqo di raggiungere le temperature
in tenpo pin brevé@ dendo iuego a ﬁemyérét@ra piﬁ =2
igvate dispanibili, dihimu@nd@ i1 ecnsume di eﬁergia
| elle necessitd di gparic, riducerde 1iuswra nei forni
vefratieri © eiiminando il fabbisogne éi materieli
pér‘detﬁi forai, OF erﬁﬂao una pronta aﬂmaLaLi itd ai
f@ﬁﬁi@aament@ mmduiérizzate in disiocazioni lomiame
éﬁwé La perdita di un modulo o ii dazmic. &d un ﬁn@mi@
_nm si. gnif:a.ammfﬂbm Lrarreste (Cliod 1o spegnimento)
derieintero impiantc, e dands Tuogo a migiicrace ea
ratterigtiche di depsificazicae e ﬂi-pgr@siké Gel PO
déﬁt@ sinterizzatoe Enéitre itinvenzicne ovvia &
molte delle deficienze della rimessa in clelo assos
ciate gon La camhiﬂazi@m@ del forne & SoROtirento-
waria riducendo i ﬁeﬁpi-ﬁi risﬁaiﬁamen&@Agér poTLave
1°U0, aila gua\ﬁem?eﬁéﬁm?a.di @ﬁsidaﬁiwm@ @'perﬁ@%w
tends 1z fraiviura @ ”yammu“aﬁ%maﬁ aia*ica di grange
31 gintevizzasd di @@ @ ?FQ&@Q*“&@ conm un o glaas
rendimento vaa poivere di ﬁgﬁs por La risescoiazione,
La presemive duvengicae gi viferdsce ad un NELo-
do nigilorato per la prepsrazicne di gramali © paili

&ﬁwb
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ne di corbustivile nucleare e 1z rimesss in ciele di
biossido di wrenio uwiilizzende il concerio delia ra
diazicne a miQEécn&e in un foerno di induzicne a mie
croondes Tipican wenie, durante 11 provesse di DLEpas

rezione dei grasuii, il biosside di uvanio e le pol
veri legantl organiche veugono mescﬁlaﬂi & poi Pore
madi @ pressabl per formare compresse pressate 4i
granuli » Le compresse pressaie veagonce poi riscale
date, siat@@iﬁzate’e méntanwte alla temperaiura di
ginterigzazione in én Forne a induzione & micrgeonde
in un@atmégfera ?iéﬁ&én%ag dg@@  && che Le comprege
g2 sinterizzate vengono voffraddate alla ﬁemparaﬁﬁw
ra anbiente sovio condisioni ﬁuﬁ&%*&fi&h@ Contingos
mente ridwcenti. Dap@ 14 f&f?f”ddamaﬁnﬁ ig Couprege
$Q vengeno fraatumate wer formave il prodotvo desi-
derace Finito di granuili 4i biossido 41 vraniv., Una
quantitd di polvere di biossido di wpanio @i sfride
o avenzd e di grageli di n&c39*éa di uwranio sinie-
@imaami%iﬂ@$to g&ﬂara%a =3} ﬁuvaﬂce 12 pPreparazions ﬂx
grann i@ digponibile per esseve viciclata in un F@Tﬂ
no 2 induzione a migr@am@a &@V@ 13 mate?iaie viene

atdaro in unfatmosfera 0ss 1aaﬂ%ha ¥el forng, il
viossido 4di wranic rineseo in gicleo viene oszidaio
|
pey forsave vns polvere 4di Ej g @ pel Lrasporiato
s oy .

PEY @SSere #eswolaio con Mosside di wranio @ pole

e S o
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verd leganii evgamiche méi ia EBase 19&? iaie del PG
eeéga di prepavazicone 4i graasli di combustibile
nuﬂaaar@;

Le verie caravteristiche di aoviid che CATRELS
rizzane ltinvenzione sono evidenziate dettagliataw
menie aslile rivendicasioni allegate alla presente e~

s&riaaane e che farmaao parie integrante di ¢

i s

B53a

Par wa migiiare aam@r@msﬁ@m@ d@llﬁimvemﬁiﬁmew dei‘

suoi vantaggi nelia condierione del procogsoe ¢ dei i

‘sultati gpa&iﬁiaﬁ ottenutl nel suc wse, viene fatio
viferimento &l materisle deseritiivo aliegato ncl guaw

o 2

224

plivgirata e desoritvie vaa tipica reaiiszaﬁiaﬂe

fats

deiinvenzions.

1 granwii di combustibile nucisare reatingavi
ey alimep afe reatvori neoiesri vengono prodotii
pariendo db wna poivere Ji bicscide di uranis {ao,}
iiﬁinﬁuﬁtria ha adotiato U0, aunche se ia polvere _
stechionetrica di paritenza nud ecaers rappilresencata
cone HGQQQﬁﬁ& 15 ? e mesgoiandela con vna polvere 1g
ganie @zgammma.diSB@a .bile in cammefaaﬁm La quaniie
td del &egaﬁ%a ORGERIGO non @ eyitice e dovrebbe @ge
seve nellisamdive di ivca 1o 0,1 alio 0,37 del peso
della miscela etienuta « 33 reste essende ¢ivga dal
a@m? at 98,9 4i 0, = ciod wia queniicd enfiliclente

di leganne per tenere inslewe ie yﬂ?fﬂw duraate 1a

Hwle e
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fornatura e ia'pressaﬁﬁraa'ia rempo di miscelazicne
dovrabbe esaere sufficiente pey pre@m@re ena w,sce=
la omogeneas Dopo ia miscelaziene, 1a migcela mescp
iata waen@ formata e pressata a fredde per formare
cammwesse di granull pressate verdi ; ia forza ai
pressatura essende quelia su£f$e1eﬂue per  compate

tare ¢iog aﬁdeasare ig molvera ail*xnatrea del 50%

o

d@ila ﬂensaﬁa teorica della misgela , tale determis
nazione essendo bagaia svila lunghezza p il diane-

o &d il pesso della CoMpressd. LE COMPresse Vengte
ne pol risceldate o sinterizzate in un forno a ine

Gusiore a microonde inAan*aﬁmasfera viducente che
wonsiste gssemzialm@ate &1 una miscela di gas 41

2eto {F } e idz @gem@ {H y @9 pill presdsanente, di
una m;sgeéa di gas di glrea 13 7% 4i H, ad il 255
ai B, s Cominque wna quelsiasi atm@a k] @iﬁu@e&%@ Soe
vebbe idonea. La teﬁpa?afmra di ¢

ginterizzasione &
nell®amblto da cirea 1603ﬂ_6 a 1800%G; ¢ 3@ COMpIas«-

se veagaa@ temte nel Forno a migroonde in atRosfee
ra viducents alla ieﬂp&fat'“& di sintevigaazione

»"{?..K‘ appmmm”ﬁaﬁszaﬁ@m e 2 a § eve pay otvenare vna

densiti ae&i& ﬂ@&@?ﬁaﬁﬁ-@i givca ik 957 delia densd
€d teorice. ba siaterizzasione in ua®atmosPer

aPie
ducente riduce ia pelvere

iperstechicmetrica di pa
cenza, U0 » Dapo ia ainkerizsasien
tenza, 00, S052, 15 a UG, « Dapo ia sinterizzazsione,

mam
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ie compresse vengomo raffreddate approssivaiivamen-
te a teuperatiuza avbiente, il raffreddanento venens

do condotto in atmgsfera riducente. Dopo ii paffyed

—

demente le compresse vemgoma framimmate per dar iug
go &% prodotio finite &es¢éarat@ di U@Q in granuii.
iz saprades&r&t%@ preocesso di fobbricaziane di

granuii sueleari pud anche essere condotio con fagi

UFE. TECN. ING. A. MANNUCC)

di processo aggiuntive,inivodotie dopo la fase &i £or=

matura e di compressieoe na prima égiia fase di gine
terizzazione, Tuttavia coa fasi addizionali, la fop
za di DPressaturd Soprpa nenritnata d&venaanqme%&a

che & u§fm@ﬁ@mne per compatiave le poiveri a civea
iz @%% deila fore densitd di miscelazione teorica.
Le fasi aﬂdizimnaii includeno i1 Par passere a forTw
za le compresse attraverse degli schermi o getacdd
per formave vn graaviaio e gl ia pressatura a fred
do del graouiato in compresse di granuili pressati,
la forza di pressatira del granniato essendo qﬁeila
suffigionte per cowpatiave 11 gravviate ad appr@séiw
mativanente 11 50f% delia densitd ;@@wi@aa Pawr di pid
della polvere dilwsﬂgpmé esse;e ﬁésa@l@%a @ﬁﬁpﬁa
polvere di w0, e gon ie eoﬁveri 1@§am€i organiche

eika prima fase del DRQCasso ﬁx p&@ avazione del

ﬁGmLEat:Q 1iz, la polveve di U Oﬁ mwppre Sentande Sppross

kY

n Deso dellis r&veela-ﬁegﬁe3a»a@

g

"
tas

pmativeanenie 11 5%
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ia rinmamse essmde ﬁ@ﬁ%%ﬁ%ﬁ fa cires 1o © o ak
10 0,3% 4 legante e thxem i %@‘? 2k 94.,9% € B0, 0
BG a@ mﬁm@ asiia e@@wss@ ai grenuii, a G@w

guite deiia saﬁaw&m&ﬁﬁm nell tatwesfora pidees
ta, viene cepvervito i LU |

E° svate determinato che 1°ssside di wramic
enn steahi @m@i# ﬁﬁa .& %,@ & éimmmﬁﬁ swé@&
- tibdile alla radissione @i #iopecade ad appressisati
vamente 2430 WHz clod ie Srequesca AL wa Poxue Sta
dawd a micrecade dap cosimn che riscalda ropidemsate
3 temperature molio alevate az Caler Fesst. Pevreb
be eseare &@m@m pregents che, MARTYe YR SOYRG Cmae
venziouaie a m@m@em seelie por Louse perchd
preatamsate dfepanibile, alixi formi a indugiene o
- Fhareonda, &m%m@am.@ nen ponvenziouail, che

Fengiceand a Froquense diverse, savebbere mehe gy~

si idomed. Alted moterleli coramic cosprend

allusina, siilee, ailehie; 1itio e grefite men Sumo

cesl proptenmie suseeltibdii 2lla soffesices A4 sfe

crosade & 2450 Mg,
Vennarp mﬁ‘ﬁmﬂawm @m&m g@m par ﬂmm
che 1vgzaido 41 wrenic con s;m*zm onetrie @@ 3 Og
@ direriansnie w&w&@mm aile radiasioae €1 pde
crgcade disponsnde doile comprosse di graswii @4 WO,
verdi pragsati in wn tebp di aliusine, %"é‘ﬁmﬁ@ 2

e ?@m

—
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ko in uwn forne convenzismale a wmicvoonde a 2450 Mis
prevedendo va megRe per 1lingvodusione éi aﬁ@a@maagg
ra riducente nel tubo, teppands Le estzemitd del twe
bo son mamerﬁ&le-isw&aﬁt@_w@frat%arie & risc&i@&m&@
i1 twhe, coa le COMPresse, nel §@$a®1§ﬁ an@aﬁmégfﬁwa
riduceante e@s&i&gi%a da vns ®mLzeela ﬁi-gég'ﬂﬁ @ Eha'
1 riscoldamerto vemne inigidlnente effettnato pew
@a@_ﬁinuti aﬁ_wm’imp@sﬁagiaga delia potenza di 20,
ci® che significa che il 100% della potenza del For=
BO veniva evggata per i1 25% doi %@@p@_ﬁﬁ Tisealdes -
mauto. La potanza iniziole 4i 20, m@fﬁieﬁ@nt@ per &
‘sportare la maggior parte di qualsliaci wmiditd ecaw
tenuta, venne avweniotz ad vntimpostazion? dolla po-
tenea di 30 @ mantenwias per cirgue mimazi par aAgpore
Tara qmalsiasi eRidichd Timastd. Ped 12 potenza veams
sepentate ad wn'impostasicne &l 70 per dieci minuwd
& gquindi @mm@mtmta.aﬁ nﬁ“impa@&ami@m@ di 100 per ule
toviori gquindicl minuti. T tebe 4i éllumﬁma st&é@g
@@a‘%y@g@amﬁaﬁa alla wvadiaszieone 4i wicrosnde prletyitulig
taado 41 ?@85&3@%@ della redisgione delle micreecnde
¢ i1 riscaldamento delle cwmgw&as@‘ﬁﬁilﬂﬁat@@aa FOD=
50 1'estorne pluitosts che dalllestornsd varse 1% i
terag, essende gquesta ume cararveristica 4i normeli
fornr o rvefratterio. Il risesldamento a 1370°C wenne

otteanie deps. zolo gquindici miswyd 45 eseveizio, Unm

w T7 o
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bagiliore ?w@mﬁlaat@'daiiﬂinterﬁa deli tubo inizid cize .
ca 5 minwii dope l'ispostaricne deilia poienza a 70,

- tale baglieve ﬁiv&aién&a costante a2lltispostexiene

UFF. TECN. ING. A. MANNUCCI

e

deglltintera ?@%@mﬁa'ﬁi:ﬁaﬁ w.eﬁ'@na‘t@mp@?aﬁura aid
sinteriszesicae di 1620°C vewme a4 surata all% LYoy

- Pleie esterna del tubo. &@iﬁémsﬁaziéa@'daixm potensa

' &i 100 venne moRREBGRA per alerd 715 minwti e pob le
COBPresse YERRETT faff?@dd&%&*ﬂ@ﬁ;f@fﬁgfgg%a.%@m?é?aw
tura asbiente, 1’avmosfers riducenie venendo c@méim
neamente Bantenuta. Farono @fﬁ@%iﬁ&t@ mismraziéﬁi_ﬁmi&

 le demsith delle compresse che vengemo preseatate

Cone segue:

Lonmprasse Dﬁaﬁ@%ﬁé,‘&mmgh&gam Peoze Pensitd B@mﬁiﬁa

&) Cfem)  (em) (g} {g/ee) (%)
1 L 0570 1,06 2,28 5,59 51,00
nee ginterigzata S .
{eontroilo) '
2 ' 0,58 0,85 - a,12 8,92 83,21
sinterizaata S - : .
3 | 0s38 9,73 1,92 8,91 81,30
sinterizeata .
4 ‘ |
sinterizaata ~ 0,59 0,87 R,01 - 8,45  F7,10

Tlteriori prowe vennerc effettuate st deile gom-
prgase di gronwli ﬁ@g_delz@ migerd pid commnemcate
‘wmsata nella propevavicue di granwli di cosbustibile

neclaere. Le prove venhers effeiiuste come descriiio

sopra alldecnesicee che 11 toupe 43 simverizrszicas

- 32 -



venne SURSHTato @ 4 oYa © i€ CORpPesse preseatolo-
no va digmetve intemno di cizea 0,3 cm. Venners efw

Pattvata Galle micurasignl delils demsitd delie Ca@-

presse che Vengono pressataie CoBe Segued

UFF, TECN. ING. A MANNUCCI-

Dencitd

Coemprassa Di amatyo &mﬁ@h@m& ?@m Damsitd _
- GELETR0 o N N T edrica
6 (cu} (em) @) (wfee) @)
L 0397 ‘ﬂg@fﬁ__ | 792 10,14 92,54
2 0597 ‘ﬁ@‘i;ﬂ_ 7,87 10,52 96,02
3 0,98 'e@,'a_:‘s 7,85 0 10,43 98,14
4 0598 3 a@ 7,02 9,93 %6@,5?
5 0597 1,08 7,00 fe_@w 91592
s 0,58 1,08 7,66 10,41 84,98
7 0,58 1,90 P76 10,43 95,19
9 0597 1,97 7,78 9,92 90,48
3 0,28 3,98 T 9,86 83,85
A0 0697 *ag,w 7,81 10,49 89,07

Fu seeita 1%siiuwmina pow i'meo neila gemera @i

sinterizzezicne perchd wess eva in grede di resisie-

re alle clovale temperaiure generale ma nen interagli
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| "PREPARA ZIONE DI COMBUSTIBILE NUCLEARE & RICICLIO DI
SFRIDI. c
Base 'dell'Invenzione.
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do ﬁiglior_ato por 1la prepuragione di -grmli o palli
ne d4i combustidile mucleare e per il riciclaggle d4i
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to posto nel campo delle miecrcoonde ns percepisce l'ef=
fetto nel giro di circe 1 a 2 mimuti, 11 gramilo frans
tumendosi via via che l'ossidazione progredisce. Ltossi
dazione del grandviene favorits impostando il livello
della potenza & 50. Il gramlo si frantume s cause del=
le differenze di densith ¢ delle sollecitazioni termi=
che indotte quando le microonde vengono inserite e pei
diginserite. Una impostazione ridotta delle potenza,
che forniva una radiszieone delle microonde inserita/di
sinserits, ciod intermittente,intensificava 1'cssida=
‘zione per 1a creazione di sollecitazioni termiche e ai
"differenze di densitd causande la frattura del gramilo

e aumentando le superfici fresche éi U0 dispbni‘bi‘li

2
rer l'ogsasidazione.
Sebbene in conformith alle disposizioni di legge
8l sia qui 1llustrata ¢ descritta una forma 4di realiz=
gagione’ specifica dell'invenzione, gli caperti in mete
‘ria compfandazfannb che potrannc essere fatti cambiamen
ti nella forma dell'invenzions coperta dalle rivendica
~ zioni e che certe caratteristiche dell'invenszione pos=

sono qualche volte essere usate vantaggiosamente senza

il corrispondente uso delle altre caratteriatiche.

Le reslizzazioni dell'’invenzione in eui si rivenw
dica una proprietd o priviliegio esclusive ‘sono definite

come zegues

- 1) Un metodo per preparare granuli o palline 4di
. ' — 18-
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cui il riscaldamento nel forno a induzione a microon=
de 2 contimmo.

15) Il metodo secondo la rivendicazionms 13, in
cui i1 riscaldemente nel forno o induzione e microon=

de & intermittente.

"PREPARA Z2IONE ‘DI COMBUSTIBIIE NUCLEARE E RICICLO DI
SFRIDIw,
RIASSUNTO DELLY INVERZIONE .
Un metodo migliorato per 1a preparazions di gra=

nuli di copbustibile mueleare e per il ricicleagio

di biossido di:mranioc u‘!:ili;zante le radiezione di
microonde, in cui forni & induzione & microonde sos
stituisecono formi convanzioﬂ.ali di sinterizzazione

del tipo a refrattario e forni & scuotimento.aria.
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	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - DESCRIPTION
	Page 14 - DESCRIPTION
	Page 15 - DESCRIPTION
	Page 16 - DESCRIPTION
	Page 17 - DESCRIPTION
	Page 18 - DESCRIPTION
	Page 19 - DESCRIPTION
	Page 20 - DESCRIPTION
	Page 21 - DESCRIPTION
	Page 22 - DESCRIPTION
	Page 23 - DESCRIPTION
	Page 24 - DESCRIPTION
	Page 25 - DESCRIPTION
	Page 26 - DESCRIPTION
	Page 27 - DESCRIPTION
	Page 28 - DESCRIPTION
	Page 29 - DESCRIPTION
	Page 30 - DESCRIPTION
	Page 31 - DESCRIPTION
	Page 32 - DESCRIPTION
	Page 33 - DESCRIPTION
	Page 34 - DESCRIPTION
	Page 35 - DESCRIPTION
	Page 36 - DESCRIPTION
	Page 37 - DESCRIPTION
	Page 38 - DESCRIPTION
	Page 39 - DESCRIPTION
	Page 40 - DESCRIPTION
	Page 41 - DESCRIPTION
	Page 42 - DESCRIPTION
	Page 43 - DESCRIPTION
	Page 44 - DESCRIPTION
	Page 45 - DESCRIPTION
	Page 46 - DESCRIPTION

