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(52) gg:slé{%gé HUELLENSTRANGEINHEIT UND VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG

(57) Die Erfindung betrifft das Verpacken eines rohrformigen, gefaltelten Hullenstranges innerhalb
einer Umhillungshiilse. Wahrend das Ziel der Erfindung die kostenglinstige Verbesserung der
Endteile einer umhiillenden Hillse ist, besteht die Aufgabe der Erfindung darin, eine umhdlite
Hiillenstrangeinheit zu entwickeln, die eine spezielle Ausgestaltung der Endteile aufweist, um
starre Endkappen zu formen, die mit den gegeniiberliegenden Enden des Hillenstranges in Eingriff
treten und den zusammengedriickten Zustand des Stranges aufrechterhalten, wihrend der Strang
gleichzeitig die Méglichkeit hat, leicht auf einen Fiillstutzen aufgebracht zu werden und der Strang
leicht aus der Endkappe herausgezogen werden kann und ein Verfahren und eine Vorrichtung zur
Herstetlung derselben zu finden. ErfindungsgeméR wird die Aufgabe derart geldst, dal? die
Umhiillungshiilse mit Endteilen versehen ist, welche sich tiber den Hillenstrang hinaus erstrecken,
und diese Endteile werden erwarmt, gefaltet und mittels eines Kolbens deformiert, der als Kolben
in einem Formaufbau wirkt, um eine starre, im wesentlichen steife Endkappe zu bilden, die mit
der Umhillungshiilse einstuckig ist. Fig.1
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Unmhiillte Hullenstrangelnhelt und Verfahren und Vbrrlchtung
zur Herstellung derselben

Anwendungsgebiet der irfindung

Die Erfindung betrifft allgemein neue und niitzliche Ver- v

besserungen an Stréngen aus zusammengedriickten, gefdltelten
Hullen und bezieht sich speziell auf das Verpacken derarti-
ger Strédnge,

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Strénge aus gefdltelten Hiillen sind in einer geeigneten
Umhiillung verpackt worden, um zu verhindern, daB sie sich
wihrend des Transports, der Handhabung und, wo erforderlich,
‘des Aufweichens oder Pettens ldngen, Die komprimierten, ge-
faltelten Hiillstrénge werden im allgemeinen in einer Hiilse
bzw. einem Schlauch umwickelt, die bzw. der in der Form eines
Filmes oder eines geeigneten Netzes vorliegen kann, Die Enden
~der Hillse sind an den Enden des Hiillstranges in solcher Weise
befestigt, daB das Hillmaterial leicht auf den iiblichen
Pikltrichter bazw, Fiillstutzen aufgebracht und die Hiille

~aus der Umhiillung herausgezogen werden kann,

Ziel der drfindung

Ziel der srfindung ist die kostengiinstige Verbesserung
der Endteile einer umhiillenden Hiilge,
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- Darlegung des Wesens der srfindung

Aufgabe der krfindung ist es, eine umhiillte Hiillenstrang-
einheit zu entwickeln, die eine spezielle Ausgestaltung
der Endteile aufweist, um starre Endkappen zu formen, die
mit den gegeniiberliegenden Enden des Hilllstranges in
wingriff treten und den zusammengedruckten Zustand des.
Stranges aufrechterhalten, wihrend der Strang gleichzeitig
die Moglichkeit hat, leicht auf einen Fillstutzen aufge=-
bracht zu werden, und der Strang leicht aus der Endkeppe

- herausgezogen werden kann und ein Verfahren und eine Vore
richtung zur Herstellung desselben zu finden,

LrfindungsgemdB wird die Aufgabe derart gelost, daB die um=-
htillte Hlillenstrangeinheit einen zZusammengedrickten, rohr-
formigen Hilllenstrang mit einer mittigen Offnung aufweist,
eine rohrfrmige Umhiillung den Hillenstrang iiber seine
Ldnge einhiillt und die rohrformige Umhiillung an gegeniiber-
liegenden Enden des Hullenstranges starre, dicke Endkappen
aufwelgt, die einstucklg mit der rohrférmigen Umhiillung
gebildet sind und durch die Kappen gehende 0ffnungen guf-
weisen, die mit dep Hillenstrangtffnung in Flucht liegen und
im wesentlichen dieselbe Grﬁﬁe haben. Lrfindungsgemds
in situ haben. BEbenso ist erfindungsgemiB, daB jede Zndkappe
einen AuBendurchmesser hat, der im allgemeinen gleich dem
AuBendurchmesser deg Hillenstranges ist, '

Das erfindungsgemsiBe Verfahren ist dadurch gekennzelchnet,

- daB eine rohrférmige Umhiillung iber einen Hilllenstrang

teleskopartlg angeordnet wird, wobei die Umhullung Endteile
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hat, die sich Uber die inden des Hiillenstranges hinaus er=-
strecken, die so umhiillten Hﬁllenstréngé ah gegenilber-
liegenden Enden derselben durch gegenilberliegende Stiitzen
gestitzt werden, die teilweise in bEnden des Hullenstranges
eintreten und innere Formteile bilden, die Umhullungsend-
teile erwdrmt werden, um ein anfiéngliches Schrumpfen der -
Umhlillungsendteile in radialer Richtung nach innen zu be=
wirken, und dann die erwirmten Umhiillungsendteile axial
komprimiert und gegen die Enden der Hillenstrdnge und um
die:Innenformteile gefaltet werden, um feste Endkappen an
den unden des Hiillenstranges einstiickig mit der rohrférmigen
Umhiillung zu bilden. Weiterhin ist erfindungsgemif, daB

das Erwdrmen durch duBere Formteile erfolgt, welche mit den
~inneren Formteilen zur Bildung der starren Endksppen zu-
semmenwirken, Ebenso ist erfindungsgeméB, daB das Kompri-
mieren und Falten durch Ringkolben erfolgt, welche sich
zwischen den lnneren und #uBeren Formtellen axial bewegen.,
Darilber hingus ist erfindungsgemaﬂ, daB ein Ringformmesser
an jedem Lnde der Hiillle in Flucht zk dem Ringkolhen einge-
fihrt wird und die starren Lkndkappen gegen die liegser
geformt werden. Erfindungsgemsf ist ebenfalls, daB die Messer
vor dem Freigeben eines umhiillten Stranges zuriickgezogen
werden,

Die erfindungsgemiBe Vorrlchtung igt dadurch gekennzeichnet,
daB die Vorrichtung ein Paar von axisl im Abstand angeordne-
ten, in Flucht befindlichen Heizminieln aufweist, die in
einem Abstand voneinander angeordnet gind, der im wesent-
llchen gleich der Liénge des beabsichtlgten, 2u umhiillenden
Hilllenstranges ist, und axiale innere Offnungen mit einem
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Querschnitt aufweisen, der groBer ist als der des beabsich-
tigten Hilllenstranges, daB gegenliberliegende Stiitzen sich
durch die Méntel erstrecken, um mit gegeniiberliegenden
‘&nden des beabsichtigten Hillenstranges innen in Eingriff'
zu gelangen, daB der Mantel und die Stiitze an jedem Ende

der Vorrichtung eine Ringform bilden, und daB ein Ring=-
kolben zwischen dem Mantel und der Stiitze jeder Form fiir

das Falteniund Komprimieren von erwidrmten iiberschiissigen
Umhiillungsmaterial an jedem Ende eines beabsichtigten
Hillenstranges bewegbar ist, um dicke Ringendkappen auf _
¢iner Umhiillung zu bilden, Weiterhin ist erfindungsgemds, dad
sinrichtungen zum Hin- ung Herbewegen der Kolben VQrgesehen
sind, Ibenso ist erfindungsgemidB, daB Einrichtungen _
zum Zurickziehen mindestens einer der Stiitzen derart vore
gesehen sind, daB die Anordnung eines Hillenstranges -
ermdglicht ist, iiber welchem eine Umhiillungshiilse
teleskopartig angeordnet ist, Dariiber hinaus ist erfindungge-
gemél, daB jede Stiitze sinrichtungen aufweist fiir die
radisle Auadehnung der inden nach auBerhalb eines dazwigchen
angeordneten Hilllenstranges, Ebenfallg erfindungsgemis ist,
daB jede Stﬁtze»ein konisch abgeschrigtes bazw, verjingt
~zulaufendes Endteil aufweist fiir radial nach auBen erwei-
Yernde lLnden eines dazwischen angeordneten Hillenstranges,
Weiterhin ist erfindungsgensB, daB jede Stiitze ein radial
ausdehibares Messer fiir die Anordnung an gegeniiberliegenden
Endenieinés Hiullenstranges trigt, welcher umhﬁllt'wird;,wo-
bei die MeSQer.in:ihrem ausgedehnten.zuetand axial iﬁ-Flucht
mit entsprechenden Ringkolben liegen, um gegeniiberliegende
'Wandoberflﬁcnen zu bilden, o I
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Ausfﬁhrungsbeisgiel

Die erfindungegemige Losung 80ll nachfolgend in einem
~Ausfilhrungsbeispiel anhang der zugehdrigen Zeichnungen
ngher erldutert werden, &g zeigen: '

Fige 1: eine schematische Seitenansicht, wobei Teile der

Fig, 2

Figo 5:

Figa 6:

Pig, 7

Vorrichtung im Schnitt dargestellt 8ind und die
Vorrichtung dem Verpacken eineg schlauch~ bzw, -
rohrformigen Hillenstranges gemif dieser brfindung
dient; ‘

bis 4: vergroferte, schematiache‘Seitenanaichten,
wobei Teile in der Weise wie in Fig, 1 im Schnitt
dargestellt sind und die Vorrichtung beim Verw
packen eineg Hullenstranges verwendet wird unter
Ausbildung von zndkappen auf der Umhiillung;

einen vergroBerten, abgebrochenen Schnitt unter
Darstellung eineg indes des Hﬁllenetranges, der
erfindungsgemss umhiillt isgt;

einen vergroBerten ung abgebrochenen Schnitt durch
eln indteil einer der Stitzen mit der Darstellung
allgemeiner sinzelheiten der Anbringung von Form-
blattern bzw, -messern guf diesen und ‘

einen abgebrochenen Querschnitt entlang der Linie
7-7 der Fig, 6 unter Darstellung der allgemeinen

Befestigung der Segmente, die eines der Messer bil-
den,
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. In Fig, 1 ist eine Vorrichtung 10 dargestellt, welche eine
Umhiillung bildet., Die Vorrichtung 10 weist eine geeignete
Basig oder Stiitze 12 auf, welche die verschiedenen Begtand-
telle der Vorrichtung trigt, '

Die Vorrichtung 10 weist ein Paap von gegeniiberliegenden,
lénglichen Stiitzen 14 auf, die auch als Innenformteile in
einer nachfolgend noch beschriebenen Weise wirken, Die
Stiitzen 14 sind mittels Stiitzhiilsen 16, die von der Stiitze 12
durch Pfosten 18 gehaltert werden, fir eine axiale Bewegung

- angebracht. Jede Stiitze 14 ist mit einer Kolbenstange einegs
doppeltwirkenden Zylinders 20 verbunden oder ist eine
Verldngerung dieser Kolbenstange, wobei der Zylinder 20

in gecigneter Weise mittels eines Pfostens 22 auf der

Stiitze 12 angebracht ist,

Ein rohrformiger oder zylindrischer Kolben 24 umgibt die

Stutze 14 oder das innere Formteil und ist fiir die Axial-
bewegung innerhalb einer ¥uhrungshiilse 26 gleitbar ange-

bracat. Jede Eﬂhruhgshulse 26 ist mittels eines Pfostens

28 beziiglich der Stiitze 12 fest angebracht,

Damit der Kolben 24 wahlweise vorbewegt und zurlickgezogen
werden kann, ist fiip Jeden Kolben 24 ein doppeliwirkender
FlieBmittelzylinder 30 vorgesehen, der eine Kolbenstahge

32 aufweist, welche an einem entfernten knde des Kolbens 24
mittels eineg AnschluBistiickes 34 verbunden ist, Jeder FlieB-
mittelzylinder 30 wird mit Hilfe eineg Pfostens'36 von der
Stlitze 12 abgestiitzt,
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SchlieBlich ist auch ein Paar von exial im Abstand ange=
ordneten Heizm#énteln 38 vorgegenen, die ebenfalls HuBere
Formteile bilden., Jeder Heizmantel 38 wird konzentrisch
bezliglich einer jeweiligen Stiitze oder eines inneren Form-
teiles und eines Kolbens 24 durch einen Pfosten 40 ge=

haltert,

Ls ist bevorzugt, daB die freien gegeniiberliegenden bnden
der Stiitzen 12 oder inneren Formteile konisch abgeschrigt
gind, so daB die Stiitzen 14 keilartig, wie nachfolgend im
einzelnen noch bescurieben wird, in die snden eines zu
umwickelnden Hilllstranges eintreten kdnnen,

Aus fig. 2 sieht man, daB die Heizmiéintel 38 in einem Ab-
stand voneinander angeordnet sind, der im wesentlichen
gleich der Linge eines entsprechénden Hiillenstranges 44 ist.
Dieser Abstand ermtglicht das Zinfiigen eines Hillenstranges
44 zwischen die Heizméntel 38 sowie das Abnehmen von diesen,
wenn das Umhiillen des Stranges abgeschlossen ist,

ErfindungsgemiB ist der Hillenstrang 44 in einem Unmhiillungg-
teil 46 in Form einer lénglichen Hiilse viel groferer Linge
als die Lidnge des Hiillenstranges teleskopartig angeordnet;
um indteile 48 vorzusehen, die sich iiber die inden des
Hillenstranges 44 hinaus erstrecken. Das Umhiillungsteil 46
kann entweder die Form eines zweckmiBigen Kunststoffilms
oder eines geeigneten Kunststoffnetzes haben,

‘Wenn der Hiillenstrag 44 und das Umhiillungsteil 46 beziiglich
der Heizmintel 38 in der in Fig. 2 gezeigten Weise angew
ordnet sind, werden die Stlitzen 14 so vorbewegt, daB ihre
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konisch zusammenlaufenden inden 42 in die Lnden des Hiillen-
stranges 44 eintreten und keilfSrmig mit denselben derart
in singriff treten, daB sie den Hiillenstrang starr haltern,
48 sel bemerkt,‘daﬁvjedé Stiutze 14 einen kreisformigen Quer-
schnitt het mit einem Durchmesser, der etwas groBer als

der der Offnung 50 ist, welche durch jeden Hilllenstrang 44
gebildet wird.

Wenn der Hilllenstrang 44 und das Umhiillungsteil 46 gemiB Dar-
stellung in Fig., 2 gehaltert sind, werden die Heizmintel 38
eingeschaltet und erwdrmen die undteile 48. Sobald die
dndtéile 48 des Umhiillungsteiles 46 erwdrmt sind, beginnt
das Material des Umhiillungsteiles 45, sich zu erweichen und
mogllcherwelse -z schrumpfen, um gich radial einwirts zu
den btutzen hin zu wolben, Jetzt bewegen 8ich die Kolben 24
zugammen treten mit den uspndteilen 48 in ulngrlff und dienen B
dem Falten und Zusammenzlehen der undteile, wobei die Heiz-

' méntel 38 und Stlitzen 14 zusammenw1rken, un einen ringe

formlgen oder zylindrlechen Formhohlraum 52 zu bilden, der
einen konstanten Querschnitt behdlt, im AxialmaB aber all-
-mghlich abnimmt, wie die Kolben 24 51ch»zusammenbewegen.

kg versteht sich, daB die Lndteile 48 derart erwdrmt werden,
dall das Formen der gefalteten und Zusammengezogenen bzwo
mgerafften usndteile 48 durch die Kolben 24 leicht erfolgt
und alle benachbarten Teile der csndteile 48 zusammen ver-

- bunden wexrden, obgleich das Umhiillungsmaterial nicht gew=
schmolzen wird. Das wirkliche irgebnis besteht in dem Um-
formen der rohrformigen sndteile 48 in kurze, kompakte,
starre. Lndkappen 54, wie man das am besten aus Fige 4 er-
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gsieht, Diese Endkappen 54 bleiben zwar einstiickig mit dem
Mittelteil des Umhiillungsteiles 46 verbunden, kommen gber |
in Kompressionseingriff mit den Lnden des Hiillenstranges 44.
Die geformten undkappen 54 sihd frei zum Abkiihlen, nachdem
die Helzméntel nicht weiter erhitzt werden, und werden
verfestigt, Jetzt kinnen die Kolben 24 und die Stiitzen 14,
wie in Fig. 3 gezeigt ist, zuriickgezogen werden, wodurch

der umhiillte Strang freigegeben wird.

Man erkennt nun aus Fig. 5, daB das «ndteil einer umhiillten
Strangeinheit 56 dargestellt ist. Man gsieht, da8 das
Umhiillungateil 46 allgemein die gefdltelte Hiille des
Hillenstranges 44 einschlieBt ung als Zugteil zwischen den
bndkappen 54 dient, welche sehr starre Teile sind und das
Hiullenstrangmaterial in zusammengedriickter Lage halten.

deil die wsndkappen 54 innerhalb einer Form geformt werden,
die auf der Innenseite durch eine Stiitze 14 und auf der
Abnflengeite von einem zugeordneten Heizmantel 38 definiert
ist, stellt man auch fest, daB der kreisformige Querschnitt
der undkappe 54 sichergestellt und sein Lage zu dem rohr-
formigen Hillenstrang 44 auch sichergestellt ist. Ganz
speziell ist eine Offnung 58 durch die sndkappe 54 hindurch
vorgesehen und steht mit der Uffnung 50 des Hilllenstranges 44
in Flucht, kann aber einen etwas groferen Durchmesser haben.,
Hierdurch ist die Mtoglichkeit geschaffen, die umhiillte
Strangeinheit 56 auf den iblichen Fiillstutzen aufzuschieben
und das Hiillenmaterial iiber den Stutzen und durch die
zugeordnete =ndkappe 54 hindurch zguriickzuziehen,

Unter gewiasen Bedingungen kann es erwiinscht sein, die ind-
kappen nicht dirckt gegen die bnden des Hillenstranges zu
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formen. Wie man am besten aus den Fig, 6 und 7 sieht,

wird deshalb von einem Endteil jeder Stiitze 14 ein radial
vergriBerbares/verkleinerbares Ringformmesser 60 getragen,
Dieses Messer oder diese Klinge geht klar aus den Fig, 2 bis
4 in ihrem ausgedehnten bzw,‘gestreckten Zustand hervor,
wie es an gegenilberliegenden knden des Hiillenstranges 44
angeordnet ist, und die Endkeppen 54 werden durch die
Tatigkeit der Kolben 24 dagegen geformt. Auf dlese Weise
wird der heiBe und flieBfihige Kunststoff der Umhiillung
nicht in direkte Berihrung mit dem Hiillenstrang gebracht,
und eine Beschédigung des Hiillenstranges ist verhindert,
wihrend gleichzeitig jede Moglichkeit ausgeschaltet ist,
daB sich die indkappen 54 mit dem Hillenstrang verbinden.,

Lg versteht sich, daB das Ringformmesaer 60 innerhalb des
Unrisses der Stiitze 14 radial zuriickgezogen werden soll,

Zu diesem Zweck hat die Stiutze 14 gem#B Darstellung

in Pig, 6 elnen rohrformigen Aufbau, in welchem drehbar

eine Hiilse 62 angeordnet ist, die an ihrem &uBersten Ende
mit einem sich radiasl nach auswirts erstreckenden, ring-
formlgen Montageflansch 64 versehen ist. 4m Montageflansch
64 sind mittels Befestigungseinrichtungen 66 einzelne
Messersegmente 68 einer Ausgestaliung schwenkbar ange-
schlossen, deren Form am besten aus Fig. T zu sehen ist.

Man versteht, daB die Hiilse 66 drehbar ist und die Messer-
segmente 68 beziiglich der rohrformigen Stiltze 14 derart
gefihrt werden, daB bei Drehung des Montageflansches 64 die
Messersegmenﬁe 68 schwenken und dem Montageflansch 64 allge-
~mein folgen, um innerhalb des Umrisses der Stiitze 14 zuriick-
gezogen zu werden,
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Man versteht, deB die Hiilse 62 innerhalb der Stiitze 14 in
Jeder gewilnschter Weise gedreht werden kann, '

Im Hinblick auf die Tatsache, daB das Ringformmesser 60

Jjeden auagQWEhlteng herktmmlichen Aufbau haben kann ung

die konsiruktiven Einzelheiten des Ringformmesger 60,

welche sein radiales Zuriickzishen erlauben, nicht Teil dieser
Lrfindung bilden, werden im folgenden keine weiteren
linzelheiten der Montage des Ringformmessers €0 erldutert,

sg seil auch bemerkt, daB die konisch zulaufenden Enden 42
der Stiltzen 14 separat von den Stiitzen geformt sind und von
einer Innenwelle 70 getragen werden, Die schrég zulaufenden
Enden 42 stehen im Abstand von den benachbarten knden der
Stitzen 14 und sind im allgemeinen diesen Enden gegeniibeyr-
liegend vorgesehen, um beim Filaren der Meesersegmente 68
zwischen ausgedehnte und zuriickgezogene Positionen Unter-
stlitzung beizutragen, -

Obwohl nur eine bevorzugte Ausfilhrungsform der umhilllten
Hilllenstrangeinheit sowie der Vorrichtung zur Bildungvder-
selben speziell veranschaulicht und hier beschrieben sind,
vergteht es sich, da8 geringfigige Variationen moglich sind,
ohne den Geist und den Umfang der durch die nachfolgenden

- hnsfiriiche definierten Erfindung zu verlassen.
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brfindungsanspruch

1. Umhillte Hillenstrengeinheit, gekennzeichnet dadurch,
~ daB sie einen zusammengedriickten, rohrformigen Hiillen-
strang mit einer mittigen Offnung aufweist, eine rohp-
. farmige Umhﬁllung den Hiillenstrang iiber seine Lénge ein-
’hﬁllt und die rohrférmige Umhiillung an gegeniiberliegen—
hen Enden des Hiillenstranges starre, dicke Endkappen
aufweist, die einstiickig mit der rohrformigen Umhiillung |
gebildet sind und durch die Kappen gehende 0ffnungen auf-
weisen, die mit der Hillenstrangdffoung in Flucht liegen
und im wesentlichen dieselbe GriSe haben,

2 ﬁﬁllenstrangeinheit nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
daf die Lndkappen das Aussehen der Formung in situ haben.

3. Hiillenstrangeinheit nach Punkt 1, gekennzeichnes dadurch,
daf Jede Lndkappe einen AuBendurchmesser hat, der im
‘allgemeinen gleich dem AuBendurchmesser des Hiillenstranges
ist, o '

4. Verfahren zur Herstellung einer ushiillten, zusammenge-
driickten Hilllenstrangeinheit nach Punkt 1y gekennzeichnet
dadurch, daB eine rohrformige Umhiillung iiber einen
Hﬁllenstrangjteleskopartig angeordnet wird, wobei die
Umhiillung sndteile hat, die sich iiber die Enden des Hiillen~
stranges hinaus erstrecken, die so umhiillten Hillenstringe
an gegenﬁberliégenden Enden derselben durch gegeniiberlie-
gende Stlitzen gestiitzt werden, die teilweise in Enden des
Hﬁllenstranges eintreten und innere Formteile bilden, die
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Umhilllungsendteile erwirmt werden, um ein anfingliches
Schrumpfen der Umhiillungsendteile in radigler Richtung
nach innen zu bewirken, und dann die erwirmten U=
hiillungsendteile axial komprimiert und gegen die Enden
der Hilllenstringe und um die Innenformteile ‘gefaltet
werden, um feste Endkappen an den Enden des Hullan-
stranges elnstuckig nit der rohrformigen Umhiillung zu
bilden,

Verfahien nach Punkt 4, gekennzelchnet dadurch, daB das
Erwirmen durch #uBere Formteile erfolgt, welche mit den

. lnneren Formteilen zur Bildung der gtarren hndkappen

Te

B

9.

zusammenwirken,

Verfahren nach Punkt 5, gekennzeichnet dadurch, daB8

das Komprimieren und Falten durch Ringkolben erfolgt,
welche sich zwischen den inneren und auﬁeren Formteilen'
axial bewegen,

Verfahren nach Punkt 6 gekennzeichnet dadurch, daB ein
Ringformmesser an jedem Ende der Hiille in Flucht zu dem

-Ringkolben eingefiihrt wird und die starren Endkappen

gegen die Llesser geformt werden,

Verfahren nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch, da8 die
Messer vor dem Freigeben eines umhﬁllten Stranges zu-
riickgezogen werden. ’

Vorrichtung zur Durchfiihrung d'ea Verfahrens zur Be-
festigung einer rohrformigen Umhiillung an dem zusammen-
gedruckten Hﬁllenetrang nach Punkt 4, gekennzeichnet -
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dadurch,‘daB die'Vorrichtung'eih Paar von axial im
Abstand angeordneten, in Flucht befindlichen Heizminteln

hufweist, die in einem Abstand voneinander angeordnet
8ind, der im:wesentlichen gleich der Linge des bew-

absichtigten, zu umhiillenden Hiillenstranges ist, und
axiale innere Offnungen mit einem Querschnitt aufweisen,

- der gréfer ist als der des beabsichtigten Hiillen-

stranges, dal gegeniiberliegende Stiitzen sich durch die
Méntel erstrecken, um mit gegeniiberliegenden Enden des
beabsichtigten Hiillenstranges innen in Eingriff zu ge~-

"langen; daB der Mantel und die Stiitze an jedem Ende

‘der Vorrichtung eine Ringform bilden, und daB ein Ring-

~ kolben zwischen dem Mantel ung der btutze Jeder Form -

Liir dqe Falten und Komprimieren von erwarmten uber—

jschussmgem Umhﬁllunosmaterlal an aedem mnde eines be-
‘absichtigten Hdllenstranges bewegbar ist, wn dlcke

' ﬂingendkappen auf elner Umhﬁlluns zu. bilden..-”'"

10,

11

12,

Vorrlchtung nach Punkt 9, gekennzelchnet dadurch, daB
ninricntungen zum ‘Hin- und Herbewegen der Kolben vorge-
sehen sind,

Vorrichtung nach Punkt 9, gekennzeichnet dadurch, daB
kinrichtungen zum Zuriickziehen mindestens einer der

-Stitzen derart vorgesehen slnd, daB die Anordnung eines
;Hﬁllenstrangee ermbglicht igt, iliber welchem eine
:Umhullungahﬁlse teleskopartig angeordnet ist,

Vorrichtung nach Punkt 9, gekennzeichnet dadurch, da8

Jede Stiitze Einrichtungen aufweist fiir die radiale
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"Adsdehnung der knden nach auBerhalb eines dazwischen

angeordneten Hiillenstranges,

Vorrichtung nach Punkt 9, gekennzeichnet dadurch, daB
Jede Stiitze ein konisch abgescirdgtes bzw, verjingt zu-
laufendes Endteil aufweist fiir radial nach auBen erwelw

- ternde Lnden einee dazwischen angeordneten Hdllenatz;anges°

14.

Vorrlohtung nach Punkt 9, gekennzeichnet dadurch, da8
jede Stiitze ein radial ausdehnbares Messer fiir dle An-
ordnung an gegeniiberliegenden tnden eines Hullenstranges
trigt, welcher wnhiillt wird, wobei die Messer in Fhrem
auegedehnten Zustand axial in Fluch% mit entsprechenden
Ringkolben lxegen, um gegenuberllegende Wandoberflachen
zu bilden, :

- Hierzu 2 Seiten Zeichnungen =
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