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(54) VERFAHREN ZUM SINTERN AUF EINER SINTERMASCHINE

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum
Sintern von metallhaltigen Stoffen wie bei-
spielsweise Eisenerzen oder Manganerzen
auf einer Sintermaschine, bei der das Sin-
terabgas aus dem dritten Abschnitt zum
Sinterabgas aus dem ersten Abschnitt
transportiert und in einem Mischungsbe-
reich mit diesem zu einem Mischgas verei-
nigt wird, wobei die Transportstrecke des
Sinterabgases aus dem dritten Abschnitt
zum Mischungsbereich groer ist als die
Transportstrecke des Sinterabgases aus
dem ersten Abschnitt zum Mischungsbe-
reich, sowie eine Vorrichtung zur Durchfiih-
rung des Verfahrens.

L34 I

2 . - 3¢

23 : { : —3

4%

TITIIL

24 — 44 a3
26

»
367 ag.

DVR. 0078018



10

¢

A401183AT 18 $os
Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Sintern von metallhaltigen Stoffen wie
beispielsweise Eisenerzen oder Manganerzen auf einer Sintermaschine, bei der das
Sinterabgas aus dem dritten Abschnitt zum Sinterabgas aus dem ersten Abschnitt
transportiert und in einem Mischungsbereich mit diesem zu einem Mischgas vereinigt wird,
wobei die Transportstrecke des Sinterabgases aus dem dritten Abschnitt zum
Mischungsbereich gréBer ist als die Transportstrecke des Sinterabgases aus dem ersten
Abschnitt zum Mischungsbereich, sowie eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens.

Fig. 1
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Verfahren zum Sintern auf einer Sintermaschine

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Anlage zum Sintern von metallhaltigen Stoffen
wie beispielsweise Eisenerzen oder Manganerzen, insbesondere oxidischen oder
carbonatischen Erzen, auf einer Sintermaschine mit Sinterabgasrickfiihrung.

Das Sintern von metallhaltigen Stoffen wie beispielsweise Eisenerzen oder Manganerzen,
insbesondere oxidischen oder carbonatischen Erzen, erfolgt mittels Sintermaschinen. Nach
Aufgabe der Sintermischung, welche aus dem metallhaltigen Material, Rickgut, festem
Brennstoff, Zuschlégen etc. besteht, auf das Sinterband der Sintermaschine wird die
Sintermischung in einem Zindofen an ihrer Oberflache geziindet. AnschlieBend werden
sauerstoffhaltige Gase als Prozessgas durch die Sintermischung geleitet, wodurch die
Sinterfront von der Oberflache der Sintermischung in Richtung der Sinterbandflache wandert.
Die als Prozessgas verwendeten Gase sind beispielsweise Frischluft, Abluft aus einem
SinterkUhler, zum Vortrocknen der Sintermischung verwendete Luft, ein Gemisch aus
mehreren dieser Gase, oder ein Gemisch eines oder mehrerer dieser Gase mit technischem
Sauerstoff. Dabei wird das Sinterband von der Aufgabestelle in Richtung Abwurfstelle
bewegt. Wahrend des Transports auf dem Sinterband wird die gesamte Sintermischung
durchgesintert und verlasst als heiBer Fertigsinter an der Abwurfstelle das Sinterband. Der
heiBBe Fertigsinter wird in einem nachfolgenden Sinterklhler gekihlit. Sintermaschinen
kénnen beispielsweise als Wanderrost-Sintermaschinen ausgefihrt sein, in denen das
Prozessgas durch die Sintermischung gesaugt wird, indem mittels Geblésen ein Unterdruck
an die unter dem Sinterband liegenden Saugkésten angelegt wird.

Entlang des Sinterbandes verandern sich im Normalbetrieb Temperatur und Sauerstoffgehalt
des anfallenden Sinterabgases. Die Temperatur des Sinterabgases nimmt entlang des
Sinterbandes zu. Der Sauerstoffgehalt des Sinterabgases nimmt entlang des Sinterbandes
zunéchst ab, um nach Erreichen eines Minimums wieder anzusteigen. Ublicherweise betragt
die Temperatur des Sinterabgases im vorderen ersten Abschnitt des Sinterbandes unter
100°C und steigt bis zum hinteren Abschnitt auf Gber 300°C an.

Mittels unter dem Sinterband positionierten Saugkéasten wird das Prozessgas durch die
Sintermischung gesaugt und das bei dieser Passage entstehende Sinterabgas gesammelt
und abgeleitet. Da der Sintervorgang groBe Mengen Prozessgas erfordert, ergeben sich
groBe Mengen Sinterabgas. Das Sinterabgas enthélt u.a. verdampftes Wasser aus der
Sintermischung, CO, und CO aus der z.T. unvollstandigen Verbrennung des Brennstoffs und
Kalzinationsvorgéngen, ferner aus der Verbrennung von im Brennstoff oder Erz enthaltenem
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Schwefel Schwefeloxide SO,, sowie Stickoxide NO,, Dioxine, Furane, Staub. Bevor das
Sinterabgas als Abgas der Sintermaschine in die Umwelt entlassen werden kann, ist daher
zur Minimierung der Umweltbelastung die Entfernung von Schadstoffen notwendig. Eine
Verminderung der aus einer Sintermaschine abzufiihrenden Abgasmenge bzw. der im Abgas
enthaltenen Schadstofffracht erleichtert die Abgasreinigung.

Es ist bereits bekannt, die Abgasmenge und die im Abgas enthaltene Schadstofffracht
dadurch zu reduzieren, dass ein Teil des Sinterabgases als Prozessgas auf die
Sintermischung zurtickgefiihrt wird. Dadurch wird einerseits die Menge des von auB3en in die
Sintermaschine eingefiihrten Prozessgases reduziert, und andererseits der in diesem
enthaltene Sauerstoff besser ausgenutzt.

So beschreibt beispielsweise JP-53-004706 eine teilweise Riickfihrung der Sinterabgase auf
die Sintermischung, wobei das kalte Sinterabgas aus dem vorderen ersten Abschnitt des
Sinterbandes zu dem heiBen Sinterabgas aus dem hinteren dritten Abschnitt geleitet wird,
bevor beide Gase vereinigt werden. Dies bedeutet jedoch, dass die Transportstrecke, die
das kalte Sinterabgas bis zur Vereinigung mit dem heiBen Sinterabgas zurlicklegen muss,
sehr lang ist. Dies bedeutet weiters, dass es in diesem langen Leitungsbereich zur
Auskondensation der aus den in den Sinterabgasen enthaltenen Stickoxiden NO,,
Schwefeloxiden SO, und Wasserdampf gebildeten Sauren infolge des Unterschreitens der
Sauretaupunkte kommt. Die auskondensierenden Sauren sind stark korrodierend.

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die Transportstrecke, die das kiihle
Sinterabgas aus dem ersten Abschnitt bis zur Vereinigung mit dem heiBen Sinterabgas aus
dem dritten Abschnitt zuriicklegen muss, méglichst gering zu halten, um die
Korrosionsprobleme gering zu halten.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass das hei3e Sinterabgas aus dem dritten Abschnitt,
welches im Normalbetrieb keine Korrosionsprobleme verursacht, méglichst nahe an den
ersten Abschnitt herangefiihrt wird, bevor es mit dem Sinterabgas aus dem ersten Abschnitt
vereinigt wird.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist daher ein Verfahren zum Sintern von
metallhaltigen Stoffen wie beispielsweise Eisenerzen oder Manganerzen, insbesondere
oxidischen oder carbonatischen Erzen, auf einer Sintermaschine, bei dem sauerstoffhaltiges
Prozessgas in drei aufeinander folgenden Abschnitten des Sinterbandes, von denen der
erste auf einer Seite an die Aufgabezone anschlieBt und der dritte am Abwurfende des
Sinterbandes endet, durch die Sintermischung hindurch geleitet wird, und das in jedem der
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Abschnitte anfallende Sinterabgas separat in Saugkéasten gesammelt und abgeleitet wird,
und das Sinterabgas aus dem ersten Abschnitt und das Sinterabgas aus dem dritten
Abschnitt als Prozessgas dem zweiten Abschnitt zugefiihrt wird, und das im zweiten
Abschnitt anfallende Sinterabgas als Abgas aus der Sintermaschine abgefiihrt wird, und der
hei3e Fertigsinter nach Abwurf vom Sinterband gekiihit wird, dadurch gekennzeichnet, dass
das Sinterabgas aus dem dritten Abschnitt zum Sinterabgas aus dem ersten Abschnit
transportiert und in einem Mischungsbereich mit diesem zu einem Mischgas vereinigt wird,
wobei die Transportstrecke des Sinterabgases aus dem dritten Abschnitt zum
Mischungsbereich gréBer ist als die Transportstrecke des Sinterabgases aus dem ersten
Abschnitt zum Mischungsbereich.

Die Lange des Sinterbandes wird in drei aufeinander folgende Abschnitte eingeteilt. Der
erste Abschnitt beginnt, in Transportrichtung der Sintermischung gesehen, anschlieBend an
die Aufgabezone, der dritte Abschnitt endet am Abwurfende des Sinterbandes. Der zweite
Abschnitt wird durch den ersten und dritten Abschnitt begrenzt.

Die Einteilung der Abschnitte erfolgt so, dass die Abgasmenge der Sintermaschine minimiert
wird und das Prozessgas fur den zweiten Abschnitt im Normalbetrieb, gegebenenfalls nach
Zugabe von Abluft aus einem Sinterkihler und/oder Frischluft und/oder zum Vortrocknen der
Sintermischung verwendeter Luft und/oder technischem Sauerstoff zum Mischgas, eine
bestimmte Temperatur und einen bestimmten Sauerstoffgehalt aufweist. Die
Mindesttemperatur betragt 90 °C, bevorzugt 100°C, und Ublicherweise betragt die hdchste
Temperatur bis zu 150°C, bevorzugterweise bis zu 130°C. Die Untergrenze fir den
Sauerstoffgehalt ist 15 Vol%, bevorzugterweise 17 Vol%, es sind aber auch
Sauerstoffgehalte von bis zu 20 Vol% oder héher méglich.

Mit dieser Temperatur des Prozessgases fir den zweiten Abschnitt gewahrleistet man, dass
die Korrosionsgefahr in den mit ihm in Kontakt tretenden Anlagenteilen gering gehalten wird.
Mit diesem Sauerstoffgehalt gewahrleistet man, dass eine gute Sinterqualitat erzielt wird.
Bevorzugt ist ein méglichst hoher Sauerstoffgehalt des Prozessgases fir den zweiten
Abschnitt.

Je nach Verfahrensparametern wie beispielsweise Sinterbandgeschwindigkeit,
Zusammensetzung der Sintermischung, Sauerstoffgehalt des Prozessgases, Schichtdicke
der Sintermischung auf dem Sinterband, Durchléssigkeit der Sintermischung, an die
Saugkésten angelegter Unterdruck, durchgeleitete Prozessgasmenge, variiert der Anteil
eines jeden Abschnittes an der Gesamtlange des Sinterbandes in einem gewissen Bereich.
Der erste Abschnitt des Sinterbandes nimmt Ublicherweise 5-25 % der Lange des
Sinterbandes ein, bevorzugt 10-20 %. Der an den ersten Abschnitt anschlieBende zweite




10

15

20

25

30

35

A401183AT W

Abschnitt des Sinterbandes nimmt tblicherweise 50-85 % der Lange des Sinterbandes ein,
bevorzugt 55-75 %. Der an den zweiten Abschnitt des Sinterbandes anschlieBende dritte
Abschnitt des Sinterbandes nimmt Giblicherweise 10-25 % der Lénge des Sinterbandes ein,
bevorzugt 15-20 %.

Jedem Abschnitt des Sinterbandes sind die unter ihm angeordneten Saugkasten zugeordnet.
Den Abschnitten des Sinterbandes sind jeweils mindestens zwei Saugkésten zugeordnet.
Das Sinterabgas aus jedem Abschnitt des Sinterbandes wird separat in den dem Abschnitt
zugeordneten Saugkésten gesammelt und abgeleitet, wobe:i die Ableitung des Sinterabgases
bevorzugterweise geregelt werden kann.

Das Sinterabgas aus dem dritten Abschnitt wird zum Sinterabgas aus dem ersten Abschnitt
transportiert und mit diesem in einem Mischungsbereich zu einem Mischgas vereinigt. Dabei
ist die Transportstrecke des Sinterabgases aus dem dritten Abschnitt zum Mischungsbereich
groBer als die Transportstrecke des Sinterabgases aus dem ersten Abschnitt zum
Mischungsbereich. Da der Weg, den das kalte Sinterabgas aus dem ersten Abschnitt bis
zum Mischungsbereich zuriicklegen muss, moglichst gering sein soll, soll das Sinterabgas
aus dem dritten Abschnitt mdglichst nahe beim ersten Abschnitt mit dem Sinterabgas aus
dem ersten Abschnitt vereinigt werden. Besonders bevorzugt ist es daher, dass das
Sinterabgas aus dem ersten Abschnitt direkt unterhalb des ersten Abschnittes mit dem
Sinterabgas aus dem dritten Abschnitt vereinigt wird. Je nach den baulichen Gegebenheiten
der Sintermaschine kann es aber auch notwendig sein, den Mischungsbereich etwas weiter
entfernt vom ersten Abschnitt anzuordnen.

Das durch Vereinigung der Sinterabgase aus dem ersten und dritten Abschnitt erhaltene
Mischgas wird dem zweiten Abschnitt als Prozessgas fiir den zweiten Abschnitt zugefiihrt.

Um die fiir eine gute Sinterqualitat optimalen Werte fiir Temperatur und Sauerstoffgehalt des
Prozessgases fir den zweiten Abschnitt zu erhalten, kénnen die Léngen der Abschnitte in
den angegebenen Bereichen variiert und damit die Eigenschaften des Mischgases bzw. des
Prozessgases fir den zweiten Abschnitt verandert werden.

Weiters kann ein Teil des Sinterabgases eines Abschnittes dem Sinterabgas eines
benachbarten Abschnittes zugefuhrt werden. Bevorzugterweise kann nur das in den
Grenzbereichen der Abschnitte anfallende Sinterabgas dem Sinterabgas eines benachbarten
Abschnittes zugefiihrt werden. Unter dem Grenzbereich ist dabei ein Bereich zu verstehen,

der sich beiderseits der Grenze zwischen den Abschnitten jeweils in einer Lange von bis zu
30 % der Lénge des betreffenden Abschnittes in die beiden benachbarten Abschnitte
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erstreckt.

AuBerdem kann dem Mischgas zur Einstellung der Temperatur und des Sauerstoffgehaltes
des Prozessgases flr den zweiten Abschnitt Abluft aus einem Sinterkiihler und/oder
Frischluft, und/oder zum Vortrocknen der Sintermischung verwendete Luft und/oder
technischer Sauerstoff zugegeben werden.

Durch diese MaBnahmen kénnen Menge, Temperatur und Sauerstoffgehalt der
Sinterabgase der einzelnen Abschnitte und damit des Mischgases bzw. des Prozessgases
far den zweiten Abschnitt in gewlinschter Weise variiert werden.

Das sauerstoffhaltige Prozessgas fiir den ersten und/oder dritten Abschnitt kann
beispielsweise Frischluft, Abluft aus einem Sinterkihler, zum Vortrocknen der
Sintermischung verwendete Luft, ein Gemisch aus mehreren dieser Gase, oder ein Gemisch
eines oder mehrerer dieser Gase mit technischem Sauerstoff sein. Bevorzugt sind die
Verwendung von Frischluft, die Verwendung von Abluft aus einem Sinterkuhler, die
Verwendung eines Gemisches aus Frischluft und Abluft aus einem Sinterkuhler, die
Verwendung eines Gemisches aus technischem Sauerstoff und Frischluft, die Verwendung
eines Gemisches aus technischem Sauerstoff und Abluft aus einem Sinterkiihler, sowie die
Verwendung eines Gemisches aus technischem Sauerstoff, Frischluft und Abluft aus einem
Sinterkihler.

Durch die Wahl des sauerstoffhaltigen Prozessgases kénnen Menge, Temperatur und
Sauerstoffgehalt der Sinterabgase der einzelnen Abschnitte und damit des Mischgases bzw.

des Prozessgases flir den zweiten Abschnitt in gewiinschter Weise variiert werden.

GeméB einer bevorzugten Ausflhrungsform des erfindungsgeméBen Verfahrens wird das
Sinterabgas aus dem zweiten Abschnitt mit Hilfe des Sinterabgases aus dem dritten
Abschnitt erwarmt, ohne dass sich die beiden Sinterabgase vermischen. Durch die
Temperaturerhéhung wird in den das Sinterabgas aus dem zweiten Abschnitt fiihrenden
Leitungen die Korrosionsgefahr durch Auskondensation von Sauren infolge einer
Unterschreitung ihres Taupunktes vermindert.

Dies geschieht dadurch, dass die Sinterabgase aus den drei Abschnitten innerhalb einer
Gesamtleitung geleitet werden. Die Gesamtleitung ist in ihnrem Innenbereich durch in
Langsrichtung verlaufende Trennwénde so in einzelne Gasflihrungskanéle aufgeteilt, dass
sich das hei3e Sinterabgas aus dem dritten Abschnitt nicht mit dem kuhleren Sinterabgas
aus dem zweiten Abschnitt vermischen kann, aber einen Teil seiner Warme auf das
Sinterabgas aus dem zweiten Abschnitt Ubertragen kann. Weiters kénnen die aus den
Sinterabgasen der verschiedenen Abschnitte anfallenden Staube getrennt gasdicht,
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beispielsweise mittels Schurren mit gasdichten Staubschieusen, aus den die Sinterabgase
fihrenden Gasfilihrungskanalen ausgetragen werden.

Die vereinigten Sinterabgase aus dem zweiten Abschnitt werden als Abgas aus der
Sintermaschine abgefuhrt. Bei der Vereinigung der Sinterabgase aus den einzelnen
Saugkasten wird jeweils ein kélteres Sinterabgas in ein warmeres Sinterabgas bzw. in die
vereinigten warmeren Sinterabgase eingeleitet.

Bevorzugterweise wird das Mischgas vor seiner Verwendung als Prozessgas fiir den zweiten
Abschnitt entstaubt.

Bevorzugterweise wird das Sinterabgas aus dem zweiten Abschnitt wahrend seiner
Abflhrung als Abgas aus der Sintermaschine gereinigt, indem es beispielsweise entstaubt
wird und Stickoxide NO, oder Schwefeloxide SO, sowie andere Schadstoffe entfernt werden.
Die bei diesen Entstaubungs- und Reinigungsoperationen sowie die bei der Austragung aus
den Gasfithrungskanélen erhaltenen Staube werden, soweit prozesstechnisch méglich, als
Zusatzmaterial zur Herstellung der Sintermischung eingesetzt.

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung zum Sintern von metallhaltigen
Stoffen wie beispielsweise Eisenerzen oder Manganerzen, insbesondere oxidischen oder
carbonatischen Erzen, auf einer Sintermaschine mit einer Aufgabeeinrichtung fir eine festen
Brennstoff enthaltende Sintermischung auf ein Sinterband, mit einer Ziindvorrichtung zur
Entziindung der Sintermischung an der Oberflache, mit Saugkasten zur Durchleitung von
sauerstoffhaltigem Prozessgas durch die Sintermischung in drei aufeinander folgenden
Abschnitten des Sinterbandes, von denen der erste Abschnitt an die Aufgabeeinrichtung
anschlief3t und der dritte Abschnitt durch das Abwurfende des Sinterbandes begrenzt ist, mit
einer Sammelleitung zur Vereinigung und Weiterleitung des in den Saugkésten des dritten
Abschnittes anfallenden Sinterabgases, mit einer Ausfuhrleitung zur Vereinigung und
Weiterleitung des in den Saugkasten des zweiten Abschnittes anfallenden Sinterabgases,
mit einer Einrichtung zur Herstellung eines Mischgases aus dem Sinterabgas aus dem
ersten Abschnitt des Sinterbandes und dem Sinterabgas aus dem dritten Abschnitt des
Sinterbandes, mit Verbindungsleitungen zur Einspeisung der Sinterabgase aus den
Saugkasten in die Sammelleitung, die Ausfuhrleitung, und die Einrichtung zur Herstellung
eines Mischgases, mit einer Einrichtung zum Transport und zur Verteilung des Mischgases
als Prozessgas fiir den zweiten Abschnitt auf die Sintermischung im zweiten Abschnitt des
Sinterbandes, mit einer Abgasleitung zum Abfiihren des Gases aus der Ausfuhrleitung fir
Sinterabgas aus dem zweiten Abschnitt des Sinterbandes aus der Sintermaschine, und mit
einem dem Abwurfende des Sinterbandes nachgeschalteten Sinterktihler, dadurch
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gekennzeichnet, dass die Einrichtung zur Herstellung eines Mischgases die Sammelleitung
fir die Sinterabgase aus dem dritten Abschnitt des Sinterbandes, in welche in einem
Mischungsbereich die Verbindungsleitungen zur Einspeisung des Sinterabgases aus den
Saugkasten des ersten Abschnittes des Sinterbandes miinden, und in welcher der Abstand
des dritten Abschnittes vom Mischungsbereich gréBer ist als der Abstand des ersten
Abschnittes vom Mischungsbereich, umfasst.

Das Prozessgas wird durch die Sintermischung geleitet, indem mittels Geblasen ein
Unterdruck an die unter dem Sinterband liegenden Saugkésten angelegt wird. Dadurch wird
das Prozessgas durch die Sintermischung in die Saugkasten gesaugt.

Vorteilhafterweise sind zum Durchsaugen der Prozessgase durch den ersten und den dritten
Abschnitt sowie durch den zweiten Abschnitt insgesamt zumindest zwei, vorzugsweise

drehzahlgeregelte, Geblase vorgesehen.

Der erste Abschnitt des Sinterbandes nimmt Ublicherweise 5-25 % der Léange des
Sinterbandes ein, bevorzugt 10-20 %. Der an den ersten Abschnitt anschlieBende zweite
Abschnitt des Sinterbandes nimmt Ublicherweise 50-85 % der Lénge des Sinterbandes ein,
bevorzugt 55-65 %. Der an den zweiten Abschnitt des Sinterbandes anschlieBende dritte
Abschnitt des Sinterbandes nimmt Ublicherweise 10-25 % der Lange des Sinterbandes ein,
bevorzugt 15-20 %. Bei entsprechender Einteilung besitzen die Sinterabgase, das Mischgas
und das Prozessgas fiir den zweiten Abschnitt im Normalbetrieb die zur Ausfiihrung des
erfindungsgeméfen Verfahrens gewlinschten Temperaturen und Sauerstoffgehalte.

In der Sammelleitung werden die in den Saugkasten des dritten Abschnittes anfallenden
Sinterabgase vereinigt und vom dritten Abschnitt weggeleitet. Durch die
Verbindungsleitungen wird das Sinterabgas aus den jeweiligen Saugkésten in die
Sammelleitung transportiert.

In der Austfuhrleitung werden die in den Saugkasten des zweiten Abschnittes anfallenden
Sinterabgase vereinigt und vom zweiten Abschnitt weggeleitet. Durch die
Verbindungsleitungen wird das Sinterabgas aus den jeweiligen Saugkésten in die
Ausfuhrleitung transportiert. Bei der Vereinigung der Sinterabgase aus den einzelnen
Saugkésten wird jeweils ein kalteres Sinterabgas in die vereinigten warmeren Sinterabgase
eingeleitet.

Die Einrichtung zur Herstellung eines Mischgases aus dem Sinterabgas aus dem ersten
Abschnitt und dem Sinterabgas aus dem dritten Abschnitt umfasst die Sammelleitung, in
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welche die von den Saugkasten des ersten Abschnittes ausgehenden Verbindungsleitungen
miinden. Der Bereich der Sammelleitung, in den die von den Saugkésten des ersten
Abschnittes ausgehenden Verbindungsleitungen minden, ist der Mischungsbereich. Durch
diese Verbindungsleitungen wird das Sinterabgas aus dem ersten Abschnitt in die
Sammelleitung eingespeist. Erfindungsgeman ist der Abstand des dritten Abschnittes vom
Mischungsbereich gréBer als der Abstand des ersten Abschnittes vom Mischungsbereich.
Bevorzugterweise liegt der Mischungsbereich unterhalb des ersten Abschnittes.

Die Einrichtung zur Herstellung eines Mischgases ist unterhalb oder seitlich des
Sinterbandes angeordnet. Sie verlauft bevorzugterweise parallel zum Sinterband. Ein
paralleler Verlauf erlaubt eine kompakte Bauweise der erfindungsgeméBen Vorrichtung.

In der Abgasleitung wird das Gas aus der Ausfuhrleitung aus der Sintermaschine abgefiihrt.

Nach einer bevorzugten Ausflihrungsform der erfindungsgemafen Vorrichtung sind unter
jedem Abschnitt mindestens zwei Saugkasten angeordnet.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist in zumindest einer der von den Saugkéasten der
3 Abschnitte ausgehenden Verbindungsleitungen eine Drosseleinrichtung, bspw. eine
Drosselklappe, vorgesehen. Mittels dieser Drosseleinrichtung kann der Transport des
Sinterabgases aus dem Saugkasten geregelt werden.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind die Einrichtung zur Herstellung eines
Mischgases und die Ausfuhrleitung fiir das Sinterabgas aus dem zweiten Abschnitt des
Sinterbandes als durch Trennwande voneinander getrennte, benachbarte
Gasfuhrungskanéle im Inneren einer unterhalb der Saugkasten angeordneten,
bevorzugterweise parallel zum Sinterband verlaufenden, Gesamtleitung angeordnet.

Die Anordnung unterhalb der Saugkésten parallel zum Sinterband erlaubt eine besonders
kompakte Bauweise der Vorrichtung. Innerhalb der Gesamtieitung findet Warmeaustausch
zwischen den benachbarten Gasfiihrungskanélen statt. Dabei wird die Temperatur des
Sinterabgases aus dem zweiten Abschnitt des Sinterbandes durch das warmere Sinterabgas
aus dem dritten Abschnitt des Sinterbandes erhéht. Diese Temperaturerhhung vermindert
die Korrosionsgefahr in der Ausfuhrleitung.

Bevorzugterweise sind in den Gasfiihrungskanélen der Gesamtleitung zur Austragung der
sich ablagernden Stéube Schurren mit gasdichten Staubschleusen vorgesehen. Diese
Stéube konnen, soweit prozesstechnisch méglich, bei der Herstellung der Sintermischung
eingesetzt werden.
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Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform umfasst die Einrichtung zum Transport und zur
Verteilung des Mischgases als Prozessgas fiir den zweiten Abschnitt auf die Sintermischung
im zweiten Abschnitt des Sinterbandes eine, zumindest eine Entstaubungsanlage
enthaltende, Ruckfihrleitung sowie eine Verteilungshaube. Die Ruckfiihrleitung miindet an
einem Ende in den Mischungsbereich der Einrichtung zur Herstellung eines Mischgases und
am anderen Ende in die Verteilungshaube.

Bei der Entstaubungsanlage handelt es sich beispielsweise um einen Zyklon oder eine
Elektrofilteranlage.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist in der Abgasleitung eine Entstaubungsanlage
und/oder eine Abgasreinigungsanlage mit beispielsweise einer Entstaubungsanlage und
einer Anlage zur Entfernung von NO, und SO, vorgesehen.

Die Entstaubungsanlagen in der Ruickflhrleitung, in der Abgasleitung und in der
Abgasreinigungsanlage trennen mitgefiihrten Staub aus dem Mischgas bzw. dem Abgas ab.
Der abgetrennte Staub kann, soweit prozesstechnisch méglich, bei der Herstellung der
Sintermischung eingesetzt werden.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform miinden in die Ruickfiihrleitung Leitungen zur
Zuspeisung von Abluft aus dem Sinterkihler und/oder Frischluft und/oder zum Vortrocknen
der Sintermischung verwendeter Luft und/oder technischem Sauerstoff. Die durch diese
Leitungen zugespeisten Gase erlauben es, die Temperatur und den Sauerstoffgehalt des
Mischgases zu veréndern, bevor es Uber die Verteilungshaube als Prozessgas fiir den
zweiten Abschnitt auf die Sintermischung im zweiten Abschnitt des Sinterbandes gefiihrt

wird.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist in der Ruckfihrleitung ein statischer Mischer
vorgesehen, der sich vor dem in die Verteilungshaube miindenden Ende der Rickfihrleitung
befindet.

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung
weisen die von den Saugkésten ausgehenden Verbindungsleitungen je zwei Mindungen
auf, von denen die eine in die Sammelleitung der Vorrichtung zur Herstellung eines
Mischgases und die andere in die Ausfuhrieitung fhrt.

Bevorzugterweise weisen nur diejenigen Verbindungsleitungen je zwei Miindungen auf, die
von Saugkésten ausgehen, die im Grenzbereich benachbarter Abschnitte liegen.
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Die Mindungen kdnnen getffnet und geschlossen werden, wobei vorzugsweise jeweils eine
Miindung geschlossen und eine Miindung gedffnet ist.

Auf diese Weise kann gesteuert werden, ob ein Teil des Sinterabgases eines Abschnittes
zusammen mit dem restlichen Sinterabgas des entsprechenden Abschnittes weitergeleitet
wird, oder ob es zusammen mit dem Sinterabgas des benachbarten Abschnittes

weitergeleitet wird.

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform sind Leitungen zur Zufiihrung von Abluft
aus dem Sinterkuhler auf den ersten und/oder dritten Abschnitt des Sinterbandes
vorgesehen. Dadurch kann Abluft aus dem Sinterkihier in jedem der beiden Abschnitte als
Prozessgas bzw. als Bestandteil des Prozessgases verwendet werden. In den Leitungen zur
Zufiihrung von Abluft aus dem Sinterkiihler ist vorzugsweise eine Entstaubungsanlage
vorgesehen. Der in dieser Entstaubungsanlage abgetrennte Staub kann, soweit
prozesstechnisch méglich, bei der Herstellung der Sintermischung eingesetzt werden.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform miinden Leitungen zur Zumischung von
technischem Sauerstoff in die Leitungen zur Zufithrung von Abluft aus dem Sinterkiihler auf
den ersten und/oder dritten Abschnitt des Sinterbandes.

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform sind Leitungen zur Zumischung von
technischem Sauerstoff in die Prozessgase fiir den ersten und/oder dritten Abschnitt des
Sinterbandes vorgesehen.

Figur 1: schematisches FlieBbild einer erfindungsgeman arbeitenden Sintermaschine
Figur 2: schematischer Schnitt im Grenzbereich zweier Abschnitte durch eine

Sintermaschine mit Gesamtleitung

Figur 1 zeigt ein schematisches FlieBbild einer erfindungsgemaf arbeitenden
Sintermaschine. Mittels der Aufgabevorrichtung 1 wird die festen Brennstoff enthaltende
Sintermischung 2 auf das Sinterband 3 aufgegeben. Das mit Sintermischung 2 beladene
Sinterband 3 lauft von der Aufgabeeinrichtung 1 in Richtung Abwurfende 4 des Sinterbandes
und transportiert die Sintermischung 2 von der Aufgabeeinrichtung 1 weg. Die Laufrichtung
ist durch einen Pfeil 5 gekennzeichnet. in der Zlindvorrichtung 6 wird die Sintermischung 2
an der Oberflache entziindet. Mittels unter dem Sinterband 3 angeordneter Saugkésten 7
wird Prozessgas 8 durch die Sintermischung 2 im ersten Abschnitt 9 des Sinterbandes,
Prozessgas 10 durch die Sintermischung 2 im zweiten Abschnitt 11 des Sinterbandes, und
Prozessgas 12 durch die Sintermischung 2 im dritten Abschnitt 13 des Sinterbandes geleitet.
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Verbindungsleitungen 14 leiten das Sinterabgas aus den Saugkésten 7 ab. Das in den
Saugkésten 7 unter dem ersten Abschnitt 9 anfallende Sinterabgas wird tiber
Verbindungsleitungen 14 im Mischungsbereich in die Sammelleitung 15 der Einrichtung zur
Herstellung eines Mischgases eingespeist. Das in den Saugkésten unter dem zweiten
Abschnitt 11 anfallende Sinterabgas wird tiber Verbindungsleitungen 14 in die Ausfuhrleitung
16 eingespeist. Das in den Saugkasten unter dem dritten Abschnitt 13 anfallende
Sinterabgas wird iiber Verbindungsleitungen 14 in die Sammelleitung 15 eingespeist. Dem
Abwurfende 4 des Sinterbandes ist ein Sinterkiihler 17 nachgeschaltet. Uber eine
Ruckfuhrieitung 18 und eine Verteilungshaube 19 wird das Mischgas aus der Einrichtung zur
Herstellung eines Mischgases als Prozessgas 10 auf die Sintermischung 2 im zweiten
Abschnitt 11 geflhrt. Vor der Verteilungshaube 19 befindet sich ein statischer Mischer 20 in
der Ruckfihrleitung 18. Uber eine Abgasleitung 21 wird das Sinterabgas aus dem zweiten
Abschnitt 11 einer Abgasreinigungsanlage 22 zugefiihrt, bevor es in die Umwelt entlassen
wird. Ein Geblase 23 sorgt fiir den Transport des Mischgases in der Riickfiihrleitung 18. Ein
Gebléase 24 sorgt fir den Transport des Sinterabgases aus dem zweiten Abschnitt 11 in der
Austuhrleitung 16 und in der Abgasleitung 21. In der Rickflhrleitung 18 ist eine
Entstaubungsanlage 25 vorhanden. In der Abgasleitung 21 ist eine Entstaubungsanlage 26
vorhanden. In die Ruckfiihrleitung 18 miinden eine Leitung 27 zur Zuspeisung von Abluft aus
dem Sinterkiihler, eine Leitung 28 zur Zuspeisung von Frischluft, eine Leitung 29 zur
Zuspeisung von zum Vortrocknen der Sintermischung verwendeter Luft und eine Leitung 30
zur Zuspeisung von technischem Sauerstoff. Die Verbindungsleitungen 14, die von
Saugkésten 7 im Grenzbereich des ersten Abschnittes 9 und zweiten Abschnittes 11 und
von Saugkéasten 7 im Grenzbereich des zweiten Abschnittes 11 und dritten Abschnittes 13
ausgehen, minden sowohl in die Sammelleitung 15 der Einrichtung zur Herstellung eines
Mischgases als auch in die Ausfuhrleitung 16. Die Leitungen 31 und 32 fiihren Abluft aus
dem Sinterklhler 17 auf den ersten Abschnitt 9 und den dritten Abschnitt 13 zu. Dabei wird
die Abluft aus dem Sinterklhler mittels einer Entstaubungsanlage 33 entstaubt und mittels
eines Geblases 34 transportiert.

Regelklappen 35 regulieren den Gasfluss in den Leitungen 27, 31 und 32 zur Zufiihrung von
Abluft aus dem Sinterkuhler. Der Gasfluss in der Ruckfiihrieitung 18 wird mittels einer
Regelklappe 36 geregelt. Eine Leitungsverbindung 37 verbindet die Riickfiihrleitung 18 mit
der Abgasleitung 21. Uber diese Leitungsverbindung 37 kann, beispielsweise beim Anfahren
der Anlage, das Mischgas in die Abgasleitung 21 der Sintermaschine eingespeist werden.
Der Gasfluss in der Leitungsverbindung 37 wird mittels einer Absperrklappe 38 geregelt.
Drosselklappen 39 in den Verbindungsleitungen 14 erméglichen die Regelung des
Gasflusses durch die Verbindungsleitungen 14.
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Figur 2 zeigt einen schematischen Schnitt im Grenzbereich zweier Abschnitte durch eine
Sintermaschine mit Gesamtleitung. Sauerstoffhaltiges Prozessgas 8 wird mittels Saugkasten
7 durch die auf dem Sinterband 3 befindliche Sintermischung 2 geleitet. Das anfallende
Sinterabgas wird durch die Verbindungsleitung 14 in die Sammelleitung 15 der Einrichtung
zur Herstellung eines Mischgases eingeleitet. Die Verbindungsleitung 14 hat eine Offnung,
die in die Sammelleitung 15 miindet, und eine Offnung, die in die Ausfuhrleitung 16 miindet.
Vor den Mindungen befinden sich Absperrklappen 40. Die Miindung in die Sammelleitung
15 ist gedffnet, die Mindung in die Ausfuhrleitung 16 ist durch die Absperrklappe 40
geschlossen. Sammelleitung 15 und Ausfuhrleitung 16 sind innerhalb einer Gesamtleitung
41 als durch Trennwénde 42 voneinander getrennte, benachbarte Gasflhrungskanale
angeordnet. Zur Austragung des in der Sammelleitung 15 anfallenden Staubes ist eine
Schurre 43 mit gasdichter Staubschleuse 44 in der Sammelleitung 15 angebracht.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Sintern von metallhaltigen Stoffen wie beispielsweise Eisenerzen oder
Manganerzen, insbesondere oxidischen oder carbonatischen Erzen, auf einer
Sintermaschine, bei dem sauerstoffhaltiges Prozessgas in drei aufeinander folgenden
Abschnitten des Sinterbandes, von denen der erste auf einer Seite an die Aufgabezone
anschlief3t und der dritte am Abwurfende des Sinterbandes endet, durch die Sintermischung
hindurch geleitet wird, und das in jedem der Abschnitte anfallende Sinterabgas separat in
Saugkésten gesammelt und abgeleitet wird,

und das Sinterabgas aus dem ersten Abschnitt und das Sinterabgas aus dem dritten
Abschnitt als Prozessgas dem zweiten Abschnitt zugeflhrt wird,

und das im zweiten Abschnitt anfallende Sinterabgas als Abgas aus der Sintermaschine
abgefihrt wird,

und der heiBBe Fertigsinter nach Abwurf vom Sinterband gekiihlt wird,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Sinterabgas aus dem dritten Abschnitt zum Sinterabgas aus dem ersten Abschnitt
transportiert und in einem Mischungsbereich mit diesem zu einem Mischgas vereinigt wird,
wobei die Transportstrecke des Sinterabgases aus dem dritten Abschnitt zum
Mischungsbereich gréBer ist als die Transportstrecke des Sinterabgases aus dem ersten
Abschnitt zum Mischungsbereich.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Sinterabgas aus dem
ersten Abschnitt direkt unterhalb des ersten Abschnittes mit dem Sinterabgas aus dem
dritten Abschnitt vereinigt wird.

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-2, dadurch gekennzeichnet, dass das Sinterabgas
aus dem zweiten Abschnitt vom Sinterabgas aus dem dritten Abschnitt erwéarmt wird, ohne

dass sich beide vermischen.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-3, dadurch gekennzeichnet, dass das Prozessgas
flr den zweiten Abschnitt im Normalbetrieb eine Mindesttemperatur von 90°C,
bevorzugterweise von 100°C, hat.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch gekennzeichnet, dass das Prozessgas
far den zweiten Abschnitt im Normalbetrieb einen Sauerstoffgehalt von mindestens 15 Vol%,

bevorzugterweise von mindestens 17 Vol%, hat.
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6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-5, dadurch gekennzeichnet, dass dem Mischgas
Abluft aus einem Sinterkihler und/oder Frischluft und/oder zum Vortrocknen der
Sintermischung verwendete Luft und/oder technischer Sauerstoff zugegeben wird, bevor es
im zweiten Abschnitt als Prozessgas verwendet wird.

7. Vertahren nach Anspruch 1-6, dadurch gekennzeichnet, dass ein Teil des Sinterabgases
eines Abschnittes dem Sinterabgas eines benachbarten Abschnittes zugefiihrt werden kann.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass
nur das in den Grenzbereichen der Abschnitte anfallende Sinterabgas dem Sinterabgas
eines benachbarten Abschnittes zugefihrt werden kann.

9. Verfahren nach einem der Anspriche 1-8, dadurch gekennzeichnet, dass das im ersten
und/oder dritten Abschnitt des Sinterbandes durch die Sintermischung hindurch geleitete

sauerstoffhaltige Prozessgas Abluft aus einem Sinterkiihler umfasst.

10. Vertahren nach einem der Anspriiche 1-9, dadurch gekennzeichnet, dass das Mischgas
entstaubt wird, bevor es im zweiten Abschnitt als Prozessgas verwendet wird.

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-10, dadurch gekennzeichnet, dass die aus den
Sinterabgasen der verschiedenen Abschnitte anfallenden Stiube getrennt mittels Schurren
mit gasdichten Staubschleusen ausgetragen werden.

12. Vorrichtung zum Sintern von metallhaltigen Stoffen wie beispielsweise Eisenerzen oder
Manganerzen, insbesondere oxidischen oder carbonatischen Erzen, auf einer
Sintermaschine mit einer Aufgabeeinrichtung (1) fiir eine festen Brennstoff enthaltende
Sintermischung (2) auf ein Sinterband (3), mit einer Ziindvorrichtung (6) zur Entziindung der
Sintermischung an der Oberflache, mit Saugkéasten (7) zur Durchleitung von
sauerstoffhaltigem Prozessgas (8,10,12) durch die Sintermischung in drei aufeinander
folgenden Abschnitten (9,11,13) des Sinterbandes, von denen der erste Abschnitt (9) an die
Autfgabeeinrichtung (1) anschliet und der dritte Abschnitt (13) durch das Abwurfende (4)
des Sinterbandes begrenzt ist, mit einer Sammelleitung (15) zur Vereinigung und
Weiterleitung des in den Saugkésten (7) des dritten Abschnittes (13) anfallenden
Sinterabgases, mit einer Ausfuhrleitung (16) zur Vereinigung und Weiterleitung des in den
Saugkésten (7) des zweiten Abschnittes (11) anfallenden Sinterabgases, mit einer
Einrichtung zur Herstellung eines Mischgases aus dem Sinterabgas aus dem ersten
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Abschnitt (9) des Sinterbandes und dem Sinterabgas aus dem dritten Abschnitt (13) des
Sinterbandes, mit Verbindungsleitungen (14) zur Einspeisung der Sinterabgase aus den
Saugkésten (7) in die Sammelleitung (15), die Ausfuhrleitung (16), und die Einrichtung zur
Herstellung eines Mischgases, mit einer Einrichtung zum Transport und zur Verteilung des
Mischgases als Prozessgas (10) fir den zweiten Abschnitt auf die Sintermischung (2) im
zweiten Abschnitt (11) des Sinterbandes, mit einer Abgasleitung (21) zum Abflihren des
Gases aus der Ausfuhrleitung (16) fiir Sinterabgas aus dem zweiten Abschnitt des
Sinterbandes aus der Sintermaschine, und mit einem dem Abwurfende (4) des Sinterbandes
nachgeschalteten Sinterkiihler (17), dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung zur
Herstellung eines Mischgases die Sammelieitung (15) fur die Sinterabgase aus dem dritten
Abschnitt (13) des Sinterbandes, in welche in einem Mischungsbereich die
Verbindungsleitungen (14) zur Einspeisung des Sinterabgases aus den Saugkasten (7) des
ersten Abschnittes (9) des Sinterbandes munden, und in welcher der Abstand des dritten
Abschnittes vom Mischungsbereich grofer ist als der Abstand des ersten Abschnittes vom
Mischungsbereich, umfasst.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet dass der Mischungsbereich
unterhalb des ersten Abschnittes (9) liegt.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Sammelleitung (15) der Einrichtung zur Herstellung eines Mischgases parallel zum
Sinterband (3) verlauft.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-14, dadurch gekennzeichnet, dass unter
jedem Abschnitt (9,11,13) des Sinterbandes (3) mindestens zwei Saugkésten (7) angeordnet
sind.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-15, dadurch gekennzeichnet, dass die
Einrichtung zur Herstellung eines Mischgases und die Ausfuhrleitung (16) fir das
Sinterabgas aus dem zweiten Abschnitt des Sinterbandes als voneinander getrennte
Gasflihrungskanéle im Inneren einer unterhalb der Saugkéasten (7) angeordneten,
bevorzugterweise parallel zum Sinterband (3) verlaufenden, Gesamtleitung (41) angeordnet
sind.

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass zur Austragung des in den
Gasfiihrungskanalen anfallenden Staubes Schurren (43) mit gasdichten Staubschleusen (44)
vorgesehen sind.
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18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-17, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
Abschnitt (9) des Sinterbandes 15-25 %, bevorzugt 20-25 %, der Lange des Sinterbandes
einnimmt, der zweite Abschnitt (11) 50-65 %, bevorzugt 55-65 %, der Lénge des
Sinterbandes einnimmt, und der dritte Abschnitt (13) 10-25 %, bevorzugt 15-25 %, der Lénge

des Sinterbandes einnimmt.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-18, dadurch gekennzeichnet, dass die
Einrichtung zum Transport und zur Verteilung des Mischgases auf die Sintermischung im
zweiten Abschnitt (11) des Sinterbandes eine, zumindest eine Entstaubungsaniage (25)
enthaltende, Ruckfihrleitung (18) sowie eine Verteilungshaube (19) umfasst.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass
in die Ruckfuhrleitung (18) Leitungen (27,28,29,30) zur Zuspeisung von Abluft aus dem
Sinterkthler und/oder Frischluft und/oder zum Vortrocknen der Sintermischung verwendeter

Luft und/oder technischem Sauerstoff miinden.

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 19-20, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Ruckfuhrleitung ein statischer Mischer (20) vorgesehen ist.

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-21, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Abgasleitung eine Entstaubungsanlage und/oder eine Abgasreinigungsanlage vorgesehen
ist.

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-22, dadurch gekennzeichnet, dass die von
den Saugkéasten ausgehenden Verbindungsleitungen (14) je zwei Mindungen aufweisen,
von denen die eine in die Sammelleitung (15) der Vorrichtung zur Herstellung eines
Mischgases und die andere in die Ausfuhrleitung (16) fuhrt.

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass nur diejenigen
Verbindungsleitungen (14) je zwei Mindungen aufweisen, die von Saugkésten ausgehen,
die im Grenzbereich benachbarter Abschnitte liegen.

25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-24, dadurch gekennzeichnet, dass Leitungen
(81,32) zur Zufiihrung von Abluft aus dem Sinterkihler auf den ersten und/oder dritten

Abschnitt des Sinterbandes vorgesehen sind.
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26. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-25, dadurch gekennzeichnet, dass insgesamt
zumindest zwei Geblase zum Durchsaugen der Prozessgase durch den ersten und den
dritten Abschnitt sowie durch den zweiten Abschnitt vorgesehen sind.

27. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-26, dadurch gekennzeichnet, dass in
zumindest einer der Verbindungsleitungen (14) eine Drosseleinrichtung (39) vorgesehen ist.
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1. Verfahren zum Sintern von metallhaltigen Stoffen wie beispielsweise Eisenerzen oder
Manganerzen, insbesondere oxidischen oder carbonatischen Erzen, auf einer
Sintermaschine, bei dem sauerstoffhaltiges Prozessgas in drei aufeinander folgenden
Abschnitten des Sinterbandes, von denen der erste auf einer Seite an die Aufgabezone
anschlieBt und der dritte am Abwurfende des Sinterbandes endet, durch die Sintermischung
hindurch geleitet wird, und das in jedem der Abschnitte anfallende Sinterabgas separat in
Saugkasten gesammelt und abgeleitet wird,

und das Sinterabgas aus dem ersten Abschnitt und das Sinterabgas aus dem dritten
Abschnitt als Prozessgas dem zweiten Abschnitt zugefiihrt wird,

und das im zweiten Abschnitt anfallende Sinterabgas als Abgas aus der Sintermaschine
abgetihrt wird,

und der heif3e Fertigsinter nach Abwurf vom Sinterband gekihlt wird,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Sinterabgas aus dem dritten Abschnitt zum Sinterabgas aus dem ersten Abschnitt
transportiert und in einem Mischungsbereich mit diesem zu einem Mischgas vereinigt wird,
wobei die Transportstrecke des Sinterabgases aus dem dritten Abschnitt zum
Mischungsbereich gréBer ist als die Transportstrecke des Sinterabgases aus dem ersten

Abschnitt zum Mischungsbereich.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Sinterabgas aus dem
ersten Abschnitt direkt unterhalb des ersten Abschnittes mit dem Sinterabgas aus dem
dritten Abschnitt vereinigt wird.

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-2, dadurch gekennzeichnet, dass das Sinterabgas
aus dem zweiten Abschnitt vom Sinterabgas aus dem dritten Abschnitt erwarmt wird, ohne
dass sich beide vermischen.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-3, dadurch gekennzeichnet, dass das Prozessgas
fur den zweiten Abschnitt im Normalbetrieb eine Mindesttemperatur von 90°C,

bevorzugterweise von 100°C, hat.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch gekennzeichnet, dass das Prozessgas
fir den zweiten Abschnitt im Normalbetrieb einen Sauerstoffgehalt von mindestens 15 Vol%,

bevorzugterweise von mindestens 17 Vol%, hat.

NACHGEREICHT
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6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-5, dadurch gekennzeichnet, dass dem Mischgas
Abluft aus einem Sinterkihler und/oder Frischluft und/oder zum Vortrocknen der
Sintermischung verwendete Luft und/oder technischer Sauerstoff zugegeben wird, bevor es

im zweiten Abschnitt als Prozessgas verwendet wird.

7. Verfahren nach Anspruch 1-6, dadurch gekennzeichnet, dass ein Teil des Sinterabgases
eines Abschnittes dem Sinterabgas eines benachbarten Abschnittes zugefiihrt werden kann.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass
nur das in den Grenzbereichen der Abschnitte anfallende Sinterabgas dem Sinterabgas
eines benachbarten Abschnittes zugefiihrt werden kann.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-8, dadurch gekennzeichnet, dass das im ersten
und/oder dritten Abschnitt des Sinterbandes durch die Sintermischung hindurch geleitete
sauerstoffhaltige Prozessgas Abluft aus einem Sinterkiihler umfasst.

10. Vertahren nach einem der Anspriiche 1-9, dadurch gekennzeichnet, dass das Mischgas
entstaubt wird, bevor es im zweiten Abschnitt als Prozessgas verwendet wird.

11. Vertahren nach einem der Anspriiche 1-10, dadurch gekennzeichnet, dass die aus den
Sinterabgasen der verschiedenen Abschnitte anfallenden Staube getrennt mittels Schurren
mit gasdichten Staubschleusen ausgetragen werden.

12. Vorrichtung zum Sintern von metallhaltigen Stoffen wie beispielsweise Eisenerzen oder
Manganerzen, insbesondere oxidischen oder carbonatischen Erzen, auf einer
Sintermaschine mit einer Aufgabeeinrichtung (1) fur eine festen Brennstoff enthaltende
Sintermischung (2) auf ein Sinterband (3), mit einer Ziindvorrichtung (6) zur Entziindung der
Sintermischung an der Oberflache, mit Saugkasten (7) zur Durchleitung von
sauerstoffhaltigem Prozessgas (8,10,12) durch die Sintermischung in drei aufeinander
folgenden Abschnitten (9,11,13) des Sinterbandes, von denen der erste Abschnitt (9) an die
Aufgabeeinrichtung (1) anschlieBt und der dritte Abschnitt (13) durch das Abwurfende (4)
des Sinterbandes begrenzt ist, mit einer Sammelleitung (15) zur Vereinigung und
Weiterleitung des in den Saugkasten (7) des dritten Abschnittes (13) anfallenden
Sinterabgases, mit einer Ausfuhrleitung (16) zur Vereinigung und Weiterleitung des in den
Saugkésten (7) des zweiten Abschnittes (11) anfallenden Sinterabgases, mit einer
Einrichtung zur Herstellung eines Mischgases aus dem Sinterabgas aus dem ersten
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Abschnitt (9) des Sinterbandes und dem Sinterabgas aus dem dritten Abschnitt (13) des
Sinterbandes, mit Verbindungsleitungen (14) zur Einspeisung der Sinterabgase aus den
Saugkasten (7) des dritten Abschnitts (13) in die Sammelleitung (15), zur Einspeisung der
Sinterabgase aus den Saugkéasten (7) des zweiten Abschnitts (11) in die Ausfuhrleitung (16),
und zur Einspeisung der Sinterabgase aus den Saugkésten (7) des ersten Abschnitts (9)in
die Einrichtung zur Herstellung eines Mischgases, mit einer Einrichtung zum Transport und
zur Verteilung des Mischgases als Prozessgas (10) fiir den zweiten Abschnitt auf die
Sintermischung (2) im zweiten Abschnitt (11) des Sinterbandes, mit einer Abgasleitung (21)
zum Abfuhren des Gases aus der Ausfuhrleitung (16) far Sinterabgas aus dem zweiten
Abschnitt des Sinterbandes aus der Sintermaschine, und mit einem dem Abwurfende (4) des
Sinterbandes nachgeschalteten Sinterkihler (17), dadurch gekennzeichnet, dass die
Einrichtung zur Herstellung eines Mischgases die Sammelleitung (15) fur die Sinterabgase
aus dem dritten Abschnitt (13) des Sinterbandes, in welche in einem Mischungsbereich die
Verbindungsleitungen (14) zur Einspeisung des Sinterabgases aus den Saugkésten (7) des
ersten Abschnittes (9) des Sinterbandes miinden, und in welcher der Abstand des dritten
Abschnittes vom Mischungsbereich groBer ist als der Abstand des ersten Abschnittes vom

Mischungsbereich, umfasst.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet dass der Mischungsbereich
unterhalb des ersten Abschnittes (9) liegt.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Sammelleitung (15) der Einrichtung zur Herstellung eines Mischgases parallel zum
Sinterband (3) verlauft.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-14, dadurch gekennzeichnet, dass unter
jedem Abschnitt (9,11,13) des Sinterbandes (3) mindestens zwei Saugkaésten (7) angeordnet
sind.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-15, dadurch gekennzeichnet, dass die
Einrichtung zur Herstellung eines Mischgases und die Ausfuhrleitung (16) fir das
Sinterabgas aus dem zweiten Abschnitt des Sinterbandes als voneinander getrennte
Gasflihrungskanale im Inneren einer unterhalb der Saugkasten (7) angeordneten,
bevorzugterweise parallel zum Sinterband (3) verlaufenden, Gesamtleitung (41) angeordnet
sind.
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17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass zur Austragung des in den
Gasfuhrungskanélen anfalienden Staubes Schurren (43) mit gasdichten Staubschleusen (44)
vorgesehen sind.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-17, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
Abschnitt (9) des Sinterbandes 15-25 %, bevorzugt 20-25 %, der Lange des Sinterbandes
einnimmt, der zweite Abschnitt (11) 50-65 %, bevorzugt 55-65 %, der Lange des
Sinterbandes einnimmt, und der dritte Abschnitt (13) 10-25 %, bevorzugt 15-25 %, der Lange
des Sinterbandes einnimmt.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-18, dadurch gekennzeichnet, dass die
Einrichtung zum Transport und zur Verteilung des Mischgases auf die Sintermischung im
zweiten Abschnitt (11) des Sinterbandes eine, zumindest eine Entstaubungsanlage (25)
enthaltende, Rickflhrleitung (18) sowie eine Verteilungshaube (19) umfasst.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass

in die Ruckfuhrleitung (18) Leitungen (27,28,29,30) zur Zuspeisung von Abluft aus dem
Sinterkihler und/oder Frischluft und/oder zum Vortrocknen der Sintermischung verwendeter
Luft und/oder technischem Sauerstoff minden.

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 19-20, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Ruckfahrleitung ein statischer Mischer (20) vorgesehen ist.

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-21, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Abgasleitung eine Entstaubungsanlage und/oder eine Abgasreinigungsanlage vorgesehen
ist.

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-22, dadurch gekennzeichnet, dass die von
den Saugkésten ausgehenden Verbindungsleitungen (14) je zwei Miindungen aufweisen,
von denen die eine in die Sammelleitung (15) der Vorrichtung zur Herstellung eines
Mischgases und die andere in die Ausfuhrleitung (16) fiihrt.

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-22, dadurch gekennzeichnet, dass nur
diejenigen Verbindungsleitungen (14) je zwei Miindungen aufweisen, die von Saugkésten
ausgehen, die im Grenzbereich benachbarter Abschnitte liegen.
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25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-24, dadurch gekennzeichnet, dass Leitungen
(81,32) zur Zufihrung von Abluft aus dem Sinterkuhler auf den ersten und/oder dritten

Abschnitt des Sinterbandes vorgesehen sind.

26. Vorrichtung nach einem der Anspriche 12-25, dadurch gekennzeichnet, dass insgesamt
zumindest zwei Geblase zum Durchsaugen der Prozessgase durch den ersten und den

dritten Abschnitt sowie durch den zweiten Abschnitt vorgesehen sind.

27. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-26, dadurch gekennzeichnet, dass in
zumindest einer der Verbindungsleitungen (14) eine Drosseleinrichtung (39) vorgesehen ist.
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