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(57) Abstract: The present invention relates to a multi-layer sleeve (1) to be applied to substantially cylindrical objects, wherein
the sleeve comprises an upper layer (2) and a lower layer (3). The upper layer (2) is located at least partially over the lower layer
(3) in the closed state of the sleeve, and the upper and the lower layers are joined to each other on a folding line (4). In order to
provide sleeves for cylindrical objects that can be applied in a wrinkle- and tear-free manner using conventional machines for app-
lying single-layer sleeves and that can be produced in a simple and cost-effective manner, according to the invention the folding
line (4) is a horizontal perforation line or the upper layer comprises a horizontal pertforation line in the region of the folding line,
substantially parallel to the folding line.

(57) Zusammenfassung:
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Die vorliegende Erfindung betriftt eine mehrlagige Banderole (1) zum Autbringen auf im Wesentlichen zylindrische Gegensténde,
wobei die Banderole eine obere Lage (2) und eine untere Lage (3) umfasst und die obere Lage (2) in geschlossenem Zustand der
Banderole zumindest teilweise iiber der unteren Lage (3) liegt und die obere und die untere Lage an einer Faltlinie (4) miteinander
verbunden sind. Um Banderolen fiir zylindrische Gegenstéinde bereitzustellen, die knitter- und rissfrei mit herkémmlichen Ma-
schinen fiir die Aufbringung einlagiger Banderolen aufgebracht werden kénnen und die einfach und preisgiinstig herzustellen
sind, wird erfindungsgemil vorgeschlagen, dass die Faltlinie (4) eine horizontale Perforationslinie ist oder die obere Lage im Be-
reich der Faltlinie im Wesentlichen parallel zu der Faltlinie eine horizontale Perforationslinie aufweist.
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Die vorliegende Erfindung betrifft mehrlagige Banderolen zum Aufbringen auf im Wesentlichen
zylindrische Gegenstande, wobei die Banderole eine obere Lage und eine untere Lage umfasst
und die obere Lage in geschlossenem Zustand der Banderole zumindest teilweise tber der unte-
ren Lage liegt, und die obere und die untere Lage an einer Faltlinie miteinander verbunden sind,
sowie Verfahren zur Herstellung von solchen Banderolen und die Verwendung von solchen Ban-

derolen.

Zylindrische Gegenstande, insbesondere Verpackungen wie Flaschen, Dosen etc., werden h&u-
fig mit Banderolen beklebt, die z.B. Informationen ber den Inhalt der Verpackung enthalten. Da-
bei ist es haufig wiinschenswert, neben der nach auBBen hin sichtbaren Flache, weitere Flachen

zur Verfigung zu stellen, die mit zusatzlichen Informationen bedruckt werden kdnnen.

Es mehrlagige Banderolen bekannt, die beispielsweise auf der oberen, beim Verkauf sichtbaren
Lage allgemeine Produktinformationen, wie den Hersteller, den Handelsnamen etc. aufweisen.
Auf der Rlckseite der auBeren Lage oder auf darunterliegenden Lagen, die erst nach dem Abhe-
ben der oberen Lage sichtbar werden, kdnnen zusatzliche Informationen angegeben sein.

Derartige Banderolen sind beispielsweise aus der DE 20 2004 007 293 bekannt. Problematisch
ist dabei allerdings, dass bei der Anbringung solcher Banderolen um zylindrische Gegenstande
aufgrund der Form des Zylindermantels Spannungen zwischen der oberen und den darunterlie-
genden Lagen auftreten kdnnen. Die obere und untere Lage kdnnen sich gegeneinander ver-
schieben. Dadurch werden Falten in der unteren Lage verursacht und mdglicherweise Risse in
der oberen Lage. Weiterhin ist die Aufbringung aufwendig und kann nicht mit Maschinen fiir die
Aufbringung von einlagigen Banderolen durchgefiihrt werden. Uberdies kann die Herstellung von
mehrlagigen Banderolen zahlreiche Verfahrensschritte und den Einsatz verschiedener Materia-

lien erfordern und dadurch aufwendig und teuer sein.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrun-
de, Banderolen fir zylindrische Gegensténde bereitzustellen, die knitter- und rissfrei mit her-
kdmmlichen Maschinen fiir die Aufbringung einlagiger Banderolen aufgebracht werden kénnen
und die einfach und preisglinstig herzustellen sind.
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Die Aufgabe wird erfindungsgeman geldst durch mehrlagige Banderolen der eingangs genannten
Art, wobei die Faltlinie eine horizontale Perforationslinie ist oder die obere Lage im Bereich der
Faltlinie im Wesentlichen parallel zu der Faltlinie eine horizontale Perforationslinie aufweist.

Eine Banderole im herkdmmlichen Sinne ist ein Informationstrager, der den zylindrischen Kdrper,
auf den die Banderole aufgebracht wird, vollstédndig umgreift, so dass die freien Enden der Ban-
derole an der Wand des zylindrischen Korpers wieder aufeinandertreffen. Die L&nge einer Ban-
derole ist daher mindestens gleich dem Umfang des zu umgreifenden Korpers. Ein Etikett im
herkdbmmlichen Sinne ist hingegen kiirzer als der Umfang des zu umgreifenden Kbrpers, so dass
die freien Enden des Etiketts nicht aufeinanderstoBen. Wenn im Zusammenhang mit der vorlie-
genden Erfindung von einer Banderole die Rede ist, so umfasst dies im Sinne der Erfindung auch
ein Etikett und die Verwendung des erfindungsgemaBen Gegenstandes als Etikett, soweit dies
technisch moglich und/oder sinnvoll ist.

Die Banderole ist einstlickig und besteht im Wesentlichen aus einem Stiick Banderolenmaterial,
beispielsweise bedruckbarem Papier, in welches mindestens eine Perforationslinie und mindes-
tens eine Faltlinie eingebracht wurde. Ein Vorteil der Banderole ist, dass sie einfach und kosten-
glinstig herstellbar ist. Uberdies besteht die Banderole aus wenigen Bestandteilen, die eng anei-
nanderliegen, so dass die Banderole mit herkdmmlichen Maschinen auf im Wesentlichen zylindri-
schen Gegensténden aufbringbar ist. Die Banderole ist auf den Vorder- und Riickseiten der obe-
ren und unteren Lage bedruckbar und bietet dadurch eine groBe Flache flr Informationen.

Der Begriff "zylindrischer Gegenstand" bezeichnet einen Gegenstand mit einer Grund- und einer
Deckflache und einem die Flachen verbindenden Zylindermantel und umfasst sowohl gerade als
auch schiefe Zylinder, mit kreisfdrmigen, eckigen oder unregelmaBig geformten Grund- und
Deckflachen, einschlieBlich Prismen. Die Zylinderachse entspricht der Geraden, die bei dem Zy-
linder die Richtung einer Verschiebung der Grund- auf die Deckflache angibt. Der Gegenstand
kann dabei insgesamt zylindrisch sein oder zylindrische Abschnitte aufweisen. Weiterhin sind
auch Konusformen umfasst, bei denen der Konusinnenwinkel nur wenig von 90° abweicht, so

dass das Aufbringen einer Banderole mdglich ist.

Die Banderole wird vorzugsweise so um den Zylindermantel gelegt, dass die Faltlinie im auf dem
zylindrischen Gegenstand aufgebrachten Zustand eine Krimmung um den Zylindermantel bildet,
damit ein unbeabsichtigtes Auffalten der Banderole, bei dem die obere Lage von der unteren
Lage durch Umklappen entfernt wird, verhindert wird. Durch die Verbindung der oberen und der
unteren Lage durch eine Faltlinie, die auf einem zylindrischen Gegenstand gekriimmt verlauft, ist
ein Offnen dieser Banderole, wenn sie auf einen zylindrischen Gegenstand aufgebracht ist, nur
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maoglich, indem die Perforation entlang der horizontalen Perforationslinie aufgetrennt wird. Die
Banderole verlauft zumindest an einer Stelle vollstandig um den Mantelumfang des zylindrischen
Gegenstands. Ist dies nicht der Fall, so handelt es sich um ein Etikett, das gleichermaBen vom
Umfang der Erfindung umfasst sein soll.

Durch den Begriff "horizontale Perforationslinie” soll lediglich verdeutlicht werden, dass diese im
auf dem zylindrischen Gegenstand aufgebrachten Zustand der Banderole nicht parallel, vor-
zugsweise in einem Winkel, bevorzugt im Wesentlichen senkrecht, zu der Zylinderachse verlauft.
Bevorzugt verlauft dabei die horizontale Perforationslinie wie die Faltlinie im auf dem zylindri-
schen Gegenstand aufgebrachten Zustand der Banderole mit einer Krimmung um den Zylinder-

mantel.

Die Perforationslinie, ist vorzugsweise einreihig, sie kann aber auch gemal anderen Ausflh-
rungsformen zweireihig oder mehrreihig ausgestaltet sein, insbesondere wenn die Perforationsli-

nie parallel zu der Faltlinie in der oberen Lage verlauft.

Die langliche Form der einzelnen Lagen kann ein Rechteck sein, sie kann aber auch beispiels-
weise ein Trapezoid, ein anderes Vieleck, ein entlang der Langsachse halbiertes Oval oder eine
andere beliebige Form sein, die eine geradlinige Seite aufweist. Eine geradlinige Seite oder ein
geradliniger Seitenabschnitt der Lage(n) stellt den Bereich dar, in dem die obere und untere Lage
durch eine Faltlinie verbunden sind. Unter "Seite" wird vorliegend eine seitliche Begrenzung der
Lage bzw. der Banderole verstanden.

GemaRB einer bevorzugten Ausfihrungsform liegt die obere Lage der Banderole nur teilweise
tiber der unteren Lage. Dabei kann ein Streifen an der der Perforation gegeniiberliegenden Seite
der oberen Lage entfernt sein, so dass im Bereich dieses Streifens die untere Lage unbedeckt
ist. Der Streifen kann verschiedene Formen aufweisen, so dass eine Gestaltung des Rands der
oberen Lage und des von der oberen Lage unbedeckien Abschnitts der unteren Lage mdglich ist.

GemaB weiteren Ausfihrungsformen kann die obere Lage die untere Lage vollstandig bedecken,
dabei sind die obere und untere Lage deckungsgleich oder die obere Lage ist gréBer als die un-
tere Lage.

Vorzugsweise verlauft die horizontale Perforationslinie entlang der gesamten Faltlinie, mit der die
obere und untere Lage verbunden sind.

Bevorzugt sind die obere und die untere Lage der Banderole im Bereich von gegeniiberliegenden
Seitenrédndern der senkrecht zu der Faltlinie verlaufenden Seiten der Lagen jeweils durch eine
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Klebeverbindung miteinander verbunden, wobei sich wenigstens ein Offnungsmittel in der oberen

Lage befindet.

Durch das zusatzliche Verbinden der oberen und unteren Lage mit einer Klebeverbindung wird
ein unbeabsichtigtes Offnen oder EinreiBen der Banderole verhindert. Im Ubrigen verhindert die
Verklebung im Bereich von Seitenréndern der senkrecht zu der Faltlinie verlaufenden Seiten zu-
verlassig, dass beim maschinellen Aufbringen der Banderole auf einen zylindrischen Gegenstand
die Banderole unbeabsichtigt aufgerissen wird. Das Offnen der Banderole erfolgt bei dieser Aus-
fiihrungsform durch Offnen des Offnungsmittels in der oberen Lage und Auftrennen der horizon-

talen Perforationslinie.

Bevorzugt betragt die Breite einer Klebeverbindung im Bereich eines senkrecht zu der Faltlinie
verlaufenden Seitenrands von 5% bis 20% der Lange der Faltlinie der Banderole, bevorzugt von
5% bis 15%, und/oder die Breite einer Klebeverbindung im Bereich eines senkrecht zu der Faltli-
nie verlaufenden Seitenrands betragt von 1 ¢cm bis 2,5 cm, bevorzugt von 1,5 cm bis 2 cm.

Unter "Seitenrand" ist dabei ein Bereich zu verstehen, der sich unmittelbar an die Seite, d.h. die
seitliche Begrenzung, einer Lage bzw. der Banderole anschliet.

Vorzugsweise weist die obere Lage als Offnungsmittel wenigstens eine vertikale Perforationslinie
auf, wobei sich die Klebeverbindungen jeweils zwischen den senkrecht zu der Faltlinie verlaufen-
den Seiten der oberen Lage und der wenigstens einen vertikalen Perforationslinie befinden.

Derartige Banderolen lassen sich durch Auftrennen der vertikalen Perforationslinie sowie der
horizontalen Perforationslinie 6ffnen. Der Vorteil dieser Banderolen besteht darin, dass sie noch
besser gegen ein unbeabsichtigtes Offnen gesichert sind als bei Verwendung anderer Offnungs-
mittel. Es kann dabei auch auf den ersten Blick erkannt werden, ob die Banderole bereits geoff-

net wurde.

Die vertikale Perforation verlauft in bevorzugten Ausfiihrungsformen senkrecht zu der horizonta-
len Perforation. Sie kann aber in anderen Ausfiihrungsformen auch in einem anderen Winkel zu

der horizontalen Perforation verlaufen, vorzugsweise in einem Winkeln von 45° bis 90°.

Die Perforation kann aus einer einzigen Perforationslinie bestehen. In einer bevorzugten Ausfiih-
rungsformen ist die Perforation zweireihig ausgebildet. Bei dieser Ausfihrungsform bildet der
Abschnitt zwischen den zwei Reihen der Perforation einen Streifen, der beim Offnen entfernt
wird, wodurch ein Auftrennen der Perforation erleichtert wird. Vorzugsweise weist eine solche

zweireihige Perforation eine Lasche auf, die als Verlangerung des zwischen den beiden Reihen
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der Perforation vorhandenen Streifens der oberen Lage ausgestaltet ist. Die Lasche kann dabei
tiber eine Seite der oberen Lage, die nicht mit der unteren Lage verbunden ist, so Giberstehen,
dass sie leicht mit den Fingern greifbar ist und ein Auftrennen der Perforation erleichtert.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung weist die obere Lage im Bereich jedes der
beiden gegeniiberliegenden Seitenrandern jeweils ein Offnungsmittel in der Form von vertikalen
Perforationslinien auf, wobei sich die Klebeverbindungen jeweils zwischen einer senkrecht zu der

Faltlinie verlaufenden Seite und einer der zwei vertikalen Perforationslinien befinden.

Die vertikalen Perforationen begrenzen zusammen mit der horizontalen Perforation einen ab-
trennbaren Abschnitt der oberen Lage und sind innerhalb der Klebeverbindungen so angeordnet,
dass ein besonders groBer zusammenhangender Abschnitt der oberen Lage durch Auftrennen
der Perforationen entfernt werden kann. Dadurch sind groBe zusammenhéangende bedruckbare
Flachen auf der Banderole vorhanden, namlich die Vorder- und Riickseite des abtrennbaren Ab-
schnitts der oberen Lage sowie die durch das Abtrennen der oberen Lage freiliegende Flache der
unteren Lage.

Bevorzugt ist eine Perforation in der oberen Lage zweireihig und eine andere Perforation in der
oberen Lage einreihig ausgestaltet. Das Auftrennen einer zweireihigen Perforation ist einfacher,
im Vergleich zum Auftrennen einer einreihigen Perforation, da wie oben beschrieben zur Erleich-
terung des Auftrennens der zweireihigen Perforation Laschen vorhanden sein k6nnen. Bei der
Kombination einer zweireihigen und einer einreihigen Perforation in der oberen Lage lasst sich
die zweireihige Perforation leicht auftrennen. Durch Auftrennen der horizontalen Perforation kann
die obere Lage dann so weit wie gewiinscht weggeklappt und die Banderole gedftnet werden.
Die einreihige Perforation kann nach Belieben aufgetrennt werden, so dass der Abschnitt der
oberen Lage vollstdndig von der Banderole entfernt wird, sie kann aber auch als Faltlinie zum
Zurickfalten der oberen Lage verwendet werden, wobei der abtrennbare Abschnitt der oberen
Lage an der Banderole verbleibt.

Bevorzugt sind die obere oder die untere Lage rechteckig. Bei besonders bevorzugten Ausfiih-
rungsformen sind die obere und die untere Lage rechteckig. Diese Banderolen entsprechen den
Ublicherweise verwendeten einlagigen Banderolen weitestgehend und kdnnen dadurch leicht mit
herkdbmmlichen Maschinen aufgebracht werden. Die Herstellung derartige Banderolen ist beson-
ders einfach, da lediglich gerade Schnitte bzw. Perforationen durchgefliihrt werden miissen. Da-
bei kbénnen geman einer Ausfiihrungsform die obere und die untere Lage gleich groB3 sein. Be-
vorzugt verlaufen die horizontale Perforation und die vertikale(n) Perforation(en) senkrecht bzw.
parallel zu den Seiten der rechteckigen Lagen.
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Vorzugsweise weisen die Lagen die gleiche Lange auf, so dass die senkrecht zu der Faltlinie
verlaufenden Seiten zur Deckung kommen. Dies ermdglicht ein einfaches Aufeinanderkleben der
oberen und der unteren Lage den Bereichen der vertikal zu der Faltlinie verlaufenden Seitenran-
dern. Weiter kbnnen bevorzugt die Bereiche dieser Seitenrander auch beim Aufbringen der Ban-
derole auf den zylindrischen Gegenstand lbereinandergelegt und aufeinandergeklebt werden.

Bevorzugt verlduft die Faltlinie, an der die obere und untere Lage miteinander verbunden sind an
der langsten geradlinigen Seite der Lagen.

GemalB einer bevorzugten Ausfihrungsform befindet sich zwischen der unteren und der oberen
Lage eine mittlere Lage, wobei die mittlere Lage und die obere Lage mit der unteren Lage jeweils
durch eine Faltlinie verbunden sind und wobei beide Faltlinien horizontale Perforationslinien sind
oder die obere Lage im Bereich beider Faltlinien je eine horizontale Perforationslinie aufweist, die
im Wesentlichen parallel zu der Faltlinie verlauft, oder eine Faltlinie eine horizontale Perforations-
linie ist und die obere Lage im Bereich der anderen Faltlinie eine horizontale Perforationslinie
aufweist, die im Wesentlichen parallel zu der Faltlinie verlauft.

Durch die mittlere Lage, die ebenfalls eine Vorder- und eine Riickseite hat, von denen beide be-

druckbar sind, werden weitere Flachen zur Bereitstellung von Informationen angeboten.

In einer Ausfiihrungsform ist die mittlere Lage parallel zu den Faltlinien bzw. den horizontalen
Perforationslinien ein- oder mehrfach gefaltet. Dadurch kann eine Banderole bereitgestellt wer-
den, die eine groBere Ausdehnung senkrecht zu den Faltlinien bzw. den horizontalen Perforati-
onslinien hat als die untere und/oder obere Lage. Das Falten erfolgt parallel zu den die Lagen
verbindenden Faltlinien. Die Faltlinie(n) in der mittleren Lage kann/kdnnen bevorzugt ebenfalls

eine Perforationslinie(n) sein.

Zum Offnen der Banderole wird zunéchst die Perforationslinie, die die obere und untere Lage
verbindet, aufgetrennt. Danach kann die Perforationslinie, die die mittlere und untere Lage ver-
bindet, aufgetrennt werden.

Bevorzugt verlauft die Faltlinie, die die obere und untere Lage bzw. die mittlere und untere Lage
verbindet an der langsten geradlinigen Seite der jeweiligen Lagen bzw. an den beiden l&dngsten

geradlinigen Seiten der unteren Lage.

Bevorzugt sind die obere, untere und mittlere Lage rechteckig.
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Besonders bevorzugt sind die obere und mittlere Lage in ihrer Ausdehnung senkrecht zu den
Faltlinien jeweils schmaler, als die untere Lage. Das bedeutet, dass die Léngsseiten zwar die
gleichen Langen aufweisen kénnen, die Schmalseiten der oberen und mittleren Lage jedoch kiir-
zer sind als die der unteren Lage. Dadurch wird eine Faltenbildung und ein dadurch bedingtes
Zerreisen der oberen Lage verhindert.

Bevorzugt weist die untere Lage wenigstens eine, vorzugsweise zwei, vertikale Perforationsli-
nie(n) auf. Der Vorteil einer derartigen Banderole besteht darin, dass sie lediglich in den Berei-
chen der Seitenrander der senkrecht zu der Faltlinie verlaufenden Seiten an dem im Wesentli-
chen zylindrischen Gegenstand befestigt werden kann. Durch Auftrennen der Perforationslinie(n)
in der unteren Lage wird die Riickseite der unteren Lage sichtbar und kann als weiteres Feld zur

Bereitstellung von Informationen genutzt werden.

GemaB bestimmter Ausfiihrungsformen kann/kénnen die Perforationslinie(n) in der unteren Lage,
wie oben beschrieben, zweireihig sein. Es kann auch eine Perforationslinie einreihig und eine

weitere zweireihig sein.

Eine weitere Aufgabe bestand darin, ein einfaches Verfahren zum Herstellen mehrlagiger Bande-

rolen bereitzustellen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeman gel6st durch ein Verfahren zum Herstellen einer zweilagi-
gen Banderole aus einem Banderolenmaterial, welches die folgenden Stufen umfasst:
a) Perforieren des Banderolenmaterials entlang einer ersten Linie, unter Bildung zweier
Felder in dem Banderolenmaterial,
b) Perforieren des Banderolenmaterials entlang einer zweiten Linie, die in einem Winkel
zu der ersten Linie in einem der in Stufe a) entstandenen Felder des Banderolenmaterials
verlauft,
¢) Aufeinanderfalten des Banderolenmaterials an einer Faltlinie, wobei die erste Linie die
Faltlinie ist oder die Faltlinie im Wesentlichen parallel zu der ersten Linie verlauft, so dass
die beiden Felder zumindest teilweise aufeinander zu liegen kommen und eine obere und
eine untere Lage bilden, wobei die obere Lage die Perforation entlang einer zweiten Linie
aufweist,
d) optional Verkleben der oberen und unteren Lage miteinander im Bereich senkrecht zu
den Faltlinien verlaufender Seitenrander der Lagen, unter Erhalt von Klebeverbindungen,
wobei sich die Klebeverbindungen jeweils zwischen den senkrecht zu den Faltlinien ver-
laufenden Seiten der Lagen und der in Stufe b) eingefiihrten Perforation befinden.
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Bei dem Banderolenmaterial handelt es sich um einen diinnen Materialoogen, bevorzugt aus
bedruckbarem Papier oder Kunststofffolien.

Die Verfahrensstufen a) und b) kénnen gleichzeitig oder sukzessive durchgefihrt werden. Fir die
optionale Verfahrensstufe d) muss in Stufe ¢) vor dem Aufeinanderfalten der Lagen in dem Be-
reich der Seitenrander ein Klebemittel aufgebracht werden. Es kbnnen dabei beliebige Klebemit-
tel verwendet werden, die geeignet sind, das Material der Banderole mit sich selbst zu verkleben.

Bevorzugt wird das Banderolenmaterial vor den Verfahrensstufen a) bis d) bedruckt.

Bevorzugt betragt der Winkel in Stufe b) von 45° bis 90°, besonders bevorzugt 90°.

Es wird in dem Verfahren eine Banderole erhalten, die unmittelbar auf einen zylindrischen Ge-
genstand aufgebracht werden kann.

Bevorzugt ist ein Verfahren, bei welchem in Stufe b) zusatzlich das entlang einer zweiten Linie
perforierte Feld entlang einer dritten Linie perforiert wird, die ebenfalls in einem Winkel zu der
ersten Linie verlauft, wobei sich die zweite und dritte Linie im Bereich gegeniiberliegender, senk-
recht zu den Faltlinien verlaufender Seitenrénder des Felds befinden.

Bevorzugt betragt der Winkel der dritten Linie zu der ersten Linie 45° bis 90°, besonders bevor-
zugt 90°. In einer bevorzugten Ausfihrungsform sind die Winkel der zweiten und dritten Linie zu

der ersten Linie gleich.

Bevorzugt ist die Perforation entlang der zweiten Linie eine doppelreihige Perforation und die
Perforation entlang der dritten Linie eine einreihige. Es entsteht dabei eine Banderole, bei wel-
cher die obere Lage durch Auftrennen der doppelreihigen Perforation einfach ged6ffnet werden
kann und die einreihige Perforation zum Abtrennen oder als Faltlinie dient.

In besonders bevorzugten Ausfiihrungsformen des Verfahrens wird vor dem Aufeinanderfalten
und ggf. Aufeinanderkleben der Lagen ein schmaler Streifen von dem in Stufe b) perforierten
Feld entlang einer Schnittlinie entfernt. Diese Schnittlinie verlauft bevorzugt parallel zu der ersten
Linie und kann geradlinig, wellenférmig oder unregelmaBig geformt sein. Besonders bevorzugt
verlauft die Schnittlinie, wenn eine doppelreihige Perforation entlang der zweiten oder dritten Li-
nie vorhanden ist, so, dass der abgetrennte schmale Streifen eine Aussparung aufweist, die in
der Verldngerung des Streifens zwischen den einzelnen Reihen der doppelreihigen Perforation
liegt. Dadurch entsteht eine Lasche, mit deren Hilfe die doppelreihige Perforation besonders

leicht aufgetrennt werden kann.
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Erfindungsgemaln ist ebenfalls ein Verfahren zum Herstellen einer dreilagigen Banderole nach
einem der Anspriiche 6 bis 8, aus einem Banderolenmaterial, welches die folgenden Stufen um-
fasst:
a) Perforieren des Banderolenmaterials entlang einer ersten und einer zweiten Linie, un-
ter Bildung eines mittleren und zweier randstandiger Felder in dem Banderolenmaterial,
die durch Perforationslinien miteinander verbunden sind, wobei die erste und zweite Linie
im Wesentlichen parallel zueinander verlaufen,
b) Verkirzen eines der randstéandigen Felder an den senkrecht zu der ersten und zweiten
Linie verlaufenden Seiten,
c) Perforieren des Banderolenmaterials entlang einer dritten Linie, die in einem Winkel zu
der ersten und zweiten Linie in dem nicht in Stufe b) verkiirzten randstandigen Feld des
Banderolenmaterials verlauft,
d) Aufeinanderfalten des Banderolenmaterials an zwei Falilinien, wobei die erste und die
zweite Linie jeweils Faltlinien bilden oder die Faltlinien jeweils im Bereich der ersten oder
zweiten Linie parallel zu diesen verlaufen, so dass alle Felder zumindest teilweise aufein-
ander zu liegen kommen, wobei das verkirzte randsténdige Feld die mittlere und das
mittlere Feld die untere Lage bildet, und die obere Lage die mindestens einreihige Perfo-
ration entlang einer dritten Linie aufweist,
e) optional Verkleben der oberen und unteren Lage miteinander im Bereich senkrecht zu
den Faltlinien verlaufender Seitenrander der Lagen, unter Erhalt von Klebeverbindungen,
wobei sich die Klebeverbindungen jeweils zwischen einer der senkrecht zu den Faltlinien
verlaufenden Seiten der Lagen und der in Stufe ¢) eingefiihrten Perforation befinden.

Bevorzugt wird das Material vor den Verfahrensstufen a) bis e) bedruckt.

Bevorzugt betragt der Winkel in Stufe ¢) von 45° bis 90°, besonders bevorzugt 90°.

Es wird in dem Verfahren eine Banderole erhalten, die unmittelbar auf einen zylindrischen Ge-
genstand aufgebracht werden kann.

Bevorzugt ist ein Verfahren zum Herstellen einer dreilagigen Banderole, bei dem in Stufe ¢) zu-
satzlich das entlang einer dritten Linie perforierte Feld entlang einer vierten Linie perforiert wird,
wobei sich die dritte und vierte Linie im Bereich gegeniberliegender, senkrecht zu den Faltlinien
verlaufender Seitenrander des Felds befinden.
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Bevorzugt betragt der Winkel der vierten Linie zu der ersten Linie 45° bis 90°, besonders bevor-
zugt 90°. In einer bevorzugten Ausfihrungsform sind die Winkel der dritten und vierten Linie zu
der ersten Linie gleich.

Bevorzugt ist das in Stufe b) verkiirzte Feld so kurz, dass es von den in Stufe e) eingebrachten
Klebeverbindungen nicht erfasst wird.

Durch Auftrennen der Perforation(en) in der oberen Lage einer solchen Banderole kann die Ban-
derole unter Auftrennen der Perforation, die die untere und obere Lage verbindet gedffnet wer-
den. Dabei wird zuné&chst die mittlere Lage sichtbar. Nach Auftrennen der die mittlere und untere
Lage verbindenden Perforation wird die untere Lage sichtbar.

Bevorzugt ist auch ein Verfahren zur Herstellung einer Banderole, bei dem vor der Stufe des
Aufeinanderfaltens eine Zwischenstufe umfasst ist, bei der man das in der nachfolgenden Stufe
die untere Lage bildende Feld entlang mindestens einer, vorzugsweise zweier, zusétzlicher Li-

nien perforiert, die im Wesentlichen senkrecht zu der ersten Perforationslinie verlaufen.

Durch ein solches Verfahren werden Banderolen erhalten, bei den die Vorder- und Rickseite
samtlicher Lagen zur Bereitstellung von Informationen genutzt werden kénnen. Durch Auftrennen
der Perforationen in der unteren Lage kann ein Teil der unteren Lage der Banderole von dem
zylindrischen Gegenstand abgehoben werden, so dass die darauf befindlichen Informationen
sichtbar werden.

GemalB einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung wird die mehrlagige Banderole zur

Aufbringung von Informationen auf einen im Wesentlichen zylindrischen Gegenstand verwendet.

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmdglichkeiten der vorliegenden Erfindung werden
deutlich anhand der folgenden Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsformen und den dazuge-
horigen Figuren. Es zeigen:

Figur 1: eine erfindungsgemane zweilagige Banderole und
Figur 2: eine Stufe wahrend des Herstellungsverfahrens einer dreilagigen Banderole.

In Figur 1 ist eine zweilagige Banderole 1 dargestellt, die aus einer oberen Lage 2 und einer un-
teren Lage 3 besteht. In dem dargestellten geschlossenen Zustand liegt die obere Lage 2 fast
vollstandig Gber der unteren Lage 3. Die obere und untere Lage 2 und 3 sind an einer geradlini-
gen Seite mit einer Faltlinie 4 verbunden, die gleichzeitig eine horizontale Perforationslinie ist.
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An der der Faltlinie 4 gegenlberliegenden Seite wurde aus der oberen Lage 2 ein schmaler Strei-
fen entfernt, so dass ein Abschnitt der unteren Lage 3 sichtbar ist.

In der oberen Lage 2 befindet sich eine zweireihige vertikale Perforationslinie 5 als Offnungsmit-
tel, wobei die Verlangerung des Streifens zwischen den beiden Reihen der Perforation eine La-
sche 6 bildet, die Gber den sichtbaren Abschnitt der unteren Lage 3 ragt. Die Lasche 6 ist leicht
greifbar und durch Ziehen an dieser Lasche die zweireihigen Perforationslinie aufgetrennt werden

kann.

Der Abschnitt 8 der oberen Lage kann nach dem Auftrennen der Perforationslinie 5 nach links
geklappt werden, wobei gleichzeitig die Perforationslinie 4, die die obere und die untere Lage 2

und 3 verbindet, aufgetrennt werden muss.

In der oberen Lage ist eine weitere vertikale Perforationslinie 7 enthalten, die nach dem Aufklap-
pen des Abschnitts 8 bis zu dieser Perforationslinie 7 als Faltlinie dienen kann. Alternativ kann
der Abschnitt 8, der sich zwischen den Perforationslinien 5 und 7 befindet auch durch Auftrennen
der Perforationslinie 7 vollsténdig von der Banderole entfernt werden.

An den schraffierten Klebeflachen 9 im Bereich der Seitenrdnder sind die obere und untere Lage
2 und 3 miteinander verbunden. Solange die Perforationslinien 5 und 7 noch nicht aufgetrennt
sind, liegen dadurch die obere und untere Lage eng aufeinander und die Banderole kann beim
Aufbringen auf einen Gegenstand wie eine einlagige Banderole gehandhabt werden.

In Figur 2 ist eine Verfahrensstufe bei der Herstellung einer dreilagigen Banderole 10 gezeigt, bei
welcher fir die Fertigstellung der Banderole lediglich die Stufe des Aufeinanderfaltens und Ver-
klebens der Lagen durchgefihrt werden muss. Die halbfertige Banderole 10 ist nach dem Zu-
schneiden und Perforieren des Banderolenmaterials dargestellt.

Der Zuschnitt umfasst ein Feld 11, welches in geschlossenem Zustand der Banderole die obere
Lage bildet, ein Feld 12, welches in geschlossenem Zustand der Banderole die mittlere Lage
bildet, und ein Feld 13, welches in geschlossenem Zustand der Banderole die obere Lage bildet.
Feld 11 und Feld 13 sind durch die Perforationslinie 15 miteinander verbunden. Die Felder 12
und 13 sind durch die Perforationslinie 14 miteinander verbunden. Bei dieser Ausfiihrungsform
stellen die Perforationslinien 14 und 15 gleichzeitig auch die Faltlinien dar, an denen bei der ferti-
gen Banderole die mittlere und untere Lage bzw. die obere und untere Lage miteinander verbun-
den sind.
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In dem Feld 11 befinden sich weitere Perforationslinien 16 und 17. Die Perforationslinie 16 ist
zweireihig ausgestaltet, wéhrend die Perforationslinie 17 im Bereich des gegeniiberliegenden
Seitenrands des Felds 11 einreihig ist. Durch Auftrennen der Perforationslinien 16 und 17 und
der Perforationslinie 15 zwischen den Perforationslinien 16 und 17, kann der Abschnitt 18 aus
dem Feld 11, welches bei der fertigen Banderole der oberen Lage entspricht, vollstandig entfernt
werden.

Die Fertigstellung der Banderole erfolgt durch Falten des Felds 12 auf das Feld 13 in Richtung
des Pfeils A und anschlieBendes Falten des Felds 11 auf das Feld 13 bzw. das nun dariiberlie-
gende Feld 12 in Richtung des Pfeils B. Dabei wird vorher auf den Klebefldchen 19 im Bereich
der Seitenrédnder der senkrecht zu den Faltlinien verlaufenden Seiten der Felder 11 und 13 ein
Klebemittel aufgebracht, das die Felder 11 und 13 in diesen Bereichen fest miteinander verbin-
det.

Bei der fertiggestellten Banderole entspricht Feld 11 der oberen Lage, Feld 12 der mittleren Lage
und Feld 13 der unteren Lage.

Die nach der Stufe des Verklebens und Faltens erhaltene Banderole kann auf einen zylindrischen
Gegenstand aufgebracht werden, wobei die Riickseite der unteren Lage, auf der keine weiteren
Lagen aufliegen, dem zylindrischen Gegenstand zugewandt ist.

Fir Zwecke der urspriinglichen Offenbarung wird darauf hingewiesen, dass samtliche Merkmale,
wie sie sich aus der vorliegenden Beschreibung, den Zeichnungen und den abhéngigen Anspri-
chen fiir einen Fachmann erschlieBen, auch wenn sie konkret nur im Zusammenhang mit be-
stimmten weiteren Merkmalen beschrieben wurden, sowohl einzeln als auch in beliebigen Zu-
sammenstellungen mit anderen der hier offenbarten Merkmale oder Merkmalsgruppen kombi-
nierbar sind, soweit dies nicht ausdriicklich ausgeschlossen wurde oder technische Gegebenhei-
ten derartige Kombinationen unméglich oder sinnlos machen. Auf die umfassende, explizite Dar-
stellung samtlicher denkbarer Merkmalskombinationen und die Betonung der Unabhé&ngigkeit der
einzelnen Merkmale voneinander wird hier nur der Kiirze und der Lesbarkeit der Beschreibung

wegen verzichtet.
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Patentanspriiche

1. Mehrlagige Banderole (1) zum Aufbringen auf im Wesentlichen zylindrische Gegenstén-
de, wobei die Banderole eine obere Lage (2) und eine untere Lage (3) umfasst und die obere
Lage (2) in geschlossenem Zustand der Banderole zumindest teilweise Uber der unteren Lage (3)
liegt und die obere und die untere Lage an einer Faltlinie (4) miteinander verbunden sind, da-
durch gekennzeichnet, dass die Faltlinie (4) eine horizontale Perforationslinie ist oder die obere
Lage im Bereich der Faltlinie im Wesentlichen parallel zu der Faltlinie eine horizontale Perforati-

onslinie aufweist.

2. Mehrlagige Banderole (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die obere (2)
und die untere Lage (3) im Bereich von gegeniiberliegenden Seitenrdndern der senkrecht zu der
Faltlinie (4) verlaufenden Seiten der Lagen jeweils durch eine Klebeverbindung (9) miteinander
verbunden sind, wobei sich wenigstens ein Offnungsmittel in der oberen Lage befindet.

3. Mehrlagige Banderole (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die obere
Lage (2) als Offnungsmittel wenigstens eine vertikale Perforationslinie (5) aufweist, wobei sich die
Klebeverbindungen (9) jeweils zwischen den senkrecht zu der Faltlinie verlaufenden Seiten der
oberen Lage (2) und der wenigstens einen vertikalen Perforationslinie (5) befinden.

4. Mehrlagige Banderole (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die obere
Lage (2) im Bereich jedes der beiden gegeniiberliegenden Seitenrandern ein Offnungsmittel in
der Form von vertikalen Perforationslinien (5, 7) aufweist, wobei sich die Klebeverbindungen (9)
jeweils zwischen einer senkrecht zu der Faltlinie verlaufenden Seite und einer der zwei vertikalen

Perforationslinien (5, 7) befinden.

5. Mehrlagige Banderole (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die obere (2) und/oder die untere Lage (3) rechteckig sind/ist.

6. Mehrlagige Banderole (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich zwischen der unteren (3) und der oberen Lage (2) wenigstens eine mittlere
Lage befindet, wobei die wenigstens eine mittlere Lage und die obere Lage mit der unteren Lage
jeweils durch eine Falilinie (4) verbunden sind und wobei beide Faltlinien horizontale Perforati-
onslinien sind oder die obere Lage im Bereich beider Faltlinien je eine horizontale Perforationsli-
nie aufweist, die im Wesentlichen parallel zu der Faltlinie verlauft, oder eine Faltlinie eine horizon-
tale Perforationslinie ist und die obere Lage im Bereich der anderen Faltlinie eine horizontale
Perforationslinie aufweist, die im Wesentlichen parallel zu der Faltlinie verlauft.
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7. Mehrlagige Banderole (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die obere (2),
untere (3) und mittlere Lage rechteckig sind.
8. Mehrlagige Banderole (1) nach einem der Anspriiche 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet,

dass die obere (2) und mittlere Lage in ihrer Ausdehnung senkrecht zu den Falilinien jeweils
schmaler sind, als die untere Lage (3).

9. Mehrlagige Banderole (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die untere Lage (3) wenigstens eine, vorzugsweise zwei, vertikale Perforationsli-

nie(n) aufweist.

10. Verfahren zum Herstellen einer zweilagigen Banderole (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 5 aus einem Banderolenmaterial, welches die folgenden Stufen umfasst:
a) Perforieren des Banderolenmaterials entlang einer ersten Linie (15), unter Bildung
zweier Felder in dem Banderolenmaterial,
b) Perforieren des Banderolenmaterials entlang einer zweiten Linie (16), die in einem
Winkel zu der ersten Linie (15) in einem der in Stufe a) entstandenen Felder des Bande-
rolenmaterials verlauft,
¢) Aufeinanderfalten des Banderolenmaterials an einer Faltlinie, wobei die erste Linie die
Faltlinie ist oder die Faltlinie im Wesentlichen parallel zu der ersten Linie verlauft, so dass
die beiden Felder zumindest teilweise aufeinander zu liegen kommen und eine obere und
eine untere Lage bilden, wobei die obere Lage die Perforation entlang einer zweiten Linie
aufweist,
d) optional Verkleben der oberen und unteren Lage miteinander im Bereich (19) senk-
recht zu den Faltlinien verlaufender Seitenréander der Lagen, unter Erhalt von Klebever-
bindungen, wobei sich die Klebeverbindungen jeweils zwischen den senkrecht zu den
Faltlinien verlaufenden Seiten der Lagen und der in Stufe b) eingefiihrten Perforation be-

finden.

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass in Stufe b) zusatzlich das
entlang einer zweiten Linie (16) perforierte Feld entlang einer dritten Linie (17) perforiert wird, die
ebenfalls in einem Winkel zu der ersten Linie verlauft, wobei sich die zweite und dritte Linie im
Bereich gegeniiberliegender, senkrecht zu den Faltlinien verlaufender Seitenrander des Felds
befinden.

12. Verfahren zum Herstellen einer dreilagigen Banderole nach einem der Anspriiche 6 bis 8,

aus einem Banderolenmaterial, welches die folgenden Stufen umfasst:
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a) Perforieren des Banderolenmaterials entlang einer ersten (15) und einer zweiten Linie
(14), unter Bildung eines mittleren (13) und zweier randstandiger Felder (12, 18) in dem
Banderolenmaterial, die durch Perforationslinien (14, 15) miteinander verbunden sind,
wobei die erste und zweite Linie im Wesentlichen parallel zueinander verlaufen,

b) Verkiirzen eines der randstandigen Felder an den senkrecht zu der ersten und zweiten
Linie verlaufenden Seiten,

c) Perforieren des Banderolenmaterials entlang einer dritten Linie (16), die in einem Win-
kel zu der ersten und zweiten Linie in dem nicht in Stufe b) verkiirzten randstandigen Feld
(18) des Banderolenmaterials verlauft,

d) Aufeinanderfalten des Banderolenmaterials an zwei Faltlinien, wobei die erste und die
zweite Linie jeweils Faltlinien bilden oder die Faltlinien jeweils im Bereich der ersten oder
zweiten Linie parallel zu diesen verlaufen, so dass alle Felder zumindest teilweise aufein-
ander zu liegen kommen, wobei das verkiirzte randstandige Feld die mittlere und das
mittlere Feld die untere Lage bildet, und die obere Lage die mindestens einreihige Perfo-
ration entlang einer dritten Linie aufweist,

e) optional Verkleben der oberen und unteren Lage miteinander im Bereich (19) senk-
recht zu den Faltlinien verlaufender Seitenrdnder der Lagen, unter Erhalt von Klebever-
bindungen, wobei sich die Klebeverbindungen jeweils zwischen einer der senkrecht zu
den Faltlinien verlaufenden Seiten der Lage und der in Stufe ¢) eingefiihrten Perforation
befinden.

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass in Stufe ¢) zusatzlich das
entlang einer dritten Linie perforierte Feld entlang einer vierten Linie (17) perforiert wird, wobei
sich die dritte (16) und vierte Linie (17) im Bereich gegenilberliegender, senkrecht zu den Faltli-
nien verlaufender Seitenrédnder des Felds befinden.

14. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 13 zur Herstellung einer Banderole geméan
Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass vor der Stufe des Aufeinanderfaltens eine Zwischen-
stufe umfasst ist, bei der man das in der nachfolgenden Stufe die untere Lage bildende Feld ent-
lang mindestens einer, vorzugsweise zweier, zusatzlicher Linien perforiert, die im Wesentlichen

senkrecht zu der ersten Perforationslinie verlaufen.

15. Verwendung einer mehrlagigen Banderole (1) gemaR einem der Anspriche 1 bis 9 zur

Aufbringung von Informationen auf einen im Wesentlichen zylindrischen Gegenstand.
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