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Predmetom vynélezu je presnd dokonco-
vacia vyvrtdvacia hlavi¢ka, nastavitelna na
stroji alebo mimo stroj, v ktorej je rezny
néstroj opatreny prispajkovanou alebo vy-
menitelnou reznou platni¢kou.

Vyhodou vyndlezu je radidlne nastavitel-
né poloha reznej dosticky, ¢im nedochddza
k zmene programovace] diZzky néstroja a jed-
noduché nastavenie s presnostou na 0,01 mm
na priemer, ¢o je umoZneno spdsobom po-
suvania noZa spojenim skrutky s ozubenym
prevodom.

236834




236834

3

Vynélez sa tyka presnej dokontovacej vy-
vrtdvacej hlavicky, nastavtelnej na stroji
alebo mimo stroj, v ktorej je rezny ndstroj
opatreny prispdjkovanou alebo vymenitelnou
reznou platni¢kou.

Pre vyvrtavanie, zapichovanie a podobné
operacie vykondvané na vftacich a vyvrta-
vacich strojoch sa pouZivaji noZe upnuté do
vyvrtdvacich ty¢i, tfilov, vyvrtdvacich hlav
alebo iného ndradia. Pre nastavovanie noZa
na potrebny priemer sa pouZiva viacero spo-
sobov. Castoun nevyhodou je pomerne mala
staviteInost néstrojov, po upnuii néstroja
do6jde k rozladeniu nastavenej hodnoty o ne-
pripustni hodnotu a v mnohych pripadoch
je vystvanie noZa $ikmé, &im dochadza k
zmene programovacej diZky néstroja.

Spomenuté nevyhody zmieriiuje presna
dokontovacia vyvrtdvacia hlavitka podla
vynélezu, ktorého podstatou je, Ze v telese
hlavitky je vytvoreny otvor pre radidlne vy-
suvny €ap s vytvorenou zavitovou dierou pre
presnt skrutku, ktorad je pevne spojend s
hnanym ozubenym kolieskom, do ktorého
zapadd hnacie ozubené koliesko, ktoré je
pevne spojené s nastavovacou maticou, na
ktorej je vytvorend stupnica.

Presnou dokonfovacou vyvrtavacou hla-
vou je moZné dosiahnit presnost nastavenia
aZ 0,01 mm @.

Presnd dokon¢ovacia vyvrtdvacia hlavitka
obsahuje tieto hlavné &asti: teleso hlavitky
10, vysuvny €ap 20, presnd skrutka 30, hna-
né ozubené koliesko 40, hnacie ozubené ko-
liesko 50, nastavovacia matica 60, vioZka 70,
spevijovacia skrutka 80, polohovaci kolik 90,
upevilovacie skrutky 100.

Teleso hlavitky 10 je v podstate vyvrtdva-
cia ty& s kuZelovou alebo valcovou stopkou,
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pripadne len ako samostatnd hlavitka, ak
je pouZity stavebnicovy systém. Kolmo na
pozdiZnu os telesa hlavicky. 10 je vytvoreny
otvor 11 pre vloZenie valcového vysuvného
gapu 20. Vysuvny &ap 20 ma pozdizne z jed-
nej strany vyfrézovanta drézku 22 pre polo-
hovaci kolik 90.

Z protilahlej strany md frézovant plochu
21 pre dosadnutie speviiovacej skrutky 80.
Vo vyénievajicej asti je pripevnend rezné
dosticka 23. V spodnej ¢asti je vytvorend
zavitovd diera 24, do ktorej je zaskrutkova-
nd presnd skrutka 30 s jemnym stdpanim
zavitu. Na Cape presnej skrutky 30 je nali-
sované hnacie ozubené koliesko 40. Do ne-
ho zabera hnacie ozubené koliesko 50, kto-
ré je pomocou apu nastavovacej matice 60
s tou spolu otofne uloZené. Nastavovacia
matica 60 ma na svojej €elnej ploche stup-
nicu 61 pre nastavovanie rozmeru. Nastavo-
vacia matica 60 sa otafa pomocou Klica,
ktory sa vsunie do otvoru 62.

Hnacie ozubené koliesko 50, hnané ozube-
né koliesko 40 a nastavovacia matica 60 su
uloZené vo vloZke 70 a tato je k telesu hla-
vitky 10 pripevnend upeviiovacimi skrutkami
100. Vysuvny €ap 20 je proti pootoCeniu fi-
xovany polohovacim kolikom 80, ktory za-
padé do drazky 22 vysuvného tapu 20. Spev-
nenie nastaveného rozmeru sa vykonédva
speviiovacou skrutkou 88, ktordé po dotiah-
nuti dosadd na plochu 21 vysuvného Capu
20.

Rozdielnym po€tom zubov hnaného ozube-
ného kolieska 40 a hnacieho ozubeného ko-
lieska 50 a jemnym stipanim zdvitu pres-
nej skrutky 30 je dosiahnuty dopredu zvole-
ny jemny a presny posuv vysuvného &apu
20 do pomala.

PREDMET VYNALEZU

Presna dokontovacia vyvrtdvacia hlavitka,
pozostdvajica z telesa hlavitky a reznej dos-
ticky, vyznadujica sa tym, Ze v telese (10])
hlavi¢ky je vytvoreny otvor (11) pre vysuv-
ny ¢ap (20} so zévitovou dierou (24] pre

presnd skrutku (30), ktoréd je pevne spoje-
néd s hnanym ozubenym kolieskom (40) pre
vzdjomny styk s hnacim ozubenym kolies-
kom (50), ktoré je spojené s nastavovacou
stupnicou (61), opatrenou maticou ({60).
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