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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 6月 15日 (2005.6.15)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 可 塑 化 粉 末 混 合 物 を 調 製 し 成 形 す る 方 法 、
　 ａ ） 　 　 i)　 粉 末 材 料 、
　 　 　 　  ii)　 結 合 剤 、
　 　 　 　 iii)　 該 結 合 剤 用 の 溶 媒 、
　 　 　 　  iv)　 界 面 活 性 剤 、 お よ び
　 　 　 　 　 v)　 少 な く と も 該 結 合 剤 、 該 溶 媒 、 お よ び 該 粉 末 材 料 に 関 す る 非 溶 媒 で あ っ て
、 該 溶 媒 と 組 み 合 わ さ れ た 該 結 合 剤 よ り も 粘 度 が 低 い 非 溶 媒 、
を 含 む 成 分 で あ っ て 、
　
　 そ の 後 に 形 成 さ れ る 未 処 理 物 品 が 改 良 さ れ る よ う に 選 択 さ れ
た 成 分 を 配 合 し 、
　 ｂ ） 　 該 成 分 を 混 合 し 、 可 塑 化 し て 、 可 塑 化 混 合 物 を 調 製 し 、
　 ｃ ） 　 該 可 塑 化 混 合 物 を 成 形 し て 、 未 処 理 物 品 を 形 成 す る 、
各 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 工 程 ｂ が 、
　 　 i)　 前 記 粉 末 材 料 、 界 面 活 性 剤 お よ び 結 合 剤 を ド ラ イ ブ レ ン ド し て 、 そ れ ら の 均 一 な
ブ レ ン ド を 調 製 し 、
　  ii)　 こ の 得 ら れ た ド ラ イ ブ レ ン ド に 前 記 溶 媒 を 加 え 、 そ の 後 、
　 iii)　 工 程 iiか ら 得 ら れ た 該 ブ レ ン ド に 前 記 非 溶 媒 を 加 え る 、
各 工 程 に よ り 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 溶 媒 が 水 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 前 記 結 合 剤 が セ ル ロ ー ス エ ー テ ル を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記
載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 前 記 セ ル ロ ー ス エ ー テ ル が 、 メ チ ル セ ル ロ ー ス 、 メ チ ル セ ル ロ ー ス 誘
導 体 、 お よ び そ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の
方 法 。

に お い て

水 性

前 記 溶 媒 の 量 が 、 前 記 非 溶 媒 が な い と き に 用 い ら れ る で あ ろ う 量 よ り も 少 な く 、
混 合 物 お よ び に お け る 剛 性
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　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 前 記 結 合 剤 が セ ル ロ ー ス エ ー テ ル を 含 み 、 前 記 溶 媒 が 水 で あ る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 前 記 結 合 剤 が 、 デ ン プ ン 、 ポ リ （ ビ ニ ル ア ル コ ー ル ） 、 ポ リ （ ア ク リ
ル 酸 ） 、 お よ び そ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る 追 加 成 分 を 含 む こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 前 記 非 溶 媒 が 、 炭 化 水 素 、 Ｃ ２ ２ よ り 多 い 鎖 長 を 有 す る 脂 肪 酸 、 Ｃ ２

２ よ り 多 い 鎖 長 を 有 す る 脂 肪 ア ル コ ー ル 、 Ｃ １ ４ 以 上 の 鎖 長 を 有 す る 天 然 エ ス テ ル 、 合 成
エ ス テ ル 、 お よ び そ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る 成 分 を 含 む こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 前 記 非 溶 媒 が 、 鉱 物 油 、 脂 肪 酸 グ リ セ リ ド 、 モ ノ エ ス テ ル 、 ジ エ ス テ
ル 、 お よ び そ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る 成 分 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項

記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 前 記 非 溶 媒 が 、 鉱 物 油 、 ト ウ モ ロ コ シ 油 、 高 分 子 量 ポ リ ブ テ ン 、 ポ
リ オ ー ル エ ス テ ル 、 蝋 乳 濁 液 と 軽 鉱 物 油 と の ブ レ ン ド 、 ト ウ モ ロ コ シ 油 中 の パ ラ フ ィ ン 蝋
、 お よ び こ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る 成 分 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 前 記 非 溶 媒 が 水 を 含 み 、 該 水 が 、 糖 、 グ リ セ リ ン 、 お よ び そ れ ら の
組 合 せ か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る 添 加 剤 を 溶 解 さ せ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載
の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 　 前 記 界 面 活 性 剤 が 、 Ｃ ８ か ら Ｃ ２ ２ ま で の 鎖 長 の 脂 肪 酸 、 Ｃ ８ か ら
Ｃ ２ ２ ま で の 鎖 長 の 脂 肪 酸 の 誘 導 体 、 お よ び そ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る 成
分 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 　 前 記 界 面 活 性 剤 が 、 ス テ ア リ ン 酸 、 ラ ウ リ ル 硫 酸 ア ン モ ニ ウ ム と 組
み 合 わ さ れ た ス テ ア リ ン 酸 、 ラ ウ リ ン 酸 、 オ レ イ ン 酸 、 お よ び こ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群
よ り 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ４ 】 　 前 記 界 面 活 性 剤 が 、 Ｃ ８ か ら Ｃ ２ ２ ま で の 鎖 長 の 脂 肪 酸 エ ス テ ル 、
Ｃ ８ か ら Ｃ ２ ２ ま で の 鎖 長 の 脂 肪 ア ル コ ー ル 、 お よ び そ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 よ り 選 択
さ れ る 追 加 成 分 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ５ 】 　 前 記 非 溶 媒 が 軽 鉱 物 油 で あ り 、 前 記 界 面 活 性 剤 が 、 ラ ウ リ ン 酸 、 ス
テ ア リ ン 酸 、 オ レ イ ン 酸 、 お よ び そ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ６ 】 　 前 記 混 合 物 が 、 前 記 粉 末 材 料 に 基 づ く 重 量 パ ー セ ン ト で 表 し て 、 約
2％ か ら 約 50％ ま で の 非 溶 媒 、 約 0.2％ か ら 約 10％ ま で の 界 面 活 性 剤 、 約 2％ か ら 約 10％ ま
で の 結 合 剤 、 お よ び 約 6％ か ら 約 50％ ま で の 水 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 方
法 。
　 　 【 請 求 項 １ ７ 】 　 前 記 混 合 物 が 、 前 記 粉 末 材 料 に 基 づ く 重 量 パ ー セ ン ト で 表 し て 、 約
5％ か ら 約 10％ ま で の 非 溶 媒 、 約 0.2％ か ら 約 2％ ま で の 界 面 活 性 剤 、 約 2.5％ か ら 約 5％ ま
で の 結 合 剤 、 お よ び 約 8％ か ら 約 25％ ま で の 水 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の
方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ８ 】 　 前 記 粉 末 材 料 が コ ー ジ エ ラ イ ト 形 成 原 料 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ９ 】 　 前 記 成 形 が 、 前 記 混 合 物 を 押 出 機 に 通 し 、 次 い で 、 ダ イ に 通 し て 、
未 処 理 押 出 物 を 形 成 す る こ と に よ り 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ０ 】 　 前 記 混 合 物 が 、 二 軸 ス ク リ ュ ー 押 出 機 内 で 可 塑 化 さ れ 、 そ こ か ら 押
し 出 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ １ 】 　 押 し 出 さ れ て い る 前 記 混 合 物 の 温 度 が 、

場 合 よ り も 少 な く と も 約
25％ 低 く 、 そ れ に よ っ て 、 押 出 速 度 が

場 合 よ り も 少 な く と も ２ 倍 大 き い こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 記 載 の 方 法 。
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請 求 項 １ 記 載 の 工 程 ａ に お

け る 前 記 結 合 剤 、 溶 媒 、 非 溶 媒 、 お よ び 界 面 活 性 剤 が 含 ま れ な い
請 求 項 １ 記 載 の 工 程 ａ に お け る 前 記 結 合 剤 、 溶 媒 、

非 溶 媒 、 お よ び 界 面 活 性 剤 が 含 ま れ な い
２ ０



　 　 【 請 求 項 ２ ２ 】 　 前 記 結 合 剤 が セ ル ロ ー ス エ ー テ ル で あ り 、 前 記 溶 媒 が 水 で あ り 、 所
定 の 粉 末 材 料 に 関 し て 、 請 求 項 １ の 工 程 ａ の 前 記 結 合 剤 、 溶 媒 、 非 溶 媒 、 お よ び 界 面 活 性
剤 が 含 ま れ な い 場 合 よ り も 、 前 記 ダ イ に 進 入 す る 前 記 混 合 物 の 圧 力 が 高 く 、 前 記 ダ イ を 通
る 前 記 壁 剪 断 応 力 が 低 く 、 そ れ に よ っ て 、 全 押 出 圧 が 、 請 求 項 １ の 工 程 ａ の 前 記 結 合 剤 、
溶 媒 、 非 溶 媒 、 お よ び 界 面 活 性 剤 が 含 ま れ な い 場 合 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項

記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ３ 】 　 前 記 押 出 が 、 増 大 し た 剪 断 速 度 で 行 わ れ 、 そ れ に よ っ て 、 前 記 未 処
理 押 出 物 の 表 皮 に は 、 そ の 押 出 工 程 の 期 間 に 亘 り 悪 化 が な い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ４ 】 　 前 記 混 合 物 が ハ ニ カ ム 構 造 物 に 押 し 出 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ５ 】 　 前 記 押 出 物 の 剛 性 が 、 同 等 ま た は そ れ 以 下 の 押 出 ト ル ク お よ び 押 出
圧 で 、

場 合 よ り も 少 な く と も 約 25％ 大 き い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 方 法 。
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請 求 項 １ 記 載 の 工 程 ａ に お け る 前 記 結 合 剤 、 溶 媒 、 非 溶 媒 、 お よ び 界 面 活 性 剤 が 含
ま れ な い １ ９
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