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Titel der Erfindung

Vereinzelungseinrichtung fiir gebiindeltes
Stangenmaterial

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vereinzelungseinrichtung
fiir gebiindeltes Stangenmaterial, insbesondere von Zufithrungs-
vorrichtungen, die aus einem Grundgestell und einem eine
schiefe Ebene bildenden Ablaufrost mit dazugehtrigem Verein-
zelungsmechgnismus besteht.

Es igt eine Vereinzelungs-'und Zufithrungseinrichtung fiir
Flachstahl bekannt (WMW-Katalog, Blatt 696, S. 2), bei der
drei V-férmige Mulden mit einem Offnungswinkel von 90°‘hin-
tereinandergeschaltet sind. Ein Schenkel jeder Mulde wird in
einer Fithrung durch eine StoBeinrichtung so bewegt, daB die
in der Mulde liegenden Materialstangen in die folgende Mulde
bzw. in den folgenden Rollengang weitergegeben werden,

Bei einer anderen bekannten Einrichtung (WMW-Katalog, Blatt
308, S. 2) ist fiir die Aufnahme des Materialbundes eine
flache V-formige Mulde vorhanden, Nach dem Einlegen des Mate-
rialbundes und dem Lsen der Bandagen miissen hier die Stan-
gen von Hand vorgerichtet werden. Entnommen werden die Stan-
gen dann antomatisch durch einen Zufiihrschlitten, der sie
einem Zwischenmagazin zufiihrt., Dem Zwischenmagazin konnen die
Stangen einzeln durch eine getrennte Einrichtung entnommen
werden, Bei einer weiteren bekannten Einrichtung fiir Rohre



und Rundmaterisl, einem Lademagazin mit.Vereinzelung (Zeit-
gchrift "Binder, Bleche, Rohre" 8/77, S. 354) ist als Auf-

nahme ein Magazin vorhanden, in dem das Materialbund in
durchhéngende Gurte eingelegt wird. Durch Straffen der Gurte

werden die einzelnen St#be iiber eine Querfdrdereinrichtung |
in ein Schrigmagazin gebracht und von dort vereinzelt.

Bekannt ist weiterhin ein Aufgaberost zum einzelnen Abnehmen

von in Biindeln aufgelegtem stabfdrmigen Walzgut oder der-

 gleichen (DL-PS 89 090), Die Aufnahme des Materialbundes er-
folgt bei dieser Einrichtung auf einem ebenen und feststehen-
den Rost, Hier werden auch die Bandagen des Materialbundes
entfernt, Ein Hebelsystem, das bei der Bewegung in einer
ellipsenférmigen Bghn die Oberkante des Rostes schneidet,
fordert das Materialbund einem als Rostschrége ausgebildetén

Zwischenmagazin zu. Aus diesem Zwischenmagazin wird anschlie-
fend das Materialbund durch ein Scheibensystem vereinzelt.
Des weiteren sind Einrichtungen zum mechanisierten Werkstiick-

£1uB von Rohren und Stangen (Fertigungstechnik und Betrieb

23-1973, Heft 8, S. 475) bekannt. Diese Einrichtungen sind

" nur fiir Rohre und Stangen mit rundem Querschnitt geeignet.
Fiir das Ordnen der Stangen des Materialbundes ist ein Abroll-
tisch mit Anschlag und Durchfallschacht vorgesehen., Zum Zu-
teilen der Materialstangen sind Einrichtungen erldutert,

denen das Arbeitsgut geordnet aus Beh#ltermagazinen oder Ma-
gazinen mit einschichtiger Speicherung zugefilhrt werden muS.

Nachteilig an den bekannten Einrichtungen ist, daB sich diese
nicht fiir kleine FertigungslosgroBen eignen, bei denen Ma-
terialbunde nur teilweise aufzuldsen und die ﬁberzéhligen'
Stangen wieder zu Bunden zusammenzubfingen sind. Perner sind
diese Einrichtungen durch ihre komplizierte Bauweise mit vie-
len Fiihrungen und Lagern nicht flir eine Aufstellung auf den

iiblichen uniiberdachten Materiallagerplédtzen geeignet, weil -

" dadurch der Wartungsaufwand'zu grof wiirde. Weiterhin ist bel
allen Einrichtungen ein ungeniigender oder unvollkommener
Schutz fiir den Werker beim Offnen der Bandagen der Material-
bunde vor auseinanderfallenden oder auseinanderrollehden
Materialstangen vorhanden. Nachteilig ist auch, daB verschie-

‘dene Einrichtungen nur Materialstangen mit einer Quer-



schnittsform vereinzeln kdnnen. Auch ist die Unstellung der
bekannten Einrichtungen auf andere QuerschnittsgrdBen sehr
umstédndlich, '

Ziel der Brfindung

Ziel der Erfindung ist es, in Vermeidung der beschriebenen
Nachteile eine Einrichtung zu schaffen, die gegeniiber den
bekannten Einrichtungen bei Erweiterung der Einsatz- bzw.
Anwendungsmtglichkeiten gleichzeitig einen geringeren-Bau-
und Wartungsaufwand aufweist und die physische Belastung des
Bedienenden herabgetzt. ’

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, sowohl eine Mﬁgiich—
 kelt der vereinzelten Zufiihrung gebﬁndelten-Stangenmaterials,
als auch einen gegenliufigen Riicktransport zu biindelnder Ma-
terialien unter Ausnutzung der Schwerkraft zu schaffen, wobei
die Einrichtung auch auf freien Lagerpldtzen einsetzbar und
aus unkomplizierten Bauelementen und wenig Lagerstellen be-
stehend, leicht herstellbar sein soll,

ErfindungsgemédB wird die Aufgabe dadurch gelost, daB einer-
seits die oberen geraden Seiten eines gegenseitig schrég an-
einanderstehenden Ablagerostes und Ablaufrostes in Gegend und
Richtung ihres gebildeten Scheitels durch eine gelenkige Ver-
~bindung mit einem darunter liegenden -Grundgestell schwenkbar
verbunden sind und daB andererseits die voneinander wegstre-
benden unteren Léngsseiten hakenfdrmig nach oben gerichtete
Auffénge aufweisen, wobei der Auffang des Ablaufrostes, der in
_elnen seitlich angeordneten Stellrechen ragt, durch den oberen
Bereich des Stellrechens mit Stirnfliche und Ablaufschrige
iiberlagert ist, Dariliber hinaus ist die Haltefliche vom Auf-
fang des Ablaufrostes zur Stirnfliche des Stellrechens um min-
destens das halbe QuerschnittsmaB des Stangenmaterials in Ab-
stand gehalten. In weiterer Ausbildung der Erfindung ist der
Stellrechen gegeniiber dem Auffang des Rostes verstellbar ge-
lagerﬁ.



Tn den Zeichnungen ist ein Ausfilhrungsbeispiel der Erfindung :
‘schematisch dargestellt. Es zelgen:

Fig. 1: die Seitenansicht der Vereinzelungseinrichtung
in Ruhestellung, '

Fig. 2: die Draufsicht der Vereinzelungseinrichtung,

Fig. 3: die Seitenansicht beim Auseinanderwsrfen des
- Bundes,

Fig. 4: die Seitenansicht beim Zuriickwerfen nicht mehr
benttigter Materialstébe.,

GemsB Fig, 1 ist ein Ablagerost 1 fiir ein Bund Stangenmate-
rial 2 und dazu winklig nach unten offen, ein Ablaufrost 3
durch eine gelenkigé verbindung 4, hier eine gemeinsame Dreh-
achse, mit einem darunterliegenden Grundgestell 5. schwenkbar
verbunden. Méglich ist auch, daB der Ablagerost 1 und der Ab-
laufrost 3 getrennte Drehachsen aufweisen kdnnen. Voraus-
getzung bleibt, daB beim Auseinanderwerfen des Stangenmate~
rials 2 oder beim Zuriickwerfen nicht mehr benttigter Mate-
rialien ein durch die Schwerkraft verursachtes Hiniibergeiten
vom Ablagerost 1 gum Ablanfrost 3, wie nach Fig. 3 oder umge-
kehrt in Fig. 4 dargestellt, gewdhrleistet ist. Entgprechend
Fig. 1 ist der Ablagerost 1 mit seinem hakenfdrmigen und nach
oben gerichteten Auffang 6 als eine Mulde ausgebildet. Der
 relativ hoch ausgebildete Auffang 6 ist ein Schutz fir den
Werker beim Offnen des Materialbundes. Er nimmt das ausein-
anderfallende bzw. -rollende Stangenmaterial 2 sicher auf, '
das spiter in Nacheinanderfolge oder portioniert zum Roll-
gang 13 befordert werden soll, Demgegeniiber ist der Ablauf- '
rost 3 eben ausgebildet und such mit einem nach oben haken-
formig auslaufenden Auffeng 8 versehen, der eilne Haltefldche 7
fiir das Stangenmaterial 2 aufweist. Beide, der Ablagerost 1
gowie der Ablaufrost 3, werden durch eine nicht n&her darge-
stellte Hydraulikanlage nach oben bewegﬁ, wobei auch eine
andere Antriebsart gewdhlt werden kann., Des weiteren ist ein
Stellrechen 9 um die Drehachse 10 gelenkig so im Grundge-
stell 5 gelagert, daB der obere Bereich mit seiner Stirn-
fliche 11 und Ablaufschriige 12 den hakenfdrmig auslaufenden



Teil des Ablaufrostes 3 mit seinem Auffang 8 iiberlagert.,

Dem Stellrechen 9 nachgeordnet ist ein Rollengang 13 mit Fiih-
rungen 14, in welche das Stangenmaterial 2 von der Ablauf-
schrége 12 des Stellrechens 9 abrollt. Der Ablagerost 1, der
Ablaufrost 3 sowie der Stellrechen 9 bestehen aus Einzelseg-
menten, die durch Verbindungen 15 zusammengehalten sind.

Die Arbeitsweise der Einrichtung ist folgende:

Das gebiindelte Stangenmaterial 2 wird auf den .Ablagerost 1
gebracht und danach werden die Bandagen entfernt., Zum Ausein-
anderwerfen des Sténgenmaterials 2 wird zundchst der Ablauf-
rost 3 entsprechend Fig., 3 in eine anndhernd waagerechte Ebene-
gebracht und der Ablagerost 1 so weit nach oben geschwenkt,
daB eine Anzahl Teile des Stangenmaterials 2 sich selbst ord-
nend und aneinandergereiht auf den Ablaufrost 3 gleiten.

- Wird die geordnete Lage des Stangenmaterials 2 nicht sofort
erreicht, miissen diese Teile zuriickgefiihrt werden. Das ge-
schieht durch das gleichzeitige Absenken des Ablagerostes .
und Anheben des Ablaufrostes 3, wie in Fig. 4 dargestellt.

Ist der Ablaufrost 3 mit Stangenmaterial 2 beschickt und Wi?d
er gésenkt, so wird das Stangenmaterial 2 von der Haltefliche
7 des Auffanges'B aufgefangen. Kurz vor Erreichen der unter-

- slen Stellung des Ablaufrostes 3 kommt die jeweils an der
Haltefliche 7 anliegende Materialstange 2 auf der Ablauf-
schréige 12 des Stellrechens 9 zur Auflage und gleitet unge-
hindert in die Fiihrung 14 des Rollganges 13. Zum gleichen
Zeitpunkt des welteren Absenkens des Ablaufrostes 3 in seine
unterste Stellung wird das nachfolgende Stangenmaterial 2
durch die rdumlich den Auffang 8 mindestens um das halbe Maf8
des Materialquerschnittes iibergreifende Stirnfliche 11 des
oberen Teiles des Stellrechens 9 auf dem schrig nach unten ge-
‘richteten Ablaufrost 3 zuriickgehalten., Dieser Vorgang des Ver-
~elnzelns wiederholt sich dann jeweils durch das beschriebene

- kurzwegige Anheben des Ablaufrostes 3 bis iiber die Ebene der
Ablaufgchrége 11 des Stellrechens 9, um dann wieder in seine
unterste Stellung zurlickgefilhrt zu werden. Auf diese Weise wird
eine Materialstange nach der anderen vom Ablaufrost 3 auf den
Rollgang 13 beftrdert. Sind iiberzihlige Teile bereits auf dem
Ablaufrost 3, so wird dieser so weit angehoben, daB das Stan-



genmaterial 2 in deh Auffang 6 des abgesenkten Ablage-
rostes 1 gleiten kann, um dort wieder gebiindelt zu werden.



Erfin d ungsanspriche:

1. Vereinzelungseinrichtung fiir gebﬁndeltes.Stangenméterial;
ingbesondere von Zuftihrungsvorrichtungen, bestehend aus

" einem Grundgestell mit einem eine schiefe Ebene bildenden .

Ablaufrost und dazugehdrigem Vereinzelungsmechahismus,
gekennzeichnet dadurch, daB einerseits die oberen geraden
Seiten eines gegenseitig schrédg aneinanderstehenden Ab-
lagerostes (1) und Ablaufrostes (3) in Gegend und Rich-
tung ihres gebildeten Scheitels durch eine gelenkige
Verbindung (4) mit einem darunterliegenden Grundgestell
(5) schwenkbar verbunden sind und daB andererseits die
voneinander wegstrebenden unteren Lingsseiten hakenformig
nach oben gerichtete Auffinge (6;8) aufweisen, wobei der
Auffang (8) des Ablaufrostes (3), der in einen seitlich’
verlaufenden Stellrechen (9) ragt, durch den oberen Be-.
" relch des Stellrechens (9) mit Stirnfliche (11) und Ab-
‘laufschrige (12) liberlagert ist. .

2, Vereinzelungseinrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet
dadurch, daB die Haltefliche (7) vom Auffang (8) des
Ablanfrostes (3) zur Stirnfliche (11) des Stellrechens
(9) um mindestens das halbe QuerschnittsmaB des Stangen-.
materials (2) in Abstand gehalten ist,

3. Vereinzelungseinrichtung nach den Punkten 1 und 2,
gekennzeichnet dadurch, daB8 der.Stellrechen (9) gegen-
iiber dem Auffang (8) des Ablaufrostes (3) verstellbar
am Grundgestell (5) gelagert ist. '
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