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(54) (57) 1. РУКАВНЫЙ ФИЛЬТР, содер­
жащий пористый фильтрующий элемент, 
каркас и входной патрубок, о т л и - 
чающийся тем, что, с целью 
улучшения очистки фильтрующего эле­
мента и увеличения его срока служ­
бы, он снабжен вставкой, размещен­
ной внутри каркаса, при этом вер­
шина вставки расположена на уровне 
нижней кромки входного патрубка, а 
основание закреплено на нижнем кон­
це каркаса.

2. Фильтр поп.1, отли­
чающийся тем, что вставка 

< выполнена в виде параболоида вра­

щения, образующая Которого описы­
вается уравнением

где Н - высока параболоида вра­
щения в любой точке;

D - диаметр фильтрующего эле 
мента;

Г - радиус окружности в по­
перечном сечении парабо­
лоида вращения в любой 
точке;

р - коэффициент,' определив- 
мый как отношение пло- 5
щади живого сечения к 
общей площади фильтрую­
щего элемента.

3. Фильтр по п. 1, отличаю­
щийся тем, что, с целью упро­
щения конструкции, вставка вы­
полнена в виде конуса, определяемо­
го зависимостью tg οί = 2р^ где об - 
половина угла при вершине конуса.
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Изобретение относится к устройст­
вам для очистки газов от твердых 
примесей.-

Известен рукавный фильтр, содер­
жащий пористый фильтрующий элемент, 
каркас и входной патрубок [ij .

Однако эффективность очистки из­
вестного фильтра невелика, так как 
фильтр имеет форму с постоянным 
поперечным сечением по всей длине . 
рукава и активно работающей являет­
ся лишь верхняя (расположенная у 
входного патрубка) половина фильтрую­
щего элемента. Нижняя же половина 
практически исключается из работы, 
так как загрязняется пылью, а реге­
нерирующая газовая волна в резуль­
тате потери скорости не производит 
ее очистку.

В связи с этим в процессе эксплуа­
тации активная фильтрующая поверх­
ность уменьшается примерно вдвое, 
что ведет к увеличению во столько 
же раз нагрузки на фильтрующий эле­
мент, его повышенному износу, ухуд­
шению очистки и сокращению срока 
его службы.

Цель изобретения - улучшение очи­
стки фильтрующего элемента и увели­
чение его срока службы.

Это достигается тем, что рукав­
ный фильтр, содержащий пористый 
фильтрующий элемент, каркас и вход­
ной патрубок, снабжен вставкой, 
размещенной внутри каркаса, при этом 
вершина вставки расположена на уров-. 
не нижней кромки входного патрубка, 
а основание закреплено на нижнем 
конце каркаса.

Целесообразно вставку выполнить 
в виде параболоида вращения, обра­
зующая которого описывается урав­
нением

ро ’

где Н - высота параболоида вра­
щения в любой точке;

D - диаметр фильтрующего эле­
мента;

Г*  - радиус окружности в попе­
речном сечении параболои­
да вращения в любой точке· 

р - коэффициент, определяемый 
как отношение площади жи­
вого сечения к общей пло­
щади фильтрующего элемента.

С целью упрощения конструкции, 
встйвку целесообразно выполнить в 
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виде конуса, определяемого зависи­
мостью = 2р, где ОС - полови­
на угла при вершине конуса.

На чертеже изображен рукавный 
фильтр, общий вид.

Рукавный фильтр состоит из вход­
ного патрубка 1, каркаса 2, на ко­
торый натянут пористый фильтрующий 
элемент 3 и внутри которого закреп­
лена вставка 4.

Регенерация фильтра происходит 
следующим образом.

Через входной патрубок 1 подает­
ся сжатый регенерирующий газ, часть 
которого со скоростью V движет­
ся вдоль рукава, а часть в резуль­
тате избыточного давления проникает 
через поры фильтрующего элемента 3, 
производя очистку. При этом для 
обеспечения равномерного прохождения 
газа через поры по всей длине фильт­
ра необходимо соблюдение условия 
постоянства скорости движения газа 
внутри рукава. Это условие выпол­
няется в случае изменения площади, 
кольцевого канала внутри.рукавно­
го фильтра, заключенного между по­
ристым фильтрующим элементом 3 и 
вставкой 4, в соответствии с зави­
симостью 5; *5- pF э
где 5; - искомая площадь попереч­

ного сечения кольцевого 
канала,

S - начальная площадь попереч­
ного сечения фильтрующе- 

, го элемента;
Е - площадь фильтрации порис­

того фильтрующего элемен­
та от входного патрубка 
1 до искомого сечения,· 

р - коэффициент,определяемый 
как отношение площади жи­
вого сечения к общей 
площади фильтрующего эле-1 
мента.

С другой стороны

где г - радиус окружности в по­
перечном сечении парабо· 
лоида вращения в любой 
точке.

Из этих двух уравнений следует, 
что -

Так как
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где Η - высота параболоида враще- ’ 

ния в любой точке.
После преобразований получают

Таким образом, при соблюдении та­
кой зависимости любая точка поверх­
ности пористого фильтрующего элемен­
та воспринимает одинаковое давление 
регенерирующего газа, что обеспечи­
вает качественную очистку всей 
фильтрующей поверхности.Так как величина */р0  . Для обыч­
ных фильтровальных материалов срав­
нительно велика, а длина фильтров 
ограничена, то в целях упрощения 
конструкции, параболическую встав­
ку можно заменить конической, соб­
людая зависимость

где Ы. - половина угла при вершине 
конуса.

Указанная зависимость вытекает 
из формулы /,

"Г" '■*  h'^rr’

R R

На чертеже вставка в форме кону-
5 са показана пунктиром.

Экономический эффект достигает­
ся тем, что за счет вставки, смон­
тированной внутри каркаса (геометри­
ческие формы вставок описываются

10 уравнениями,...указанными выше), обес­
печивается необходимое изменение 
кольцевого с^йения по длине фильтра, 
что и приводит к постоянству ско­
рости регенерирующей волны по всей

15 длине фильтра, а это ведет к очист­
ке всей поверхности фильтрующего 
элемента от загрязнения (в резуль­
тате обратной продувки). При рабо­
те фильтра в очистке участвует

20 вся фильтрующая поверхность фильтра, 
вследствие чего верхняя половина 
фильтра, расположенная у входного 
патрубка, не испытывает двойной на­
грузки на фильтрующий элемент. Все

25 это дает возможность увеличить 
сроки службы фильтра приблизительно 
в два раза и улучшить качество филь­
трации за счет менее интенсивного 
износа фильтрующего элемента.
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