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am Tiefziehmodell m wenigstens ein, 4

abschnittsweise zwischen dem Tiefziehmodell (1) und
der Tiefziehfolie (2) verlaufendes Zugmittel (3),
welches einen Anschlag (4) fir einen Abzieher (5)
umfasst, angeordnet wird, dass das Tiefziehmodell (1)
mit der Tiefziehfolie (2) Giber einer Entnahme6ffnung
(7), deren Rand (9) eine Anschlagsbegrenzung fiir
den freien Tiefziehrand (10) der Tiefziehfolie (2)
bildet, positioniet wird und anschlieend ein
verlagerbarer Abzieher (5) in eine Eingriffsstellung
gebracht wird, in der der Abzieher (5) in den Anschlag
des Zugmittels (3) eingreift und (ber diese
Eingriffsstellung hinaus in eine Entnahmestellung
verlagert wird, in der das Tiefziehmodell (1) durch die
Entnahmeé6ffnung (7) aus der Tiefziehfolie (2)
gezogen wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Trennen eines dentalen Tiefziehmodells
von einer Tiefziehfolie.

[0002] Aus dem Stand der Technik ist es bekannt, Zahnschienen zur Korrektur von Zahnfehlstel-
lungen zu verwenden. Um eine solche Zahnschiene herzustellen, wird eine Tiefziehfolie lber ein
dreidimensionales dentales Tiefziehmodell, welches das korrigierte Patientengebiss reprasen-
tiert, gezogen. Da das Gebiss des Patienten méglichst genau durch das Tiefziehmodell nachge-
bildet werden muss und die Zahne, das Zahnfleisch, sowie das Kiefer komplexe Oberflachen
aufweisen, ergibt sich bei der Herstellung der Zahnschiene eine sehr gro3e Interaktionsoberfla-
che und teilweise sogar Hinterschneidungen zwischen Tiefziehfolie und Tiefziehmodell, die in
starker Adhasion, bzw. sogar in einem Formschluss resultieren kdnnen. Dadurch wird das Lésen
der gezogenen Tiefziehfolie vom Tiefziehmodell stark erschwert. Je nach der individuellen Form
des Tiefziehmodells kann dies sogar dazu fiihren, dass sich die Tiefziehfolie nicht ohne Bescha-
digungen vom Tiefziehmodell I6sen lasst. Zur Lésung des Problems wurde bereits vorgeschlagen
(EP1686913A4), den Trennvorgang durch den Einsatz von Seife, Silikon oder Teflon zu erleich-
tern. Diese Hilfsmittel miissen allerdings vor der Verwendung der Zahnschiene durch chemische
Behandlung wieder entfernt werden.

[0003] Die EP3544542A4 schlagt vor, einen in Tiefziehrichtung verlaufenden Kanal in dem Tief-
ziehmodell vorzusehen. Die aus der Tiefziehfolie hergestellte Zahnschiene formt einen sich ver-
jungenden Stopfen aus, der in diesen Kanal verklemmt ist. Nach dem Tiefziehen wird dieser
Stopfen mit Hilfe eines Werkzeugs aus dem Kanal gedriickt, wodurch sich die Zahnschiene vom
Tiefziehmodell 16st.

[0004] Nachteilig am Stand der Technik ist allerdings, dass sowohl das Tiefziehmodell als auch
die Tiefziehfolie in ihrer Beschaffenheit modifiziert werden miissen, um die beiden Komponenten
voneinander zu l6sen. Da der Kanal durch das Tiefziehmodell verlaufen muss, kann das zu mo-
dellierende Gebiss zumindest an dieser Stelle auch nicht prazise nachgebildet werden. AuB3er-
dem muss der Stopfen nach dem Trennen von der Tiefziehfolie geschnitten und diese entgratet
werden. Das gréBte Problem besteht allerdings darin, dass die notwendigen Krafte nur an einer
Stelle appliziert werden kénnen, wodurch tendenziell héhere Trennkréafte bendtigt werden. Je
nach individueller Form des Tiefziehmodells lassen sich manche Zahnschienen durch eine solche
punktuelle Applikation der Kraft an einer standardisierten Stelle allerdings gar nicht, oder nicht
beschadigungsfrei l[6sen.

[0005] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren aufzuzeigen, mit dem eine
Tiefziehfolie trotz der auftretenden hohen Adhasionskrafte bzw. dem Formschluss beschadi-
gungsfrei von einem dentalen Tiefziehmodell gelést werden kann, ohne die beteiligten Kompo-
nenten chemisch zu modifizieren oder mechanisch zu bearbeiten.

[0006] Die Erfindung lI6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass am Tiefziehmodell wenigstens ein,
abschnittsweise zwischen dem Tiefziehmodell und der Tiefziehfolie verlaufendes Zugmittel, wel-
ches einen Anschlag flr einen Abzieher umfasst, angeordnet wird, dass das Tiefziehmodell mit
der Tiefziehfolie Uber einer Entnahmedffnung, deren Rand eine Anschlagsbegrenzung fir den
freien Tiefziehrand der Tiefziehfolie bildet, positioniert wird und anschlieBend ein verlagerbarer
Abzieher in eine Eingriffsstellung gebracht wird, in der der Abzieher in den Anschlag des Zugmit-
tels eingreift und Uber diese Eingriffsstellung hinaus in eine Entnahmestellung verlagert wird, in
der das Tiefziehmodell durch die Entnahmedéffnung aus der Tiefziehfolie gezogen wird. Der Ab-
zieher greift in der Eingriffsstellung zwar in den Anschlag des Zugmittels ein, Ubt jedoch noch
keine Kraft auf das Tiefziehmodell aus. Erst wahrend der Verlagerung von der Eingriffs- in die
Entnahmestellung wird Uber das Zugmittel eine Zugkraft auf das Tiefziehmodell ausgelbt. Die
Zugkraft ist in Durchzugsrichtung quer zu der von der Entnahmedéffnung aufgespannten Ebene
gerichtet. Der freie Tiefziehrand der Tiefziehfolie ist der Bereich, welcher in Eingriffsstellung im
Wesentlichen parallel zur Entnahmedffnung verlauft, und keine Kontaktoberflache zum Tief-
ziehmodell ausbildet. Da der Durchmesser der Tiefziehfolie aufgrund des freien Tiefziehrandes
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gréBer ist als der des Tiefziehmodells, bildet der Rand der Entnahmed6ffnung lediglich fir die
Tiefziehfolie eine Anschlagsbegrenzung, allerdings nicht fir das Tiefziehmodell. Wird also die
Zugkraft auf das Tiefziehmodell appliziert, wird das Tiefziehmodell durch die Entnahmedéffnung
aus der Tiefziehfolie gezogen, wobei die Tiefziehfolie unverandert auf der Anschlagsbegrenzung
ruht. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform bewirkt die Zugkraft eine leichte Krimmung der Tief-
ziehfolie in Zugrichtung, sodass sich am Angriffspunkt der Kraft ein dem Abzieher zugewandter
Scheitelpunkt ausbildet. Dies erleichtert das Trennen, bewirkt aber kein vollstédndiges Eintreten
der Tiefziehfolie in die Entnahmedffnung. Als Zugmittel kann beispielsweise ein teilweise zwi-
schen dem Tiefziehmodell und der Tiefziehfolie verlaufendes Ringband um das Tiefziehmodell
gelegt werden, dass eine herabhangende Schlaufe ausbildet, in die ein Haken als Abzieher ein-
greifen und die Zugkraft auf das Tiefziehmodell applizieren kann. In einer besonders bevorzugten
Ausfiihrungsform umfasst das Zugmittel wenigstens ein Band und eine Lagerplattform, wobei die
Zugkraft des Abziehers Uber die Lagerplattform auf das Band und von dort auf das Tiefziehmodell
appliziert wird.

[0007] Um das Zugmittel einfach und reversibel zwischen dem Tiefziehmodell und der Tiefziehfo-
lie anzuordnen, wird vorgeschlagen, dass wenigstens ein Abschnitt des Zugmittels vor dem Tief-
ziehen der Tiefziehfolie am dentalen Tiefziehmodell angeordnet wird. So kann das Tiefziehmodell
zuerst mit dem Zugmittel versehen und anschlieBend die Tiefziehfolie darlibergezogen werden.
Dies ermdglicht nicht nur eine einfache Anordnung des Zugmittels, sondern befestigt das Zug-
mittel gleichermafBen stabil und reversibel am Tiefziehmodell und ermdglicht ein einfaches Lésen
nach dem Trennen.

[0008] Die zum Trennen benétigte Kraft kann reduziert werden, indem wenigstens ein Abschnitt
des Zugmittels im Bereich der beiden Endabschnitte des Tiefziehmodells angeordnet wird. Da
das Tiefziehmodell im Wesentlichen U-férmig ist, formt das Tiefziehmodell zwei Schenkel aus,
die sich im Wesentlichen von den Backen- zu den Eckzdhnen des Tiefziehmodells erstrecken.
Wird das Zugmittel im Bereich der beiden Endabschnitte, also im Bereich der hinteren Backen-
zadhne, angeordnet, wirken diese Schenkel bei Austibung einer Zugkraft in Zugrichtung als Hebel
mit einem im Bereich der Schneidzahnmodelle liegenden Angelpunkt. Das Tiefziehmodell fihrt
daher unter Einfluss der Zugkraft eine Rotationsbewegung aus, die das Lésen des Tiefziehmo-
dells von der Tiefziehfolie erleichtert.

[0009] Wird das Zugmittel zwischen Tiefziehfolie und Tiefziehmodell angeordnet, kann dies die
Form der Tiefziehfolie beeinflussen, da die Tiefziehfolie beim Tiefziehen der Kontur des Zugmit-
tels folgt. Dies bewirkt eine Abweichung der Ist-Form der gebildeten Zahnschiene von der Soll-
Form. Die Einflussnahme des Zugmittels auf die Form der Tiefziehfolie kann allerdings minimiert
werden, wenn wenigstens ein Abschnitt des Zugmittels zwischen zwei Zahnen des Tiefziehmo-
dells angeordnet wird. So kénnen die natirlich auftretenden Zahnzwischenrdaume bzw. Senken
zwischen den Zahnen genutzt werden um dort das Zugmittel anzuordnen, sodass das Zugmittel
keine unerwiinschten Konturen erzeugt. Dadurch werden Erhebungen, die den Tragekomfort o-
der die Funktionalitat der aus der Tiefziehfolie hergestellten Zahnschiene beeintrachtigen abhan-
gig von der Zahnform und -stellung vermieden bzw. minimiert.

[0010] Eine weitere MaBnahme um den Einfluss des Zugmittels auf die Form der aus der Tief-
ziehfolie hergestellten Zahnschiene zu minimieren liegt darin, dass das Zugmittel ein hinsichtlich
seines Querschnittes forminstabiles Band umfasst. Die Forminstabilitédt wird dabei so gewahlt,
dass das Zugmittel zwischen Tiefziehmodell und Tiefziehfolie einer méglichst geringen Quer-
schnittsflache aufweist, sich mdglichst flach zwischen dem Tiefziehmodell und der Tiefziehfolie
anordnen lasst und daher mdéglichst geringen Einfluss auf die Kontur der Zahnschiene nimmt.
Das forminstabile Band kann beispielsweise ein Kevlarband sein. In einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform ist das Zugmittel wiederverwendbar.

[0011] Die Erfindung bezieht sich auch auf eine Vorrichtung zum Trennen eines dentalen Tief-
ziehmodells von einer Tiefziehfolie, gekennzeichnet durch eine Trennplattform, die eine Entnah-
medffnung aufweist, deren Rand eine Anschlagsbegrenzung fiir den freien Tiefziehrand der Tief-
ziehfolie bildet, und einen an der der Anschlagsbegrenzung abgewandten Seite der Trennplatt-
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form angeordneten, von einer Eingriffs- in eine Entnahmestellung verlagerbaren Abzieher zum
Eingriff in einen von einem auf dem Tiefziehmodell angeordneten Zugmittel gebildeten Anschlag
aufweist. Die Trennplattform kann beispielsweise eine Metall- oder Hartplastikplatte mit einer als
Entnahmedffnung dienenden Ausnehmung sein. Dabei muss der Durchmesser der Entnahme-
offnung groBer als die gréBte Weite des Tiefziehmodells, aber kleiner als der gréBte Durchmesser
der Tiefziehfolie sein, sodass der Rand der Entnahmed&ffnung die Anschlagsbegrenzung fir den
freien Tiefziehrand bildet. Der Abzieher ist an der der Anschlagsbegrenzung abgewandten Seite
der Trennplattform angeordnet und bewegt sich bei der Verlagerung von der Eingriffs- in die Ent-
nahmestellung von der Entnahmedffnung in Durchzugsrichtung weg. Nach dem Trennen kann
die auf der Trennplattform ruhende Tiefziehfolie entfernt und das Tiefziehmodell aus der Entnah-
med&ffnung entnommen werden.

[0012] Der Abzieher kann einfacher in die Eingriffsstellung und von dort einfacher in die Entnah-
mestellung verlagert werden, wenn Abzieher an einer parallel zu einer von der Entnahmedffnung
aufgespannten Ebene verlaufenden Drehachse gelagert ist. Zufolge dieser MaBnahmen fiihrt der
Abzieher bei seiner Verlagerung eine Drehbewegung aus, wobei die Drehachse innerhalb oder
auBerhalb des Abziehers liegen kann, deren Bewegung in eine horizontale Komponente parallel
zur Trennplattform und eine vertikale Komponente orthogonal zur Trennplattform zerlegt werden
kann. Bei geeigneter Dimensionierung des Abziehers ermdglicht die horizontale Komponente ein
einfacheres Eingreifen des Abziehers in den Anschlag in der Eingriffsstellung ohne dass das
Tiefziehmodell samt Tiefziehfolie auf der Trennplattform verschoben werden muss. Sobald die
Eingriffsstellung erreicht wurde, kann durch einfaches Weiterbewegen des Abziehers die Entnah-
mestellung erreicht werden, da aufgrund der vertikalen Komponente der Drehbewegung des Ab-
ziehers die zum Trennen nétige Zugkraft appliziert werden kann.

[0013] Die aufzubringende Trennkraft kann trotz der groBen Adhasion verringert werden, wenn
der Rand der Entnahmedffnung anschlagsbegrenzungsseitig kegelstumpfférmig ist. Der Rand
der Entnahmeéffnung bildet nur auf der Flache, an denen die Tiefziehfolie aufliegt eine An-
schlagsbegrenzung. Durch die Umfangsmantelflache des Kegelstumpfes bildet sich zwischen der
Tiefziehfolie und der Trennplattform ein Freiraum, dessen Hoéhe in Richtung des Zentrums der
Entnahmedffnung zunimmt. Appliziert der Abzieher Uber den Anschlag die Zugkraft auf das Tief-
ziechmodell, wird die Tiefziehfolie aufgrund der wirkenden Adhésion in Zugrichtung in den Frei-
raum gezogen, was eine elastische Aufweitung der Tiefziehfolie und damit ein einfacheres Tren-
nen bewirkt.

[0014] Um die zum Trennen benétigte Zugkraft leichter manuell aufzubringen, kann der Abzieher
an einem um die Drehachse bewegbaren Hebel angesetzt sein. Besonders benutzerfreundliche
Betriebsbedingungen ergeben sich dabei, wenn der Hebel tber ein parallel zur Langsachse des
Hebels verlaufendes Langloch an der Drehachse gelagert ist, da dadurch der Eingriff des Abzie-
hers in den vom Zugmittel gebildeten Anschlag erleichtert wird.

[0015] Damit das Tiefziehmodell nach dem Trennen leicht aus der Vorrichtung entnommen wer-
den kann, wird vorgeschlagen, dass die Entnahmeéffnung eine Aufnahme fiir eine dem Abzieher
in Zugrichtung nachgelagerte Lagerplattform mit wenigstens einer Durchbruch als Durchtrittsoff-
nung fir ein Band bildet. In Eingriffsstellung ragt das Band durch die von der Entnahmed&ffnung
aufgenommenen Lagerplattform. Wird das Tiefziehmodell beim Verlagern von der Eingriffsstel-
lung in die Entnahmestellung aus der Tiefziehfolie gel6st, befindet es sich auf der Lagerplattform
und kann von dort nach Entfernen der Tiefziehfolie Gber die Entnahmedffnung entnommen wer-
den. Die Lagerplattformkann beispielsweise aus Metall oder Plastik sein.

[0016] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

[0017] Fig. 1 einen schematischen Schnitt durch eine Ausfiihrungsform der erfindungsgema-
Ben Vorrichtung und ein Tiefziehmodell samt Tiefziehfolie und Zugmittel,

[0018] Fig. 2 einen der Fig. 1 entsprechenden Schnitt in Eingriffsstellung,
[0019] Fig. 3 einen der Fig. 2 entsprechenden Schnitt in Entnahmestellung und
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[0020] Fig. 4 einen Schnitt durch weitere Ausfiihrungsform der erfindungsgemaBen Vorrich-
tung mit stilisiertem Tiefziehmodell samt Tiefziehfolie.

[0021] Bei einem erfindungsgemaBen Verfahren zum Trennen eines dentalen Tiefziehmodells 1
von einer eine Zahnschiene bildenden Tiefziehfolie 2 wird zuerst ein Zugmittel 3 zwischen Tief-
ziechmodell 1 und Tiefziehschiene 2 angeordnet. Wird dabei vor dem Tiefziehen das Zugmittel 3
auf dem Tiefziehmodell 1 angeordnet und erst anschlieBend die Tiefziehfolie 2 Uber das Tief-
ziechmodell 1 gezogen, umschlieBt die Tiefziehfolie 2 das Zugmittel 3 teilweise, sodass auf weitere
Befestigungsmittel verzichtet werden kann. Alternativ oder zusatzlich kann das Zugmittel 3 bei-
spielsweise auf dem Tiefziehmodell 1 verknotet werden. Das Zugmittel 3 bildet einen Anschlag 4
in den ein Abzieher 5 eingreifen kann. Dieser Abzieher 5 ist von einer in der Fig. 2 dargestellten
Eingriffsstellung, in der der Abzieher 5 in den Anschlag 4 des Zugmittels 3 eingreift, ohne Zugkraft
auf das Tiefziehmodell 1 auszuiben, in eine Entnahmestellung, bei der Tiefziehmodell 1 und
Tiefziehfolie 2 getrennt wurden, verlagerbar, die in Fig. 3 dargestellt ist.

[0022] Wahrend der Verlagerung von der Eingriffs- in die Entnahmestellung bt der Abzieher 5
Uber den Anschlag 4 des Zugmittels 3 eine Zugkraft zum L&sen des Tiefziehmodells 1 von der
Tiefziehfolie 2 aus und zieht das Tiefziehmodell 1 in Durchzugsrichtung 6 aus der Tiefziehfolie 2.
Dabei sei angemerkt, dass die Durchzugsrichtung 6 nicht exakt mit der Richtung des Kraftvektors
der vom Abzieher 5 Giber den Anschlag 4 auf das Tiefziehmodell 1 applizierten Kraft tibereinstim-
men muss, um das Tiefziehmodell 1 aus der Tiefziehfolie 2 zu ziehen, sondern je nach Wirkrich-
tung und Anordnung des Abziehers 5 variieren kann. Wichtig ist dabei lediglich, dass die appli-
zierte Kraftkomponente in Durchzugsrichtung 6 grof3 genug ist, um das Tiefziehmodell 1 von der
Tiefziehfolie 2 zu l16sen. Sobald sich das Tiefziehmodell 1 aufgrund der applizierten Zugkraft von
der Tiefziehfolie 2 16st, fallt das Tiefziehmodell 1 durch die Entnahmedffnung 7 einer Trennplatt-
form 8. Da der Rand 9 der Entnahmedffnung 7 der Trennplattform 8 eine Anschlagsbegrenzung
fir den freien Tiefziehrand 10 der Tiefziehfolie 2 bildet, wird die Tiefziehfolie 2 nicht mitgezogen,
sondern ruht weiterhin auf dem Rand 9. Das Trennen wird erleichtert, wenn der Rand 9 der Ent-
nahmeoffnung 7 kegelstumpfférmig ist. Dadurch wird bei der Applikation der Zugkraft auf das
Tiefziehmodell 1 die Tiefziehfolie 2 in den durch den Kegelstumpf entstehenden Freiraum gezo-
gen und lateral, also parallel zur Entnahmeéffnung 7, reversibel aufgeweitet, wodurch sich das
Tiefziehmodell 1 leichter von der Tiefziehfolie 2 16st.

[0023] Das Trennen des Tiefziehmodells 1 von der Tiefziehfolie 2 kann durch einige weitere
Schritte optimiert und die Qualitat der aus der Tiefziehfolie 2 hergestellten Zahnschiene verbes-
sert werden. So kann beispielsweise wenigstens ein Abschnitt des Zugmittels 3 im Bereich der
Endabschnitte 11 des Tiefziehmodells 1 angeordnet werden, um die Zugkraft Gber die Endab-
schnitte 11, die als Hebel mit einem Angriffspunkt im Bereich 12 der Schneidezdhne des Tief-
ziechmodells 1 fungieren, zu applizieren. Wie in den Figs. 1 bis 3 dargestellt, kann wenigstens ein
Abschnitt des Zugmittels 3 zwischen zwei Zéhnen des Tiefziehmodells 1 verlaufen, damit das
Zugmittel 3 die Kontur der Tiefziehfolie 2 nicht beeinflusst. Zum selben Zweck das Zugmittel 3 ein
forminstabiles Band umfassen, dessen Querschnittsflache zwischen Tiefziehmodell 1 und Tief-
ziehfolie 2 méglichst gering ist.

[0024] Zum Applizieren der Zugkraft kann der Abzieher 5 an einer parallel zur Entnahmedéffnung
7 verlaufenden Drehachse 13 gelagert sein. Dies hat den Vorteil, dass der Benutzer den Abzieher
nur in eine Richtung verlagern muss, um den Abzieher 5 sowohl in die Eingriffs-, als auch die
Entnahmestellung zu bringen. Dariiber hinaus erleichtert die Drehbewegung den Eingriff des Ab-
ziehers 5 in den Anschlag 4 des Zugmittels 3. Damit nach dem Trennen das Tiefziehmodell 1
nicht auf den Abzieher 5 fallt und leichter entnommen werden kann, kann zwischen dem Abzieher
5 und der Entnahmedffnung 7 eine Lagerplattform 14 mit wenigstens einem Durchbruch 15 fiir
ein Band vorgesehen sein. Das Band wird durch die Durchtrittséffnung 15 gefiihrt, deren Durch-
messer kleiner als die gréBte Weite des Tiefziehmodells 1 ist, aber hinreichend groB3, damit das
Band durch sie durchgefiihrt werden kann und fiir den Abzieher 5 zugénglich ist.

[0025] Fig. 4 zeigt eine weiter Ausfiihrungsform der erfindungsgeméaBen Vorrichtung, bei dem
der Abzieher 5 die Zugkraft in Zugrichtung 6 Uber die Lagerplattform 14 appliziert. Dabei wird das
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Tiefziehmodell 1 samt Tiefziehfolie 2 auf der Lagerplattform 14 angeordnet, beide Enden des
Bandes durch unterschiedliche Durchbriiche 15 der Lagerplattform 14 geflihrt und an der dem
Tiefziehmodell 1 abgewandten Seite entweder direkt verknotet oder indirekt aneinander befestigt,
um den Bereich der Lagerplattform 14 zwischen den Durchbriichen 15 ringférmig zu umfassen.
Der Abzieher 5 greift dabei an der Lagerplattform 14 an und zieht diese nach unten, bis die La-
gerplattform 14 das Band spannt. Eine weitere Verlagerung des Abziehers 5 in Entnahmestellung
bewirkt eine Zugkraft in Zugrichtung 6, die das Tiefziehmodell 1 aus der Tiefziehfolie 2 16st. Zum
einfacheren Herstellen der Eingriffsstellung kann der Hebel 16 ein Langloch aufweisen, in das die
Drehachse 13 eingreift. Dadurch kann der Abzieher 5 einfacher in radialer Richtung verlagert und
mit dem Anschlag 4 in Eingriff gebracht werden.
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1.

10.

Verfahren zum Trennen eines dentalen Tiefziehmodells (1) von einer Tiefziehfolie (2),
dadurch gekennzeichnet, dass am Tiefziehmodell (1) wenigstens ein, abschnittsweise zwi-
schen dem Tiefziehmodell (1) und der Tiefziehfolie (2) verlaufendes Zugmittel (3), welches
einen Anschlag (4) fiir einen Abzieher (5) umfasst, angeordnet wird, dass das Tiefziehmodell
(1) mit der Tiefziehfolie (2) Gber einer Entnahmedffnung (7), deren Rand (9) eine Anschlags-
begrenzung fir den freien Tiefziehrand (10) der Tiefziehfolie (2) bildet, positioniert wird und
anschlieBend ein verlagerbarer Abzieher (5) in eine Eingriffsstellung gebracht wird, in der
der Abzieher (5) in den Anschlag des Zugmittels (3) eingreift und Gber diese Eingriffsstellung
hinaus in eine Entnahmestellung verlagert wird, in der das Tiefziehmodell (1) durch die Ent-
nahmedffnung (7) aus der Tiefziehfolie (2) gezogen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein Abschnitt des
Zugmittels (3) vor dem Tiefziehen der Tiefziehfolie (2) am dentalen Tiefziehmodell (1) ange-
ordnet wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein Ab-
schnitt des Zugmittels (3) im Bereich der beiden Endabschnitte (11) des Tiefziehmodells (1)
angeordnet wird.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein Abschnitt
des Zugmittels (3) zwischen zwei Z&hnen des Tiefziehmodells (1) angeordnet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Zugmittel
(8) ein hinsichtlich seines Querschnittes forminstabiles Band umfasst.

Vorrichtung zum Trennen eines dentalen Tiefziehmodells (1) von einer Tiefziehfolie (2), ge-
kennzeichnet durch eine Trennplattform (8), die eine Entnahmedffnung (7) aufweist, deren
Rand (9) eine Anschlagsbegrenzung fiir einen freien Tiefziehrand (10) der Tiefziehfolie (2)
bildet, und einen an der der Anschlagsbegrenzung abgewandten Seite der Trennplattform
(8) angeordneten, von einer Eingriffs- in eine Entnahmestellung verlagerbaren Abzieher (5)
zum Eingriff in einen von einem auf dem Tiefziehmodell (1) angeordneten Zugmittel (3) ge-
bildeten Anschlag (4) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Abzieher an einer parallel
zu einer von der Entnahmedéffnung (7) aufgespannten Ebene verlaufenden Drehachse (13)
gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Rand (9) der Ent-
nahmedffnung (7) anschlagsbegrenzungsseitig kegelstumpfférmig ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Ab-
zieher (5) an einem um die Drehachse (13) bewegbaren Hebel (16) angesetzt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Entnah-
medffnung (7) eine Aufnahme fir eine dem Abzieher (5) in Zugrichtung (6) nachgelagerte
Lagerplattform (14) mit wenigstens einem Durchbruch (15) fir ein Band bildet.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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