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Przedmiotem wynalazku jest walec prostownicy
do osiowego prostowania przedmiotéw diugich
szczegblnie rur cienko$ciennych, umozliwiajgcy pro-
stowanie rur o réznych S$rednicach, w okreSlonym
zakresie wymiarowym.

W dotychczasowych konstrukcjach prostownice do
osiowego prostowania przedmiotéw dlugich szcze-
goblnie rur, mialy walce o wykrojach statych koto-
wych lub zblizonych do kolowego, obejmujgcych
pewien ograniczony zakres $rednic rur. Dla posze-
rzenia zakresu stosowania prostownicy, prostowni-
ce mialy caly szereg kompletéw walcow prostujg-
cych, o roznych $rednicach wykrojéow wycietych
na walcach, dostosowanych do prostowania okre-
$lonego waskiego zakresu $rednic rur. Stan ten wy-
magal przy kazdorazowej zmianie $rednicy rury,
wymiane walcéw prostujacych, co prowadzilo do
konieczno$ci posiadania duzej iloSci kompletéw
walcow oraz czeste przestoje prostownicy spowodo-
wane dilugotrwalg wymiang tych walcow.

Stosowanie walcé6w o wykrojach jak najblizszych
srednicy rury podyktowane jest konieczno$cig po-
wiekszenia do maksimum powierzchni styku pro-
stowanej rury z powierzchnig walcow prostujacych,
gdyz zmniejszenie sig tej powierzchni prowadzi do
tego, ze rury gruboScienne sg przy matej powierz-
chni styku z walcem prostujacym . kaleczone, a
cienko$cienne owalizowane co w rezultacie powo-
duje powstawanie wybrakow.

Celem wynalazku jest umozliwienie prostowania
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okres$lonego zakresu $rednic rur szczegoélnie cienko-
Sciennych, jednym kompletem walcéw przy jedno-
czesnym wyeliminowaniu zjawiska kaleczenia po-
wierzchni rur-i splaszczania ich przekroju poprze-
cznego, c0 usuwa konieczno§é pracochlonnej wy-
miany walcéw i konieczno$é posiadania wiekszego
zestawu walcow.

Cel ten zostal osiggniety przez to, ze walec skla-
da sie z dwu osadzonych rozsuwnie na wale, syme-
trycznych czeSci rozpieranych na zewngtrz sprezy-
ng, i posiadajgcych wykroj prostujgcy o promieniu
rownym najwiekszemu promieniowi prostowanego
przedmiotu, przy czym dla regulacji rozstawu cze$-
ci ma nakrecong na wal nakretke i zabezpieczajg-
cg ja przeciwnakretke.

Konstrukcja taka, zapewnia dla danego zakresu
§rednic prostowanych rur szybkie dostosowanie
prostownicy do aktualnie pfostowanej rury, i ma-
ksymalng powierzchnie styku prostowanej rury z
powierzchnig walcéw, co z kolei prowadzi do le-
pszego prostowania rury bez zgniatania Scian i owa-
lizacji, gdyz nacisk jednostkowy walca na rure jest
roztozony na duzg powierzchnie prostowanej rury.

Wynalazek jest blizej objasniony na przykladzie
wykonania przedstawionym na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia walec w przekroju wzdiuznym
a fig. 2 przedstawia wykr6j prostujgcy walca przy
minimalnym i maksymalnym rozstawieniu poléwek
walca prostujgcego.

Na wal 1 z klinami 2 jest nasadzona tuleja 3,
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ktéra z kolei ma osadzone wpusty 4. Na tulei 3 sg
przesuwnie na wpustach 4 osadzone dwie syme-
tryczne poléwki 5 i 9 prostujgcego walca majgce
wspoOlny wykrdj o ksztalcie i wielkosci maksymal-
nej S$rednicy rury prostowanej, przy maksymal-
nym rozstawie Smax poléwek 5 i 9 prostujgcego
walca. Dla rozpierania potéwek 5 i 9 walca zasto-
sowano sprezyny 6 i dla regulacji rozstawu S na-
kretke 7, a dla jej zabezpieczenia przeciwnakret-
ke ‘8. Na fig. 2 s3 wpisane zewnetrzne $rednice
rur Dmax i Dmin, €O pozwala sie zorientowaé, ze
prostowane rury duzg cze$cig powierzchni opiera-
ja sie o wykrdj walcow co jest istotg i zaletg
wynalazku.

Dzialanie prostujacego walca jest takie samo jak
w urzgdzeniach dotychczasowych, natomiast regula-
cja wykroju walca przebiega nastepujgco: dla pro-
stowania rury o $rednicy maksymalnej rozstawia
sie czeSci 5 1 9 walca na maksymalny rozstaw Smax
przez odpowiednie odkrecenie dociskowej nakretki
7. Po czym nalezy nakretke 7 zabezpieczy¢ przeciw-
nakretkg 8. Dla prostowania rur o S$rednicy naj-
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mniejszej zsuwa sie czesci 5 i 9 walca az do oporu,
za pomocg nakretki 7 i zabezpiecza przeciwnakret-
ke 8. Dla prostowania rur o $rednicach posrednich
czesSci 5 1 9 ustawia sie w takim potozeniu posred-
nim tak, aby punkty styku rury z wykrojem wal-
coOw prostujgcych lezaly na prostych przechodzg-
cych przez o$ rury pod katem 45° jak to przedsta-
wiono na fig. 2 i zaciska sie pi‘zeciwnakretke 8.

Zastrzezenie patentowe

Walec prostownicy do osiowego prostowania
przedmiotéw diugich o przekroju kolowym zwlasz-
cza rur cienko$ciennych, znamienny tym, zZe sklada
sie z dwdch osadzonych rozsuwnie na wale (1) sy-
metrycznych cze$ci (5 i 9) rozpieranych na zewnatrz
sprezynami (6) i posiadajacych wykr6j prostujgcy
o promieniu réwnym najwiekszemu promieniowi
prostowanego przedmiotu, przy czym dla regulacji
rozsuwu czesci (5 i 9) walca ma nakrecong na wat
(1) nakretke (7) zabezpieczong przeciwnakretka (8).
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