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Urzadzenie do oczyszczania wlewnic

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do me-
chanicznego czyszczenia wlewnic hutniczych.

Dotychczas czyszczenie wlewnic hutniczych
z powstalych zanieczyszczen i narostéw po usu-
nieciu wlewka, wykonuje sie recznie za pomocg
dragéw, grac lub szczotek, co jest czynnoScia bar-
dzo pracochlonng i trudng. Wykonanie czyszczenia
w inny sposéb, utrudnial ksztalt wlewnicy a zwla-
szcza jej zbiezny ksztalt ku gérze lub ku dotowi,
ktoéra to zbiezno$é -ulatwia wyciaganie zastyglych
wlewkow.

Urzadzenie, ktére jest przedmiotem wynalazku,
eliminuje prace reczng i umozliwia wykonywanie
ucigzliwego czyszczenia wlewnic w sposdb mecha-
niczny. Osiggnieto to dzigki zastosowaniu rozsuwa-
nej pneumatycznie lub hydraulicznie ramy, zaopa-
trzonej w stalowe skrcbaki lub szczotki i w naped
umozliwiajagcy wykonywanie ruchéw posuwisto-
-zwrotnych wzdluz v&?ewnetrznej zbieznej dlugoSci
wlewnicy. Po hydraulicznym lub pneumatycznym
dociénieciu szczotek do wszystkich wewnetrznych
§cian wlewnicy jednocze$nie, przy ruchu posuwis-
to-zwrotnym ramy, nastepuje dokladne i szybkie
oczyszczenie wlewnicy w zakresie diugoSci skoku
napedu. Po kolejnym przesunieciu do dctu lub do
géry ramy i doci$nieciu szczotek do Sciany wlew-
nicy, mozna dokladnie oczyS$ci¢ calag wlewnice.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznione
w przykladowym wykonaniu na rysunku, na kto-
rym fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku z bo-
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ku, fig. 2 — szczegél A urzadzenia w przekroju
wzdluz linii B-B zaznaczonej na fig. 3, a fig. 3 —
ten sam szczegbél w przekroju wzdtuz linii C-C za-
znaczonej na fig. 2.

Urzadzenie sklada sie z czyszczacego ukladu A
zamocowanego do ciegna 1 wykonanego w postaci
stalowej rury przez ktérg z przewodu 2 doprowa-
dzany jest do ukladu A czynnik hydrauliczny lub
pneumatyczny, z korbowego mechanizmu 3 nada-
jacego poprzez ciegno 1 ruch posuwisto-zwrotny
czyszczgcemu ukladowi A o skoku wielko$ci kilku

centymetréw, oraz z wciggarki 4 do podnoszenia

lub cpuszczania czyszczacego ukladu A na kazda
wysoko§é do wlewnicy 5. Tytulem przyktadu weia-
garka 4 przedstawiona na fig. 1 jest zaopatrzona
w zgbatke napedzang silnikiem elektrycznym oraz
W uzebiony stalowy pret 6, po ktérym przesuwana
jest wciggarka. Mechanizm 3 nadajacy ruch posu-
wisto-zwrotny ukladowi A moze byé wykonany na
zasadzie dzialania korbowodu lub na innej zasa-
dzie i'mcze byé¢ zawieszony zamiast do wciggarki 4
bezposrdnio do suwnicy nie uwidocznionej na ry-
sunku.

Czyszczacy uklad A stanowigcy istotny element
urzadzenia, sklada sie z rozsuwanej ramy 7 zaopa-
trzonej po zewnetrznéj stronie w stalowe szczotki
8 oraz z conajmniej dwéch utozonych krzyzowo
jeden nad drugim cylindraw 9 i 10, za pomoca
ktérych ramie 7 mozna rczsuwaé tak, aby spowo-
dowaé wymagany docisk stalowych skrobakéw lub
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szczotek 8 do poszczegblnych §cian wlewnicy na
kazdej wysokoSci jej zbiezno$ci. Jak uwidoczniono
na fig. 3 rama 7 sklada sie z czterech kagtowych
czeSci, ktére polgczone ze sobg przesuwnie wpusta-
mi 7a, tworzg czworobok, ktéry przez rozparcie

sitlownikami 9 i 18- moze zmieniaé swojg wielko§é

stosownie do 7‘biezno§ci wewnetrznych §cian wlew-
nicy 5.

Kazdy sﬂowmk 9 lub 10 jest zaopatrzony w dwa
tloki 11 i 12 polaczone ze sobg wewngtrz spreiyng
13 i zamocowane z jednej strony do naroza 14 ra-
my 7 tak, ze po wtloczeniu czynmka hydrauliczne-
go otworem 15 ciegna 1, tloki 11 i 12 wysuwajg sie
w przeciwnych kierunkach z cylindréw sitownikéw
9 i 10, zwickszajgc obw6éd ramy 7. Po wyelimino-

- --~Wanill.ciSpienia czynnika hydraulicznego, tloki 11
POMPRR S H1): |

oca sprezyn 13 powracajq do polozenia
wyjSciowelgo pokazanego na fig. 11 2.
Poslugiwanie sie wyzej oplsanym urzgdzeniem

voiu’ﬂap&eﬂmbv a sie nastepujgco.

e o | zaopatrzong w stalowe skrobaki lub
szczotk1 8 wprowadza sie do wnetrza wlewnicy 5
aby rozpoczgé jej czyszczenie od dotu albo od goé-
ry. Opuszczenie ramy na wymagang wysoko$§é wy-
konuje sie suwnicg lub wciagarkg 4. Nastepnie
przewodem 2 tloczy sie czynnik hydrauliczny lub

pneumatyczny az do wymaganego docisku stalo-

wych szczotek 8 do wewnetrznych-§cian wlewnicy
5 i uruchamia sie posuwisto-zwrotny mechanizm 3
ktéry powoduje przesuwanie sie¢ ramy 7 w zakre-
sie kilkucentymetrowych skokéw we wlewnicy 5
oraz powoduje czyszczenie szczotkami 8 wszyst-
kich jednocze$nie Scian tej wlewnicy. Po wyczysz-
czeniu danego odcinka Scian wlewnicy, czeSciowo
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zmniejsza sie ci§nienie czynnika w cylindrach si-
lownikéw 9 i 10, podnosi sie rame 7 do géry wcig-
garkg 4 i uruchamia sie z powrotem posuwisto-
-zwrotny mechanizm 38 w celu oczyszczenia na-
stepnego odcinka $§cian wlewnicy 5. Czynnoéci te
powtarza sie, az do catkowitego oczyszczenia we-
wnetrznych Scian wlewnicy.

Zastrzeieni'a patentowe

1. Urzadzenie do czyszczenia wlewnic hutniczych,
znamienne tym, e ma rozsuwang hydraulicz-
nie lub pneumatycznie rame (7) zaopatrzong
w stalowe skrobaki lub szczotki (8) przeznaczo-
ne do oczyszczania wewnetrznych §cian wlew-
nicy (5) oraz ma mechanizm (3) wprawiajacy
rame (7) poprzez ciegno (1) w czyszczgcy ruch
posuwisto-zwrotny, przy czym mechanizm (3)
jest zamocowany do suwnicy lub weciggarki (4)
umozliwiajgcej podnoszenie lub opuszczanie ra-
my (7) na rézna wysoko§é we wlewnicy (5).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze rama (7) ma conajmniej dwa hydrauliczne
lub pneumatyczne silowniki (9 i 10) ulozone
krzyzowo jeden nad drugim zaopatrzone w dwa
ttoki (11 i 12) polgczohe z sobg sprezynami (13)
ktére to tloki podczas tloczenia czynnika hy-
draulicznego lub pnematycznego rozsuwajg ra-
me powodujgc konieczny docisk stalowych
szczotek (8) jednocze$nie do wszystkich zbiez-
nych §cian wlewnicy, a po'wyeliminowaniu cis-
nienia czynnika, zsuwaja rame (7) do wielkoSci
wyjciowej. ’ v
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