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Verfahren zur Bestimmung und Ergebnis-Auswertung der Kon-
zentration des in einer textilen Stoffbahn verbliebenen
Behandlungsmediums und Vorrichtung hierzu

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zur Bestimmung und Ergebnis-Auswertung der Konzentration,
vorzugsweise der Restkonzentration, des nach einer Chemi-
kalienbehandlung z. B. Bleichen oder Mercerisieren in einer
textilen Stoffbahn verbliebenen Behandlungsmediums. Die
Stoffbahn kann sowohl aus flachigem Textilgut unbegrenzter
Léange, Faserbdndern, Garnen oder Faden , Garnstrdhnen als
auch aus schlauchférmigem Textilgut bestehen. Die Erfindung
ist in der Textilveredlunésindustrie anwendbar und dient
der Optimierung des Wasser- und Dampfverbrauchs.

Chéraktefistik des bekannten Standes der Technik

Die Patentschrift DD-AP 68 888 nennt ein Verfahren und eine
Vorrichtung zur Kontrolle und Regelung der Reinigung von
Textilbahnen. Bei dieser bekanntén Technologie wird die Kon-
zentration der in der textilen Stoffbahn verbliebenen Verun-
reinigungen, auch Chemikalien, durch indirekte Messungen be-
stimmt. Nach dem Auslauf der textilen Stoffbahn aus den Be-
handlungseinrichtungen wird der Hauptteil der von der Stoff-
bahn aufgenommenen Flissigkeit entfernt und nach einem be-
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—stimmten Zeitraum eine weitere Flissigkeit entzogen. Diese
Flussigkeitsmenge wird gesammelt und auf die in ihr ent-
_haltenen Verunreinigungen untersucht. Der erhaltene MeBwert
wird in ein von ihm abhangiges, zur Regelung des Relnlgungs—
vorganges dienendes Steuersignal umgesetzt.

Der bekannten Technologie haften eine Reihe Nachteile an,
die der Erftullung des angestrebten Zwecks der Erfindung ent-
gegenwirken. Der Konzentrationsgrad an Verschmutzungen und
agi im abgequetschten Behandlungsmedium ergibt keinen ana-
~ logen AufschluB Gber die in der zu untersuchenden Stoffbahn
‘verbllebene Restkonzentration. Die erhaltenen MeBwerte wer-
den von dem auf die Stoffbahn wirkenden Abquetschdruck, der
'Stoffbahngeschw;ndlgkelt, des Behandlungsmitteldurchsatzes
und der Auswaschbarkeit der Stoffbahn sowie dem Stoffbahnge-
wicht unterschiedlich beeinfluBt. Die durch die MeBergebnisse
angestrebte ZielgrdBe "Bestimmung der Restkonzentration in
der Stoffbahn" wird qualitativ nur sehr unterschiedlich er-
halten.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die MeBgenauigkeit hin-
sichtlich der Bestimmung der in der Stoffbahn verbliebenen
Restkonzentration des Behandlungsmediums zu erhodhen und da-
‘mit eine Optimierung des Wasser- und Dampfverbrauchs ZU er-
reichen. | '

Darlegung des Wesens der Erfindung

Ausgehend von der Aufgabe der Erfindung, das MeBverfahren zu
verandern, besteht die erfindungsgeméBe technische L&sung
darin, daB die textile Stoffbahn als Bestandteil eines ge-
schlossenen elektrischen Stromkreises einer direkten Messuhg
der elektrischen Leitfdhigkeit unter Verwendung von Elektro-
den unterzogen wird. Die gewonnenen MeBwerte werden erfaBt,
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einem MeBwertwandler zugefuhrt, in Signale umgewandelt und
damit Steuer- oder Regeivorgénge bezliglich der Zufuhr wvon
Behandlungsmedien wie Wasser.und/oder Dampf auf die Stoff-
bahn in Behandlungseinrichtungen vor oder/und nach dem Ab-
quetschvorgang beginfluBt.

Andere Merkmale der Erfindung bestehen darin, daB die Mes-
sung der elektrischen Leitfahigkeit der Stoffbahn kontinu-
ierlich vorgenommen und/oder an der laufenden Stoffbahn
ausgefihrt wird, GemdB weiteren Merkmalen sind die Elektro-
den Rollenelektroden. Eine der beiden Elektroden hat Masse-
potential. Dabei ist eine Elektrode als Stoffbahnleitwalze
" verwendbar. Die Behandlungseinrichtungen sind Waschabteile
und/oder Stabilisier- und/bzw. Neutralisierabteile.

Durch vorliegende Erfindung wird die MeBwerterfassung zur
Bestimmung des in der textilen Stoffbahn zufolge einer Che-
mikalienbehandlung noch enthaltenen Behandlungsmediums
zwecks Beeinflussung der Zufuhr von Waschflotte auf die
Stoffbahn und von Dampf fir das Aufheizen des Wassers qua-
litativ verbessert. Dadurch lassen sich beim Auswaschen von
textilen Stoffbahnen nach einer Chemikalienbehandlung be-
deutende Mengen Wasser und Dampf einsparen.

Ausfihrungsbeispiel

Anhand eines Ausfihrungsbeispiels, bei dem die Wasserzufuhr

in einem Waschabteil einer Stoffbahnwaschmaschine gesteuert
wird, soll die Erfindung erlautert werden.

Die beigefﬂgte Zeichnung gibt die Erfindung in schematischer
Darstellung wieder.

Am StoffbahnauslaB des letzten Waschabteils 1 ist ein Quetsch-
werk 2 angeordnet. Dem schlieBt sich eine MeBstelle an, be-
stehend aus den Elektroden 3, 4. Als Elektrode 3 werden eine
Rollenelektrode und als Elektrode 4 eine Stoffbahnleitwalze
verwendet. Die Elektrode 3, die Leitwalze als Elektrode 4, ein
MeBwertwandler 5, ein Regler 6 sowie eine Stromquelle 7 bilden
einen elektrischen Stromkreis. Das Ausfihrungsbeispiel be-
nutzt eine Gleichspannungsquelle als Stromquelle. Die Stoff-
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bahnleitwalze ist auf Massepotential gelegt. Da.die Steu-
erung der Wasserzufuhr aus technischen Grinden-pneumatisch
erfolgen soll, ist der Regler 6 mit einem Signalwandler 8
gekoppelt. Von dem Signalwandler 8 fuhrt eine pneumatische
Steuerleitung nach einem Stellglied 9 mit einem Wasserzu-
laufventil 10. Die .zu behandelnde Stoffbahn wurde mit 11
bezeichnet. o

Die Funktionsweise des erfindungsgemdBen Verfahrens und der
zugehoérigen Vorrichtﬁng lassen sich wie folgt beschreiben:

Nach Passieren der vorhergehenden Waschabteile erreicht die
textile Stoffbahn 11 das letzte Waschabteil 1 und wird in
dem Quetschwerk 2 zur Prézisierung des zu gewinnenden MeB-~
wertes abgequetscht. In der Stoffbahn 11 verbleibed noch
eine gewisse Restfeuchte der gufgetﬁagenen Waschflotte und
ggf. Reste des Behandlungsmediumé. Danach erreicht die Stoff-
bahn 11 die durch die Elektrode 3, eine Rollenelektrode,
und die Elektrode 4, eine auf Massepotential befindliche
Stoffbahnleitwalze, gebildete MeBstelle zwecks Messung der
elektrischen Leitfahigkeit. Die elektrische Leitfaéhigkeit ist
proportional der Restkonzentration an Behandlungsmedium aus
der Vorbehandlung z. B. eine Natriumhypochloridldsung. Der
gewonnene MeBwert wird einem MeBwertwandler 5 zugeleitet und
in elektrische Signale umgewandelt. Der MeBwertwandler 5 be-
aufschlagt einen Regler 6. Da die Steuerung pneumatisch er-
folgen soll, passiert das gewonnene Signal deshalb zunéchst
einen Signalwandler 8, ehe es das Stellglied 9 erreicht. Das
Stellglied 9 steuert Uber das Wasserzulaufventil 10 die Menge
der auf die Stoffbahn 11 aufgetragenden Waschflotte. Im Aus-.
fihrungsbeispiel durchlauft die Waschflotte im Gegenstrom
alle Waschabteile der Stoffbahnwaschmaschine. Die Zeichnung
zeigt nur das letzte Waschabteil 1. Vor Beginn des Waschpro-
zesses wurde der Steuerkreis auf eine bestimmte Mindestmenge
Waschflottenzulauf eingestellt.
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Bei dem nicht dargestellten Anwendungsfall in einer Mer-
cerisiermaschine steuert das Stellglied 9 iber das Wasser-
zulaufventil 10 die Menge des auf die Stoffbahn aufzu-

‘tragenden notwendigen Wassers im Stabilisier- bzw. Neutra-
" lisierabteil. '



Erflndungsanspruch

—

1. Verfahren zur Bestimmung und Ergebnis-Auswertung der
Konzentration, vorzugsweise der Restkonzentration, des
zufolge einer Chemikalienbehandlung einer textilen
Stoffbahn in dieser zuriuckgebliebenen Behandlungsmedi=-
ums, wobei die Stoffbahn zuvor abgequetscht und nach-
folgend eine Messung und Umsetzung des MeBwertes in ein
Steuersignal vorgenommen‘wird; gekennzeichnet dadurch,
daB die textile Stoffbahn (11) einer direkten Messung
der elektrlschen Leltfahlgkelt der Stoffbahn (11) unter=-
zogen, die gewonnenen MeBwerte erfaBt, einem MeBwert-
wandler (5) zugefihrt, in Signale umgewandelt und mit
diesem Steuer~ und Regelvorgénge beztiglich der Zufuhr
von Behandlungsmedien wie Wasser und/oder Dampf auf die
Stoffbahn (11) in Behandlungséinrichtdngen (1) vor oder/
und nach dem Abquetschvorgang beeinfluBt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB die
Messung der elektrischen Leitfahigkeit der Stoffbahn (11)
kontinuierlich vorgenommen wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und ggf. 2, gekennzeichnet da-
durch. daB die Messung an der laufenden Stoffbahn (11)
ausgefihrt wird.

4. Vorrichtung zur Durchflhrung des Verfahrens nach Anspruch 1
und ggf. 2 und/oder 3, gekennzeichnet dadurch, daB Elektro-
den (3; 4) mit der dazwischen angeordneten textilen Stoff-
bahn (11), eine Stromquelle (7), und ein MeBwertwandler (5)
einen geschlossenen elektrischen Stromkreis bilden.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, gekennzeichnet dadurch, daB® die
Elektroden (3; 4) Rollenelektroden sind.



5 A v o .
aon o s o ° 0 G ~ o . - i
@ « a %3 0 o © “e

Vorrichtung nach Anspruch 5, gekennzeichnet dadurch, daB
eine der Elektroden (3; 4) Massepotential hat.

Vorrichtung nach Anspruch 6, gekennzeichnet dadurch, daB
die Elektrode (4) als Stoffbahnleitwalze verwendbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, 4 ggf. 2, 3, 5, 6, 7, ge=-
kennzeichnet dadurch, daB die Behandlungseinrichtungen
(1) Waschabteile sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, 4 und ggf. 2, 3, 5, 6, 7,
gekennzeichnet dadurch, daB die Behandlungseinrichtungen
(1) ein Stabilisierabteil und/oder ein Neutralisierab-

teil sind.
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