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4}  DORNPALETTE ZUM SAMMELN VON DRAHTWINDUNGEN

37) Die Erfindung betrifft eine Dornpiatte zum Sammeln von ausgefécherten kontinuierlich
ngeférderten Drahtwindungen zu mehreren Drahtbunden in der Adjustage von Drahtwalzwerken.
iel und Aufgabe der Erfindung ist es, einen Aderstrang, in mehrere Kleinbunde unterteiit und im
bstand zueinander, auf einer Dornplatte aufzunehmen. Geldst wird die Aufgabe dadurch, daf’
1nerhaib des Dornes 5 ausschwenkbare Fangarme 7 zur Bildung mehrerer Bundaufnahmeebenen
orgesehen sind. Fig. 1 '
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Titel der Erfindung

Dornpalette zum Sammeln von Drahtwindungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Dornpalette zum Sammeln von
ausgeféchnerten, kontinuierlich angefsrderten Drshtwindun-
gen zu mehreren Drantbunden in der Adjustage von Draht-
walzwerkene

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

In modernen Drahtwalzwerken wird der Walzdraht in ausge—
facherten Windungen von einem rotierenden Windungsleger auf
elnen sich bewegenden erndlosen Fbrderer abgeleghb. im Znde
des Transportveurs befindet sich ein Sammelschacht mib einenm
elnschlebbaren Zwischenboden, der einerseits zum Aufnehmen
der Drahtwindungen dient und andererseits gleichzsitig die
Funktion einer Trenneinri chtung Ubernimmb, wenn aus einem
Strang mehrere Xleinbunde hergestellt werden sollen. Zur
Aufnahme des Bundes bzw. der einzelnen Windungen, wenn sie
ungehindert durch den Sammelschacht fallen, dienen 50 g8=
nannte Paletten oder Sammeldeorne, die unterhaldb des Sammel-
schacntes an eordnet sind. Gestaltuang und Anordnung der
Sammeldorne sind vielfiltig

S0 ist es nach der DD-PS 92 690 bekannt, unterhalb des Sam-
nelschachtes eine Drehscheioe anzuordnen, auf der vier Sam-
meldorne angeordnet sind, die jeweils nach Aufnshme eines

, gedreht und somit ein leerer Sammeldorn zux
Aufnahne des folgenden Bundes sich umber dem Samuelschacht
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Eine Ubergabevorrichtung zieht die Bunde vom Sammeldorn
und Ubergibt sie einer PreB— und Bindeanlage. Andere
Lisungen nach DE-PS 15 86 287 bestehen gus zwei unber—
halb des Sammelschachtes auf heb~ und senkbaren Boden—
platten angeordneten Dornen zur Aufnahme der herabfallen-
~den Windungen und zur ﬁbergabe des entstandenen Bundes an
eine PreB- und Bindevorrichtung. Die Dorne sind dabei,
shnlich der Drehscheibe, um eine Achse von der Aufnahme-
stellung in die U;"oergabes*‘cellung schwenkbar, wodurcn sich
immer ein Dorn in der Aufnahme~ und in der ﬁbergabestellung
befindet,

Weitere Losungen befassen sich mit der Gestaltung des
Sammeldornes selbst, indem der Dorn beispielsweise vom
Palettenboden losbar ist (DE-PS 143 871) oder die Holme
radial zur Achse des Dornes beweglich ausgebildet sind
(DE=-AP 117 999). |

Alle genpannten Semmeldorne haben den Nachteil, immer nur
komplette Bunde aufzunehmen und transportieren zu kbnnene
Iit der MaBnanme, bei Hochleistungswalzstralen die Anstich-
guerschnitte und die Kniippelmsssen bei grdBer werdsnden
‘Walzgeschwindigkeiten zu erhfhen, ergebsen sich immer grdlfere
Bundmassen. 41ls gré3ere Bundmasse bezeichnen wir hisr Bunds
ab 2 t,., Besteht jedoch vom Betreiber solcher Hochleistungs—
walzstralen die Forderung, nach Bedarf auch kleinere Bunde
Zu e rzeugen, so ergibt sich die Notwendigkeit, den Ader-
strang oder das Bund selbst zu unterteilen, Die Teilung er—
folgt bekannterweise mit einer im Sammelschacht angesordneten
Schere bzw. durch den als Auffang- und Schneideinrichtung
einschiebbaren Zwiscnenboden. Bei den angestrébten Falzend—
geschwindigkeiten von mehr als 100 m/s und eirnem Jindungs—
durchmesser von etwa 1000 mm, fallen je Sekunde etwa 30
Windungen in den Seammelschacht. Die bekannten Scherentyven
sind z. Z, nicht in der Lage, bei einer sclchen Winduags-
dichte eln havariefreies und qualititsgerechtes Windungs—
trennen durchzufiihren, Am geraden Strang wire dies schon
noglich, wiirde aber bedeute@, da die notwendige zurze
Wechselzeit der Sammeldorne zur Aufnahme kleinersr Bunde
von etwa €00 kg nicht zu erreichen ist,
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Die Walzendgeschwindigkelt der Anlage herabzusetzen, wirde
geringere Produkbivitit bedeuben.

2iel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, auch bei der Herstellung klei-
nerer Bundmassen die Produktivitidt einer derartigen Walze
anlage nicht herabzusetzen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Sammeldorn
S0 zu gestalten, dal es mdglich ist, ein GroSbund in meh-
reren Bundabschnitten zu sammeln,

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB zur
zeitlich differenzierten Bildung wn mehreren Bundauf-
nahmeebenen innerhalb des Dornes horizontal oder vertikal
zur Dornachse ausschwenkbare Fangarme vorgesehen sind,
Dabei sind die Fangarme am Innenmantel des Dornes drehbar
angeordnet und sind iiber mit U~f0rmigen Aussparungen ver-—
sehene Fihrungsteile mit elner axial im Dorn angsordneten
Welle fest verbunden. Die Verbindung der Welle mit den Fang-
armen erfolgt Uber fest an der Welle angeordnete stirp-
£ormig aﬂégebildete Halterungen. Die Welles selbst ist im
Grundkfrper der Dornpalette mittels eines Axiallagers und
im oberen Teil des Dornes mittels eines Radiallagers dreb-
tar gelagert . Zur Drehbewegung der ells ist diese am un-
teren Teil mit einem Zashnrad versehen, das mit einer langs-
beweglichen Telle im Zingriff ist. Zur Bebitigung der Zahn-
stange dient ein Hydraulikzylinder. Um die Fangarme im sta-
tischen Zustand zu arvetieren, ist innerhalb des Dorres
unterhalb der Fangarme eine in die Fangarme einrastende
Klemmvorrichtung angeordnet.

Zine andere Moglichkeit in Auslegung der Erfindung sieht
vor, anstelle der Welle ein rundes axial bewegbares Ver-
schiebelineal im Dorn anzuordnen.

Zum radialen Ausschwenksn der Fangarme ist das Verschisbe-
lineal mit segmentartig angeordneben Nocken versehen. Die

35 hebelftrmigen Fansarme sind am Innenmantel des Dornes be—
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festigh und im Nockeneingriffsbereich mit einer Gleit-
rolle versehens Im unteren Teil des Dornes seitlich an-
geordnete Filhrungsrollen sichern das Verschiebelineal
gegen Verdrehung.

Augfiihrunssheispiel

An einem Ausfihrungsbeispiel soll die Erfindung ndher er-
liutert werdens Es zeigen:

Fig. 1 Ansicht mit Palette, Rollgang und Zentrisrvorrich-

tung o
Pize 2 die Draufsicht nach Fig. 1
Fige 3 Paletbte in Schnittdarstellung
Fige 4 Schnitt B~B nach Fig. 3
Fig, 5 Schnitt A-A nach Fig. 3 mit eingescawenkter Fangesbene
Fige 6 Schnitt A-A nach Fige 3 mit ausgeschwenkber Fangebene
Fige 7 Schnitt A-A nach Fig. 3 mit zwel Fangebenen in aus-

geschwenktem Zustand
Fig, 8 Scanitt C—C nach Fig. 5,
Fig, 9 Palette mit Verschiebelineal in Schnittdarstellung
Fig«10 Schnitt D-D nach Fig. 9.

Die Dornpalette 1 gem. Fig. 1 besteht aus dem Grundkdrper 3
und dem vertikal darsuf angeordneten Dorn 5. Der Grundkdrper 3
tefindet sich auf dem Rollgang 4 und ist so gestaltet, daB
ein Transport auf dem Rollgang 4 mdglich ist. Zine unterhalb
des Rollganges 4 angeordnete Zentriervorrichtung 2 fixiert
die Dormpalette 1 in der Schlingenauffangposition (Fige 2).
Innerhalb des Dornmes .5 sind horizontal ausscawenkbare Fang-
arme 7 angeordnet, Mittig des Dornes 5 ist eine Welle 8 an-
zeordnet, die einerseits mittels eines Axiallagers 9 im |
Grundkdrper 3 und andersrseits mittals eines Radiallagers 10
im oberen Teil des Dornes 5 drehbar gelagers ist. Im Grund-
kbrper 3 ist die Welle 8 mit eilnem Zaanrad 12 versenen, das
mit einer Zahnstange 11 im Eingriff steht. Die langsbeweg-
liche Zahnstange 411 wird durch die Rollen 13 gefihrt und
fiziert (Fig. 3). Gemil Fig. 5 trézt der im Dorn 5 befind-
liche Wellenabschaltt = entsprechend der vorhandenen Fang-
ebenen = mit der Jelle 8 fest verbundene sternfdrmig ge-



05

10

15

20

25

30

35

LO0LD4L4 4

1
\n
!

staltete Halterungen 6. Die Fangarme 7 sind am Innenmantel

des Dornes 5 drehbar befestigt. Im Drehpunkt jedes Fang-

armes 7 befindet sich ein mit einer U-formigen Aussparung 19
versehenes Flihrungsteil 21, das mit den Bolzen 18 der Halte-
rungen 6 im Eingriff steht. Zum Fixieren der Fangarme 7 in
eingeschwenkter Stellung ist unterhalb eine in die Fangarme 7
einrastende Xlemmvorrichtung 15 vorgesehen., Die Fangarme 7 sind
deshalb mit einer Nut 22 versehen, ZEine in diese Nut 22, durch
Federdruck btelastbare, in einer Kalotte 17 gelagerte Kugel 16
creift dort ein. Die Xalobtte 17 ist in einem am Innemmantel
befestigten Halteblech 23 fixiert.

Die Funktion des Paletiendornes ist folgendermafen:

Nachden das erste Teilbund auf dem Grundkdrper 3 der Palette 1
abgelegt ist, erfolgt eine Kontakbgabe zum Betdltigen des Hy-
draulikzylinders 14, Dieser legt einen festgelegten Weg Zu~
riick und betdtigt die Zahnstange 11, die wisderum das Zahnrad 11
und damit die Welle 8 um einen bestimmten Winkel, beispiels~
welse 600, dreht+ Damit werden die Bolzen 118 bewegt und glei=-
ten in die Aussparungen 19 des mit den Fangarmen 7 verbundenen
Flihrungsteiles 21. Zntsprechend dem Bewegungsablauf der Bolzen 1
erfolgt ein Ausschwenken der unbteren Fangarme 7. Die Aufnahme
des zwsisen Tsilbundes xann somit exfolgen, Nach erreichter
Bundmasse wird durch einen nochmaligen Kontakt der Hj 3113
zylinder 14 wisderum beticigt und somit die Zaansta
die Welle 3. Die Aussparuangen 19 und die Fihrungstsi
so gestaltet, dal die Bolzen 18 eine weibere Verdrehung ohne
Behinderungen vefolgen. Bel der ersten Drenung der Well
befinden sich die Bolzen 18 in den Aussparungen 19 dsr un-
eren Diw, ersten Fangebene, ohne eine Drehung der Fangarme 7

cl

der oberen bzw. aweiten Fangebene zu bewirken (Fig. 6). Zrst

vel der zwelten Drehung bewirken die Bolzen 20 ein Ausschwen-

ken der Fangarme 7. Dies Paletse 1 ist damit

dritte Teilbund aufzunehmen., Die Anzahl der Teilbunde soll
gre

}.l-

n der Lage, das

nzt Seiﬂo Nach
dem Auflegen des letzten Teilbundes wird die Zentriervor-—

hierbel in Auslegung der zZrfindung nicht be

richtung 2, der Rollgang 4 eingeschaltet und die Dornpalette 1
weitertransportiert. Das Zntladen der Dornpalsette 1 erfolgt in
ungekehrter Reinsnfolze, wobei f£ir das Betitigen der Zahn-

stange 11 eln weiterer,auf der anderen Seite der Dornpalatte 1



' pefindlicher Hydraulikzylinder vorgesehen ist. Der Riicktrans—

port der Dornpalette 1 zum Sammelschacht erfolgt nit einge-
schwenkten Fangarmen 7. Um ein unbeabsichtigtes Ausschwenken

der Fangarme 7 zu verhindern, ist die Klemmvorrichtung 15

30

vorgesehens Die Fangarme 7 besitzen eine Nut 22, in die die
Kugel 16 einrastet und die Fangarme in ihrer Stellung fixiert.
Die Kugel 16 ist in der federbelasteten Kalotte 17 gelagert
und durch das Halteblech 23 in ihrer Lage fixiert, Beim Be-
tatigen der Fangarme 7 wird die Kugel 16 gegen die Feder 24

- gedriickt und kehrt erst wieder nach dem Einschwenken der Fang-

arme 7 in die Fixierlage zurlick.
Eine weitere MSglichkeit zum Aufnehmen mearsrer Teilbunde auf
einer Dornpalette zeigen die Fig. 9 und 10,

Das Ausschwenken der Fangarme 27 erfolgt hierbei in vertikaler
Ihene. Zu diesem Zweck ist innerhalb des Dornes 5 der Dorn-
palette 1 ein rundes Verschiebelineal 25 angeordnet. Durch
einen nicht dargestellben Arbeitszylinder erfolgt die Be-
tdtigung des Verschiebelineals 25, Am Verschiebelineal 25
segmentartig angeordnete Nocken 26 und 29 dienen zur Bevi-
tigung der Fangarme 27, Die Nocken 26 und 29 sind dabsi yor=
schieden lang,. Dies ist notwendig, um die Fangarme zeitlich,
wihrend der Betdtigung des Verschisbelineals 25, uaterschisd-
lich in Arbeitsstellung zu oringen. Die Fangarme 27 sind am
Innenmental des Dornes 5 schwenkbar gzelagert und mit einer
Gleitrolle 28 versehen. Die Lagerung des Verschilebelineals

25 erfolgt in einem Gleitlager 30 und in seitlich angeord-
neten Pihrungsrollen 31, die es gleichzeitig gegen Verdrensen
sichern. Wird das Verschiebelineal 25 nach oben bewegt,

so werden (ber die Nocken 26, die Gleitrollen 28, dis Fang-
arme 27 um 90° in Arbeitsstellung geschwenkt und bilden so

dis erste Fangebene. Nach weiterem Betdtigen des Verschiebe—
lineals 25 wird durch die Nocken 29 die zweite Fangebene

durch Ausschwenken der Fangarme 27 gebildet. Durch das Ge-
wicht der Teilbunde werden die Fangarme 27 in ihrer &uf-
fanglage gehaltens Das Verschiebelineal 25 wird durch dsn
Arbeitszylinder abgesenzs und ist 1n der EZndstellung gsgen
weiteres Verrusschen durch den im Grundkdrper 3 fest in-
tallierten inschlag 32 gesichert. Die Zentriervorrichtun

42}
(801
no
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wird geldst, der Rollgang 4 eingescnaltet und die beladene
Dornpalette zur Entladestation transportlerte

Vor dem Entladevorgang werden die Teilbunde zwischen den
Fangebenen maschinell oder auch manuell am frei durchhingen=—
den Draht mittels einer Schneidvorrichtung getrennt. Sind
die Fangarme 27 durch Herazhnshmen des Bundes entlastet,
schwenken sie infolge ihrer gewdhlten Hebelgestaltung
selbstindig in die Ruhelage zuriicke
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Dornpalette zum Sammeln von ausgefécherten kontinuierlich
angefdrderten Drahtwindungen zu mehreren Teilbunden, be=
stehend sus einem auf einem Rollgang verfahrbaren Grund-
kdorper und einem d arauf vefindlichen, vertikal angeord-
neten Dorn zur Aufnahme der vom Transporteur herabfallen—
den Windungen, gekennzeichnet'dadurch, daB zur zeitlich
differenzisrten Bildung von mehreren Bundaufnahmeebenen
innerhalb des Dornes (5) ausschwenkbare Fangarme (7, 27)
angeordnet sind. '

Dornpalstte nach Punkt 1, gekennzelchnet dadurch, daB die
Fangarme (7) kreisbogenfOrmig horizontal zur Dornachse
ausschwenkobar sind. '

Dornpalstte nach Punkt 1, geskennzeichnet dadurch, daB die
Fangarme (27) radial zur Dornachse ausschwenkbar sind.

Dornpalette nach Punkt 1 und 2, sekennzeichnet dadurch,
ds3 die Fangarme (7) mit einer axial im Dorn (5) ange-
ordneten Welle (8) verbunden sind,

Dornpalette nach Punkt 1, 2 und 4, gexennzeichned dadurch,
daB die Fangarme Q7) am Innenmantel des Dornes (5) drehoar
angeordnet sind.

Dornpalette nach Punkt 1, 2 bis 5, zsekennzeichnet dadurch,
daB die Welle (8) in Zbene der Fangarme (7) mit fest an—
sordneten sternférmigen Halterungen (6) versehen ist,

ou

Dornpalette nach Punkt 1, 2 bis 6, gekennzeichnet dadurcn,
da3 im Drehpunkt der Fangarme (7) ein mit einer U-fdérmigen
Augsparung (19) versehsnes Flhrungsteil (21) mit den stern-

f5rmigen Halterungen (&) verdreabar im Singriff steht,
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8, Dornpaletls nach Punkt 1 und 4, gekennzeichnet dadurch,
daB die Welle (8) im Grundkdrper (3) mittels eines Axial-
lagers (9) und im oberen Teil des Dbrnes'(B) mittels
eines Radiallagers (110) drehbar gelagert ist.

05 9+ Dornpalette nach Punkt 1, 4 und 8, gekennzelchnet dadurch,
da8 im Grundktrper (3) die Welle (8) mit einem Zannrad (12)
versehen ist, das mit einer lingsbeweglichen Zahnstange 11
im Eingriff steht. ‘

10, Dornpalette nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da8
10 unterhalb der Fangarme (7) innerhalb des Dornes(5) eine
in die Fangarme (7) einrastende Klemmvorrichtung (15)
angeordnet ist.

11, Dornpalette nach Punkt 1 und 10, gekennzeichnet dadurch,
daB die Klemmeinrichtung (15) aus einem am Ianenmantel
15 des Dornes (5) befestigten Halteblech (23), in dem eilne
Kugel (16) in einer federbelasteten Kalotte (17) ange-
ordnet ist, bestehto.

12, Dornpaletbte nach Punkt 1 und 3, gekennz gichnet dadurcn,
daB innerhalb des Dornes (5) ein mit segmentartig ver-
20 - sehenen Nocksn (26, 29) axial bewegbares Verschliebe-

iineal (25) angsordnet ist.

13. Dornpalette nach Punkt 1, 3 und 12, gekennzeichnet
dadurch, da8 die Fangarme (27) am Innemmantel des Dornes
(5) schwenkbar eingeordnet sind.

25 14, Dornpalette nach Punkt 1, 3, 12 und 13, gakennzeicnnet

dadurch, ¢Gad die Fangarme (27) im Wockensingriffbereich
mit einer Gleisrolle (28) versehen sind.

dadurch, del das Verschisbelineal (25) ia Grundkirper
3C (3) ‘durncn seitlich angeordrneten Flhrungsrollen (31)

~ Zizrzu 8 3latt Zeichnungen =
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Fig. 7
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