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Prosévaci zafizeni pevnych latek a zplsob prosévani pevnych latek

Oblast techniky

Vynalez se tykd prosévaciho zafizeni pevnych latek a zpusobu
prosévani pevnych latek, kterym jsou velké Eastice pevnych latek oddélovany

od jemnéjsich &astic pevnych latek.

g Dosavadni stav techniky

V fad& technickych oborli je nezbytné, aby pevné Castice obsaZené
naptiklad v sypkém materialu, byly tfidény do vice frakci. Tyto frakce jsou
zpravidia rozdélovany podle rozdilnych velikosti pevnych Castic, jejich
geometrickych tvar(i, nebo vlastnosti téchto pevnych latek. Tridéni pevnych
latek je nezbytné zejména tehdy, jestlize ruzné frakce techto latek maji byt

pouzity k dalSimu zpracovani.

Ve stavebnictvi je napfiklad vznikly stavebni odpad ze zbourané stavby
oddélovan od vétsich a nesnadno manipulovatelnych gasti, které jsou pak
roztfidény a opét pouZity. Oddg&leny jemng&jsi stavebni material je pak
likvidovan napfiklad na k tomu uréeném skladiti odpadu. Tfidéni odpadu pro
jeho dalsi pfipadné poufZiti, nebo k jeho likvidaci, je proto velmi dulezité

s ohledem na Zivotni prostiedi.

K likvidaci odpadu jsou pouzivany napfiklad znamé tepelné zplsoby, pri
kterych je odpad spalovan ve spalovacich zafizenich, nebo je tepelné
rozkladan procesem pyrolyzy, 1. bez pfistupu vzduchu pii teplotach napfiklad
od 400° C do 700° C. U obou zpusobli likvidace odpadu je smyslem to, aby po
spalovani, resp. pyrolyze, byly zbytkové latky roztfidény a bud dale pouZzity,




nebo vhodnym zpiisobem zlikvidovany. Cilem pfitom je, aby skladka, na kterou
jsou tyto zbytkové latky ukladany, vykazovala co mozZno nejmensi obsah téchto

latek.

Z evropského patentového spisu ¢. A 0 302 310 a firemniho Casopisu
Zafizeni pro spalovani bez pfistupu vzduchu, popis zpUsobu®, vydavatel
Siemens AG, Berlin a Mnichov, 1996, je znamo zafizeni, u néhoz je provadén
tak zvany dvoustupiiovy zplsob spalovani. V prvém stupni je nahromadeény
odpad vloZzen do bubnu spalovaciho zafizeni (reaktoru), kde je podroben
procesu pyrolyzy. Plyn vznikajici pii pyrolyze je spoleéné se spalitelnymi
zbytkovymi &asticemi termického rozpadu spalovan ve vysokoteplotni
spalovaci komore, pfi teplotach pfiblizné 1200° C. Odpadni plyny, vznikajici pfi

tomto procesu, jsou nhasledné &istény.

Zbytkoveé latky z termického rozkladu obsahuji vedle spalitelnych castic i
nespalitelné podily. Tyto nespalitelné podily sestavaji v podstaté z frakce
kterou tvofi napfiklad plyn, kameny nebo keramika, a z kovové frakce.
Hodnotné zbytkové latky jsou dale tfidény a pfedavany k dalSimu vyuZziti. Pro
tfid&ni téchto latek jsou nezbytna zafizeni a zpUsoby, které jsou spolehlivé a

zarucuji rovnéz plynuly provoz.

U prosévacich zafizeni &asto vznika problém se zanasenim prosévacich
ploch. Prosévaci zafizeni pak musi byt bud odstaveno, nebo musi byt alespon
podrobeno nakladnému &iténi. Problémy s ucpavanim prosévaciho zarizeni
se vyskytuji zejména pii prosévani nestejnorodych smeési pevnych latek,
uréenych k tfidéni. V prosévacich plochach, vytvorenych ve tvaru dérovanych
plech(, dochazi napfiklad k zachycovani dratd, &im2 se jednotlivé .otvory

nejprve zuzuji, az se ¢asem zcela zanesou.
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Zbytkové latky zprocesu pyrolyzy jsou pfitom typickeé svoji
nehomogenitou, kterd vzhledem k latkovému sloZeni, velikosti a geometrii
jednotlivych &astic pevnych latek, vykazuje velké rozdily. V téchto latkach se
vedle kamenl, stiepl skla a vétsSich kovovych &astic, nachazeji také podélné
tyée a ohnuté draty. K tfidéni vétSich &astic pevnych latek z termického
rozkladu je napiiklad z patentového spisu WO 97/26495 znamo vynaseci
zafizeni zbytkovych latek z bubnu pyrolyzni pece. VynaSeci zafizeni obsahuje
dopravni zafizeni, jehoZ loZna plocha je ve sméru dopravy pevnych Castic
opatfena drazkami, které maji tvar pilovych zubQ, pfiemZz na takto
profilovanou loZznou plochu je napojeno tyCové sito. Lozna plocha pfitom
vykonava kmitavy pohyb, &imZ na jejim povrchu dochazi k oddélovani jemnych
a velkych &astic pevnych latek. Jemné &astice propadavaji otvory pfipojeného
sita, zatimco velké &astice se posouvaji po tyovém situ dale. Pfi tomto
zplisobu prosévani se vdak na ty¢ich sita mohou zachytit rizn& zohybané

draty a zpusobit tak jeho ucpani.

Podstata vynalezu

PiedloZeny vynalez si klade zakladni Ukol vytvofit prosévaci zarizeni
pevnych latek a zplsob prosévani, jehoZ prostfednictvim je za pomoci
jednoduchych prostfedkl zabezpecen plynuly provoz zafizeni, aniz by

dochazelo k ucpavani sita.

Tento Ukol je u zafizeni podle vynalezu vyfeSen tak, Ze prosévaci
zafizeni pevnych latek je oto&né kolem své podélné osy, pficemz sito
prosévaciho zafizeni je vytvofeno ve tvaru Sroubovice tvarovanou tyci.
. Prosévana latka je pak piivadéna do vnitfniho prostoru, tvofeného touto

tvarovanou ty¢i.




Rozhodujici vyhodu takto vytvofeného prosévaciho zafizeni Ize spatfit v
tom, Ze na tyéi tvarované do Sroubovice, nemohou zlstat zachyceny Zadne
zahnuté draty, nebo jiné pevné latky. V disledku otaceni prosévaciho zafizeni
jsou zahnuté draty posouvany ve sméru dopravy, ¢imZ je (¢inné zabranéno

ucpavani takto vytvofeného sita.

Podle jednoho z vyhodnych provedeni je ty¢ vytvoiena jako spirala

s v&t8im podtem zavitl, napfiklad se ¢tyimi aZ deseti zavity.

U takto vytvofeného prosévaciho zafizeni, které miZe byt oznaCeno i
jako ,spiralové sito*, jsou Castice pevnych latek urCené k prosévani
dopravovany do vnitfniho prostoru, vytvofeného trojrozmérnou spiralou. Jemné
Castice pevnycﬁ latek, které maji mensi rozmér nez je vzdalenost mezi
jednotlivymi zavity spiraly, propadnou skrz spirdlu, zatimco veétsi Castice
pevnych latek jsou ve vnitinim prostoru pfemistovany dale. Vhodnou volbou
vzdalenosti mezi jednotlivymi zavity spiraly, mize byt nastavena maximalni
velikost prosévanych jemnych Castic pevnych latek. V disledku otacCiveho
pohybu spiraly je zarugen plynuly transport hrub$ich Castic v transportnim

sméru, tj. od zacatku spiraly k jejimu konci.

Podstatna vyhoda této spiraly vSak spociva v tom, Ze mezi zavity spiraly
pevné uchycené &astice jsou v dusledku otadivého pohybu vynaseny vzhiru,
az ve vrchnim bodé& odpadnou plsobenim své vlastni vahy dolG. Jednoduché
a robustni provedeni spiraly prosévaciho zafizeni proto zamezuje jejimu

zanaseni a umozriuje tak plynuly provoz.

Podle jednoho z G&elnych provedeni je pouzit vétsi pocet té€chto tyci,
jejichz zagatky jsou po obvodé uspofadany odsazené, piicemz kazda z techto




ty&i tvoii jednu Sroubovici. Takto vytvorené sito s vétSim poltem tyci je take

oznacovano jako vicechodé sito.

Podle jedné z variant piikladného provedeni sita, je Uhel zakiiveni tyCe
mensi nez 360°. Tento Ghel v8ak miZe byt podstatné mensi, pfiblizné 180°.
Prosévaci zafizeni, u néhoz je sito tvoieno vét§im podtem tyci, z nichZ Zadna
nedosahuje Uplného zakiiveni pod Ghlem 360°, miZe byt podstatné
robustn&jsi, neZ prosévaci zafizeni, u néhoz je sito tvofeno jednou tycCi

s v&ts§im poétem zavitl.

Jak vicechodé sito, tak také spiralové sito, mlze byt dale vyhodnym
zplisobem opatieno stiraci tyci, kterd je v podstaté rovnob&ina s vnéjsi
plochou tvofenou spiralou, resp. rovnob&zna s vngjsi plochou vicechodého
sita. Tato stiraci ty& plisobi jako stiraci prvek tak, Ze zachyti-li se na tyCi ve
tvaru spiraly napfiklad ohnuty drét, je tento drat v dusledku otaciveho pohybu
sita veden proti pevné uchycené stiraci ty€i, ktera jej posléze ztrhne. Proto,
aby bylo dosaZeno co nejlepsiho vysledku, je smysl otaleni stiraci tyce

vhodné prizplisoben sméru otaceni prosévaciho zafizeni.

Za uUcelem efektivniho odstranéni napfiklad zachycenych ohnutych
dratt, mize byt stiraci ty& rovnéz zahnuta podél Sroubovice, a sice tak, Ze s ni

svira pfiblizné uhel 90°.

Podle jednoho z daldich prikladnych provedeni je ty¢ sita upevnéna
pouze na jednom konci, takZe osa spiraly je v disledku plsobenf jeji viastni
vahy zakfivena doll, ve sméru jejiho volného konce. Spirala je tedy uchycena

na jejim zadatku, zatimco jeji konec je volny.




Jako varianta k pfedchozimu jednostrannému upevnéni ty€e sita, mize
byt jiz pfedem zakfiven& vytvoiena spirala rovnéz uchycena na obou koncich.

Podstatné pfitom je, aby spirala vykazovala smérem doll zakfiveny tvar.

Rozhodujici vyhodu zakfiveni spiraly Ize spatfit v tom, Ze vzdalenosti
mezi zavity na spodni strané spiraly jsou mensi, neZz vzdalenosti na vrchni
stran& spiraly. Castice pevné latky, nachazejici se ve vnitfnim prostoru spiraly
se tak mohou vzpiiéit jen mezi zavity na spodni strané spiraly, odkud jsou v
dusledku otadivého pohybu vyneseny vzhiru, kde v disledku pusobeni sve
vlastni vahy samy spadnou dold. Jinymi slovy fe€eno: V dusledku pohybu
spirdly jsou vzpiitené &astice pevnych latek vyneseny nahoru, kde se
vzdalenosti mezi jednotlivymi zavity spirdly rozSifuji, ¢imz jsou vzpficené
astice uvolnény a vlastni vahou samy odpadnou dolli. Prosévaci zafizeni se

sitem v podobé& zakiivené spiraly, je tak v podstaté samo istici.

Aby mohlo byt dosazeno zakiiveni spiraly, je UCelné, aby spirala byla
pruzna. Zaroven je tim i podstatné sniZzeno napéti, pusobici na spiralu

vzpii¢enymi ¢asticemi pevnych latek.

Z dvodu jednoduchého a stabilniho provedeni spiraly, je ty¢, z niz je
vytvoiena, zhotovena z kovu, zejména z ocelové kulatiny, nebo trubky. Takto
vytvofena spirdla je dostate¢né robustni a je vhodna zejména k hrubému
tfidéni t&Zkych a velkych ¢astic pevnych latek. V t&ch pfipadech pouZiti, kdy se
pfi prosévani vyskytuji jen mala zatiZzeni, mize byt spirala zhotovena napfiklad

z umélé hmoty.

Podle dal$iho vyhodného piikladného provedeni, je k vyrovnavani

podélnych &astic pevnych latek v dopravnim sméru, prosévaci zafizeni




opatfeno vyrovnavacim zafizenim, které je uspofadano pred spiralovym sitem

a Usti do jeho vnitfniho prostoru.

Vyrovnavaci zafizeni v podstaté zabezpecuje, aby podélné Castice
pevnych latek byly do vnitfniho prostoru spirdlového sita dopravovany
rovnob&zné s jeho podélnou osou. Podélné &astice, stejné tak jako velke
¢astice pevnych latek, jsou automaticky posouvany ve spirdlovem situ dale,
nebot nemohou propadnout mezerami mezi zavity spiraly. Tim je zaruceno,
Ze sitem které je vytvoieno z tyéi, propadnou vyhradné takové Castice pevnych
latek, jejichZ nejvétsi rozmér je mensi, neZ vzdélenost mezi zavity spiraly,
resp. vzdalenost mezi tyéemi. Vyrovnavaci zafizeni je vytvofeno ve tvaru
bubnu, otoéného kolem jeho podélné osy. Otélenim bubnu se tak podélné

gastice pevnych latek automaticky orientuji ve sméru jeho podéiné osy.

Rovnéz je vyhodné, je-li na vnitfni strané bubnu umisténa Sroubovice,
resp. do Sroubovice tvarovana lista. Tato Sroubovice zabrafiuje tomu, aby
gastice pevnych latek, které jsou do bubnu pfivadény napfiklad plnici Sachtou,
prolétly bubnem velkou rychlosti, a nedoSlo tak k vlastnimu prosévani.
Sroubovice mlze byt vytvofena i jako vicechoda, tj. vétSim poctem do
§roubovice tvarovanych [idt, které jsou uspofadany navzajem odsazené.
Vyhodné je, je-li roubovice uspofadana bezprostfedn& na vstupni strané

bubnu a ma relativné vysoké boéni plochy.

Sroubovice je vytvorena tak, Ze v pohledu shora, tvoii ve sméru podéiné
osy uzavieny okruh. Tim je zabranéno, aby se Castice pevnych latek
pohybovaly bez pfekazky na dné& bubnu. K zabranéni plynulého pohybu Castic
pevnych latek je vyhodné, je-li pouZita vicechodé $roubovice s uhlem vinuti

mengim nez 360°. V tomto pfipadé je dosaZeno poZadovaného prekryti bok( a




relativné plochého stoupani Sroubovice, coZ umoZiiuje rychlejSi transport

¢astic pevnych latek uvniti bubnu.

Podle jednoho z alternativnich provedeni je vyrovnavaci zarizeni
vytvoFeno jako kmitajici loZzna plocha, opatfena podélnymi drazkami, které jsou
orientovany v dopravnim sméru. Kmitanim loZzné plochy dochazi k ukladani

podélnych &astic pevnych latek v podélnych drazkach.

Ty& spirdlového sita je na celni strané bubnu upevnéna, napfiklad
ptivafenim, nebo je pfiSroubovana. Upevnéni tyCe je provedeno tak, ze
vystupni strana bubnu usti do vnitiniho prostoru spiralového sita, tvofeného
touto ty&i. Proto, aby na material vynaSeny z bubnu nepusobily Zadne
prekazky, je ty& upevnéna na vnéjsi strané bubnu, nebo alespoi tak, ze se
sténou bubnu tvori jednu rovinu. U takto vytvofeného konstrukéniho provedeni
tvofi vyrovnavaci zafizeni a ty¢ spiralového sita jednoduchou konstrukeni

jednotku.

Podle jednoho z dalsich pfikladnych provedeni je prosévaci zarizeni
napojeno na vystupni stranu bubnu pyrolyzni pece, ze kterého vychazeji
zbytkové latky tepelného rozkladu. Prosévacim zafizenim napojenym na
buben pyrolyzni pece je nasledné provadéno prve tiidéni zbytkovych latek z
tepelného rozkladu na jemnou a hrubou frakci. Jednoduché a robustni
provedeni prosévaciho zafizeni tak zajistuje bezpe¢ny a plynuly provoz

samotného technologického zafizeni, v némz dochazi k pyrolyze.

Vyhodné je, je-li prosévaci zafizeni napojeno bezprostiedné na vystupni
stranu tohoto technologického zafizeni. Mezi bubnem pyrolyzni pece a
prosévacim zafizenim tak nejsou zadné mezikomponenty, které by mohly byt
pfidinou poruch. Ty& spiralového sita mlze byt napriklad upevnéna




bezprostfedné na vysypné roufe bubnu pyrolyzni pece. Vysypné zafizeni je
pfitom utésnéno vzhledem k okolni atmosféfe proti uniku plynG, které se

podileji na spalovani spalitelnych latek.

Pro hrubé prosévani zbytkovych latek =z technologického procesu
pyrolyzy, €ini vzdalenost mezi dvéma sousednimi zavity spiraly, resp. mezi
dvémi tyCemi tvarovanymi do spiraly od 100 mm do 300 mm, zejména v8ak
180 mm. Vnitini prostor tvofeny do spiraly tvarovanou tyCi ma délku od 0,5 m
do 1,5 m, pfi¢emz jeho primér je pfiblizné 1,5 m. Celkova délka prosévaciho
zafizeni, tj. s bubnem a sitem se pohybuje od 2 m do 4 m. Délka vnitfniho
prostoru je pfitom dimenzovana tak, Ze je bud men$i, nebo shodna s

pramérem bubnu.

ZpUsob prosévani ¢astic pevnych latek je podle vynalezu vyieden tak, Ze
tim, Ze Eastice pevnych latek jsou pfivadény do vnitfniho prostoru prosévaciho
zafizeni, otadejiciho se kolem jeho podélné osy a opatfeného do Sroubovice
tvarovanou tyéi, jsou hrubé &astice na Sroubovici posouvany déle a piitom
oddélovany od jemnéjsich Castic pevnych latek. Vyhody uvedené v popisu
provedeni prosévaciho zafizeni se vztahuji i na zplsob prosévani pevnych

latek.

Piehled obrazk{i na vykresech

Prikladna provedeni vynalezu a dal$i vyhodna provedeni jsou objasnéna
na pfiloZenych vykresech, znazoriiujicich vzdy jeden schematicky pohled. Zde

znadi:

Obr.1 prosévaci zafizeni, u néhoz je buben, ktery slouzi rovnéz jako

vyrovnavaci zafizeni, pevné spojen se spiralou,
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Obr.2 fez zakfivenou spiralou, objasriujici vyhody U&inkl prosévaciho zafizeni,

Obr.3 buben pyrolyzni pece, ha némz je upevnéna spirala,

Obr.4 prosévaci zafizeni opatiené vicechodym sitem, tvofenym vetsim

podtem tyci.

Pfiklady provedeni vynalezu

Prosévaci zafizeni 1, znazornéné na obr. 1, obsahuje vyrovnavaci
zafizeni, kterym je buben 2, otoény kolem své podélné osy a sklonény
vzhledem k horizontalni roviné smérem dold. Na levé ¢eini strané 4 bubnu 2 je
uspofadano davkovaci zafizeni 6 pevné latky R, kterou je napfiklad zbytkova
latka z tepelného rozkladu pyrolyzou, nebo stavebni odpad. Na protilehlé
pravé &elni stran& 7 bubnu 2 je upevnéna kovova ty¢ 8 ve tvaru Sroubovice,
ktera tvori spiralu 10 s vnitinim prostorem 11. Spirala 10 je k bubnu 2
napfiklad pfivafena, pfiSroubovana, popfipadé je piipevnéna jinym vhodnym
zpUsobem. Primér spiraly 10 je pfitom téméf shodny s primérem bubnu 2.
Prava &elni strana 7 bubnu 2 zarovei slouzi pro vystup pevné latky R, takze
buben 2 miize byt vytvoien jako jednoducha kovova roura. Spole¢na podélna
osa 3 prosévaciho zafizeni 1 a bubnu 2 v podstaté vykazuje stejny sklon s

osou 12 spiraly 10.

Buben 2 je uloZen otoéné a je pohanén prostiednictvim zde blize
neznazornéného pohonu. Spole&né s bubnem 2 se otali i k nému upevnéna
spirala 10, ktera je podle obr. 1 tvofena péti zavity. Vzdalenosti mezi
sousednimi zavity jsou pfizplsobitelné druhu prosévané pevné latky R a Cini
piiblizné 180 mm. Do spirdly tvarovana ty¢ 8 je zhotovena z masivniho
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materialu, zejména z kovu, napiiklad z kulatiny, nebo ocelové trubky. Na
bubnu 2 je upevnén pouze jeden konec spiraly 10, zatimco druhy, protilehly
konec spiraly 10 je volny a nenf nijak podepfen. Neupevnény konec spiraly 10
je proto v dlsledku své vlastni vahy zahnut smérem dold, jak je blize

znazornéno na obr. 2.

Pevna latka R je do bubnu 2 dodavana davkovacim zafizenim 6, a v
diisledku skionu bubnu 2 a jeho otadivého pohybu, je v dopravnim sméru 14
transportovana ke spirdle 10. Ve vnitfnim prostoru 11 spiraly 10 jsou
oddélovany jemné &astice F pevnych latek, zatimco hrubé &astice G pevnych

latek jsou uvniti spiraly 10 pfemistovany dale.

Podstatnou vyhodu prosévaciho zafizeni 1, opatfeného spiralou 10, Ize
spatfit v tom, Ze samostatné t&Zko se pohybujici pevna latka R je v dlsledku
otagivého pohybu pifemistovana jednoduchym zpisobem v dopravnim smeru
14.

Otagenim bubnu 2 se soudasné orientuji podéIné Castice 16 pevnych
latek v dopravnim sméru 14, takZe jsou do vnitfniho prostoru 11 spiraly 10
dopravovany piiblizné rovnob&zné s osou 12 spiraly 10. Tim je zabranéno, aby
podélné ¢astice 16 pevnych latek byly do vnitfniho prostoru 11 transportovany
v kolmé poloze vzhledem k ose 12, a mohly tak spiralou 10 pfipadné
propadnout. Spirdlou 10 tak mohou propadnout pouze jemné Castice F
pevnych latek; které jsou shromazdovany v prvé sbérné nadobé 18 odkud jsou
podle potfeby odtransportovany. Hrubé &astice G pevnych latek jsou pak ve
vnitinim prostoru 11 pfemistovany na konec spiraly 10, kde padaji do druhé
sb&mé nadoby 20, odkud jsou rovnéZz podle potfeby odiransportovany.
Namisto sb&rnych nadob 18, 20 mohou byt pouZita pfimo transportni zafizent,
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napfiklad dopravni pasy, nebo $nekové dopravniky, ktera takto roztfidéne
pevné latky F, G plynule odvadéji.

Na obr.2 je schematicky znazornén fez zahnutou spiralou 10, jehoz
pomoci je objasnén princip funkce této spiraly 10. V disledku zakfiveni osy 12
spiraly 10 jsou vrchni vzdalenosti o mezi dvéma sousednimi zavity vétsi, nez
spodni vzdalenosti u. Castice R pevné latky se tak mohou pevné zachytit jen
ve spodni &asti spiraly 10, kde je vzdalenost u mezi zavity mensi. Pevné
zachycena &astice P je v dlsledku otaceni spirdly 10 pfemistovana smerem
vzharu, kde jiz jsou vzdalenosti o mezi zavity vétsi, ¢imz dojde k jejimu

uvolnéni a odpadnuti smérem dold pGsobenim jeji vlastni vahy.

To samé plati v obdobnych pfipadech pro zahnuté draty 24 nebo
podobné &astice pevnych latek, které se mohou na ty¢i 8 zahaknout. U sita
pohybujiciho se jen v jedné roviné zpravidla zpusobuji tyto kusy zahnutych
dratd 24 ucpavani sita. U feSeni podle vynalezu je zahnuty drat 24 pfi otaceni
spiraly 10 vynaden smérem nahoru. V horni €asti spiraly 10 je zahnuty drat 24

uvolnén a muzZe tak spadnout dold.

Podle obr. 3 je buben 26 pyrolyzni pece opatien davkovaci Sachtou 27 a
podavacim zafizenim 28 odpadu A. Odpad A je v bubnu 26 pyrolyzni pece
spalovan pfi teploté asi 450° C. Pfitom vznika plyn S a zbytkové latky R z
technologického procesu pyrolyzy. Buben 26 je uloZen otoCné se sklonem
oproti horizontalni roviné a je ohfivan prostiednictvim zde blize
neznazornénych topnych trubek. Na protilehlé stran& podavaciho zafizeni 28
je buben 26 opatien vystupni rourou 29, na jejimZ konci je upevnéna spirala
10. Vystupni roura 29 a spirala 10 tak tvofi prosévaci zafizeni 1. Vystupni
roura 29 soudasné tvofi i vyrovnavaci zafizeni pro podélné Castice pevnych
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latek. Spiralou 10 jsou oddélovany jemné Castice F od hrubych ¢astic G

pevnych latek.

Vystupni roura 29 s napojenou spiralou 10 usti do vysypného zafizeni
30, které je oproti okolni atmosféfe plynotésné uté&snéno prstencovym
tésnénim 32. Stejné tak jako vysypné zafizeni 30, je prstencovym tésnénim 32
plynot&sné utésnéno i podavaci zafizeni 28. Tim by mélo byt zabranéno, aby
do bubnu 26 pyrolyzni pece pronikal vzdusny kyslik a plsobil tak nepfiznivé na
proces pyrolyzy, probihajici bez pfistupu vzduchu. Vedle zbytkovych pevnych
latek R vznika v bubnu 26 i plyn S, ktery proudi pfes vystupni potrubi 29 do

nasypného zafizeni 30, odkud je odvadén odpadnim potrubim 34.

Na spirdlu 10, nachazejici se ve vysypném zafizeni 30, miZe podle
jednoho z alternativnich provedeni navazovat roura 37, znazornéna na obr. 3
darkovang, kterou jsou z vysypného zafizeni 30 odvadény hrubé Castice G
pevnych latek. V tomto pfipadé se spirdla 10 nachazi mezi vystupni rourou 29

a rourou 37.

Prostfednictvim spiraly 10, napojené na vystupni rouru 29 bubnu 26
pyrolyzni pece, jsou zbytkové pevné latky R z technologického procesu
pyrolyzy bezprostiedn& po opusténi bubnu 26 tfidény na jemné Castice F a
hrubé &astice G pevnych latek, pficemz nebezpedi, Ze dojde k ucpavani sita

komponenty vystupujicimi z bubnu, je jen velmi nepatrné.

Prosévacim zafizenim 1 oddélené jemné &astice F jsou podrobeny
dal$imu zpracovani, napiiklad v tak zvaném vzduchovém ffidi¢i. Pfitom jsou
oddélovany lehéi, zejména uhlikaté Castice pevnych latek, od téZSich Castic
pevnych latek. Pii tomto vzduchovém tfidéni jsou pevné latky pfivadény

proudem vzduchu, piicemz leh¢i Eastice jsou unaseny vzduchem.
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Na obr. 4 je znazornéno alternativni provedeni spiraly 10 tvofené vetsSim
podtem tyéi 8, které jsou upevnény na konci bubnu 2. TyCe 8 tak vytvareji
vicechodou $roubovici. Jednotlivé tyCe 8 jsou na konci bubnu 2 vzgjemne
presazeny o Uhel 30°, pficemz obvod téchto tyCi 8 ve tvaru Sroubovice je

mensi nez 360°, ¢imz netvofi tplny zavit.

Vyhoda této vicechodé Sroubovice, stejné tak jako spiraly 10 podle obr.
1, spodiva v uspofadani jedné nebo vice do Sroubovice tvarovanych tyCi 8.
Otadenim prosévaciho zafizeni 1 jsou tak pfipadné zaklinéné Castice pevnych
latek automaticky dopravovany dale, az na konec prosévaciho zafizeni 1, kde

jsou odhozeny.

K podpofe samogisténi tohoto mechanismu je rovnob€zné s vnejsi
plochou tvofenou tyéemi 8 upravena stiraci ty¢ 35. Stiraci ty¢ 35 mize byt
upravena i u pfikladného provedeni podle obr. 1 se spiralou 10. Stiraci tyC 35
plsobi tak, Ze na ty&i 8 zahaknuta castice, napiiklad zahnuty drat 24, je v
dlisledku relativniho pohybu mezi tyéi 8 a stiraci ty€i 35 v dopravnim smeéru 14
odstranéna. Za timto Uéelem je vzajemné pfizplsoben smér otaceni

prosévaciho zafizeni 1 a smysl otageni stiraci tyce 35.

Za G&elem zvySeni stiraciho Ucinku je stiraci ty¢ 35 podél vnéjsi plochy
Sroubovice zakfivena tak, Ze s tyéemi 8 svira uhel priblizné 90°, pficemz je
vyhodné, jestlize se Uhel stoupani stiraci ty¢e 35 v dopravnim sméru 14
zvétsuje. Stiraci Uginky lze dale zvysit tim, Ze podél vnéjsi plochy Sroubovice
je upraven vétsi pocet stiracich tyci 35, které jsou pod tyCemi 8 zahnuty ve

tvaru palkruznice.
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Dal$i vyhodu usporadani stiracich ty¢i 35 lze spatfit v tom, ze podélné
dastice 16 pevnych latek, které v bubnu 2 nejsou zcela orientovany
rovnhobé&zné s jeho podélnou osou 3, nemohou propadnout mezi tyéemi 8. V
dusledku otacivého pohybu bubnu 2 se totiz mizZe stat, Ze podélné Castice 16
pevnych latek jsou z vystupu z bubnu 2 pfivadény do vnitiniho prostoru 11 pod

ostrym thlem.

Jak je dale ziejmé z obr. 4, na vstupni strané bubnu 2 je uspofadana
vicechoda Sroubovice 36. Podle zde znazornéného piikladného provedeni je
$roubovice 36 vytvofena ze dvou, ve tvaru Sroubovice upravenych plechovych
list, které jsou vzajemné presazeny. Sroubovice 36 je umisténa uvnitf bubnu 2
a je vytvofena tak, Ze na dné bubnu 2 se alespoil dva Useky Sroubovice 36
navzajem prekryvaji. Bo¢ni plochy Sroubovice 36, resp. boky plechovych list ze
kterych je vytvofena, jsou pfitom relativné vysoké. Tim je zabezpeceno, Ze
davkovacim zafizenim 6 dodané pevné latky R jsou zbrzdény a neprojdou

prosévacim zafizenim 1 pfili§ rychle, aniz by do$lo k jejich prosévani.

Popsané prosévaci zafizeni se vyznaluje jednoduchou a robustni
konstrukci, zajistujici sou¢asné bezporuchovy provoz, bez ucpavani sita.
Rozhodujici podil na bezpeéném provozu prosévaciho zafizeni ma ty¢ 8 ve
tvaru $roubovice, resp. vétsi pocet takto upravenych tyCi 8, tvoficich spiralu
10. Zakfivenim této spiraly 10 vzniknou na jeji spodni a horni strané rozdiiné
vzdalenosti mezi sousednimi zavity, ¢imZz je zajisténo bezpecné tfidéni
podélnych &astic pevnych latek. Otacivy pohyb prosévaciho zafizeni 1 pak

automaticky zajistuje transport pevnych latek R.
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PATENTOVE NAROKY

1. Prosévaci zafizeni (1) pevnych latek (R), zejména zbytkovych latek
z technologického procesu pyrolyzy, které je otoéné kolem jeho podélné osy
(3), a do jehoz vnitiniho prostoru jsou zbytkoveé latky pfivadény, vyznacujici se
tim, Ze prosévaci zafizeni (1) je opatfeno do Sroubovice tvarovanou tyci (8),

ktera ohraniCuje vnitini prostor.

2. Prosévaci zafizeni (1) podle naroku 1, vyznacujici se tim, Zze ty¢ (8) tvofi

spiralu (10) s vétSim poctem zavitl, zejména se 4 az 10 zavity.

3. Prosévaci zafizeni (1) podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze je

opatieno vétsim poétem tyci (8), jejichz zaCatky jsou usporadany prfesazené.

4. Prosévaci zafizeni (1) podle naroku 3, vyznacujici se tim, Ze tyce (8) jsou
stoteny po Uhlem mensSim nez 360°, zejména mensim, nebo priblizné

odpovidajicim thlu 180°.

5. Prosévaci zafizeni (1) podle jednoho z narokl 1 az 4, vyznaéujici se tim,
Ze obsahuje stiraci ty¢ (35) usporadanou pevné vzhledem k tyci (8) ve tvaru
spiraly, pfi¢emz stiraci ty¢ (35) je usporadana v podstaté rovnobé&zné s vnéjsi

plochou tvofenou tyci (8).

6. Prosévaci zafizeni (1) podle naroku 5, vyznacujici se tim, Ze stiraci ty¢
(35) ma tvar $roubovice s protismérnym stoupanim vzhledem k tyci (8), takze

s tyci (8) svira pfiblizné uhel 90°.
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7. Prosévaci zafizeni (1) podle naroku 5 nebo 6, vyznacujici se tim, Ze je
opatfeno vétsim podltem stiracich ty&i (35), jejichz zagatky jsou usporadany

pfesazene.

8. Prosévaci zafizeni (1) podle nékterého z narokd 1 az 7, vyznacujici se tim,

ze tyC (8) je upevnéna pouze na jejim zacatku.

9. Prosévaci zafizeni (1) podle nékterého z narokli 1 az 8, vyznacdujici se tim,

ze ty¢ (8) je ohebna.

10. Prosévaci zafizeni (1) podle nékterého z narokli 2 az 9, vyznacujici se

tim, Ze osa (12) spiraly (10) je smérem doll zakfivena.

11. Prosévaci zafizeni (1) podle nékterého z naroki 1 az 10, vyznaéujici se

tim, Ze ty¢ (8) je zhotovena z kovu, zejména z kulatiny nebo trubky.

12. Prosévaci zafizeni (1) podle nékterého z narokli 1 az 11, vyznacujici se
tim, Ze k vyrovnani podélnych &astic pevnych latek (R) v dopravnim sméru
(14) je opatfeno vyrovnavacim zafizenim, které je uspofadano pfed do

Sroubovice tvarované tyce (8) a Usti do vnitiniho prostoru (11).

13. Prosévaci zafizeni (1) podle naroku 12, vyznacujici se tim, Ze

vyrovnavacim zafizenim je buben (2), oto¢ny kolem jeho podélné osy (3).

14. Prosévaci zafizeni (1) podle naroku 13, vyznacujici se tim, ze ty¢ (8) je
upevnéna, zejména pfivarena na v dopravnim sméru (14) pfilehlé €elni strané
bubnu (2).
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15. Prosévaci zafizeni (1) podle naroku 13 nebo 14, vyznadujici se tim, Ze
na vnitfni stran& bubnu (2) je upravena 3roubovice (36), zejména vicechoda

Sroubovice (36).

16. Prosévaci zafizeni (1) podle naroku 15, vyznacujici se tim, Ze Sroubovice
(36) je vytvorena tak, Ze v pohledu shora, ve sméru podélné osy (3) bubnu (2),

tvori uzavieny obvod.

17. Prosévaci zafizeni (1) podle nékterého z naroku 1 az 16, vyznadujici se
tim, Ze je napojeno na vystupni strané bubnu (26) pyrolyzni pece, k prosévani
zbytkovych latek vychazejicich z bubnu (26) pfitechnologickém procesu

pyrolyzy.

18. Prosévaci zafrizeni (1) podle nékterého z narokdi 1 az 17, vyznacujici se
tim, Ze vzdalenost mezi zavity spiraly (10), resp. mezi dvémi tyéemi (8) €ini asi

100 az 300 mm, zejména vSak 180 mm.

19. Prosévaci zafizeni (1) podle nékterého z narokd 1 az 18, vyznacujici se
tim, Ze vnitini prostor (11), tvofeny do Sroubovice tvarovanou ty¢i (8), ma

primér pfiblizné od 1,5 m, pficemz jeho délka &ini od 0,5 m do 1,5 m.

20. Zpusob prosévani pevnych latek (R), zejména zbytkovych latek
z technologického procesu pyrolyzy, pfi némz je pevna latka (R) dopravovana
do vnitfniho prostoru prosévaciho zafizeni (1), otacejiciho se kolem jeho
podélné osy (3), vyznacujici se tim, Zze hrubé &astice (G) pevnych latek jsou
prepravovany na ty¢i (8) tvarované do Sroubovice, a pfitom jsou od nich

oddélovany jemné ¢astice (F) pevnych latek.
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21. Zpusob podle naroku 20, vyznacujici se tim, Ze pevné latky (R) jsou
nejprve ve vyrovnavacim zafizeni orientovany rovnobézné s dopravnim

smérem (14) a nasledné& prostiednictvim tyCe (8) prosévany.
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