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UBelom vynélezu je zlep3enie konStrukcie
zariadenia na prilisovanie zvrikového pé-
sika ku spodku sanddlovej obuvi.

Uvedeného Gfelu sa dosiahne tym, Ze li-
sovacie Celuste (61, 62) s usporiadané na
kulisiach [41, 43) uloZenych vo vodiacich
draZkach (31, 32) zékladovej dosky (3],
priCom prednd kulisa (43) je pripevnend k
piestnej ty&i (51) vodorovného tlakového
valca (5), ktory je pripevneny k zadnej ku-
lise (41). Lisovacie Celuste (61, 62) st v ku-
lisiach (41, 43) uloZené kazZdd na zvislom
gape (495) a st opatrené nastavovacimi skrut-
kami (64), ktorych hlavy st opreté o elni
stenu kulis (41, 43).

Vyndlez je moZné vyuZit pri kons$trukcii
zariadenia na prilisovanie zvrSkovych pési-
kov k obvodovej ploche podoSvy sanddlovej
obuvi.
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Vynélez sa tyka zariadenia na prilisova-
hie zvrskovych pdsikov ku spodku sandélo-
vej obuvi, ktoré pozostdva zo zdkladovej
dosky, na ktorej si upravené lisovacie &e-
luste prisptsobené pre vzdjomne protismer-
ny pohyb, ktory je kolmy k pozdlZnej osi li-
sovacej noZky pripevnenej k piestnici zvis-
1ého tlakového valca.

Pri vyrobe sanddlovej obuvi sa jednotlivé
zvr§kové pasky zvytajne prehyvaji a pri-
peviluji ku stielke. V stcasnej dobe sa v sti-
le vd&Som mnoZstve vyrdbaji sandale velmi
jednoduchej kons$trukcie, tzv. pldZovky. Tie-
to sandéale pozostdvaju len z podo3vy, ktora
je vopred v konefnom tvare vylisovand z
plastického materidlu a zvyfajne len z jed-
ného zvrskového pésika. Tento péasik obopi-
na priehlavok chodidla a je koncami prile-
peny k obvodovej ploche pododvy. Takytc
vyrobny spdsob umoZiiuje predovietkym
existencia kvalitnych lepidiel, ktoré zaru-
duji dostatodnii pevnost spojenia zvrskové-
ho péasika s podoSvou. Pre vytvorenie dosta-
tone pevného spojenia vSak tieto lepidla
vyZzaduji dokonalé zlisovanie oboch spojo-
vanych &asti v celej ploche spojenia. Prili-
sovanie zvr8kovych pésikov pldaZoviek k ob-
vodovej ploche podo8vy sa doposial vykona-
va ruénymi ndstrojmi. Rufné prilisovanie
zvr§kovych pésikov je velmi naméhavé a
mélo produktivné.

St zndme rdzne zariadenia pre vyrobu
obuvi, ktoré pozostavaji zo zéakladovej dos-
ky, na ktorej sii upravené lisovacie ¢eluste
prispb6sobené pre vzdjomne protismerny po-
hyb, ktory je kolmy k pozdiZnej osi opraco-
vavanej obuvi. Opracovdvand obuv je uloZe-
ng na kopyte, ktoré je pritld¢ané k zdkladnej
doske. KaZdé lisovacia &elust je zvyCajne
pripevnend na piestnej tyfi samostatného
tlakového valca. Takéto usporiadanie ma
napr. zaZehlovacie zariadenie niektorych
strojov pre napinanie zvrskov obuvi. V tom-
to pripade jednotlivé &eluste prehyvaji a
zaZehlujd okraj zvrsku obuvi ku stielke, pri-
fom kaZd4 lisovacia €elust sa pri pracov-
nom pohybe vZdy posunie aZ do prednej -
vrate, bez ohladu na $irku prehnutého okra-
ja zvr3ku obuvi. Nevyhodou tohoto riede-
nia je to, Ze sa prakticky nedd vyuZii pre
prilisovanie zvr3kovych paskov. k obvodo-
vej pododvy. V dbsledku rdznych odporov
totiZ jedna lisovacia ¢elust takmer vZdy za-
tlaci celym menovitym tlakom svojho tla-
kového valca na jednu stranu podosvy skér,
neZ druhd lisovacia &elust. Tym sa defor-
muje sprdvna poloha opracovdvanej obuvi.
Lisovacie Celuste tychto zndmych zariadeni
st naviac prispdsobené len pre priamkovy
posuv a nie su prispdsobené pre postranny
vykyv podla tvaru obvodovej plochy podo-
Svy.

Uvedené nevyhody odstraifiuic zariadenie
podla vynalezu, ktorého podstata spotiva v
tom, Ze lisovacie Zeluste st usporiadané na
kulisiach uloZenych vo vodiacich drdZkach
zékladovej dosky, pricom prednd kulisa je
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pripevnend k piestnej tyCi vodorovného tla-
kového valca, ktory je pripevneny k zadnej
kulise. Lisovacie Celuste sa v kulisiach u-
loZené kaZda na zvislom ¢ape a s opatre-
né nastavovacimi skrutkami, ktorych hlavy
sd opreté o felni stenu kulis.

Vys5i G€inok vyundlezu spoiva v tom, Ze
obe proti sebe upravené lisovacie c&eluste
st ovlddané spolo¢nym tlakovym valcom. V
pripade, Ze jedna lisovacia ¢elust dosadne
na zvrS8kovy pésik skoOr, uZ jej velmi maly
tlak spdsobi posuv protilahlej lisovacej &e-
Iuste a nésledné siifasné zalisovanie rov-
nakym tlakom oboch lisovacich ¢elusti. Tym
sa aj vylufuje deformovanie spravnej polo-
hy opracovdvanej obuvi. Ovlddanie oboch
lisovacich &elusti spoloénym tlakovym val-
com taktieZ umoZiiuje pouZitie zariadenia
pre prilisovanie zvrSkovych pédskov na vset-
ky velkosti detskej, ddmskej aj panskej obu-
vi. Vykyvné uloZenie lisovacich &elusti na
zvislych ¢apoch umoZiiuje ich dokonalé pri-
spdsobenie tvaru obvodovej plochy pododvy.
Nastavovacimi skrutkami sa jednoducho na-
stavi zdkladnd poloha lisovacich &Zelusti po-
dla tvaru vyrdbanej obuvi.

Priklad vyhotovenia zariadenia pod!a vy-
nélezu je schematicky zobrazeny na priloZe-
nom vykrese, kde na cobr. 1 je zndzorneny
celkovy ndarys s cCiastoénym prieénym re-
zom sandédlovou topankou a pozdiZnym re-
zom vodorovnym tlakovym valcom s lisova-
cimi €elustami v zdkladnej poloche a na obr.
2 rez rovinou A—A podla obr. 1 s lisovaci-
mi ¢elustami v polohe zalisovania.

Na rame 1 (obr. 1) lisovacieho stroja je
uloZeny drZiak 11, ku ktorému je pripevne-
ny zvisly tlakovy valec 2. K piestnici 21 zvis-
lého tlakového valca 2 je ru¢ne skrutkou 22
pripevnend lisovacia n6Zka 23, ktord je za-
istend vodiacou liStou 24 proti pooto€eniu.
Ako lisovacej noZky 23 je moZné pouZit na-
zvacie kopyto. Pod zvislym tlakovym val-
com 2 je upravend zdkladovd doska 3, v
ktorej su vytvorené zadnd a prednd vodiaca
draZka 31, 32 (obr. 2). Vodiace drazky 31,
32 sd usporiadané na spolonej pozdlZnej
osi, ktord je kolméd na smer pozdiZnej osi
lisovacej ndzky 23. V zadnej vodiacej dréz-
ke 31 je uloZend zadnd kulisa 41, ktord ma
pod zdkladovou doskou 3 upraveny nosi¢ 42.
K nositu 42 je upevneny vodorovny tlako-
vy valec B, ktorého pozdiZna os prechéddza
pod pozdiZnou osou vodiacich dradZok 31, 32.
V prednej vodiacej draZzke 32 je uloZené
prednéd kulisa 43, ktord méa pod zdkladnou
doskou 3 upraveny zdves 44. K zdvesu 44
je pripevneny koniec piestnej tyte 51 vodo-
rovného tlakového valca 5. V zadnej kulise
41 je na zvislom Cape 45 uloZend zadnd li-
sovacia ¢elust 61. V prednej kulise 43 je na
zvislom &ape 45 uloZend prednd lisovacia
gelust 62. Lisovacie &eluste 61, 62 si opa-
trené poduskou 63 z pruZného materidlu. V
lisovacich Celustiach 61, 62 si upravené na-
stavovacie skrutky 64, ktorych hlavy sid o-
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preté o Celné steny kulis 41, 43. Na lisova-
cej no6Zke 23 je uloZend sandalova topanka
t, ktorej podo3va p v polohe zalisovania do-
sadd na zdkladovi dosku 3. K obvodove]
ploche podo$vy p st priloZené konce zvrs-
kového pésika z.

V zédkladnej polohe mé zariadenie podia
vynédlezu lisovacie feluste 61, 62 v zadnych
tivratiach a piestnica 21 zvislého tlakového
valca 2 je aj s lisovacou n6Zkou 23 v hor-
nej uvrati. V tejto zédkladnej polohe obslu-
hujici pracovnik priloZi ku spodnej ploche
lisovacej noZky 23 podoSvu p a z vrchnej
strany priloZi zvr§kovy pésik z, ktorého kon-
ce pritla¢i k obvodovej ploche podosSvy p.
Prislusné &asti obvodovej plochy podo3vy p,
ako aj konce zvr§kového pédsika z su vopred
opatrené nanosom lepidla. Obsluhujici pra-
covnik potom neznédzornenym ovladacom u-
vedie do ¢&innosti zvisly tlakovy valec 2,
ktorého piestnica 21 sa posunie proti zakla-
dovej doske 3, ku ktorej tak lisovacia ndZka
23 pritla¢i podoSvu p sandélovej topanky t.
V tejto Casovej fdze pracovného cyklu je
zariadenie zndzornené na obr. 1. Obsluhuja-
ci pracovnik potom dalSim ovlddaom uve-
die do &innosti vodorovny tlakovy valec 5.
Tym sa zafne postivat piestna tyC 51 a obe
kulisy 41, 43 s lisovacimi Celustami 61, 62
sa tak za¢nt postivat vo vodiacich drdZkach
31, 32 zdkladovej dosky 3 vzdjomne proti-
smerne k sandéilovej topanke t. V zavislosti
na mechanickych odporoch sa zvytajne za-
¢ne posivat jedna z kulis 41, 43 skoér ako
druhd. V pripade, Ze sa napr. zatne skor
postuvat prednd kulisa 43, v okamihu, kedy
pride predné lisovacia Celust 82 do styku
so zvrS$kovym péasikom z, zmenia sa podmien-
ky mechanickych odporov a dalSim pdsobe-
nim tlakového média sa zafne postvat ce-
1y vodorovny tlakovy valec 5 a s nim aj zad-
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nd kulisa 41 so zadnou lisovacou Celustou
61. Posuv oboch kulis 41, 43 sa tak vZdy u-
koné¢i pri sti¢asnom dosadnuti oboch liso-
vacich gelusti 61, 62 celym menovitym tla-
kom vodorovného tlakového valca 5. Tak je
moZné prilisovdvat zvr§kové péasky z vSet-
kych velkosti detskej, damskej i panskej
sandélovej obuvi. Po uplynuti potrebnej do-
by =zalisovania obsluhujici pracovnik ne-
znédzornenymi ovladdaémi najskOr uvedie do
¢innosti vodorovny tlakovy valec 5 a napo-
kon zvisly tlakovy valec 2. Tym sa posund
kulisy 41, 43 a piestnica 21 do zékladnej po-
lohy. Obsluhujici pracovnik odoberie hoto-
va sandélovi topdnku t a zariadenie je pri-
pravené pre dalSi pracovny cyklus. Pri po-
¢iatotnom styku lisovacich celusti 61, 62 so
zvrSkovym pdsikom z sa tieto podla potreby
vykyvnu na zvislom ¢ape 45 a poduSkou 63
dokonale dosadnd na zakrivend obvodovi
plochu podo$vy p. Pri zmene vyrdbanej san-
dalovej obuvi sa nastavi zdkladnd poloha
lisovacich &elusti 61, 62 nastavovacimi skrut-
kami 64.

Vynalez je moZné vyuZit aj pre stfasné
prilisovanie viacerych zvrSkovych péasikov.
V tom pripade je kaZda dvojica protilahlych
pésikov. V tom pripade je kaZzd4 dvojica pro-
tilahlych lisovacich &elusti uloZend na ku-
lisiach samostatného tlakového valca. Ak je
potrebny dlh3i ¢as zalisovania, mé zariade-
nie dve alebo viac lisovacich stanic, pri¢om
na jednej stanici obsluhujici pracovnik vkla-
da a odobera sandélové topdnky a v dalSich
staniciach st sand4lové topdnky v zalisova-
nom stave.

Vynédlez je moZné vyuZit pri konStrukcii
zariadenia na prilisovanie zvrS8kovych pés-
kov k obvodovej ploche podosvy sandélovej
obuvi.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na prilisovanie zvr§kového
pésika ku spodku sandélovej obuvi, pozosta-
vajlice zo zdkladovej dosky, na ktorej si u-
pravené lisovacie {eluste, prispOsobené pre
vzadjomne protismerny pohyb, ktory je kol-
my k pozdiZnej osi lisovacej ndZky, pripev-
nenej k piestnici zvislého tlakového valca,
vyznafené tym, Ze lisovacie €eluste (61, 62)
st usporiadané na kulisiach (41, 43) uloZe-
nych vo vodiacich drdZkach (31, 32) zékla-
dovej dosky (3), pritom prednd kulisa (43)
je pripevnena k piestnej ty€i {51) vodorov-

ného tlakového valca (5), ktory je pripev-
neny k zadnej kulise (41).

2. Zariadenie podla bodu 1, vyznalené
tym, Ze lisovacie Celuste (61, 62) si v ku-
lisiach (41, 43) uloZené, kaZdd na zvislom
¢ape (45].

3. Zariadenie podla bodu 1, vyznaéujice
sa tym, Ze lisovacie Celuste (61, 62] si opa-
trené nastavovacimi skrutkami (64), kto-
rych hlavy st v dotyku s &elnou stenou ku-
lis (41, 43).

1 list vyKkresov
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Obr. 2

Severografia, n, p., zévod 7, Most Cena 2,40 K&s
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