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Urzqdzenie do wyiwarzania plyt budowlenych zwlaszcza duiych blokéw

Patent trwa od dnia 29 maja 1958 r.

Przedmiot wynalazku stanowi urzgdzenie do
wytwarzania jedno lub wielowarstwowych pivt
budowlanych tak zwanych duzych blokéw c
réznym ksztalcie i wymiarach z jednego lub
réznych rodzajéw materialow.

Znane plyty budowlane sg w ten sposéb wy-
twarzane, ze poszczegblne ich warstwy wyko-
nywa sie recznie.

Powazna wadg tego sposobu wytwarzania
jest ucigzliwa praca, wymagajgca duzego fizy-
cznego wysitku oraz nier6wnomierne uwar-
stwienie, nie gwarantujgce uzyskania wyrobu
o trwatej jego jakos$ci. Niedogodnosci te usuwa
calkowicie urzadzenie wedlug wynalazku. Isto-
ta wynalazku polega na tym, ze na gtadkg lub
odpowiednio uksztaltowana podkiadke nanosi
si¢ warstwe mieszaniny.wybra_wy,’a na nig war-

stwe betonu zwang ,,warstwg dolng”, po czym
nanosi si¢ warstwe uzbrojonego betonu ‘zwang
,warstwa gorna”, a nastepnie warstwy te za-
geszcza przez potrzgsanie (wibrowanie). Z ka-
dzi naklada sie warstwe zaprawy i wyréwnu-
je ja za pomocg gladkiej listwy. )

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedsta-
wione schematycznie na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia widok urzadzenia z boku,
za$ fig. 2 — widok tego urzgdzenia z gory.

Na podkladce 1 jest zamocowana forma w
ksztalcie ramy 2 i wewnatrz jej, w zaleznosci
od potrzeb, rama okienna lub rzwiowa 3.
Wzdiuz podkitadki 1 spoczywaja na niej szyny
4, po ktorych tocza sie kétka 5 podwozia 6. Na
podwoziu 6 sg umieszczone zasobniki 7 i 3,
ktérych $ciany s wylozone elastycznym ma-



terialem np. gumg lub dinoleum 9 i 10 wzgled-
nie innym elastycznym materialem. Wykla-
dzina ta jest zamocowana tylko na goérnych
krawegdziach zasobnika 7 i 8. Zasobnik 8 po-
siada te same dodatki co zasobnik 7, przeto
w dalszym opisie zasobniki 7 i 8 oraz dodatki
bedg posiadaty te same oznaczenia. Dna zbior-
nika majg postaé zasilaczy 11, 1la i_11b, za-
wieszonych wahliwie i wprawianych w ruch
przez mimoéréd 12 lub inne urzadzenie za po-
mocg silnika 13. Kazdy zasilacz ‘jest wprawia-
ny w ruch oddzielnie.

Elektryczny impuls, wprawiajgcy w ruch za-
silacze, jest nadawany przez pazur 14 i zderza-
ki 15, zamocowane dowolnie do krawedzi for-
my w ksztalcie ramy 2.

Pomiedzy zasilaczami 11, l1la i 11b. sg umie-
szezone skosne noze dzielne 16, skierowane
w dol, uniemozliwiajgce tworzenie sie luzéw
w warstwie pomiedzy zasilaczami. Sciany srod-
kowe zasobnika 7 sg wzdluz ich calej diugosci
zaopatrzone w przestawng zasuwe 17, tworzg-
cg razem z zasilaczami 11, 1la.i 11b lub dnem
zasobnika jego wylot, dowolnie regulowany
w zaleznosci od potrzeb.

Z boku jest wumieszczony sterujgcy suwak
katowy 18, przykrywajacy wylot zasobnika 7
przy zasilaczu 11b, umozliwiajgcy zmiang sze-
rokosci pasma mieszaniny.

Na $rodku pomiedzy wylotem zasobnikéw 7
i 8 jest umieszczony na podwoziu 6 beben obro-
towy 19 z lopatkami 20, a nad nim wzdtuz jego
calej d'ugoSci ochronna oslona 21. Beben 19
jest wprawiany w ruch obrotowy za pomocy
dwukierunkowego silnika elektrycznego 22.

Podwozie 6 jest zaopatrzone w czopy 23
z umieszczong na nich ramg 24 w ksztalcie wi-
delca, diwigajgcg na spreiZynach system wy-
miennych oston 25 z wibratorami. Rama 24
utrzymuje sie w swoim gbérnym bezwladnym
polozeniu za pomocqy kulisy 26 i wa*u korbowe-
go.

Wibratory, umieszczone w oslonach 25 33
unieruchamiane za pomocg urzgdzenia S$rubo-
wego 27 woéwecezas, gdy w plycie znajduje sie
otwdr ckienny lub drzwiowy lub kiedy ptyta
musi byé celowo ostabiona.

Do podwozia sg zamocowane takze nastepu-
jace mechanizmy: listwa 28 do wygladzanizg,
wykonujgca poziomy ruch drgajgcy lub kolo-
wy silnik elektryczny z przekladnig zebatg 29
oraz mimo§réd i wibrator 30. Urzadzenie we-
dlug wynalazku jest uruchamiane za pomoc;
dwukierunkowego silnika elektrycznego 31.

Urzadzenie pracuje nastepujgco:

Na podkiadce 1 z gtadkg powierzchnig goérng,
jezeli przeprowadza sie wewnetrzng wyprawe
lub ozdobng plaszczyzne gérng, jezeli koniecz-
ne jest-uzyskanie negatywu plaskorzezby wy-
prawy zewnetrznej, zamocowuje sie forme
w ksztalcie ramy 2. Zasobnik 7 wypelnia sie
betonem, za$ zasobnik 8§ — zaprawg. Silnik ele-
ktryczny 22 wprawia w ruch obrotowy bebern
19 w odpowiednim kierunku, za$§ silnik elektry-
czny 31 uruchamia cale urzadzenie w kierunku
przeciwnym do ustawienia formy w ksztalcie
ramy 2. Z chwilg uderzenia pazura 14 o pierw-
szy zderzak 15, silniki elektryczne 13 urucha-
miajg zasilacze 11, 11a i 11b, Zasilacze wskutek
swego ruchu wahadlowego zaczynajg tadowaé
zaprawe na lopatki 20 bebna 19, ktéry rzuca
zaprawe na forme w ksztalcie farhy 2. Przy
rzucaniu zaprawy nastepuje takze zageszczenie
zaprawy, gdyz do ramy wprowadza sie je)
znaczng ilo$¢é, niemozliwg do osiggniecia w
przypadku wypelnienia formy (ramy) luzno 1a-
dowang zaprawag.

Skoro tylko wylot zasobnika 8 dotrze do kon-
ca formy w ksztalcie ramy 2, wylgczajg sie
dzieki dzialaniu posuwu 14 i zderzaka 15 silni-
ki elektryczne, wprawiajgce w ruch wahadtlo-
wy zasilacze 11, 1la i 11b zasobnika 8 W ten
sposéb konczy sie pierwsza faza wytwarzania
plyt budowlanych. Przy drugiej fazie silniki
elektryczne 31 i 22 pracuja w kierunku prze-
ciwnym tak, ze urzgdzenie zrzucajgce zaczyna
jethaé¢ wolno nad formg w ksztalcie ramy 2,
przy czym dzieki dzialaniu posuwu 14 i zde-
rzakéw 15 zaczynajg pracowaé silniki elektry-
czne 13 i zasilacze 11, 11a i 11b, tym razem jed-
nak pod zasobnikiem 7. Zasilacze te zaczynajg
wowczas wskutek wprawienia ich w ruch wa-
hadlowy doprowadza¢ mieszanke betonu z za-
sobnika 7, przy czym mieszanka ta jest rzuca-
na przez lopatki 20 bgbna 19 na zasadnicza
warstwe wyprawy. o

Przy trzeciej fazie zaklada sie na warstwy
betonu zbrojenie, a czwarta faza: analogiczna
do drugiej konczy sie obrzuceniem zbrojenia
nastepng warstwg betonu po zalozeniu zbroje-
nia przy trzeciej fazie wytwarzania piyty.

Pigta faze stanowi wibrowanie, ktére odby- -
wa sie w ten sposdb, Ze uruchamia sie¢ walec,
kierujacy ruchem wurzgdzenia zrzucajgcego,
przy czym urzadzenie to posuwa sie dc przodu
w okre$lonych przerwach, na mniejsza odle-
glosé niz szeroko$§é ostony 25 wibratora w kie-
runku osi podiuznej ruchu tego urzadzenia.



 Przy ‘posuwie’ do przodu podnosi sie cala ra-
ma 24 za pomocg watu korbowego do bezwlad-
nego potozenia i w potozeniu tym zostaje ona
zabezpieczona za pomocg kulisy 26.

Z chwilg uruchomienia urzgdzenia, nastepu-
je automatyczne wprawienie w ruch kulisy 26
przez walec. Kulisa 26 opuszcza wdwczas rame
24 do dolnego jej polozenia, w ktérym prace
swg zaczynajg wibratory. ’

Po skoniczonym wibrowaniu, wibratory wy-
laczajg sie¢ samoczynnie, podnosi sie rama 24
do gérnego polozenia i czynno§é ta powtarza
sie wzdluz calej dlugo$ci urzadzenia zrzucaja-
cego.

Szésta faza jest analogiczna do pierwszej,
z tg tylko réinica, Ze na zggszczong przez wi-
bratory warstwe betonu narzucana jest zapra-
wa.

Przy siédmej fazie-:-jest wprawiana w ruch,

dzieki opuszczeniu urzadzenia  do  polozenia-

dolnego, listwa 28 do. wygtadzania, wibrator 3¢,
umozliwiajacy poziome wibrowanie oraz silnik
29, umozliwiajgcy kolisty ruch listwy 28 do
wygltadzania, przy czym listwa ta jest pociaga-
na na caltej diugo$ci plyty budowlanej. Listwa
28 do wygtadzania jest podnoszona do polozenia
gérnego za pomocy konca formy w ksztalcie
ramy 2. -

Po skonczeniu siédmej fazy -plyta budowlana -

jest juz gotowa do jej wyjecia z formy w celu
poddania jej dojrzewaniu lub suszeniu,

Urzadzenie zrzucajgce moze by¢é wowczas
wprawione w ruch nad nastepng ramg. Przy
wykonywaniu duzych blokéw, posiadajgcych
otwér okienny lub drzwiowy, kladzie si¢ rame
3 na podkladke 1 do wewngtrz formy w ksztai-
cie ramy 2. Spos6b wykonywania tych blokéw
jest podobny do sposobu wytwarzania piyt bez
otwordéw, z tg jednak roéznicg, ze przy zrzuca-
niu mieszanki z zasobniké6w podlegaja samc-
czynnemu wylgczaniu sie zasilacze, zrnajdujace
sie nad rama 3 podczas przejazdu nad nig urza-
dzenia zrzucajgcego; r_6wnie2 odpowiednie wi-
bratory 25, znajdujgce sie w czasie przebiegu
wibrowania nad ramg 3, podnoszone s’a do swe-
go goérnego nieczynnego polozenia za pomocy
urzgdzenia Srubowego 27.

Podziat i dzialanie zasilaczy 11, 1la i 11b, =&
takze oslony 25 wibrator6w, moze ulega¢ zmia-
nie przez ich wymianeg, stosownie do wymia-
réw ramy okiennej lub drzwiowej, do grubo-
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§ci ptyt budowlanych lub réznych wymiaréw
profili.

Urzadzenie zrzucajgce wedlug wynalazku
moze by¢ réwniez uzyte w przypadku, kiedy
nie jest ono jezdne, nie mniej jednak podklad-
ka lub podkiadki sg wprawiane w ruch przez

wilasny lub centralnie sterowany naped.

Zastrzezenia patentowe

1. 'Urzadzenie do wytwarzania plyt budowla-
nych, zwlaszcza duzych blokéw o réinym
ksztalcie i wymiarach, znamienne tym, iZe
jest zaopatrzone w obracajacy sie w obu
kierunkach beben (19) z lopatkami zrzuca-
 jaeymi (20), wzdluz ktérego s3 umieszczone
zasobniki (7 i 8), posiadajgce zawieszone wa-
hadtowo .sko$ne zasilacze (11, 1la i 11b),
wprawiane w ruch potrzasajgcy, przez wi-
brator (12) lub inne znane urzadzenie wy-

~ wolujgce ' wibrowanie.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze skoéne zasilacze (11, 1la i 11b) zasn-
bnikéw (7 i 8) tworzg z poziomg osig bebna

_ obrotowego (19) kgt w granicach 12 do 35°.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne

tym, ze w poblizu Scian zasobnikéw (7 i 8)

" zwisa elastyczny material (9 i 10), zamoco-

wany do gérnych krawedzi tych zasobnikéw,

przy czym pomigdzy $cianami zasobnikéw

i elastycznym materialem znajduje sie szcze-
lina. :

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 3, znamienne
tym, ze na podwoziu (6), w szczegdlnosci zas
na jego czopach (23), jest umieszczona obro-
towo rama (24) w'_ksztalcie widelca, zaopa-
trzona w zamocowane do niej ostony wibra-*
toréw (25), posiadajgca konce, ktdre zabeéz-
piecza wal korbowy za pomocy polgczenia
kulisy (26).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 4, znamien-
ne tym, ze poziome zasuwy (18), podigczo-
ne do wylotéw zasobnikéw (7 i 8), tworzg
z zasilaczami (11, 11a i 11b) tych zasobnikéw

X wzajemnie powigzang calo§é.
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