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Ucelem vynélezu je Fidit pohyb celisti za-
kladacde s upnutymi polotovary v zavislosti
na prib&hu formovani tak, aby sniZeni vys-
ky polotovaru zptisobené navalenim mem-
brany odpovidalo posunuti celist! drZicich
polotovar za hornil patku.

Uvedeného nudcelu je dcsaZeno pouZitim
ovladaci paky (44) omezujici posunuti p¥ic-
ky (27) celisti (25], kterd je spojend tdahlem
(42) s klikou (41) upevnénou na hrideli
(17), jeiiz paka (19} oviada pohyb vysuvné
trubky (7). Spojeni tdhla (42) s ovladaci
pakou (44) je stavitelné stav&cim Sroubem
(45).
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Vynédlez se tyk4 mechanismu pro fizeni
polohy ¢&elisti zakladade polotovaru pneu-
matiky do komory vulkanizaéniho lisu v
z4vislosti na poloze vysuvné trubky mem-
brdnového mechanismu opatfené patkovym
krouZkem.

Udelem vynalezu je vytre$it mechanismus
tak, aby polotovar pneumatiky po svém usta-
ven! na dolni patkovy krouZek a bh&hem na-
sledného formovéani byl drZen za horni pat-
ku Celistmi zakladade, pFiemZ posuvny po-
hyb Celisti zakladade byl odvozen od posuv-
ného pohybu dolniho patkového krouzku a
respektoval zmé&nu vysky polotovaru zpiiso-
benou postupnym navalovdnim membrany
na vnitini povrch polotovaru,

Jsou jiZ zndmy zakladale, které ustavi po-
lotovar pneumatiky na patkovy KkrouZek
membranového mechanismu a po tomto usta-
veni v p¥ipadé formovédni diagondlniho po-
lotovaru pneumatiky zakladaé polotovar u-
volni, aby bylo umoZnéno sniZovani vysky
polotovaru b&hem formovéni.

Jiné FeSeni spolivd v ustaveni polotovaru
na patkovy krouZek vysuvné trubky mem-
brdanového mechanismu, pFifemZ vy§suvnéd
trubka je vysunuta nad spodni ¢dst lisova-
c¢i tvarnice. B&hem nédsledného formovani
je polotovar drZen delistmi zakladade za
horni patku a je uvolnén po navaleni mem-
bréany na vnitfni povrch polotovaru, V dru-
hé fazi formovani polotovar upnuty mem-
brénou zajiZdi do spodni ¢4sti lisovaci tvar-
nice.

Je rovnéZ znamé feSeni, kdy po usazeni
polotovaru upnutého za horni patku &elist-
mi zakladace na patkovy krouZek vysunuty
nad lisovaci tvdrnici ndsleduje sjizd&ni po-
lotovaru do spodni c¢asti lisovaci tvdrnice
pri soucasné probihajicim formovéani. Pohyb
zakladade je mechanicky svdzan s pohybem
patkového krouZku. Vzdjemnd poloha patek
polotovaru se béhem formovani neméni,

Nevyhodou téchtc konstrukénich uspoia-
dani je v prvém pfipadé nemoZnost drZeni
polotovaru v prib&hu formovéni, coZ mizZe
mit za nésledek 3patné usazeni polotovaru.
Druhé feSeni navic zapfiditiuje prodlouZeni
ztratovych cCasi. Dal3i FeSen! neumoZiiuje
rovnomérné rozloZeni membrany po vniti-
nim povrchu polotovaru, coZ miize zpiisobit
jeji dodateéné posunuti s p¥ipadnym piesu-
nem materidlu na vnitfni ploSe polotovaru.

Uvedené nevyhody odstraifiuje nové kon-
struk&ni uspofddani, jehoZ podstata spodi-
va v tom, Ze pdka uloZend ve vybrani nosné
pFi¢ky vysuvné trubky je pevné spojena pro-
stfednictvim hfidele s klikou uzpfisobenou
pro otofné uloZeni tdhla, které svym opac-
nym koncem je otofné spojeno s ovladaci
pékou vykyvné uloZenou v drZdku spojeném
pevnd se stojanem a opatfenou napiiklad
kladi¢kou pro omezeni polohy desky pevné
spojené s prickou dgelisti, pfifemZ poloha
uloZeni tdhla je stavitelnd, napi¥iklad posuv-
nym uloZenim vedeni v ovlddaci pdce pro-
stfednictvim stavé&ciho Sroubu,

4

Hlavni prednosti vyndlezu je to, Ze polo-
tovar radidlni i diagonédlni pneumatiky je
po celou dobu formovéni drZen celistmi za-
kladace a navalen! membrany na vnit¥n{ po-
vrch polotovaru b&hem formovani odpovida
jeji poloze bshem vulkanizace. Svisly po-
suvny pohyb d&elisti zakladade je primo ¥i-
zen posuvhym pohybem vysuvné trubky a
umoZiiuje b8hem formovani plynule ménit
vzddlenost patek polotovaru v zévislosti na
postupném navalovdni membrany, coZ je
zvla§t dhleZité p¥i formovani polotovari
diagonélnich.

Prikladné provedeni vynilezu je znazor-
néno na vykresech, kde obr. 1 pfedstavuje
pFi¢ny Yez vulkaniza¢nim lisem v okamZiku
ustavenI polotovaru na patkovy krouZek vy-
sunuty do horni krajni polohy, obr, 2 pfed-
stavuje priény fez lisem pfi stfedni fazi for-
movéni, kdy je membrdna zC&sti navalena
na vnitfni povrch polotovaru a na obr. 3 je
zndzornén priény Fez lisem s naformovanym
polotovarem a Celistmi zakladade vysunu-
tymi do horni polohy.

Na obrédzcich je na stojanu lisu 1 upevné-
na spodni &4st vulkanizaéni komory 2 pod-
loZend izolagni deskou 3 a opatiend spodni
C4sti tvdrnice 4. Ve spodni ¢éasti vulk, ko-
mory 2 je uloZena vodici trubka 5 s tésné-
nim 6. Vysuvnd trubka 7 posuvné uloZend
a utésnénd uvnit¥ vodici trubky 5 je opatie-
na v dolni ¢4asti vodicim pouzdrem 8 a nos-
nou p¥i¢kou 9, v horni &4sti upinacim krouz-
kem 10 membrény 11 a patkovym KkrouZkem
12. Uvnit¥ vysuvné trubky 7 je uloZena hla-
va 13 opatfena t&snénim hlavy 14, Hlava 13
je prostfednictvim nosnych trubek 15 spoje-
na pevné se stojanem lisu 1. UZS{ okraj mem-
brédny 11 je upevnén prstencem 16 k hlavé
13. Posuvny pohyb v§suvné trubky 7 je pro-
stfednictvim hfidele 17 uloZené v loZisku 18
stojanu lisu 1 a s ni pevné spojené paky 19
zasunuté do vybrédni nosné pricky 8 prova-
dé&n pracovnim védlcem 20, jehoZ pistnice 21
je uzpiisobena pro spojeni s klikou 22, pev-
né spojenou s hfideli 17, Pracovni véilec 20
je oto&né spojen se stojanem lisu 1 loZiskem
23. Na patkovém krouZku 12 je ustaven po-
lotovar 24 a je drZen Celistmi 25 upevnény-
mi v nosném disku 28, spojeném s prickou
27, Konzola 28 ovladaciho valce 29 je opati‘e-
na loZisky 30, jimiZ prochézi vodici tyce 30
ukoncené prichytkou 32, spojenou s pfFic-
kou 27. Vodici ty€e 31 jsou v dolni &&sti u-
chyceny v desce 33, kterd je pomoci Sroubu
34 spojend s pistnici 35 ovladdaciho véalce 29,
DrZak 36 je pevné& uchycen ke stojanu lisu 1
a je opatfen loZiskem 37 pro ototné spoje-
ni véalce 38 pomoci pistnice 39 s nosnym ra-
menem 40, které je ve spodni &asti ototné&
uchyceno k drZ&ku 36 a v horni &asti ke
konzole 28. Klika 41 je pevné spojend s hii-
deli 17 a pfes tdhlo 42 a vedeni 43 s ovl4-
daci pdkou 44. Vedeni 43 je posuvné pomoci
stavéciho Sroubu 45 uloZeného v piicce 46
spojené s ovlddaci pdkou 44, kterd je opatie-
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na kladi¢kou 47 a je otoné uloZena v drZa-
ku 386.

Mechanismus pro Fizeni polohy &elisti za-
kladate pracuje nasledovné. Na zaCdtku pra-
covniho cyklu je vysuvna trubka 7 vysunuta
v horni poloze. Polotovar 24 je upnut v Ce-
listech zakladale 25 a vpuSténim tlakového
média nad pist ovladaciho vélce 29 dojde k
vysouvani pistnice 35 a k svislému posuvu
s ni spojené desky 33 a vodicich ty&i 31.
Prostiednictvim vodicich ty&i 31, které jsou
pFichyceny pPes piichytku 32 k piicce 27
s diskem 26, je zajiStén soub&Zny svisly po-
hyb &elisti 25 a polotovarem 24, aZ dojde k
jeho ustaveni na patkovém krouZku 12 (obr,
1). V tomto okamZiku dojde k opfeni desky
33 o kladicku 47. V dalsi fazi je vpusténo
tlakové médium pod pist pracovniho vélce
20, dojde k zasouvani pistnice 21 a prostied-
nictvim kliky 22 a hiidele 17 k otdCeni pa-
ky 19, ktera pies vybrani nosné pricky 9
zatne zasouvat vysuvnou trubku 7. SoubgZ-
nd dochdzi pres tdhlo 42 spojujici kliku 41
a vedeni 43 ovladaci pdky 44 k natdceni té-
to pdky a s ni spojené kladicky 47 ve stej-

ném smyslu jako je pohyb vysuvné trubky
7. U&inkem tlakového média pFivedeného
nad pist ovladaciho valce 29 dochdzi k dal-
§imu posuvu &elisti 25, pridemZ tento posuv
je omezovan opienim desky 33 o kladitku
47 a jeho rychlost a velikost zdvihu lze se-
#idit v zdvislosti na posuvu vysuvné trubky
7 pomoci stav8ciho Sroubu 45 posouvajici
vedeni 43 ovlddaci p&ky 44. V prib&hu za-
souvani vysuvné trubky 7 je vpu$t&no tlako-
vé médium do prostoru membrdny 11 a v
dtisledku toho dochéazi k postupnému nava-
lovani membrény 11 na vnitfni povrch po-
lotovaru 24 (obr. 2). Po skonCeni formova-
ni (obr. 3) je vysuvna trubka 7 v dolni polo-
ze a dojde k uvoln&ni polotovaru 24, ktery
byl aZ dosud pFidrZovadn Celistmi 25. Privo-
dem tlakového média pod pist vdlce 29 se
vysune deska 33 s vodicimi tyCemi 31, pric-
kou 27, disky 26 a Celistmi 25 do horni po-
lohy a po nasledném vyklopeni nosného ra-
mene 40 z prostoru vulkanizaéni komory 2
dojde k uzavieni lisu a zahdjeni vulkaniza-
ce.

PREDMET VYNALEZU

Mechanismus pro Iizeni polohy celisti za-
kladade polotovaru pneumatiky do komory
vulkaniza¢éniho lisu v zdvislosti na poloze
vysuvné trubky membranového mechanismu
opatfené patkovym krouZzkem, vyznaceny
tim, Ze pédka (19) uloZend ve vybrdni nos-
né pricky (9) vysuvné trubky (7) je pevné
spojena prostfednictvim hiidele (17) s kli-
kou (41) uzpiisobenou pro oto&né uloZeni
tdhla (42), které svfm opacnym koncem je

ototné spojeno s ovlddaci pdkou (44) vy-
kyvng uloZenou v drZdku (36) spojeném pev-
né se stojanem (1) a opatfenou kladickou
(47) pro omezeni polohy desky (33) pevné
spojené s piickou (27) gelisti (25), pfiCemZ
poloha uloZeni tdhla (42) je stavitelnd po-
suvnym uloZenim vedeni (43) v ovladaci
péce (44) prostfednictvim stavéciho Srou-
bu (45).

3 listy vykresd
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