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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft Ventile, die
einen Einsatz und eine umspritzte Ummantelung, z.
B. aus einem elastischen Material, umfassen, insbe-
sondere dichte Ventile fir die Thermostate zur Regu-
lierung der Kihlsysteme von Kraftfahrzeugmotoren,
sowie die mit einem derartigen Ventil ausgestatteten
Thermostate.

[0002] Diese Ventile werden derzeit durch Umsprit-
zen eines Elastomers auf einen Metalleinsatz ange-
fertigt, nachdem der Einsatz derart verklebt wurde,
dass er dem AbreiRen und Ablésen durch den Kuhl-
flissigkeitsstrom widersteht, der mit hoher Tempera-
tur und hoher Geschwindigkeit flief3t, wenn das Ventil
sehr wenig gedffnet ist. Solche Ventile sind aus der
FR-A-1 460 357 bekannt.

[0003] Diese Ventile sind teuer, da das Verkleben
sehr sorgfaltig zu erfolgen hat und das Umspritzen
auf besonderen Pressen ausgefiihrt werden muss,
deren Automatisierung wegen der Unterbrechung
des Ablaufs bei dem Ausfihrungsverfahren durch
den Klebevorgang schwierig ist.

[0004] Die Druckschrift EP-A-0 716 367 beschreibt
ebenfalls ein Ventilsystem, das aus einem ummantel-
ten Einsatz besteht, bei dem die Ummantelung nur
auf einer Seite von einem elastischen Element druck-
maRig gegen den Einsatz gehalten wird, so dass die
Anfertigung eines derartigen Ventils unbedingt einen
Klebungsschritt oder eine Befestigung durch Bérdeln
erfordert.

[0005] Ziel der Erfindung ist es; bei diesen Nachtei-
len Abhilfe zu schaffen, und sie betrifft dazu ein Ven-
til, insbesondere fiir einen Thermostat, umfassend ei-
nen Einsatz und eine mit dem Einsatz einstéckige
umspritzte Ummantelung, wobei dieser Einsatz min-
destens einen im Allgemeinen zyhinderférmigen Be-
reich umfasst, an dessen einem Ende sich eine La-
gerflache fur ein thermostatisches Element an-
schlief3t, wobei sich diese Lagerflache zur AulRensei-
te des zylindrischen Bereichs gerichtet erstreckt, ei-
nen Flansch, der mit dieser Lagerflache verbunden
ist, indem er sich ebenfalls nach auRen hin erstreckt,
und eine Krempe, die den Flansch verlangert, wobei
das Ventil dadurch gekennzeichnet ist, dass die Um-
mantelung den Einsatz mindestens teilweise von au-
Ren her umhillt, indem sie ihn mindestens von einer
Seite der Lagerflache aus bedeckt, die in diejenige
Richtung gewandt ist, die derjenigen gegenuberliegt,
in der sich der zylindrische Bereich erstreckt, den sie
mindestens teilweise bedeckt, und mindestens bis zu
einer Seite des Flansches, die sich seitens dieses zy-
lindrischen Bereichs befindet, um dem Ablésen und
Abreillen durch eine durch den Thermostat gehende
Flissigkeit zu widerstehen.

[0006] Dadurch, dass der Einsatz fast auf seiner
ganzen Oberflache von dem Ummantelungsmaterial
umgeben ist, wird die Notwendigkeit, den Einsatz zu
verleimen, vermieden, und man kann einerseits das
Fertigungstempo erhéhen und andererseits Ventile
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anfertigen, deren elastisches oder wenig hartes Um-
mantelungsmaterial nicht aus Gummi ist.

[0007] Das erfindungsgemafe Ventil kann ein oder
mehrere der folgenden Merkmale aufweisen:

— die Lagerflache und der Flansch sind unmittelbar
miteinander verbunden und erstrecken sich in ein
und derselben Ebene radial zur Aullenseite des im
Allgemeinen zylinderférmigen Bereichs gerichtet,
und die Ummantelung deckt den Einsatz von einer
Seite seiner Lagerflache ab, von diesem zylindri-
schen Bereich aus nach aufen bis zu der dieser La-
gerflache gegeniberliegenden Seite, um an dem zy-
lindrischen Bereich auszukommen;

— der Einsatz umfasst mindestens zwei im Allgemei-
nen zylinderférmige Bereiche mit verschiedenen
Durchmessern, die Uber die Lagerflache verbunden
sind, die aus einem Ansatz zwischen diesen beiden
zylindrischen Bereichen besteht, wobei die Lagerfla-
che und der Flansch ihrerseits Uber den zylindrischen
Bereich mit gréflerem Durchmesser verbunden sind,
den der Flansch nach auf3en verlangert, und die Um-
mantelung umhdillt den Einsatz mindestens teilweise
von auflen her, indem sie ihn mindestens von einer
Seite der Lagerflache aus, die sich innerhalb des zy-
lindrischen Bereichs mit groRerem Durchmesser be-
findet, den sie mindestens teilweise bedeckt, und
mindestens bis zu einer Seite des Flansches hin, wel-
che sich seitens der zylindrischen Bereiche des Ein-
satzes befindet, bedeckt;

— der Einsatz umfasst als Endbereich einen im Allge-
meinen zylinderférmigen Bereich, dessen Durchmes-
ser kleiner ist als der eines im Allgemeinen zylinder-
férmigen Bereichs, der damit Uber einen Ansatz ver-
bunden ist, und die Krempe, die den Flansch verlan-
gert, ist auf dieses Ende gerichtet umgebogen und
weist eine ungefahr kegelstumpfférmige Grundform
auf, deren Durchmesser nach auflen gehend an-
steigt;

— der Bereich der Ummantelung, die eine Seite des
Flansches bedeckt, die sich seitens der zylinderfor-
migen Bereiche befindet, steht in Kontakt mit der Au-
Renflache des Bereichs mit gréRerem Durchmesser;
— der Flansch weist Lochungen auf, und die Umman-
telung verschlielt diese Lochungen;

— die Ummantelung weist einen. ungefahr kegel-
stumpfférmigen Bereich auf, der eine AulRenseite der
Krempe des Einsatzes bedeckt und den Funktions-
bereich des Ventils bildet;

— das Ventil umfasst einen ringférmigen Durchgang,
der in Richtung auf ein Ende des Einsatzes hin offen
ist, in die sich ein im Allgemeinen zylinderférmiger
Bereich davon erstreckt, der. Gber einen Ansatz mit
einem im Allgemeinen zylinderférmigen Bereich mit
grolRerem Durchmesser verbunden ist;

— die Ummantelung besteht aus einem elastomeren
Material;

— die Ummantelung besteht aus einem thermoplasti-
schen Material, das elastomer oder von geringer Har-
te ist.
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[0008] Die Erfindung betrifft ebenfalls einen Ther-
mostat, der ein wie oben definiertes. Ventil, ein Ge-
hauseelement, das einen Sitz fur das Ventil umfasst,
ein thermostatisches Element, das einen bewegli-
chen Teil mit einem Kragen umfasst, und ein elasti-
sches. Organ zum Rickstellen des Ventils auf den
Sitz umfasst, wobei der Thermostat dadurch gekenn-
zeichnet ist, dass der bewegliche Teil des thermosta-
tischen Elements fest auf das Ventil gedrickt ist, wo-
bei die Ummantelung druckmafig gegen den Einsatz
zwischen dem elastischen Organ und einem Ansatz
des Kragens gehalten wird.

[0009] Dadurch, dass die Ummantelung druckma-
Rig gegen den Einsatz gehalten wird, einerseits
durch ein elastisches Organ, wie etwa eine Schrau-
benfeder, und andererseits durch den Kragen des be-
weglichen Teils des thermostatischen Elements, wird
die Widerstandsfahigkeit der Ummantelung gegen
das Abreien im Betrieb unter harten Bedingungen
weiter erhoht.

[0010] Der erfindungsgemafle Thermostat kann ein
oder mehrere der folgenden Merkmale aufweisen:

— der Thermostat umfasst ein thermostatisches Ele-
ment, das einen beweglichen Teil mit einem das Ven-
til tragenden Kragen umfasst, und ein elastisches Or-
gan zum Ruckstellen des Ventils auf den Sitz, wobei
der Kragen fest in die Ummantelung gedruckt ist, die
druckmafig gegen den Einsatz zwischen dem elasti-
schen Organ und einem Ansatz des Kragens gehal-
ten wird;

— der Sitz des Gehauseelements weist eine kegel-
stumpfféormige Grundform auf;

— das elastische Organ ist eine Schraubenfeder, die
eine kegelstumpfférmige Grundform aufweist;

— das elastische Organ ist eine Schraubenfeder, de-
ren eines Ende auf dem Bereich dir Ummantelung
aufliegt, die eine Seite des Flansches bedeckt, die
sich seitens der im Allgemeinen zylinderférmigen Be-
reiche des Einsatzes befindet, und deren anderes
Ende auf einer Unterlegscheibe aufliegt, die um den
beweglichen Teil des thermostatischen Element s.
aufgezogen ist und von einer Stutzkrempe des Ge-
hauseelements getragen wird, die zu dessen Innen-
seite gerichtet hervorsteht.

[0011] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
gehen aus der nachstehenden Beschreibung von
Ausfuhrungsformen der Erfindung hervor, die nur bei-
spielhaft und nicht einschrankend angegeben wer-
den und in den beigefugten Zeichnungen abgebildet
sind. Es zeigen:

[0012] Fig. 1 eine Querschnittsansicht eines erfin-
dungsgemalen Ventils,

[0013] Fig. 2 eine Draufsicht in einem kleineren
Mafstab des Ventileinsatzes aus Fig. 1,

[0014] Fig. 3 eine Langsschnittansicht eines Ther-
mostats, der mit dem Ventil aus Fig. 1 ausgestattet
ist, und

[0015] Fig. 4 im Langsschnitt einen Teil der Elemen-
te eines Thermostats in einer Alternative, die mit ei-
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ner anderen Ausflhrungsform eines erfindungsge-
mafen Ventils ausgestattet ist.

[0016] Das Ventil aus Fig. 1 besteht aus einem Ein-
satz 1 aus Metall oder Kunststoff, die eine gute che-
mische und mechanische Widerstandsfahigkeit auf-
weisen, und aus einer Ummantelung 2 aus einem
Material, das elastisch oder von geringer Harte ist,
das ohne vorheriges Verkleben des Einsatzes um-
spritzt wird.

[0017] Der Einsatz 1 ist hier ein Réhrenstiick aus
Metallblech, das zwei im Allgemeinen zylinderformi-
ge Bereiche 11, 13 mit verschiedenen Durchmessern
umfasst, die sich der Lange nach von einem Ende
zum anderen um eine gemeinsame Mittelachse er-
strecken und Uber einen Ansatz 12 verbunden sind.
Wahrend der Bereich mit dem kleineren Durchmes-
ser 11 einen der beiden Endbereiche des Ventils bil-
det, verlangert sich der Bereich mit dem gréRReren
Durchmesser 13 radial nach auf3en, um das andere
Ende des Einsatzes durch einen Flansch 14 mit run-
der Kranzform zu bilden, der seinerseits um eine
Krempe 15 verlangert wird, die auf den ersten Endbe-
reich des Einsatzes gerichtet umgebogen ist; diese
Krempe 15 weist eine anndhernd kegelstumpfformi-
ge Grundform auf, deren Durchmesser in Richtung
auf das erste Ende bis zu ihrem eigenen freien Ende,
das in einer Abschragung endet, hin zunimmt.
[0018] Die Anschlisse der verschiedenen Bereiche
11, 12, 13, 14, 15 des Einsatzes sind abgerundet.
[0019] Der Flansch 14 weist runde Lochungen 141
auf, die winkelartig gleichmaRig verteilt sind, z. B.
zwoIf um 30 Grad verteilte Lochungen.

[0020] Die Ummantelung 2 passt sich der Form des
Einsatzes an, indem sie ihn durchgehend von der
Seite des Ansatzes 12 innerhalb des Einsatzes, den
sie auf einem auleren Teil seiner Oberflache bevor-
zugt nur teilweise bedeckt, bis zu der Seite des Flan-
sches 14 hin, die der Seite der im Allgemeinen zylin-
derfdrmigen Bereiche 11, 13 des Einsatzes zuge-
wandt ist, den sie ganz bedeckt, bis sie mit der Au-
Renflache des Bereiches 13 mit gréBerem Durch-
messer in Kontakt kommt, bedeckt. Auf den Oberfla-
chen des Einsatzes, den diese Ummantelung be-
deckt, weisen die AuRenflachen der Ummantelung
ungefahr die gleiche Form auf wie die entsprechen-
den Oberflaichen des Einsatzes, jedoch mit An-
schlusshalbmessern, die andersartig sein kénnen.
Wahrend jedoch das freie Ende der kegelstumpffor-
migen Krempe. 15 des Einsatzes in Richtung auf die
aullere Schmalseite des Einsatzes in einer relativ
spitz zulaufenden Abschragung endet, deren Aulien-
flache ungefahr zylindrisch ist, endet das freie Ende
der kegelstumpfférmigen Krempe der Ummantelung,
welche die Schmalseite und die beiden Seiten der
Einsatzkrempe bedeckt, in einer Flachseite 21, die
zwei Oberflachen in einer Abschragung 22, 23 zu-
sammenschliel3t, deren eine &ulere Oberflache
ebenfalls ungefahr zylindrisch ist, wobei sich diese
Flachseite in einem runden Kranz in einer zu der Mit-
telachse des Einsatzes und somit der Ummantelung
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rechtwinkligen Ebene erstreckt.

[0021] Da die Ummantelung 2 die Seite des Ansat-
zes 12 innerhalb des Einsatzes 1 nur auf einem Au-
Renteil ihrer Oberflache bedeckt, weist sie ein mittle-
res Loch 24 auf, dessen Durchmesser etwas groRer
ist als der Durchmesser des mittleren Lochs 16 des
Einsatzes, was die radiale Ausdehnung des elasti-
schen Materials, aus dem sie besteht, ermoglicht,
wenn es einem axialen Druck ausgesetzt wird.
[0022] Da diese Ummantelung umspritzt ist, ver-
schliefdt sie auch die Lochungen 141 des Einsatzflan-
sches.

[0023] Die Formteilflache der Ummantelung befin-
det sich an dem Bereich der Ummantelung, der die
Seite des Flansches 14 des Einsatzes bedeckt, die
sich seitens derim Allgemeinen zylinderférmigen Be-
reiche 11; 13 davon befindet.

[0024] Der Funktionsbereich des Ventils ist ein an-
nahernd kegelstumpfférmiger Bereich 25 der Um-
mantelung, der die AulRenseite der kegelstumpfformi-
gen Einsatzkrempe 15 bedeckt.

[0025] Das aus Kunststoff bestehende Gehauseele-
ment 3 des Thermostats in Fig. 3 umfasst einen Bo-
den, der auBerlich die Form einer Kuppel aufweist,
die innerlich mit einer Erhebung 31 versehen ist, der
eine Aufnahme fiir einen feststehenden Teil 41 eines
thermostatischen Elements 4 aufweist, das auf dem
Boden der Aufnahme zur Anlage., kommt.

[0026] Dieses Gehauseelement 3 umfasst einen
Sitz 32 mit einer kegelstumpfférmigen Grundform fur
das Ventil 1, 2, dessen Durchmesser zunimmt, indem
er sich von der Aufnahme fir den feststehenden Teil
des thermostatischen Elements entfernt, d. h. indem
er sich dem offen Ende des Geh&useelements 3 na-
hert; dieses offene Ende weist eine Stlitzkrempe 33
fur das bewegliche System des thermostatischen
Elements auf, und zwar in radialer Richtung auf das
Innere des Gehauseelements 3 zu hervorstehend.
[0027] Der bewegliche Teil 42 des thermostatischen
Elements umfasst ein im Allgemeinen zylinderformi-
ges Hauptstiick 421 gegeniiber dem feststehenden
Teil 41, der in der Erhebung 31 des Bodens des Ge-
hauseelements aufgenommen ist, und einen das
Ventil tragenden Kragen 422.

[0028] Das Ventil wird um das Hauptstiick des ther-
mostatischen Elements 4 aufgezogen, und der Kra-
gen 422 dieses Elements wird in dem Bereich der
Ummantelung, welche die innere Oberflache des Be-
reichs mit grolem Durchmesser 13, des Einsatzes |
bedeckt, "fest aufgedriickt"; zudem wird der Ansatz
des Kragens 422, der seinen Umfang mit dem Haupt-
stlick 421 verbindet, gegen den Bereich der Umman-
telung 2 gedriickt, der den Ansatz 12 des Einsatzes
bedeckt, wobei er als Lagerflache flur das thermosta-
tische Element dient, wahrend das (ebenfalls fest
aufgedriickte) Hauptstlick in dem Bereich mit kleine-
rem Durchmesser 11 des Einsatzes angepasst wird.
[0029] Das Ventil wird durch ein elastisches Organ
5 in Form einer zusammengedriickten Schraubenfe-
der, deren eines Ende an dem Bereich der Umman-
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telung aufliegt, der die Seite des Flansches 14 des
Einsatzes bedeckt, die sich seitens seiner allgemein
zylinderfdrmigen Bereiche befindet, und deren ande-
res Ende an einer Unterlegscheibe 6 aufliegt, die um
das Hauptstiick des beweglichen Teils des thermo-
statischen Elements aufgezogen ist, so dass dieser
bewegliche Teil im Innern dieser Unterlegscheibe, die
von der Stitzkrempe 33 des Gehauseelements ge-
tragen wird, gleiten kann, auf den kegelstumpfférmi-
gen Sitz 32 des Gehduseelements angesetzt.

[0030] Die auBere Oberflache des zylindrischen Be-
reichs 13 mit' gréBerem Durchmesser des Einsatzes
und die kegelstumpfférmige Oberflache der Umman-
telung, die sich gegeniberliegen, bilden einen ring-
férmigen Durchgang 7, dessen Boden aus dem Be-
reich der Ummantelung besteht, der die Seite des
Flansches 14 bedeckt, die sich seitens der zylindri-
schen Bereiche befindet und die seitens des ersten
Endes des Einsatzes offen ist, wobei dieser Durch-
gang eine richtige Zentrierung der Schraubenfeder
ermdglicht.

[0031] Durch diesen, Aufbau wird die elastische
Ummantelung 2 einerseits durch die Schraubenfeder
5 und andererseits durch den Kragen 422 des be-
weglichen Teils des thermostatischen Elements
druckmaflig gegen den Einsatz 1 gehalten, um eine
bessere Abdichtung, insbesondere zwischen dem
Ventil und dem thermostatischen Element, sicherzu-
stellen.

[0032] Die Funktionsweise des Thermostats unter-
scheidet sich prinzipiell nicht von derjenigen der
Thermostate mit herkdmmlichem Ventil, da jeder
Temperaturerhéhung eine Dehnungsbewegung des
thermostatischen Elements 4 gegen den von der Fe-
der 5 auf das Ventil 1, 2 ausgetibten Beanspruchung
und ein Abldsen des Ventils von dem Sitz 32 des Ge-
hauseelements 3 entspricht, und dann, wenn die
Temperatur abnimmt, die Feder das Ventil auf den
Sitz zurtickstellt.

[0033] Dieser Aufbau ermdglichtes, zum Bildender
Ummantelung entweder herkdmmliche Elastomere
zu verwenden, ohne den Metalleinsatz verkleben zu
mussen, oder thermoplastische Elastomere (TPE) zu
verwenden, welche direkt auf Plastikspritzguss-Stan-
dardmaschinen geformt werden, da das TPE keine
Vulkanisierung bendétigt, so dass man Herstellungs-
zykluszeiten erzielen kann, die sehr viel geringer sind
als die des herkdmmlichen Elastomerspritzgusses,
oder aber Thermoplaste von geringer Harte zu ver-
wenden; zudem kann eine Automatisierung sehr ein-
fach ohne. Unterbrechung des Ablaufs, bei dem Her-
stellungsverfahren ausgefiihrt werden.

[0034] Selbstverstandlich ist die Erfindung nicht auf
die oben beschriebene und dargestellte Ausflih-
rungsform beschrankt, und es kénnen andere bereit-
gestellt werden, ohne ihren Rahmen zu verlassen.
[0035] Somit umfasst das Ventil bei der vereinfach-
ten Ausfuhrungsform, die in Fig. 4 dargestellt ist, in
der diejenigen Elemente, die Elementen der vorher-
gehenden Figuren entsprechen, die gleichen Be-
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zugszeichen tragen wie bei der ersten Ausfuhrungs-
form, einen Einsatz 1 und eine damit einstéckig um-
spritzte Ummantelung 2, wobei dieser Einsatz min-
destens einen im Allgemeinen zylinderférmigen Be-
reich umfasst, an dessen einem Ende sich eine La-
gerflache 12 fir ein thermostatisches Element 4 an-
schlie3t. Diese Lagerflache 12 erstreckt sich zur Au-
Renseite des zylindrischen Bereichs 11 gerichtet, ein
Flansch 14 ist mit dieser Lagerflache 12 verbunden,
indem er sich ebenfalls nach auf3en hin erstreckt, und
eine Krempe 15 verlangert den Flansch 14.

[0036] Ebenso umhiillt die Ummantelung 2 den Ein-
satz 1 teilweise von aufen her, indem sie ihn durch-
gehend mindestens von einer Seite der Lagerflache
12 aus bedeckt, die in diejenige Richtung gewandt
ist, die derjenigen . gegentiberliegt, in der sich der zy-
lindrische Bereich 11 erstreckt, den sie mindestens
teilweise bedeckt, und mindestens bis zu einer Seite
des Flansches 14, die sich seitens dieses zylindri-
schen Bereichs befindet.

[0037] Im Gegensatz zu der ersten Ausflihrungs-
form umfasst diese Ausflihrungsform jedoch statt
zwei im Allgemeinen zylinderférmigen Bereichen ei-
nen einzigen im Allgemeinen zylinderférmigen Be-
reich 11. Daraus ergibt sich, dass die Lagerflache 12
kein Ansatz ist, der zwei zylindrische Bereiche ver-
bindet, und dass diese Lagerflache 12 und der
Flansch 14 nicht selber ber einen zylindrischen Be-
reich verbunden sind, sondern in unmittelbarer Ver-
bindung stehen, wobei die Lagerflache 12 auflerdem
einen abgerundeten Anschluss mit dem zylinderfor-
migen Bereich 11 bilden.

[0038] Zudem bedeckt die Ummantelung 2 vollstan-
dig die Seite der Lagerflache 12, die in die Richtung
gewandt ist, die derjenigen gegenuberliegt, in der
sich der zylindrische Bereich 11 erstreckt, und sie
umhillt den Einsatz 1 von aufRen Uber die Seite des
Flansches 14 hinaus, die sich seitens des Bereichs
11 befindet, da sie sogar die ganze Seite der Lager-
flache 12 bedeckt, die sich seitens dieses Bereichs
11 befindet, und an diesem Bereich auskommt.
[0039] Das Ende de Krempe 15 endet mit einer zu
ihren Seiten rechtwinkligen Schmalseite, und die
Ummantelung passt sich dieser Form an, indem sie
diese aullere Schmalseite des Einsatzes 1 bedeckt.
[0040] Hier hat die Ummantelung eine ungefahr
konstante Dicke auf ihrer gesamten Breite.

[0041] Was den Thermostat betrifft, so umfasst er
wie zuvor zusatzlich zu dem Ventil ein Gehauseele-
ment, das einen Sitz fur das. Ventil, ein thermostati-
sches Element 4, das einen beweglichen Teil 42 um-
fasst, der mit einem Kragen 422 versehen ist, und ein
elastisches Organ 5, um das Ventil auf den Sitz zu-
ruckzustellen, umfasst. Ebenso ist der bewegliche
Teil des thermostatischen Elements 4 in das Ventil
eingesteckt, wobei die Ummantelung 2 druckmafig
gegen den Einsatz zwischen dem elastischen Organ
und einem Ansatz des Kragens 422 gehalten wird.
[0042] Hier ist es jedoch nur das Hauptstiick .421
des thermostatischen Elements, das fest in das Ventil
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eingesteckt ist, und diese Steckverbindung befindet
sich nicht in einem Bereich der Ummantelung, der ei-
nen im Allgemeinen zylinderfdrmigen Bereich des
Einsatzes bedeckt, sondern unmittelbar in dem einzi-
gen im Allgemeinen zylinderférmigen Bereich 11 des
Einsatzes 1. Wird die Ummantelung gegen den Ein-
satz zwischen einem Ansatz des Kragens 422 und ei-
nem elastischen Organ 5 in Form einer Schraubenfe-
der in Stellung gehalten, so ist diese Feder auch nicht
allgemein zylinderférmig, sondern im Allgemeinen
kegelstumpfférmig, indem sie sich. auf das Ventil zu
verengt; somit wird das verengte Ende der Feder
druckmafig gegen die Ummantelung in ihrem Be-
reich gehalten, der die Seite der Lagerflache 12 be-
deckt, die zudem zylindrischen Bereich 11 hin ge-
wandt ist, indem sie innen von diesem zylindrischen
Bereich gefiihrt wird, wahrend das gegeniberliegen-
de Ende der Feder von dem Umfang einer Ausstil-
pung der Unterlegscheibe 6 geflihrt wird.

Patentanspriiche

1. Ventil, insbesondere fiir einen Thermostat, um-
fassend einen Einsatz (1) und eine mit dem Einsatz
einstdckige umspritzte Ummantelung (2), wobei die-
ser Einsatz mindestens einen im Allgemeinen zylin-
derfdrmigen Bereich (11) umfasst, an dessen einem
Ende sich eine Lagerflache (12) fir ein thermostati-
sches Element anschliel3t, wobei sich diese Lagerfla-
che zur AuRenseite des zylindrischen Bereichs (11)
gerichtet erstreckt, einen Flansch (14), der mit dieser
Lagerflache verbunden ist, indem er sich ebenfalls
nach auf3en hin erstreckt, und eine Krempe (15), die
den Flansch verlangert, wobei das Ventil dadurch
gekennzeichnet ist, dass die Ummantelung (2) den
Einsatz (1) mindestens teilweise von aulen her um-
hillt, indem sie ihn durchgehend mindestens von ei-
ner Seite der Lagerflache (12) aus bedeckt, die in die-
jenige Richtung gewandt ist, die derjenigen gegenu-
berliegt, in der sich der zylindrische Bereich (11) er-
streckt, den sie mindestens teilweise bedeckt, und
mindestens bis zu einer Seite des Flansches (14), die
sich seitens dieses zylindrischen Bereichs befindet,
um dem Abldsen und AbreilRen durch eine durch den
Thermostat gehende Flussigkeit zu widerstehen.

2. Ventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Lagerflache (12) und der Flansch (14)
unmittelbar miteinander verbunden sind und sich in
ein und derselben Ebene radial zur Auflenseite des
im Allgemeinen zylinderférmigen Bereichs (11) ge-
richtet erstrecken und die Ummantelung (2 ) den Ein-
satz (1) von einer Seite seiner Lagerflache (12) ab,
von diesem zylindrischen Bereich (11) aus nach au-
Ren bis zu der dieser Lagerflache gegenuberliegen-
den Seite bedeckt, um an dem zylindrischen Bereich
(11) auszukommen.

3. Ventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
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net, dass der Einsatz (1) mindestens zwei im Allge-
meinen zylinderformige Bereiche (11, 13) mit ver-
schiedenen Durchmessern umfasst, die tber die La-
gerflache (12) verbunden sind, die aus einem Ansatz
zwischen diesen beiden zylindrischen Bereichen be-
steht, wobei die Lagerflache (12) und der Flansch
(14) ihrerseits Uber den zylindrischen Bereich (13)
mit, gréBerem Durchmesser verbunden sind, den der
Flansch nach auRen verlangert, und die Ummante-
lung (2) den Einsatz mindestens teilweise von aufden
her umhillt, und indem sie ihn mindestens von einer
Seite der Lagerflache (12) aus, die sich innerhalb des
zylindrischen Bereichs (13) mit grofRerem Durchmes-
ser befindet, den sie mindestens teilweise bedeckt,
und mindestens bis zu einer Seite des Flansches (14)
hin, die sich seitens der zylindrischen Bereiche (11,
13) des Einsatzes befindet, bedeckt.

4. Ventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Einsatz (1) als Endbereich einen im All-
gemeinen zylinderférmigen Bereich (11) umfasst,
dessen Durchmesser kleiner ist als der eines im All-
gemeinen zylinderformigen Bereichs (13), der damit
Uber einen Ansatz (12) verbiinden ist, und die Krem-
pe (15), die den Flansch (14) verlangert, auf dieses
Ende gerichtet umgebogen ist und eine ungefahr ke-
gelstumpfférmige Grundform aufweist, deren Durch-
messer nach aufen gehend ansteigt.

5. 5. Ventil nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Bereich der Ummantelung (2), die
eine Seite des Flansches (14) bedeckt, die sich sei-
tens der zylinderférmigen Bereiche (11, 13) befin-
det,in Kontakt mit der AuRenflache des Bereichs mit
gréRerem Durchmesser steht.

6. Ventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Flansch (14) Lochungen. (141) aufweist
und die Ummantelung (2) diese Lochungen ver-
schlief3t.

7. Ventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Ummantelung (2) einen ungefahr kegel-
stumpfféormigen Bereich (25) aufweist, der eine Au-
Renseite der Krempe (15) des Einsatzes bedeckt und
den Funktionsbereich des Ventils bildet.

8. Ventil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass. es einen ringférmigen Durchgang (7) um-
fasst, der in Richtung auf ein Ende des Einsatzes (1)
hin offen ist, in die sich ein im Allgemeinen zylinder-
formiger Bereich (11) davon erstreckt, der Gber einen
Ansatz (12) mit einem allgemein zylinderférmigen
Bereich (13) mit groRerem Durchmesser verbunden
ist.

9. Ventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Ummantelung (2) aus einem elastome-
ren Material besteht.

6/8

10. Ventil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ummantelung (2) aus einem ther-
moplastischen Material besteht, das elastomer oder
von geringer Harte ist.

11. Thermostat, umfassend ein Ventil nach einem
der Anspriiche 1 bis 10, ein Gehauseelement (3), das
einen Sitz (32) fur das Ventil umfasst, ein thermosta-
tisches Element (4), das einen beweglichen Teil (42)
mit einem Kragen (422) umfasst, und ein elastisches
Organ (5) zum Ruckstellen des Ventils auf den Sitz,
wobei der Thermostat dadurch gekennzeichnet ist,
dass der bewegliche Teil des thermostatischen Ele-
ments (4) fest auf das Ventil gedruckt ist, wobei die
Ummantelung (2) druckmafig gegen den Einsatz (1)
zwischen dem elastischen Organ (5) und einem An-
satz des Kragens (422) gehalten wird.

12. Thermostat nach Anspruch 11, umfassend
ein thermostatisches Element (4), das einen beweg-
lichen Teil (42) mit einem das Ventil tragenden Kra-
gen (422) umfasst, und ein elastisches Organ (5)
zum Ruckstellen des Ventils auf den Sitz, wobei der
Thermostat dadurch gekennzeichnet ist, dass der
Kragen (422) fest in die Ummantelung (2) gedruckt
ist, die druckmafig gegen den Einsatz (1) zwischen
dem elastischen Organ (5) und einem Ansatz des
Kragens (422) gehalten wird.

13. Thermostat nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Sitz (32) des Gehauseele-
ments (3) eine kegelstumpfformige Grundform auf-
weist.

14. Thermostat nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das elastische Organ (5) eine
Schraubenfeder ist, die eine kegelstumpfférmige
Grundform aufweist.

15. Thermostat nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das elastische Organ (5) eine
Schraubenfeder ist, deren eines Ende auf dem Be-
reich der Ummantelung (2) aufliegt, die eine Seite
des Flansches (14) bedeckt, die sich seitens der im
Allgemeinen zylinderfdrmigen Bereiche (11, 13) des
Einsatzes (1) befindet, und deren anderes Ende auf
einer Unterlegscheibe (6) aufliegt, die um den be-
weglichen Teil (42) des thermostatischen Elements
(4) aufgezogen ist und von. einer, Stiutzkrempe (33)
des Gehauseelements (3) getragen wird, die zu des-
sen Innenseite gerichtet hervorsteht.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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