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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do obro-
towego ciecia rur okladzinowych w czasie awarii
wiertniczej, na dowolnej glebokosci otworu wiert-
niczego przy pomocy nozy skrawajgcych zamoco-
wanych przegubowo na sworzniach w prostokat-
nych otworach w korpusie urzgdzenia.

Urzadzenie jest zapuszczane do otworu na prze-
wodzie wiertniczym.

Znane s3g urzadzenia do ciecia rur okladzinowych
w postaci kadluba polgczonego lgcznikiem z prze-
wodem wiertniczym, zawierajgce trzy prostokatne
wyciecia z umieszezonymi na sworzniach nozami
skrawajgcymi oraz sprezyne spiralng stuzgcg w
jednych urzgdzeniach do amortyzowania nacisku
na ostrza, a w innych do uruchomiania nozy skra-
wajacych.

Zasadniczg wadg tych urzadzen jest niemozli-
wo$¢ samoczynnego uwalniania sie nozy skrawa-
jacych po zakonczonym ucinaniu rur, w zwigzku
z czym W czasie wyciggania urzgdzenia z otworu,
noze ulegajg wytamaniu i niszczeniu, zmuszajgc
do ciggtej naprawy i regeneracji. W urzadzeniach,
w ktorych noze skrawajgce sg uruchamiane przy
uzyciu cisnienia, niekorzystnym jest réwniez ko-
nieczno$é stosowania kosztownych agregatéow ce-
mentacyjnych dla wywolania ci$nienia utrzymu-
jacego sprezyne pod napieciem w czasie ucinania,
przy czym utrzymanie stalego ci$nienia w czasie
calego zabieglu ucinania przy uzyciu agregatow ce-
mentacyjnych jest rowniez trudne do uzyskania.
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Celem wynalazku jest unikniecie tych wad i
trudno$ci przez wykonanie i zamocowanie nozy w
urzgdzeniu w taki sposdb, aby po zabiegu ucina-
nia mogly samoczynnie przechodzi¢ w poloZenie
zabezpieczajgce je przed wylamaniem w czasie
wyciggania urzadzenia z otworu. Dalszym celem
wynalazku jest zapewnienie utrzymania sprezyny
w urzgdzeniu pod stalym napieciem, bez koniecz-
no$ci stosowania do tego celu ci$nienia oraz uzywa-
nia agregatoéw cementacyjnych.

Zgodnie z wytyczonym zagadnieniem, zadanie to
zostalo rozwigzane w ten sposéb, ze noze skrawa-
jace umieszczone obrotowo na sworzniach w pro-
stokgtnych otworach korpusu, po zakonczonym
wycinaniu rur mogg samoczynnie opadaé w dolne
potozenie otwordéw prostokatnych, wykonujgc obrét
o 180° przy czym wielko$é wycieé prostokgtnych
w korpusie jest réwna podwojnej diugo$ci nozy.
Natomiast dla utrzymania sprezyny pod stalym na-
pieciem w czasie ucinania rur, umieszczono w ttoku
stalowym zatrzask, skladajacy sie z malej sprezar-
ki spiralnej i sworznia, ktéry po obnizeniu sie tto-
ka, w czasie chwilowego wytworzenia ci$nienia w
przewodzie wiertniczym pompg ptuczkowa, zaska-
kuje do otworu wykonanego w Kkorpusie, uniemoz-
liwiajgc rozcigganie sprezyny.

Korzy$ci techniczne wynikajgce z zastosowania
wynalazku, to gtdwnie nieskomplikowana konstruk-
cja urzgdzenia, prosta obstuga w warunkach ru-
chowych, pewnoéé dzialania oraz mozliwo$§é zasto-
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gowania urzgdzenia do wycinania réinych wymia-

r6w rur okladzinowych. Natomiast wyeliminowa-
nie agregatow cementacyjnych, przyspiesza wyko-
nanie zabieglu ucinania rur oraz wydatnie obniza
koszt likwidacji tego typu awarii wiertniczych.
Urzadzenie wedlug wynalazku pokazane jest na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzgdzenie
czeSciowo w przekroju, czeSciowo w widoku z bo-
ku, fig. 2 — przekrdj poprzeczny w miejscu za-
mocowania nczy, fig. 3 — przekr6j poprzeczny w
miejscu zamocowania wpustu.

Jak uwidoczniono na rysunku, urzgdzenie do cie-
cia rur okladzinowych sklada si¢ z korpusu 1 o
§rednicy nieco mniejszej od wewnetrznej $rednicy
rur oktadzinowych, w ktérych znajduja sie trzy
prostokgtne otwory 2 z osadzonymi w nich prze-
gubowo na sworzniach nozami skrawajgcymi 3,
ktore sa przytrzymywane plaskimi sprezynami 5
zamocowanymi na zewnetrznej powierzchni korpu-
su 1 przy pomocy wkretéw 11. Wewnatrz korpusu
1 znajduje sie tlok metalowy 9 z przelotem 15 dla
pluczki i uszczelnieniem gumowym 13 zabezpie-
czonym nakretkg 14 nakrecong na gwintowe goér-
ne zakonczenie tloka metalowego 9. Na zatoczeniu
wewnetrznym 19 korpusu osadzony jest pierScien
ograniczajgcy 6, zabezpieczajgcy ttok 9 przed zbyt
gwaltownym obnizeniem w dot. Podluzne wycie-
cie 8 wykonane w ttoku odpowiednio do wysta-
jacej czeSci wpustu 7 wmontowane w korpus 1,
stuzy jako zabezpieczenie tloka przed ruchem obro-
towym w czasie przesuwania go w doél.

W tloku 9 umieszczony jest zatrzask 10 skiada-
jacy sie ze sworznia i sprezynki spiralnej, ktory
zaskakuje po $cisnieciu sprezyny spiralnej 16 do
wykonanego w korpusie otworu 12 zabezpieczone-
go podkladka 20. Ponizej ttoka 9 znajduje sie spi-
ralna sprezyna 16, ktéra opiera sie ma pierScieniu
cylindrycznym 17 podtrzymywanym kotkiem mie-
dzianym 18.

W celu przeprowadzenia procesu ucinania rur
okladzinowych w czasie awarii wiertniczej, przy-
kreca sie opisane urzadzenie lgcznikiem 21 do prze-
wodu wiertniczego 22 i zapuszcza do otworu na
zgdang gleboko$é, gdzie pozostawia sie gb w zawie-
szeniu. W czasie zapuszczania, przewod wiertniczy
zostaje napelniony pluczkg przez wykonany w
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urzadzeniu przelot 15, nastepnie pompg pluczkowg
wywoluje sie¢ niewielkie ci$nienie ptuczki w prze-
wodzie wiertniczym. W ten sposdb zostaje wywar-
ty nacisk na ttok 9, ktory powoduje jego obniza-
nie wraz z zatrzaskiem 10, a nastepnie zaskoczenie
sworznia zatrzasku 10 pod wplywem uwolnionej
sprezynki do otworu 12, co powoduje z kolei, ze
sprezyna 16 utrzymuje sie pod stalym napieciem
przez caly czas wycinania rur. Sciskana sprezyna
16 wywiera nap6r na pier§cien cylindryczny 17,
ktoéry obnizajac sie $cina kolek podtrzymujgcy 18,
a nastepnie naciska na noze skrawajgce 3, powo-
dujgc ich wychylenie oraz wglebianie sie w $cian-
ke rur oktadzinowych.

Ucinanie rur odbywa sie przy ruchu obrotowym
urzgdzenia, nadanym mu przez stoét obrotowy po-
przez przewd6d wiertniczy 22. Po zakonczonym za-
biegu ucinania rur przew6d wiertniczy podcigga
sie nieco do géry, powodujgc w ten sposéb swo-
bodne opadanie nozy skrawajacych 3 w dolne po-
lozenie do wewnatrz otowordéw prostokatnych 2 co
pozwala na bezpieczne wyciggniecie urzgdzenia bez
uszkodzenia nozy.

Przed nastepnym uzyciem urzgdzenia nalezy
uwolni¢ zatrzask 10 z otworu 12, zalozy¢ nowy ko-
lek 18 oraz podnie$é noze skrawajace 3 do polo-
zenia goérnego, w ktorym podtrzymywane sg plas-
kimi sprezynami 5.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do ciecia rur okladzinowych z
umieszczonymi w nim przegubowo na sworzniach
nozami skrawajgcymi, znamienne tym, ze posiada
ttok (9) z rowkowym wycieciem (8) dla wystaja-
cej cze$ci wpustu (7), a w ttoku (9) jest umieszczo-
ny zatrzask (10) zaskakujgcy do otworu (12) w kor-
pusie (1) i utrzymujacy sprezyne (16) pod stalym
napieciem.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze noze skrawajgce (3) ma umieszczone na SwWorz-
niach (4) posrodku prostokatnych otworéw (2) dzigki
czemu noze te swobodnie opadajg w dolne poloze-
nie do prostokagtnych otworéw (2) po ukonczonym
ucinaniu rury.
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