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Ygczenie ze sobg dwéch lub wigksze]j
iloSci plyt z réznych metali, oprécz zelaza,
lub stali oraz metali, nie zawierajacych ze-
laza, lub z réznych stopéw stalowych odby-
wa sie zazwyczaj w ‘ten sposéb, ze odpo-
wiednio przygotowane plyty tych réimych

metali poddaje sie dzialaniu ciSnienia.
Szczegblnie skuteczny sposéb polega na

tym, ze walcuje sie ze sobg razem te plyty
z réznych metali na goraco. O ile sie jed-
nak nie zastosuje przy tym specjalnych
Srodkéw zapobiegawczych, wystgpuje, jak
wykazaly do§wiadczenia, ta trudnodé, ze
pomiedzy metalami osadzaja sie zwigzki
tlenkowe, ktére przeszkadzaja w potaczeniu
metalicznym warstw.

Znamne dotychczas sposoby laczenia me-
tali za pomoca walcowania na goraco ma-

ja na celu tylko to, aby przeszkodzié \two-
rzeniu si¢ tego rodzaju tlenkom przez za-
bezpieczenie dostepu powietrza. W tym ce-
lu np. plyty metalowe zamykane sg w
skrzymkach blaszanych lub w blachach za-
ciskowych, spawanych na krawedziach,
lub stosowano podczas ogrzewania w piecu
atmosfere gazu obojetmego wolng od tlenu.

Okazalo sie jednak, ze pomimo stosowa-
nia tych &rodkéw zapobiegawczych two-
rzyly sie warstwy tlenkéw, w szczegé6lnodci
przy pokrywamiu takich metali, z ktérych
jeden posiada wigksze powinowactwo do
tlenu niz drugi lub gdy zawiera takie
skladniki, ktére wykazuja wieksze powi-
nowactwo do tlenu niz drugi metal. Tien,
powodujacy tworzenie si¢ tych warstw, po-
chodzil widocznie z tego metalu, ktéry po-



siada wiekszg zdolnodé lgczenia sie z tle-
nem.

Udato si¢ obecnie zastosowaé sposob,
przy ktérym osigga sie bez zarzutu calko-
wite spojenie metali, przy czym nie tworzg
sie miejsca wadliwe, spowodowane tworze-
niem sie tlenkéw.

W szczeliny pomiedzy metale, ktére ma-
ja byé polaczone pod wplywem' ci§nienia
wzglednie maja byé ze soba zwalcowane,
wprowadza si¢ podczas ogrzewania gaz
obojetmy, ktéry, przeptukujgc te szczeliny,
odpedza tlen, znajdujacy sie pomiedzy la-
czonymi plytami.

Gazem tym wedlug wynalazku moze ‘

byé oczyszczony 4zot lub gazy szlachetne, a
wigc argon, krypton, a najlepiej neon, lub
takie gazy, ktére wykazuja silnie redukujg-
ce dzialanie, np. tlenek wegla, wiodér i mie-
szaniny lub polaczenia wymienionych ga-
zéw. Gazy, stosowane jako gazy pluczace,
muszg byé starannie oczyszczone od tlenu,
ktéry zawieraja przy dostawie lub ktéry
pobraly po phitkaniu. Zastosowanie tych ga-
z6w nadaje si¢ szczegblnie do wytwarzania
wyrobéw, laczonych ze soba z Zelaza i stali

lub ich stopéw, a takze zelaza i stali z me-
talami, nie zawierajacymi zelaza.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb laczenia dwéch lub wigkszej
iloSci plyt z rézmych metali, nie zawiera-
jacych zelaza, lub tez z réznych stali
wzglednie ze stali i metali, nie zawieraja-
cych zelaza, znamienny tym, ze szczeliny
pomiedzy plytami wzglednie péifabrykata-
mi, ktére maja by¢ polaczone pod wplywem
ciepla lub ciepla i ciSnienia, przeplukuje sie
podczas ogrzewania gazem, wolnym od
czynnego tlenu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze jako gaz przeplukujacy stosuje
sie gaz obojetny, np. oczyszczony azot, gaz
szlachetny, mieszaniny tych gazéw, wodér,
mieszanine wodoru z gazem obojetnym, po-
laczenia azotu z wodorem, tlenek wegla,
weglowodory, wzglednie ich mieszaniny.
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