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Starterblecharbeit bei der elektrolytischen
Kupferraffination. Die beiden Aufhdngeschienen aus
Kupfer weisen verbindungsseitig zum Titanmutterblech f
zueinander versetzte, vorstehende Kontaktkanten auf, die
in entsprechende Nuten Gber der Breite des
Titanmutterbleches eingepalt sind. Die in den Senkungen
der Aufhingeschienen zustellbar gespannten
Federelemente gewihrleisten, daB in den vorstehenden
Kontaktkanten der Aufhangeschienen jederzeit
Druckspannungen bis nahe der FlieBgrenze von Kupfer
auftreten, die einen sicheren elektrischen Kontakt von
Aufhingeschienen mit Titanmutterblech sichern. Fig. 2
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtur,g zur elektrischen Kontaktierung von Titanmutterblechen flir die Starterblecharbeit bei
der elektrolytischen Kupferraffination, die zwei stromfiihrende Aufhdngeschienen aus Kupfer 16sbar
mit dem Titanmutterblech verbindet, dadurch gekennzeichnet,

- daR die Aufh@ngeschienen (1) verbindungsseitig zum Titanmutterblech (2) je zwei vorstehende,
die alleinige Beriihrung zum TitanmutterYlech (2) darstellende Kontaktkanten (5) aufweisen, die
in Uber die Breite des Titanmutterbleches (2) verlaufende Nuten (6) eingepal3t sind;

— daR in Senkungen (7) der Aufhidngesch,2:en (1) befindliche Federelemente (3) aus korrosions-
und saurebestandigem Stahl gespannt sind;

- dal homogene, in sich geschlossene, elastische Versiegelungsmassen (9) zwischen den
Aufhangeschienen {1) und dem Titanmutterblech (2) im Bereich der Kontaktkanten (6)
aufgetragen sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die vorstehenden Kontaktkanten (5)

der gegentiberliegenden Aufhéngeschiene (1) versetzt angeardnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1und 2, dadurch gekennzeichnet, dafé die vorstehenden Kontaktkanten

(5) der Aufhangeschienen (1) eine Linienberiihrung zum Titanmutterblech (2) darstellen.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf die eine Fldchenpressung der

Kontaktkanten (5) der Aufhdngeschienen (1) auf das Titanmutterblech (2) bis nahe der FlieBgrenze

von Kupfer erzeugenden, zustellbar gespannten Federelemente (3) Tellerfedern sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die elastischen Versiegelungsmassen
(9) aus Polyethylen bestehen.

w
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Hierzu 3 Seiten Zeichrungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur elektrischen Kontaktierung von Titanmutterblechen fiir die Starterblecharbeit bei der
elektrolytischen Kupferrafination,

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Fiir die Starterblecharbeit bei der elektrolytischen Raffination von Kupfer kommen neuerdings Titanmutterbleche zum Einsatz. In
vom librigen Elektrolysebetrieb geirennten Mutterbédern werden die Mutterbleche iiber die Breite der Elektrolysezellen
eingehingt, wobei einseitig ein elektrischer Kontakt zur stromfiihrenden Stromschiene gewiéhrleistet wird. Das Titanmutterblech
wird mit Aufhdngeschienen aus Kupfer elektrisch ve:ounden, die den elektrischen Kontakt zur strornfiihrenden Stromschiene
herstellen.

Bekannt sind Vorrichtungen, bei denen die Aufhéingeschienen durch Nieten bzw. Schrauben mit dem Titanmutterblech
verbunden sind. Charakteristisch sind geringe Fldchenpressungen der Aufhéingeschienen an das Titanmutterblech.
Unmittelbare Kontaktflichen bestehen iwr in den unmittelbaren Bereichen der Niet- bzw. Schraubenverbindungen. AuBerhalb
dieser Bereiche kommt kein elektrische: Kontakt zustande. In den existierenden Zwischenrdumen zwischen Aufhdngeschienen
und Titanmutterblech kommt es zur verstirkten Oberflichenoxidation, und es besteht dis Mdglichkeit der Bildung von
Kupfersulfatkristallen durch Elektrolytspritzer und korrodierende Diampfe des Elektrolysebades. Die thermische Ausdehnung
durch erhohte elektrische Kontaktwiderstdnde verursacht iiberdies die Spaltweitenanderung mit dem Nachteil der
Kontaktflichenminderung.

Erh5hte elektrische Xontaktwiderstinde fiihren {iberdies zu Stromverlusten und durch Erwdrmung des Titanmutterbleches zum
Verziehen bzw. Verformen desselben. Diesas Verziehen des Titanmutterbleches beeintriichtigt eine Oberflichenbearbeitung zu
regenerierender Titanmutteroleche nach langerer Betriebszeit.

Bekannt sind Vorrichtungen, bei denen ein mit Titan ummantelter Kupferstab durch WiderstandsschweiBung mit dem
Titanmutterblech verbunden ist.

In der DE-OS 2434214 wird eine Vorrichtung vorgestellt, die aus einer wenigstens teilweise mit einem oxidfilmbildenden Metall
ummantelten Aufhingeschiene aus Aluminium oder Kupfer und einem ununterbrachenen oxidfilmbildenden Metallblech, das
nur léngs einer Kante an wenigstens einem Teil der Lénge der Aufhdngeschiene angeschweilit wird, besteht,

Unter dem venwendeten oxidfilmbildenden Metall wird ein Metall verstanden, das aus der Gruppe Titan, Niob, Zirkon, Tantal,
Hafnium oder einer Legierung dieser Metalls ausgewihit wird. Zur Kontaktierung an die stromzufithrende Stromschiene macht
sich eine spanende Bearbeitung an einem Ende der Aufhéngeschiene bis zum Erreichen des Kernmetalls erforderlich.

Bekannt ist eine Vorrichtung, bei der eine Aufhéingeschiene aus Aluminium oder Kupfer mit einem Kern aus einem damit
metallurgisch verbundenen, oxidfilmbildenden Metall, -vobei Aluminium oder Kupfer entlang der Lénge der Aufhiingeschiene
abgenommen ist, um das oxidfilmbildende Metall freizulegen, und aus einer durchgehenden Platte eines oxidfilmbildenden
Metalls basteht, dieam Kernaus 'mbildendem Metall angeschweiftist (DE-OS 2550178). Filmbildendes Metall bezieht sich auf
ein Metall, das aus Titan, Niob, Zirkon, Tantal, Hafnium oder Legierungen dieser Metalle ausgewihlt ist.
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Diesen Vorrichtungen ist gemeinsam, daB die Herstellung des kontaktierten Titanmutterbleches eines hohen technologischen
Aufwandes bedarf und verh#ltnism#Big teuer ist. Dieser Aufwand lohnt sich nur fir Elektrolysebetriebe mit hoher
Produktionskapazitit.

Ziel dar Erfindung

Ziel der Erfindung ist, bei der elektrolytischen Kupferraffination eine effektivere Produktion von Kupferstarterblechen mit
geringem technischem und 6konomischem Aufwand zu gewshrleisten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zur elektrischen Kontaktierung von Titanmutterblechen fiir die
Starterblecharbeit bei der elektrolytischen Kupferraffination zu schaffen, die, einfach aufgebaut und kostenglinstig herstellbar,
eine sténdige, elektrische Kontaktierung der Aufhégeschienen mit dem separaten Titanmutterblech gewihrleisten und einen
sicheren Schutz der Kontaktstellen vor Elektrolyddmpfen bieten soll.

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB das zu kontaktierende Titanmutterblech beidseitig mit je zwei tiber die
Breite des Titanmutterbleches verlaufenden Nuten versehen ist, in deren Vertiefungen dle zueinander versetzt liegenden,
vorstehenden Kontaktkanten zweier Aufhdngeschienen aus Kupfer eingepafit sind.

Die Aufindngeschienen besitzen mehrers, in gleicher Anordnung Lefindliche Durchgangsbohrungen mit Senkungen an der zum
Titanmutterblech abgewandten Seite, wobei dus Titanmutterblech ebenfalls Durchgangsbohrungen entsprechend der
Anordnung der Durchgangsbohrungen der Aufhiéngeschienen aufweist.

Die Senkungen der Aufhdngeschienen nehmen Federelemente aus korrosions- und sdurebestindigem Stahl, vorzugsweise
Tellerfedern, auf, die mittels in sich verschraubbarer Formkérper gespannt sind. In sich geschlossene, elastische
Versiegelungsmassen, vorzugsweise aus Polyethylen, urngeben die Kontaktstelle zwischen den Aufhingeschienen des
Titanmutterbleches entlang der Breite des Titanmutterbleches.

Durch Verschrauben derin sich verschraubbaren Formkérper werden die Tellerfedern derart gespannt, daf? in den vorstehenden
Kontaktkanten der Aufhdngeschienen Druckspannungen bis nahe der FlieBgrenze von Kupfer auftreten und ein elektrischer
Kontakt von Aufhdngeschienen und Titanmutterblech wihrend der gesamten Betriebsdauer gewihrleistet ist.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfithrungsbeispiel erldutert werden.
In der zugehdrigen Zeichnungen zeigen

Fig.1: eine Vorderansicht des Titanmutterbleches mit Aufhdngeschienen;
Fig.2: einen Schnitt A-A gemaR Fig.1;
Fig.3: Einzelheitzum Schnitt A-A.

Zur Starterblecharbeit werden Titanmutterbleche der Abmessungen 960mm X 1136mm X 3,5mm in separaten
Elektrolysemutterbddern eingesetzt.

Das Titanmutterblech 2 weist beidseitig zwei tiber die Breite des Titanmutterbleches 2 verlaufende Nuten 6 mit einem Keilwinkel
von 60° und einer Tiefe von 1,5rmm auf. Die zum Titanmutterblech 2 gewandten Seiten der Aufhdngesciienen 1 aus Kupfer sind
mit zueinander versetzt angeordneten, vorstehenden Kontaktkanten 5 von 8mm Héhe und einem Kei'winkel von 45°
ausgestattet. Aufhéingeschienen 1 und Titanmutterblech 2 sind mit mehreren Durchgangsbohrungen gleicher Anordnung
versehen, wobei die dem Titanmutterblech 2 abgewandten Seiten der Aufhingeschienen 1 noch Senkungen 7 aufweisen, in
denen Federelemente 3 aus korrosions- und sdurebesténdigem Stahl, vorzugsweise Tellerfadet.., (ibar in sich verschraubbare
Formkaérper 4 zustellbar gespannt werden, so daB sich in den vorstehenden Kontaktkanten 5 der Aufhéingeschienen 1
Druckspannungen bis nahe der FlieRgrenze von Kupfer einstellen,

Die vorstehenden Kontaktkanten 5 der gegeniiberliegenden Aufhiéingeschienen 1 sind um 10 bis 15 mm versetzt. Im
einsatzféhigen Zustand kragen die Formkérperkipfe 8 nicht iiber die Senkungen 7 der Aufhéingeschienen 1 hinaus. Zahfliissige
aufgetragene, elastische Versiegelungsmassen 9, vorzugsweise aus Polyethylen, umgeben die Kontaktstellen zwischen den
Aufhingeschienen 1 und dem Titanmutterblech 2 entlang der Breite des Titanmutterbleches 2.
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