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. (b4) Zafizeni pro manipiilaci 5 odnimateinymi &éstmi télesa pro ohfev
chemickych vidken ‘

1 .

- Vyndlez se tykd zafizen{ pro manipulaci s pdnimatelnymi ¥4stmi t3lesa pro ohfev che-
mickfch vldken na textilnifch strojich, zejména t&lesa Zt8rbinového.

Tverovéni chemického vldkna, ddle jen vldkns, metodou nepravého zdkrutu je dileZitou
textiln{ technologif, umonujfci zna¥né zvyseni uZitngch a fyziologickych vlastnosti vléken,
jeko je objemnost, nasékevost, tepelnd izola¥ni vlastnosti, omek a podobnd.

Sou¥dst{ metody neprévého zékrutu je i ohiev ovldkna na teplotu 150 aZ 200 9c, podle
materidlu vldkna. . b : .

Oh¥ev vldkna na tuto teplotu se dnes nej¥astdji provédi na vypouklych kovovych plochéch,
udr¥ovengch pomoci reguldtoru na konstentni teplotd a vytdpénych odporové-elektricky primo
nebo'prostfednictvim parniho média. Vldkno je zde ohFivéno p¥imym kontaktem s touto plochou, '
p¥idem# probihd na dn¥ zhrube pilkruhové vodici drdiky. Po n3kolika dnech provozu dochdzi
u modernich vysokorychlostnich tvarovacich strojd k zenesenf kontektni{ dréZky zplodinemi
fixace, obsshujicimi degredovené zbytky vlékna a prepaera¥nich olejd.

{ist&ni se pak provédi ru¥nd a to mechanicko chemicky nplodsyavepém‘stgoji pifi teplo;
tdch 70 a% 130 °C. Vzhledem k tomu, %e dréZka je _tizk_é a Je vicvum’isté__narhluboko v tepeln&
izoladnim Rrytu té&less, je'vlastni’ﬁiiténi zdlouhavé a obtiZné. .

__Kontektn{ oh¥feact t¥lesa maji viek ndkteré dalsf nevyhody, jeko je napi. relativné

vysokd pretrhovost vldken, dbytek kroutfciho momentu v rotujfcim vldknu t¥enim o ohfivaci
plochu, specificky tvrd¥{ omek apod., ’ ’

211187



211187 : 2 R

Proto bylo v posledni dob¥ vyvinuto tzv. Btdrbinové ohFfvaci t¥leso podle AO 160 439,
-+ u.n8ho¥ se vldkno bezkontaktné ohi‘Ivé v Uzké meze¥t, tvolrené dvojici rovinngych oh¥{vacich
ploch. V disledku bezkontaktniho oh.i‘evu se zne¥n& snﬁila pietrhovost.

Proto obsahu;je !tﬁ,rbinové ohtiveci téleso 6dnimatelné ¥dsti, umo¥nujici rozld:eni st&r-
biny na volnd p¥istupné, a tudf{¥ i snadno ¥istitelné plochy. Uvoln¥nf a sniméni odnimatel-
nych ééati Etdrbinového ohtivaciho t&lesa se provédi za vysoké teploty funkinich plocbx ‘
pohybujicf{ se e% do 260 °C rudné. -

Vliestni sniméni & trensport odnimatelnych ¥dstf Bt&rbinového oh¥fvsctho télesa‘je
vzhledem k vysoké hmotnosti odnimatelné ¥ésti a k vysoké teplotd JjeJich runkénich ploch
naméhavym a rizikovym dkonem. "

V§3e uvedené nevyhody jsou snifeny nebolzcela odstranénv zaf{zenim podle vynélezu, '
* jehoZ podstata spolivéd zejména v tom, ¥e obsshuje vodici dréhu po celé délce stiroje, na S
niZ je zav&¥en vozik, na kterém Je kolmo na sm¥r pohybu voziku oto¥n& uloZen dridk. o

Vyhodou vyndlezu Je urychleni procesu &i¥t3n{ oh¥fvacich t¥les a odsirandni nebezpeéi.
podkozovéni tdles p¥i ru¥ni manipulaci.

~ Del¥f vyhody a vyznaky zaFfizeni podle vyndlezu vyplyveji z nésledujiciho popisu pii-
‘kledného provedeni, které Jje schematicky zndzorn&no ne pfiloZenych vykresech, kde zna¥f:
obr. 1 Fez oh¥ffvaciho Zt3rbinového t3lesa se dvime ¥tdrbinami;
obr. 2 a 3 pohled na pfikladné provedeni zefizeni pro menipulaci s odnimatelnymi ¥éstmi
' #térbinového t¥lese; '
obr. 4 detail zd¥eszu v dridiu.

U 3térbinového ohfivaciho télesa, zobrageného na obr. ! je ohtivaci Btdrbina tvo¥ena
pevnymi profily 1, 1’ s odnimstelnym profilem 2. Pevné profily 1, 1’ jsou piipevndny k zé-
kledové desce 3, vytdpsné elektrickymi topnymi ty¥emi I, 1°, pomoci kotevnich Xroubd 4,
zatim co odnimatelny profil 2 je k 2zdkladové desce 3 pPipevndn zven¥{ ovladatelnym Sroubem
5, umo¥nujicim snadné vyjumutl odnimetelného profilu 2 v¥etnd tepelnd izoladniho krytu &
ze stroje, ktery neni zndzorndn. .
. P¥{klaedné provedeni za!*izenijpro manipuiaci s odnimatelnymi ¥dstmi Btdrbinového t&lesa
pro ohPev chemickych vldken zshrnuje vodicf drdhu 20, nep¥. nosnik upevniny k rému neznézor-
néného stroje, Ne vodici dréze 20 ;]'e zavdden vozik 22, opatPeny napi. Ety¥mi koleXky 21.

Na voziku 22 Jje uloZen ¥ep 24, jeho% osa je rovnob3Znd se smdrem pohybu voziku 22, tJ.
s vodict dréhou 20. Na Zepu 24 Jje oto¥nd uloZen drZdk 25, opatfeny otvorem 28 se zdfezem
gg, (obr. 4).

V tepeln¥ izola¥nim krytu 8 odnimatelného profilu 2 je upevndn osazeny ¥ep 21, ktery
po zajet! voziku 22 pred odnimetelny profil 2 zepedne.do otvoru 28 v driZdéku 23.

V p¥ipadd pot¥eby &i¥tdni oh¥ivaci #tdrbiny A, B nsjede obsluhe vozikem 22 p¥ed odni-}
matelny profil 2, dr#dk 2% nasune otvorem 28 na osazeny ¥ep 27 pevnd uloZeny ne izola¥nim
krytu 8 e uvolni zvendi ovledatelné Brouby 3 odnimatelného profilu 2. Po uvolnéni ¥roubd 5
zapadne osazeny &ep 27 svym mendim prim¥rem do vyfezu 26 otvoru 28 v dridku 25. Potom lze
odnimatelnym profilem 2 volnd pohybovet ve sm¥ru od pevnfch profild 1, 1°, tedy od stroje.

Po vyjmut! odnimatelného profilu 2 se nepiistupné ohfivaci Bt¥rbiny A a B rozdsli ‘na
semostatné oh¥{vaci plochy §, §°, které jsou v disledku své rovinnosti snadno ¥istitelnd
rovinnou &krabkou. Po vzddlen{ odnimatelného profilu 2 od zékledové desky 3 vznikne mezi »
pevnymi profily 1, 1’ prostor, umo!ﬁu;):’.ci" snedny pfistup k ohfivecim plochém § pevnjch pro-
£i18 1, 1°, a tim jejich snadné vy&ist¥ni.
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Po vy&isténf ohf{vecich ploch 5, 6" profild 1, L', & se odnimatelny profil 2 prisune
ke stroji e Brouby 2 znovu ptipevn! k zékladové desce J st:oje;

Zar{zeni umo¥nuje snednou menipulaci s odnimetelnymi &dstmi Bt&rbinového t§lesa pro
ohev chemickych vldken na tvarovacich strojich p¥i vysoké teplotd.

PREDMET VY®NALEZU

Zabizen{ pro menipulaci s odnimatelnymi ¥dstmi tdlesa pro ohbev chemickych vidken na
textilnfch strojich, zejména t¥lesa St&rbinového, vyznaéujici se tim, %e obsehuje vodicl
ardhu (20) po celé délce stroje, ne ni% je zavdden vozik (22), na kterém je kolmo na smér
pohybu voziku.(22) oto¥n uloZen driék (25).

\\
2 listy vykfes&

Severografia, n. p.. zévod 7, Most
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