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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
taSmy $lizgowej redukujacej op6r tarcia wystgpujacy
pom.¢dzy nieruchoma napora a ruchoma tasma $cier-
na wzglednie tas$ma naciskowa w tasmowych szlifier-
kach, zwtaszcza do drewna.

W szlifierkach tasmowych do drewna, z elastyczna
belka naciskowa woddzialywujaca na cala powierzchnig
szlifowania znane jest stosowanie tasm §lizgowych, kté-
re oslaniajac elastyczny element naporowy przedluzaja
jego uzyteczno$¢ oraz uzytkowanie wspoélpracujacej z
nim ta$my ukladu roboczego. Znane tasmy §lizgowe
sktadaja si¢ z podatnej wstegi zrobionej z impregno-
wanej tkaniny oraz z warstwy drobnych kuleczek szkla-
nych przyklejonych elastycznym spoiwem do powierzch-
ni uprzednio impregnowanej i sprasowanej wstegi.

Znane taSmy S$lizgowe odznaczaja si¢ ta niedogod-
noscia, ze sa uciazliwe w produkcji z powodu trudno-
§ci jakie nadarza pozyskanie szklanych kuleczek o od-
powiedniej granulacji. Ponadto niedostateczna $liskos§é¢
ziarnistej powtoki sprawia, Zze znane tasmy S$lizgowe
wymagaja W czasie pracy intensywnego smarowan.ia
pasta grafitowa, co oczywiscie utrudnia prace szli-
fierki.

Celem wynalazku jest usunigcie podanych niedogod-
nodci i ulatwienie produkcji tasm §lizgowych oraz wy-
kluczenie komieczno$oi smarowania powloki ziarnistej
w czasie pracy szlifierki.

Jak wiadomo, drobny piasek zgromadzony w wyd-
mach i plazach otwartego morza sktada sie¢ prawie
wylacznie z drobin kwarcowych, ktére wskutek dhugo-
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trwalego oddzialywania erozyjnych sit fal morskich
i wiatru uzyskaly ksztalt oblych, wypolerowanych zia-
renek. Sklerometryczna twardo$¢ kwarcu jest wigksza
od twardosci szkla. Stwierdzono, ze mozna otrzymaé
taéme §lizgowa o dobrej $liskosci, jezeli do jej wy-
twarzania stosuje si¢ piasek morski o frakcji 0,25—
—0,50 mm. Do przyklejania wyselekcjonowanych ziaren
piasku do tekstylnej tasmy nosnikowej stosuje si¢ spo-
iwo ze znanej zywicy epoksyestrowej utwardzanej sy-
katywami zawierajacymi nafteniany olowiu, manganu
i kobaltu i wobcigzonej wypelniaczem z grafitowego
pytu lub dwusiarczku molibdenu. Stosunek iloci spoiwa
do wypeliacza grafitowego wynosi od 5:1 do 7:1.

Uzycie wyselekcjonowanego piasku morskiego na
ziarnisty nasyp powloki utworzonej z obciazonego gra-
fitem spoiwa upraszcza produkcje tasm $lizgowych do
tego stopnia, ze moze by¢ ona podjgta przy zastoso-
waniu mnajprostszych $rodkéw technicznych, réwniez
przez uzytkownika szlifierki ta$mowej. Tasma $lizgowa
z masypem ziarnistym z drobnego piasku morskiego
przyklejonego do tekstylnego podtoza spoiwem epo-
ksyestrowym obcigzonym wypelniaczem grafitowym od-
znacza si¢ doskonaly §liskoscia dzieki temu, Ze mikro-
drobiny grafitowe rozpuszczone na calej grubosci spoi-
wa, niezaleznie od stopnia zuzycia taSmy, sa stale
obecne ma pow.erzchni ziamistej powloki i stanowia
czynnik samosmarowny.

Na rysunku przedstawiony jest przekrdj tasmy §liz- -
gowej otrzymanej sposobem wedtug wynalazku.

Jak uwidoczniono na rysunku, warstwa elastycznego
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spoiwa 1 obciazona jest wypelniaczem z grafitowego
pylu. Elastyczne spoiwo, przesyca podatne podioze 2
wykonane z tasmy tekstylnej, na ktérej sa wtopione
oble ziarenka 3 wyselekcjonowane z drobnego piasku
najdogodniej morskiego, z tolerancja wymiarowa mniej-
sza od 0,1 mm. Gruboé¢ warstwy spoiwa 1 obcigzonego
grafitem, opartego na bazie zZnanej zywicy epoksyes-
trowej utwardzanej sykatywami zawierajacymi nafta-
niany ofowiu, manganu i kobaltu waha si¢ w granicach
0,6—0,8 $rednicy ziarenek piasku.

Zgodnie z wynalazkiem ta$me¢ wytwarza si¢ w ten
sposob, ze drobny piasek suszy si¢ a nastgpnie roz-
frakcjonowuje na wstrzasarce za pomocg zestawu sit
0 progresywnie zroéznicowanym co 0,1 mm prze$wicie
oczek. Przeznaczone na podioze tasmy §lizgowej wstegi
z dekatyzowanej tkaniny prasuje si¢ zelazkiem a nas-
tepnie rozpreza sig, przypinajac majdogodniej do deski.
Napigta tkaning pokrywa si¢ cienka warstwa spoiwa
-epoksyestrowego a nastepnie doprowadza si¢ do stanu
pylosuchoéci. Kolejng czynnoscia jest matozenie ma po-
dloze z tkaniny, warstwy spoiwa odmierzonego wagowo
z takim wyliczeniem, aby po zakoficzeniu procesu
utwardzania zywicy grubo$¢ warstwy spoiwa wynosila
0,6—0,8 $rednicy ziarenek $cierniwa.

Bezposrednio po nalozeniu warstwy spoiwa posypuje
si¢ ja réwnomiernie ziarenkami piasku, zatrzymanymi
przy frakcjonowaniu na jednym z sit o oczkach 0,20,
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0,30 lub 0,43 mm. Czynnoé¢ posypywania przeprowadza ;
si¢ najdogodniej za pomoca sita o przeswicie oczek
wigkszym o jeden numer od frakcji manoszonych zia-
renek. Na sicie tym umieszcza si¢ przeznaczone do
naniesienia ziarenka piasku wymieszane z ziarenkami
kolejnej wigkszej frakcji, ktore hamujac predkoéé wy-
sypywania si¢ wlasciwych ziarenek ulatwiaja przepro-
wadzenie operacji. Ziarenka piasku winny by¢ luzno
rozmieszczone na calej powierzchni podtoza.

Zastrzezenia patemntowe

1. Spos6b wytwarzania ta$my s$lizgowej, redukujacej
opér tarcia wystepujacy miedzy nieruchoma napora a
ruchoma taéma $cierna, wzglednie tasma naciskowa
w szlifierkach tasmowych, zwlaszcza do drewna, z
twardego ziarnistego nasypu przyklejonego do podat-
nej wstegi, znamienny tym, ze jako ziarnisty nasyp
stosuje si¢ drobny piasek morski z tolerancja wymia-
rowa mniejsza od 0,1 mm, wtopiony w gruba na
0,6—0,8 $rednicy ziarenek piasku, warstwe spoiwa z
zywicy syntetycznej przesycajacej tekstylne podioze i
obciazonej wypelniaczem z grafitowego pytu.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze wa-
gowy stosunek iloSci roboczej kompozycji spoiwa do
ilosci obciaznika grafitowego mieéci sie w granicach
od5:1do7:1.

WDA-1. Zam. 4958, naktad 105 egz.

Cena zt 10,—
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