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La présente invention concerne un appareil de
gazéification de liquides potables'dans un récipient et
en particulier de gazéification de l'eau utilisée pour la
fabrication d'une boisson contenan; un additif parfumé.

On éxpédie habituellement les boissons gazeuses
ou non alcoolisées en bouteilles ou en boites du fabricant
aux détaillants afin que le client puisse les consommer. Le
colit pour le client dépend en partie du colit du transport
du produit et aussi soit du colGt du récipient, dans le cas
des bouteilles et boites non réutilisables, soit des colts
de manutention présentés par le retour des bouteilles vi-
des avant nouvelle utilisation. La tendance actuelle de
1'opinion publique impose une utilisation importante de
récipients consignés afin que les problémes de pollution
puissent &tre r&duits et que les matidres premiéres puissent
dtre &conomisées. Cette tendance doit provoquer une augmen-—
tation du cofit des boissons gazeuses &tant donné la main
d'oeuvre nécessaire aux opérations de consignation. Un pro-
cédé de réduction du colt pour le consommateur est la forma-
tion d'un concentré destiné a &tre utilisé dans de l'eau.
Bien qu'il existe effectivement un marché pour un tel pro-
duit, les consommateurs considérent en gé&néral qu'une telle
boisson non gazeuse ne remplace pas véritablement une bois-
son gazeuse. 7 _ ' '

Les boissons gazeuses sont fabriguées & domicile
d partir d'un concentré& parfumé qui peut &tre mélangé a de
l'eau et qui est ensuite gazé&ifié & l'aide d'anhydride
carbonique d'un récipient sous pression. Les appareils
convenant 3 cet effet doivent satisfaire a plusiéurs cri-
té&res importants. D'abord, l'appareil doit permettre le
logement d'une bouteille ou d'un récipient convenable, la
fermeture &tanche de la bouteille puis la gazé&ification du
contenu. La bouteille doit pouvoir &tre placée facilement
avec précision dans l'appareil et doit &tre entourée pendant
la gazéification afin que les accidents dus & une explosion
d'une bouteille défectueuse soient &vités. Evidemment, pen-
dant la gaz&ification, il faut que l'utilisateur ne puisse
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2
pas retirer la bouteille tant que la pression dans éelle—ci
n'a pas &té supprimée.

I1 est aussi souhaitable que 1'appareil permette
5 1'utilisateur de gazdifier le liquide a son golt, a ltaide
de dispositifs simples de commandg'avec une utilisation effi-
cace de l'anhydride carbonique, pour des raisons de rentabi-
1ité. D'autres considérations importantes sont 1l'aspect
esthétique de l'appareil et son entretien facile par l'utili-
sateur. .

Le brevet des Etats-Unis d'Amérique n® 3 953 550
décrit un exemple d'appareil convenant 3 la gazéification
des liguides. Bien que 1'appareil représenté& dans ce brevet
ait trouvé une certaine place sur le marché, il présente
certains inconvénients. La bouteille de liquide est fermée

'de manidre étanche par commande d'un levier permettant

1'application d'une force mécanique. L'appareil doit étre
fixé afin que cette force, gqui peut &tre trop importante

pour un enfant, puisse &tre appliquée. Un autre inconvénient
de cet appareil est que la bouteille doit &tre inclinée dans
un logement sans que 1'opérateur la voie. Le liguide peut
adtre dispersé et l'utilisateur n'a aucune indication visuelle
du positionnement convenable de la bouteille. Apreés retrait
de celle-ci, elle est inclinde vers le bas sans &tre suppor-
tée par dessous, si bien gu'elle peut trés bien tomber, sur-
tout lorsque 1l'opérateur n'utilise pas l'appareil réguliére~
ment. )

. L'invention concerne un appareil perfectionné de
gazéification de liquides ne présentant pas les inconvénients
des appareils connus. ’

D'autres caractéristiques et avantages de l'inven-
tion seront mieux compris & la lecture de la description
qui va suivre d'exemples de réalisation et en se référant
aux dessins annexés sur lesquels :

- la figure 1 est une perspective d'un mode de ré-
alisation avantageux d'appareil de gazéification de liquides
potables, dans une bouteille, et en particulier d'eau conte-
nant un additif aromatisé ou parfumé ;
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- la fiqure 2 est un schéma du circuit pneumatique
utilisé dans 1'appareil ; ‘

- la figure 3 est une cbupe transversale de l'ap-
pareil ayant la position représentée sur la figure 1 et dans
lequel une bouteille est en place ; '

- la figure 4 est une élévation latérale avec des
parties arrachées représentant une partie avant mobile en
position haute, donnant accés 3 l'appareil lors de la mise
en place d'une bouteille ;

- la figure 5 est une coupe suivant la ligne 5-5
de la figure 3 ;

- la figure 6 est une perspective éclatée avec des
parties arrachées d'un chariot utilisé avec la partie avant
mobile afin que celle-ci puisse se déplacer entre la position

“haute représentée sur la figure 4 et la position basse repré-

sentée sur la figure 3, la figure 6 représentant aussi une
fraction de la partie avant, vue depuis un point qui se
trouve en haut 3 droite sur la figure 5 ;

- la figure 7 est une coupe agrandie de l'ensemble
de raccordement utilisé pour la formation d'un joint hermé-
tique avec la bouteille ;

- la figure 8 est une coupe suivant la ligne 8-8
de la figﬁre 3, représentant des parties d'unrorgane de com-
mande associé au circuit pneumatique et repré&senté dans une
premié&re position, permettant la disposition d'une bouteille
dans l'appareil ;

- la figure 9 est une &lévation latérale en coupe
partielle suivant la ligne 9-~9 de la figure 8, représentant
la position d'un bras de commande ;

- la figure 10 est analogue & la figure 8 mais elle
représente le dispositif de commande dans une seconde posi-
tion dans laquelle la bouteille est maintenue dans l'appareil
afin que la gazéification ait lieu ; ‘

- la figure 11 est analogue & la figure 9 mais re-
présente le bras de commande dans la position de la figure 10;
et

- la figure 12 est une coupe suivant la ligne 12-12
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de la figure 10, représentant un détail du dispositif de
commande. ] ]

L'appareil qui porte la référence générale 20 sur
la figure 1, est un mode de r&alisation avantageux pour la
gazéification des liquides selon 1l'invention. Comme 1l'indique
la figure 1, l'appareil comporte une partie arriére fixe 22
ayant une base 24 qui dépasse vers l'avant et qui contient
un dispositif de commande ayant un bras 27. Au-dessus de la
base 24, une partié avant mobile 26 peut &tre soulevée verti-
calement afin qu'une bouteille contenant le liquide puisse
&tre mise en piace,»avant retour de la partie avant dansrla
position représentée sur la figure 1, en vue de la gazéifi-
cation du liquide. Deux poignées latérales 28 (une seule est
représentée sur la figure 1) permettent le déplacément ver-
tical de la partie 26 et un indicateur 30 dé gazéification
permet la sélection de la gazéification voulue du ligquide
en fonction de l'additif aromatisé particulier choisi.

On considére d‘abord la disposition générale de
l'appareil, puis la figure 7 qui représente un ensemble de
raccordement destiné & coopérer avec la partie supérieure
d'une bouteille, et avant la description des figures 8 a 12
gqui reptésentent un dispositif de commande ayant un bras 26
de commande.

On se référe maintenant & la figure 2 qui re-
présente le circuit pneumatique utilisé dans 1'appareil. Ce
circuit régle la circulation de l'anhydride carbonique
transmis au liguide & gazéifier et il regoit l'anhydride
carbonique d'un récipient 32 ééus pression qui peut &tre
remplacé, par l'intermédiaire d'un robinet 34 et d'un ré-
gulateur 36 de pression qui est normalement réglé & une
pression d'env1ron 12 bars. Le courant provenant du regula—
teur ou d'un détendeur est transmis par le tube 38 jusqu'au
dispositif 40 de commande qui comporte un bras 27 de commande.
Lorsque ce bras 27 a la position représentée, 1t'anhydride
carbonique circule dans une soupape 42 et parvient, par un
tube 44, 3 une bouteille 46 par 1'intermédiaire d'un ensemble

48 de raccordement. Lorsque la pression s'éléve, la pression
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dans les tubes 50 et 52 augmente et peut &tre lue sur l'in-
dicateur 30 de gazéification ou manométre.

Dans le montage représenté sur la figure 2, le
tube 52 parvient 3 une soupape fermée 54. Cependant, apreés
la gazéification, le bras est placé en coopération avec
cette soupape 54 si bien que la soupape 42 peut reprendre
une position de fermeture dans laquelle elle empéche la
transmission d'anhydride carbonique du tube 38, et 1'ouverture
de la soupape 54 permet alors la mise 3 1'atmosphdre des tu-
bes 50 et 52 et de la bouteille 46. Comme décrit pius en dé-
tail dans la suite du présent mémoire, la bouteille peut
alors é&tre retirée.

Comme indiqué précédemment, l'ensemble 48 de rac-
cordement est décrit en référence la figure 7, et le dispo-
sitif 40 de commande et ses piéces métalliques sont décrits
en référence aux figures'8 3 12. On considére maintenant la
partie avant 26 utilisée pour la mise en place d'une bouteille
dans l'appareil lors de la gazéification.

Comme indiqué sur la figure 3, le récipient 32 de
gaz est placé dans la partie arridre fixe 22 de l'appareil
20. Tous les tubes représentés sur la figure 2 n'apparaissent
pas sur la figure 3 mais il faut noter que le tube 38 qui
part du régulateur 36 relie le récipient 32 au dispositif
40 de commande placé dans la base 24 de la partie arriére
22. De manidre analogue, un tube placé entre le dispositif
40 de commande et 1l'ensemble 48 de raccordement apparait en
partie sur cette figure. La disposition du tube est telle
que la partie avant 26 peut se déplacer entre une position
normale ou basse représentée sur la figure 3 et une posi~
tion haute représentée sur la figure 4.

Comme l'indiquent les figures 3 et 5, la partie
arriére 22 a une paroi externe exposée 56, une paroi supé-
rieure 58 et une base 60. La base 24 qui dépasse vers
1'avant est moulée en une seule pi&ce avec la partie ar-
ridre 22. Ces parties comportent une cloison 64 qui se
raccorde 3 la paroi 56 et maintient le ré&cipient 32 en
position en coopération avec la paroi et une cloison 65 qui
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recouvre un chariot 74 lorsque la partie avant est en po-
sition haute. Le fond 60 a une configuration telle qu'il
supporte &lastiquement le récipient 32.

La partie avant mobile 26 comprend aussi une paroi
exposée 66, une partie supérieure profilée 68, et deux cloi-
sons 70, 72 qui sont sensiblement parall&les & la cloison
64 de la parﬁie arridére 22. Le chariot 74 (voir aussi
figure 6) est placé entre les cloisons 70, 72 et coopére
avec la partie arridre comme décrit dans la suite. Ce cha-
riot assure la coopération de la partie avant mobile 26 et
de la partie arridre 22 de maniére que 1la partie avant
puisse &tre soulevée verticalement vers la position haute
représentée sur la figure 4, en &tant alors supportée par
le chariot 74.

La partie avant mobile 26 comporte aussi un flas-
que supérieur solidaire 76 formé 3 l'intérieur et destiné
3 supporter un capot 78 d'acier ayant une partie supérieure
80 destinée & coopérer avec le flasque 76 et & retenir
l'ensemble 48 de raccordement. Une partie inférieure 82 du
capot descend autour de la bouteille 46 et se termine par
un flasque inférieur 84 formé séparément et fix@ ultérieure~
ment 3 la paroi de la partie avant. Dans la position repré-
sentée sur la figure 3, la bouteille 46 repose sur une partie
supérieure profilée 86 de la partie 24 de base, au-dessus
du dispositif 40 de commande qui est retenu par un couvercle
inférieur 87 fixé par des vis 89 (une seule est représentée).
La partie supérieure 86 a aussi une configuration telle
qu'elle assure le positionnement de 1'extrémité inférieure
de 1la partie avant 26. Comme l'indigquent les figures 3 et 5,
1'ensemble 48 de raccordement, l'indicateur ou manométre
30 et les tubes et raccords associés sont tous suspendus au
capot métallique 80 de s&curité&, 1'indicateur &tant placé
dans la paroi 66 de la partie avant 26.

On note plus en détail la configquration du chariot
74 sur la figure 6. Ce chariot comporte deux é&l&ments laté-
raux ou longerons 88, 90 relié&s par des traverses solidaires
supérieure, intermédiaire et inférieure 92, 94 et 96. Ces
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traverses contiennent des tiges 98} 100 constituant des
axes pour des paires de roues 102, °104.

Les longerons 88, 90 forment des paires de fentes
supérieures et inférieures 106, 108 qui guident des tiges
110, 112 qui portent des paires de roues 114, 116.

On note sur la figure 5 que le corps du chariot est
logé entre les cloisons 70, 72 de la partie avant et entre
les parties 118, 120 en retrait de la paroi 66. Les tiges
associées aux roues représentées sur la figure 6 dépassent
des parois 118, 120 comme représenté& sur la figure 6 pour
la paroi 118. On note aussi que cette paroilllS a une fente
verticale allongée 122 qui correspond & une fente analogue
de la paroi 120. Comme l'indique la figure 6, il est é&vident
que, lorsque la partie avant 26 est soulevée verticalement,
la roue 116 se déplace avec la partie avant si bien que la
tige 112 coulisse dans les fentes 108. De manid&re analogue,
les roues 114 se déplacent avec la partie avant qui porte
la tige 106 si bien que, pendant le mouvement initial, 1le
corps du chariot reste fixe jusqu'd ce que les tiges 110,
112 viennent au contact des extrémité&s sup&rieures des fen-

. tes respectives 106, 108. A ce moment, la remontée plus

importante de la partie avant entraine le chariot porté par
les tiges 110, 112 et cette remontée se poursuit jusqu'a ce
que la partie avant atteigné 1'extrémité supérieure de sa
course. Comme indiqué sur la figure 5, ce mouvement vers

le haut est rendu possible par disposition des roues dans
des paires de rails 126, 128 gqui sont logées dans la par-
tie arriére, dans des parties formées & cet effet. Comme
l'indique la figure 4, dans laquelle la partie avant est en
position haute, le chariot occupe sa position la plus haute
de support de la partie avant.

En fait, le chariot permet un certain déplacement
libre lorsque les roues portant les tiges 110, 112 se dépla-
cent vers le point auquel le chariot est porté par ces tiges.
A ce moment, le chariot dépasse au~dessous de la partie avant
et dans la partie arridre et la remontée de la partie avant
entraine le chariot vers la positién représentée sur la
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figure 4, avec un guidage positif de la partie avant bien
que celle-ci soit presqué séparée de la partie arriére ou
fixe. Aprés abaissement de la partie avant, le chariot as-
sure un guidage continu jusqu'a ce que 1l'appareil reprenne
la position représentée sur la figure 3.

" On se référe maintenant & la figure 7 qui repré-
sente 1'ensemble 48 de raccordement, a &chelle plus grande
que sur les figures précédentes. L'ensemble 48 comporte un
premier &lément 130 fixé par des vis 132 & la partie supé-
rieure du capot 78 et il est vissé sur la surface cyiindri—
gue externe afin qu'il loge un second élément 134 de retenue.

Ce dernier coopé&re avec 1l'é@lément 130 3 la retenue d'une

_ bride 136 ayant une nervure 137 de positionnement. Cette

bride fait partie d'un organe 138 d'étanchéité gui posséde
une partie cylindrique 140 qui descend de la bride 136 au-
tour d'une saillie cylindrique 142 de la premiére partie
130. La partie cylindrique 140 pénétre avec du jeu dans le
col de la bouteille 46 et a des nervures dépassant vers
1'extérieur, destinées 3 venir en coopération avec 1'inté-
rieur de la bouteille afih que celle-ci soit fermée de ma-
nidre &tanche comme décrit dans la suite du présent mémoire.

La figure 7 indique que le tube 44 qui provient

'durdispositif 40 de commande (voir figure 2) transmet 1l'anhy-

=

dride carbonique comprimé par un raccord 144 3 une entrée
146 du premier élément 130. L'entrée communique avec la sur-
face interne de la partie cylindrique 140 afin qu'une pres-
sion soit appliquée derriére cetté partie et provoque sa dé-
formation jusqu'id mise en contact avec la surface interne de
la bouteille. L'entrée 146 débouche aussi dans un trou 148
de plus petit diamétre qui communique avec un orifice cen-

“tral 150 formé dans la saillie cylindrique 142. Cet orifice

est usiné afin qu'il loge une partie filetée d'extrémité su-
périeure d'un tube 152 de distribution qui descend dans la.
bouteille 46. Le tube 152 porte un &crou 154 fixé en perma-
nence sur lui et destiné au setrage du tube dans l'orifice
150, et une rondelle 156 est placée entre l'écrou 154 et la
paroi inférieure 158 de l'organe 138 d'étanché&ité. Cette
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paroi comprend deux orifices, un pour le tube 152 et un
autre pour une saillie cylindrique 160 qui dépasse au-
deld de la paroi et pénétre par un orifice 162 dans la
rondelle 156, permettant 1l'évacuation comme décrit dans la
suite du présent mémoire. Il est évident que, pendant le
montage, des précautions doivent é&tre prises pour le posi-
tionnement de la rondelle afin que la saillie 150 pénétre
dans l'orifice 162.

Le tube 152 de distribution descend dans la bou-
teille et aboutit & une té&te 164 de pulvérisation. Celle-~
ci est viss&e sur l'extrémité du tube et elle comporte une
cavit® sensiblement sphérique 166 d'extrémité communigquant
avec un orifice 168 qui conduit le gaz comprimé de 1l'extré-
mité du tube 152. La téte de pulvérisation peut projeter
de l'anhydride carbonique pulvérisé suivant un céne dans le
liquide que contient la bouteille. Le cbne de pulvérisation
est représenté en traits mixtes sur la figure 3 et on note
gque l'angle du cdne est fixé par la hauteur de la téte de
pulvérisation au-dessus du fond de la bouteille et par le
diamétre de celle-ci afin qu'une génératrice du cdne soit
une droite passant par la t&te de pulvérisation et par le
raccord du pontet de la parol latérale de la bouteille.

Comme indiqué sur la figure 7, lorsque le disposi-
tif 40 de commande est utilisé& pour la transmission d'anhy-~
dride carbonique sous pression au tube 44, la pression aug-
mente 3 l'entrée 146 et le trou 148 constitue un certain
étranglement. En fait, la pression & l'entrée 146 est prati-
gquement celle du régulateur ou détendeur 36 (figure 2) si
bien que la partie cylindrique 140 de l'organe 138 d'étan-
ché&ité se déforme vers l'extérieur. Cette déformation est
représentée en traits mixtes et on note que les nervures
de l'extérieur de la partie cylindrigue viennent au contact
d'une face interne de la bouteille qui est ainsi fermée de
mani&re &tanche. L'anhydride carbonique s'é&chappe par le
trou 148 et dans le tube 152 de distribution avant pulvéri-
sation par la t&te 164 dans le contenu de la bouteille. Lors~
que la pulvérisation se poursuit, la pression augmente dans
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la bouteille, l'air piégé au-dessus du liquide jouant le rdle
d'un accumulateur. La pression dans la bouteille se transmet
par l'orifice 162 de la rondelle 156 3 la sortie 170 gui re-
joint un raccord 172 en T et les tubes 50 et-52. Comme dé-
crit en référence a la figure 2, le tube 50 rejoint un in-
dicateur de pression qui est gradué d'une maniére simple
afin qu'il indique le degré de gazéification si bien que
l'utilisateur peut gazéifier le liquide a un degré correspon-
dant 3 celui qui est recommandé pour la boisson choisie.
L'utilisateur permet alors l'entrée du gaz dans le liquide
jusqu'a ce que l'aiguille de l'indicateur atteigne la va-~
leur recommandde, et il arré&te ensuite la gazé&ification com-
me décrit plus en détail en référence aux figures 8 a 12.
Lorsque l'opération est effectuée, le tube 52 est mis 3 1l'at-
mosphére si bien gue la surpression de la bouteille et de
l'entrée 146 est supprimée. L'organe 138 d'é&tanchéité s'af-
faisse donc et reprend la position représentée sur la fi-
gure 7 si bien que la bouteille peut &étre retirée d'abord par
déplacement de la partie avant 26 dans la position représen-
t8e sur la figure 4. i

Le niveau du liquide dans la bouteille ne doit pas
atre trop &levéd sans quoi l'action d'accumulation due 3 l'air
pi&gé dans la bouteille est perdue. La bouteille peut avan-
tageusement comporter un trait de repére de maniére gque
l'utilisateur puisse voir qu'elle n'est pas totalement rem-
plie. _ ]

On considére maintenant le dispositif de commande
40 (figures 2 et 3) en référence & l'utilisation de 1'appa-
reil pour la gazéification du liquide, de préférence de
l'eau, placé dans une bouteille. Un concentré aromatisé& est
alors ajouté. Bien que certains additifs aromatisés puissent
&tre ajoutés avant la gazéification, la plupart des additifs
disponibles & cet effet dans le commerce sont ajoutés aprés
gazéification.

Comme l'indique la figure 8, le dispositif 40 de
commande est logé dans la partie 24 de base et il forme es-
sentiellement un ensemble autonome qui peut &tre remplacé.
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Le boitier 174 a une forme permettant le maintien en position
des parties fixes du dispositif de commande et le guidage de
certaines des parties mobiles. Leé.soupapes 42 et 54 sont pla-
cées de part et d'autre du bras 24 de commande qui est dispo-
sé dans un manchon 176 ayant un flasque courbe 178 placé en-
tre le boitier 174 et une paroi externe 180 de la base 24.
Comme dé&crit plus en détail dans la suite, ce flasque guide
le manchon afin qu'il se d&place contre une surface interne
de la paroi 180. .

L'extrémité interne du bras 27 de commande aboutit
3 une articulation 182 du bras sur un bloc 184 qui peut cou-
lisser dans un guide 186. Le bloc est repoussé vers la po-
sition indiquée sur la figure 8 par deux ressorts 188 de
traction dont les autres extrémités sont fixées 3 des dis-
positifs convenables de montage du boitier 174. Le bloc est
aussi articuld de fagon convenable sur deux bielles 190 dont
les autres extrémités coopé&rent avec des plongeurs 192 gui-
dés le long d'un axe commun de travail mais en sens opposés.
Il est &vident d'aprés l'arrangement de la figure 8 qu'un
déplacement vers l'extérieur du bras 27 de commande tire le
bloc 184 vers le haut (sur la figure) si bien qgue les bielles
190 repoussent les plongeurs 192 vers l'extérieur. La posi-
tion représentée sur la figure 8 correspond au cas oll un
utilisateur se prépare 3 charger l'appareil. L'utilisateur
peut soulever la partie avant mobile vers la position repré-
sentée sur la figure 4 afin de mettre en place la bouteille.
Lorsque celle~ci est en position, la partieravant mobile 28
est abaissée vers la position de la figure 3 et 1l'appareil
est prét & 8tre utilisé pour la gazéification du liquide pré-
sent dans la bouteille. Il faut noter sur la figure 4 que le
manchon 176 placé autour du bras 27 coopére avec le plongeur
de la soupape 54 et ne coopé&re pas avec celui de la soupape
42. La position corréspond ad celle dans laquelle le tube com-
munique avec l'atmosph&re comme décrit précédemment en réfé-
rence 3 la figure 2.

Lorsque l'utilisateur décide de gazéifier ou de
mettre sous pression le liguide qui'se trouve dans la bouteille

&
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il tire le bras 27 vers l'extérieur par coulissement dans
le manchon 176. Bien que éette'carabtéristique n'apparaisse
pas sur la figure 8, le bras 27 a une section cafrée et se
déplace dans un orifice 194 ayant une partie principale lo-
geant le bras de commande comme indiqué sur la flgure 9, et
une partie plus petite dépassant de la partie principale.
Sur la figure 9, le trait interrompu indiqué vers l'inteé-

rieur du rectangle en traits interrompus entourant le bras

-

©27 indigue gque ce bras a une .encoche & un emplacement qui

se trouve dans le manchon 176 sur la figure 8. Lorsque le
bras a été suffisamment tiré vers l'extérieur, il peut

" coulisser sur le cdté afin que 1'encoche coopére avec une

partie de la paroi 180 3 proximité de l'orifice 194 comme
indigué sur les figures 10 et 11. La comparaison de ces

deux figures montre gque le manchon 176 coopére alors avec

la soupape 142 si bien que celle-ci est ouverte alors que

la soupape 54 est fermée. Comme décrit en référence & la
figure 2, l'ensemble 48 de raccordement est alors sous pres-
sion et la gazédification du liquide a commencé, 1l'organe 138
d'étanchéité étant placé dans le col de la bouteille. Lors
de cette opération, l'indicateur 30 montre & l'utilisateur
quel est le degré de gazéification, et 1l'opération se pour-
suit jusqu'au degré voulu.

La figure 10 indique que le bras de commande a &té
déplacé vers l'extérieur si bien que les plongeurs 192 se
sont déplacés en sens opposés, en position de coopération
avec le prolongement 196 du capot 78 (figure 3). Il est
évident que les plongeurs 192 bloguent le capot en position
si bien que la partie avant 26 ne peut pas étre soulevée
pendant l'opération de gazéification.

Dés que l'utilisateur voit que la gazélflcation est
terminée, il déplace simplement le bras 27 sur le cb6té vers
la position représentée sur la figure 8, et les ressorts
188 terminent le rappel vers la position de la figure 8. Les
plongeurs sont alors retiréds et l'utilisateur peut soulever
la partie avant mobile 26 afin de retirer la bouteille.

Cette simple operatlon du bras de commande assure
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la simplicité de l'utilisation de 1l'appareil et, comme la
pression de l'anhydride carbonique ‘est utilisée pour la fer-
meture étanche de la bouteille, l;utilisateur n'a pas a
appliquer une force excessive. En fait, la seule résistance
opposée au déplacement du levier (mis 3 part un frottement
tras faible) est la force exercée par les ressorts 188. Ceux-
ci sont évidemment choisis de mani&re qu'ils puissent rame-
ner le bras de commande sans qu'une force trop &levée soit
nécessaire 3 leur mise sous tension. Le mode de ré&alisation
avantageux d'appareil décrit est par exemple moulé en résine
d'acrylonitrile, de butadiéne et de styréne. Les piéées
telles que le capot sont formées d'acier et l'organe 138
d'étanchéité est formé d'un copolymére &lastom@re d'é&thyléne
et de propyléne, par exemple.

Bien entendu, diverses modifications peuvent &tre
apportées par l'homme de l'art aux dispositifs et procédés
qui viennent d'&tre décrits uniquement 3 titre d'exemples
non limitatifs sans sortir du cadre de l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Appareil de gazéification d'un liquide<potable par
introduction d'anhydride carbonigue sous pression dans le li-
quide, ledit appareil étant caractérisé en ce qu'il comprend

- une partie arriére fixe (22),

- une partie avant mobile (26) couplée 3 la partie
arriére afin quielle se déplace verticalement entre une posi-
tion basse dans laquelle elle recouvre un récipient (46)
placé dans 1l'appareil et contenant un liquide & gazéifier,
et une position haute donnant accés 3 l'appareil pour la
mise en place et l'enlévement du récipient aprés la gazéi-
fication,

-

- un ensemble (48) de raccordement couplé & la
partie avant mobile et destiné & coopérer avec le récipient
de maniére qu'il ferme celui-ci de fagon hermétique pendant
la gazéification, l'ensemble de raccordement comprenant un
organe d'étanch&ité (138) commandé par l'anhydride carboni-
que sous pression et fermant le récipient de mani&re hermé-
tique,

- un tube de distribution (152) couplé 3 l'ensem-
ble de raccordement et destiné 3 pénétrer dans le liquide
pendant la gazéification et 3 transmettre 1l'anhydride carbo-
nigue au liguide, et

-~ un dispositif de commande (40) couplé pneumati-
guement & 1l'ensemble de raccordement et destiné & recevoir
1'anhydride carbonique sous pression d'une source convenable,
le dispositif de commande pouvant étre lui-mé&me commandé
sélectivement afin qu'il transmette 1'anhydride carbonique
sous pression & l'ensemble de raccordement et ainsi au tube
de distribution, avec fermeture hermétique du récipient et
gazéification du liquide, ou qu'il retienne 1l'anhydride
carbonique de la source et permette la mise hors pression
du récipient et de l'ensemble de raccordement, si bien que
le récipient &tre retiré lorsque la paitie avant a été sou-
levée.

2. Appareil selon la revendication 1, caractérisé en

ce que la partie avant (26) comporte en outre un capot de
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sécurité (82) destiné a entourer le récipient, et le dispo-
sitif de commande (40) et le capot (82) forment un disposi-
tif de blocage du capot et de 1a.partie avant en position
basse lorsque le dispositif de commande permet la gazéifi-
cation du liguide si bien que la partie avant ne peut pas
&tre soulevée pendant la gazé&ification.
3. Appareil de gazéification d'un liquide potable
placé dans un récipient tel gu'une bouteille ou analogue,
ledit appareil &tant caractérisé en ce gqu'il comprend une
partie arrigre (22), une partie avant mobile (26), un cha-
riot (74) couplant la partie avant 3 la partie arriére afin
que la partie avant puisse se déplacer verticalement entre
une position basse dans laquelle le ré&cipient est logé dans
l'appareil au cours de la gazéification, et une position
haute donnant accds & l'intérieur de l'appareil afin que le
récipient puisse &tre mis en place dans l'appareil avant ga-
z6ification et retiré aprés gazéification,

- un ensemble de raccordement (48) couplé & 1a par-~
tie avant et destiné 3 coopérer avec le récipient et &
&tre command& par la pression pneumatique afin.qu'il ferme
le récipient de fagon hermétique pendant la gazéification,

- des tubes (38, 44) destinés & transmettre
1'anhydride carbonique d'une source de gaz sous pression
3 1l'ensemble de raccordement, et
- un dispositif (40) de commande relié aux tubes

entre la source de gaz sous pression et le dispositif de
raccordement et destiné & commander sélectivement soit la
transmission de 1l'anhydride carbonique sous pression au
dispositif de raccordement, le récipient étant en place
dans 1l'appareil afin que l'ensemble de raccordement soit
commandé et ferme hermétiquement le récipient, avec gazéi-
fication simultanée du liquide, soit la suppression de la -

- pression ré&gnant dans le dispositif de raccordement et le

récipient afin que ce dernierx puisse &tre retiré avec le
liquide gazé&ifié.

4. Appareil selon la revendlcatlon 3, caractérisé en
ce que le chariot (74) est mobile par rapport aux parties
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avant et arridre afin que, lors du soulévement de la partie
avant, celle-ci se déplace initialement par rapport au cha-
riot, le souldvement &tant terminé par déplacement du cha-
riot et de la partie avant par rapport & la partie arriére.
5. Appareil selon la revendication 3, caractériéé en
ce que l'ensemble de raccordement (48) comporte un organe
d'étanchéité (138) ayant une partie cylindrique tubulaire
exposée 3 l'anhydride carbonique sous pression lorsque le
dispositif de commande est lui-réme commandé afin qu'il di-
rige l'anhydride carbonigue vers l'ensemble de raccordement,
avec fermeture hermétigue du récipient pendant la gazéifi-
cation.
[ Appareil selon la revendication 3, caractérisé en
ce que le dispositif de raccordement {48) comporte en ou-
tre un tube de distribution (252) destiné & pénétrer dans
le récipient (46) pendant la gazéification et & transmet-
tre une pulvérisation conique d'anhydride carbonique dans
le récipient. »
7. | Appareil selon la revendication 6, caractérisé en

.ce que la pulvérisation conique a une configuration imposée

par une génératrice form&e par un segment de droite passant

_par le point de sortie de la pulvérisation et le point de

jonction de la parci latérale et du fond du récipient.

8. ' Appareil selon la revendication 3, caractérisé en
ce gue la partie avant comporte un capot (82) destiné& 3 en-
velopper les cdtés au moins du récipient pendant la gazéi-
fication afin que les détériorations-podvant &tre dues &

la rupture d'un récipient défectueux soient limitées.
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