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Vyndlez rie3i pridavné krokovacie a nasuvacie zariadenie pre
vyrobu lamelovych rurkovych sekcii vymenikov na hoblovalke v kusove]
a malosériove] vyrobe, pre lamelové riurkové se¥cie s maximdlnou
af ¥kou 4000 mm,zlo¥ené z jednej a¥ $tyroch radov rurok usporiadanych
do trojuholnika s'dvome a? desiatimi rurkemi v jednej rade.

Doteraz sa pou?ivajui pre vyrobu lamelovych rurkovych sekeii
vymenikov jednoulelové zariadenia zoskupené do vyrobnej linky zabez-
pedujice; technologické operdcie delenia, volného nasuvania a fikso-
vania lamiel v sekcidch, ktoré z investi¥ného hladiska a zlo%itosti
nastavovania virobnej linky pri &astych zmendch gecmetrie 2 rozmerov
lamelovyeh rdrkovych sekcii vzhladom k podtu vyrobenych sekcif{ pre
kusovi a malosériovd vyrobu nevyhovuju. -

Podstatou pridavndho krokovacieho a nasivacieho zariadenia pre
vy¥robu lamelovych ruirkovych sekcif je nasledovné technické rie3enie.
Rirky a rurkovd sekcia je upnutd na 16%ku stola hoblovalky, kde su
v dorazovej drdéZfke pevne uchytené loZiskové domieky s prestavovacou
skrutkou osadenou krokovacim reverzadnym dorazom a ukonéenou kroko-
vacim bubnom s dvoma pravotodivymi vodiecimi plochami a dvome lavo-
todivymi vodisecimi 'plochami, ktoré su po obvode krokovacieho bubna
vzdjomne vystriedané a pootodend o 90° & naji priamkovitd ndbehovi
hranu a priamkovitd vybehovd hranu prepojend sinusovou &astou a su
oddelens navzdjom medzerou, pridom prestavovacia skrutka md stipanie
s = 2t, kde t Je roztel lamiel na ruirkove] sekcii. Na rdme hoblovalky
je pevne uchyteny prestavovaci palec k otodnému prestavovaniu kroko-
vacieho bubna. V noZovom drZiaku hoblovadky je.upnuté nesdvacia pod-
pernd doska s priechodzimi otvormi pre rurky sekcie a s dvoma Zapmi,
na ktoryeh je zaveseny zaklada® opatreny dvome kolikmi pre vyklédpanie
zakladada prestavovadom uchytenym na stél hoblovalky, priom zakle-
dad je podoprety pruZinou uchytenou v nastvacej podpernej doske Pri
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df{#kach lemelovych rirkovych sekcif nad 2500 mm je vyhodnd stabi-
Iizaénd podpera koncov rirok sekcie uchytend na dvoch podpernych
gapoch osedenych na 16%ku a opatrend dvoma ovliddacimi kolikmi pre
skldpanie stabilizadne]j podpery dvoma ovlddaimi uchytenymi na né-
suvni podperni dosku, prilom stabilizadnd podpera Je opatrend prit-

- 1la&nou pruZinou uchytenou k 138Zku. :

U pridavného krokovacieho a nasiyivacieho zarladenla pre vyrobu
- lamelovych ridrkovych sekcii podla vyndlezu st lamely na rirky sekcie
nmastvané s presahom a sudasne zafiksovévané na rirky postupnym vza-
jomnym nalisovédvenim jednotlévych lamiel na seba v oblasti vyhrdleni-a
lamiel mechanickym dotlédanim s odstupnovanou roztedou, &im sa dosa-
huje tuhého spojenia lamiel s rurkami sekcie, takZe nie Jje potrebnd
dalgia technologick4 operdcia fiksovania lamiel pre zabezpedenie
prestupu tepla. Pridavné krokovacie a nasuvacie zariadenie”je mo zné
osadit na ka¥dy typ jednostojanovej alebo dvojstojanovej hoblovadky,
pridom celkovy podet vymennych funk&ngch dielcov je vyhodny z hla-
diske variabilnosti geometrie a rozmerov lamelovych rurkovych sekcii
a mlnlmélnych ndrokov na prestavenie.

Predmet vyndlezu je schématicky. zndzorneny na vykrese, kde na
obr.l je celkové usporiadanie krokovacieho a nasuvacieho zariadenia
osadeného na hoblovadke, na obr.2 je ndkres krokovacieho bubna v roz-
vine a na obr.3 je detail lamelovej rurkove] sekcie,

Na 16%ku 25 stola 1 hoblovalky na obr.l su upnuté delenymi
Upinkami 31 rurky 19 vyrdbanej lamelove] rirkove] sekcie, ktoré su
v prednej &asti osadené navddzacimi hrotmi 32. V dorazovej drdZke 2
gtola 1 su pevne uchytené loZiskové domCeky 3 s prestavovacou skrut-
.kou 4 osadenou krokovacim reverzadnym dorazom 5 & ukonfenou kroko-
vacim bubnom 6 a koncovy reverzadny doraz 33, prifom krokovaci rever-
zadny doraz 5 a koncovy reverzalny doraz 33 ovléddaju reverzalny blok
34 hoblovalky pre reverzdciu pohybu stola 1. Krokovaci bubon § /obr.2/
méd vytvorené na povrchu dve pravotodivé vodiace plochy 7 a dve Tavo-
todivé vodiace plochy 8, ktoré su po obvode krokovacieho bubna 6 vzé-
jomne vystriedané a pootodené o 90° a maji priemkovitd nébehovd hra-
nu 9 a priamkovitd vybehovi hranu 1C prepojenud sinusovou &astou 11
a si vzdjomne oddelené medzerami 12. Prestavovacia skrutka 4 mé stu-
pamie s = 2t, kde t Jje rozted lamiel 13 na rirkovej sekcii. Na réme
14 hoblovadky je pevne uchyteny na konzole 35 prestavovaci palec 15
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k oto¢nému prestavovaniu krokovacieho bubna 6. V noZovom drZisku 16
hoblovadky je upnutd nasuivacia podpernd doska 17 s priechodzimi ot-
vormi 18 pre rirky 19 sekcie a s dvoma gapmi 20, na ktorych ae zave-
seny zakladad 2llamiel 13 opatreny dvoma kolikmi 22 pre vykldpanie
zakladaéa 21 prestavovalom 23 uchytenym na std8l 1, pridom zakladal
21 Je podoprety. pruZinou 24 uchytenou v nasivacej podpernej doske 1 ."
Na 16%ku 25 su osadené dva podperné Capy 26, na ktorych je uchytengd
stabilizadnd podpera 27 koncov rurok 19 sekcip opatrend dvoma ovld-
dacimi kolfkmi 28 pre skldpanie stablllzaénea podpery 27 dvoma ovlé-
dadmi 29 uchytenymi na nasivace] podpernej doske 17, prilom stabili-
zadnd podpera 27 Jje opatrend pritladnou pruZinou 30 uchytenou k 16%-
Ku 25. Ginnost pridavného krokovacieho a nasuvacieho zariadenia pri.
nasdvani a zafiksovdvani lamiel 13 je nasledovnd: Pri pohybe stola 1
v smere A dochddza prestavovaci palec 15 v oblasti krajnej polohy
do styku s pravotodivou vodiacou plochou 7 krokovacieho bubna § a po
reverzdcii pohybu stola 1 do smeru B koncovym reverzalnym dorazom 33
pomocou reverzaXného bloku 34 s TavotoZivou vodiacou plochou 8; v dds-
ledku &oho sa krokovaci bubon 6 /obr.2/ pootodi o 1800, tek?e sa po-
sunie krokovaci reverzainy doraz 5 na prestavovacej skrutke 4 v smere
C voli stolu 1l o velkost roztede t lamiel 13, &im sg vymedzi druhé
krajnd reverzadnsd poloha pri pohybe stola 1 v smere B waﬁezpeéujdca
mechanické silové dotlzéanlp lamiel 13 na seba v oblasti vyhrdlenia
36 /obr.3/ s odstupnovanou roztedou t s ndslednou reverzéc;ou pohybu
stola 1 opatovne do smeru A. SubeZne s pootddanim krokovacieho bubna
6 doch#drze prestavovad 23 do styku s kolikmi 22 zakladala 21, ktory
je ndsledne vyklopeny do polohy D, v ktorej sa prevadza ruéné alebo
mechanizované zekladenie lamiel 13 do zakladafa 2l. Po reverzdcii
pohybu stola 1 do smeru B sa zaklada® 21 vlastnou tia¥ou dostdva do
vychodzeJ polohy & nésledne dochddza k styku navddzacich hrotov 32
s lamelou 13 ulozenou v zaklada¥i 21, pric¢om v dbésledku presahu
priemerov rurok 19 vo&i otvorom v lamele 13, je lamela 13 aj so
zakladadom 21 pritlafend k nasivace]j opernej doske 17 a rurky 19
sekcie s navddzacimi hrotmi 32 prechddzejd cez priechodzie otvory 18.
Pri prechode stabilizagnej podpery 27 oblastou nasivacej podpernej
dosky 17 Jje stabiliza¥nd podpera 27 sklopend ovlddadmi 29 pomocou
ovlddacich kolikov 28, k zabezpeleniu volného prechodu rirok 19
v mieste stabiliza®ndho podopretia ndsuvnou podpernou doskou 17.
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Po masunuti jednej polovice lamelove] rurkove] sekcie sa sekcia
obrdti a upne sa priamo na 16%ko 25, pridom krokovaci reverzadny
doraz 5 sa prestavi do vychodze] polohy a nasunud sa lamely 13
na druhd polovicu lamelove] rurkove] sekcie.

Pri pou¥iti zvislého zdsobnika lamiel s klznou podloZkou a
oddelovacim hradlom ovlddanym pohybom stola v krajnej polohe Jje moZ-
né automatizovat zakladanie lamiel a vyuZit pridavné krokovacie
a nastvacie zariadenie aj pre sériovi vyrobu lamelovych rurkovych
sekeii vymenikov.
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1. Pridavné krokovacie a nasivacie zariadenie pre vyrobu
lamelovich rirkovych sekcii vymenikov na hoblovalke, s rirka-
mi a rdrkovou sekciou upnutou na 18%ku stola hoblovadky, vy-
znadujice sa tym, Ze na stole (1) hoblovadky si v dorazove]
dré¥ke (2) pevne uchytené loZiskové domdeky (3) s prestavova-
cou skrutkou (4) osadenou krokovacim reverzainym dorazom (5)
a ukondenou krokovacim bubnom (6) s dvoma pravotodivymi vodia-
cimi plochami (7) a dvoma lavotodivymi vodiacimi plochemi (8),
ktoré sd po obvode krokovacieho bubna (6) vzdjomne vystriede-
né a pootodend o 90° & majd priemkovitd ndbehovid hranu (9) a
priemkovitd vybehovd hranu (10) prepojendi sinusovou dastou
(11) a sd vzdjomne oddelené medzerou (12), priom prestavova-
cia skrutke (4) md stdpanie s = 2t, kde i je rozted lamiel
(13) na rirkovej sekeii a na rdme (14) hoblovalky je pevne
uchyteny prestavovaci palec (15) k otoénému prestavovaniu kro-
kovacieho bubna (6) & v noZovom drZiaku (16) hoblovadky je up-
nutéd nasivacia podpernd doska (17) s priechodzimi otvormi (18)
pre rirky (19) sekcie a s dvoma dapmi (20), na ktorych je za-
veseny zakladad (21) opatreny dvoma kolikmi (22) pre vykléapa-
nie zakladada (21) prestavovadom (23) uchytenym na stol (1)
hoblovadky, pridom zakladad (21) je podoprety pruZinou (24)
uchytenou v nastvacej podpernej doske (17).

2. Pridavné krokovacie & nasivacie zariadenie podl'a bo-
du 1, vyznadujlice sa tym, ¥e na 18%ku (25) stolu (1) si osa-
dené dve podperné dapy (26), na ktorych je uchytend stabili-
zadénd podpers (27) koncov rirok (19) sekcie opatrend dvoma
ovlddacimi kolikmi (28) pre sklédpanie stabilizadnej podpery
(27) dvoma ovliddadmi (29) uchytenymi na nastvacej podpernej
doske (17), pridom stabilizadnd podpera (27) je opatrend pri-
tladnou prufinou (30) uchytenou k 15%ku (25).

2 vykresy
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Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,
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