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Vyndlez sa tyka modifikovaného spdsobu
vyroby skldrskych vyrobkov na nbdZkach,

- vhodny najmﬂ pre vyrobky s predlZenou ston-
kou, ako sid kali¥ky a pod.. :

Osobitnym druhom skldrskych vyrobkov sd
v§robky na ndé%kach, tzv. kaliSkovina.
Hlavnymi &astami tychto vyrobkov sd kalich,
stonka a dynko, prifom stonka a dynko sa
pojmove oznaduji ako ndZka.

Na uZitkovych vliastnostiach a estetickej
pdsobivosti sa uplatfiujd vietky tri uvede-
né .%asti, pri¥om v znadnej miere z uvede-
nych hladisk, aj z hladiska ekonomického,
sa na konefnom vyrobku uplatiiuje aj zvole-
'né technoldégia vyroby, a to ako z hladis-~
ka poufitej techniky, tak aj z hladiska
ndslednosti jednotlivych operdcii. '

Mimoriadna pozornost sa venovala v mi-
nulosti, ale venuje sa aj v sdlasnosti,
vyrobe stonky a spdsobu jej napojenia na
kalich a dynko, prifom pri vyrobe kaliZkov
sa zhotovovanie stonky povafuje za kate-
gorizujdcei prvok /3padek J., Pe¥ek K.:
Zdobenf{ a zuSlechtovdni skla v huti, Praha
SNTL, 1971, str. 84 aZ 91/. Jednou z moZ-
nosti je osobitnd vyroba stonky s jej do-
datodnym nalepovanim /natavenim/ na kalich
a dynko, 'ktord sa vyuZiva hlavne pri stroj-
nej vyrobe, zakial rudnd vyroba vyuZiva
iny variant, ked sa stonka tvaruje zo sklo-
viny kalicha alebo sa kalich sklovinou
oblo%i, sklovina sa nastrihne a z tejto
skloviny sa tvaruje stonka.

Uvedenymi spdsobmi ziskand sklovina na
kalichu sa opracuje na stonku bud tahanim,

- alebo findlnym tvarovanim v twarovacich
klieStach, alebo tvarovanim v skalke.
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MnoZstvo skloviny na kalichu v3ak neumoZiuje
vyrobu esteticky pdsobivych dlhych zdobe-
nych stoniek. Pri vyrobe dlhsich, najmi
zdobenych stcniek, je potrebné opdtovné
obloZenie uZ vyrobenej stonky sklovxnou,
ktord sa dalej tvarove spracuje popisanymi
spdsobmi. Nevyhoda tohto postupu je, Ze

v mieste obloZenia vznikd nefiaddci lom
svetla, zvySené vnitorné pnutie, zvySuje
sa polet operéc1i a prdca je vysoko kvall~
fika&ne nédrolnd.

Podla tohto vyndlezu sa vyrébajﬁ predme=~
ty zo skla na nd%ke, najmd kalifkovina,
obloZenim alebo nastrihnutim skloviny na
vopred vytvarovany kalich, s ndslednym tva-
rovanim stonky v skalke a jej vytiahnutim
pred obloZenim alebo nmastrihnutim skloviny
na dynko a jeho vytvarovanim, prifemZ pod-
stata vyndlezu spoliva v tom, %e z nastri-
hnutej alebo obloZenej skloviny na kalich
sa najskdr v skalke vyrobi predtvarovand
stonka pozostdvajldca aspofl z jednej ozdob-—
nej fasti a aspofi z jednej &asti s rezerv-
nou sklovinou a potom sa lokdlne nahreje
tast 8 rezervnou sklovinou, ktord sa fi-
ndlne vytvaruje vytiahnutim,

Vjhodou spdsobu tvarovania ozdobnjych

‘stoniek skldrskych vyrobkov podla vyndlezu

je, Ze ozdobne,(tvarnvane ndZky mdZu byt

+z pohladu uZfitkovosti Iubovolne dlhé a tva-

rované., Vyslednd kvalita prevedenia ndZfky,
JeJ estetlcky vzhlad je daleko na vy§se3
drovni ako u ndiky vyrabaneJ doteraz znd-
mymi spdsobmi. V oblasti inovicie vyrobku
vyndlez umoZfiuje vytvorit novid skupinu
yrobkov 8 vyS§8imi estetickymi, kvalitat{iv-
nymi a uz1tkovym1 vliastnostami, prifom ni-
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roky na kvallflkac1u vyrobnych pracovnikov
nevzrastajd.

Prxkladne provedenie vyndlezu je popi-
sané dalej ‘a zndzornené schematicky na
prlpo;enom vykrese. Na obr. 1a a% 1d je
zndzorneny prikladny spdsob tvarovania
ozdobnej stonky kalicha podla vyndlezu s
potiadavkou, aby ozdobny tvar ndZky bol
vytvoreny tesne pod kalichom.

' Na obr. 1a je znézorneny kalich 1, na
ktorého spodok sa nastrihne alebo obloZi
potrebné mnoZstvo sklovlny 2, ktoré sa
‘predtvaruje. Na obr. 1b je profllove znd-
zorneny tvar, ktory sa ziska tvarovanim
skloviny 2 z obr. la v skalke, dalej ozna-
govany ako predtvarovana stonka skladajica
sa z ozdobnej &asti 3 a dasti s rezervmou
sklovinou &4, ktord se nahreje a vytlahnutxm
sa vytvarUJe na predlfend stonku, ktord je
na obr, 1c oznafend 5. Po obloZeni konca
daliou sklovinou sa z tejto vytvaruje dyn-
ko 6, ako je to zrejmé z obr. 1d. Vysledna
stonka sa tedy skladd z ozdobnej gasti 3,
ktorej findlny tvar sa ziska v skalke a Zasti
stonky 5, ktord sa 2iska tahanim, pritom

je stonka opticky homogénna, bez ru51vych
defektov.

Obr. 2a aZ 2d znazornu]e iny variant
vyroby kalidkoviny, pri ktorej je ozdobnid
gast 3 bezprostredne nad dynkom 6. Pred-

PREDMET

Spdsob vyroby predmetov zo skla na nbdZke,
najmi kaliSkoviny, obloZenim alebo nastri-
hnutim skloviny na vopred vytvarovany ka-
lich, s ndslednym tvarovanim stonky v
skalke a jej vytiahnutim pred obloZenim
alebo nastrihnutim skloviny na dynko a jeho
vytvarovanim, vyznadujici sa tym, Ze z na-

4

tvarovanim 'v skalke sa ziska profilovy tvar
predtvarovanej stonky uvedeny na obr. 2b,
ktord md &ast s rezervnou sklovinou 4 medzi
kalichom 1 a ozdobnou Zastou 3. Po miestnom
zahriati fasti s rezervnou sklovidou 4
uvedenej na obr. 2b sa vytlahnut1m ziska -
prediZend Zast stonky 5, ktord Je uw@dena
na obr. 2¢c a vysledny vyrohok aj s dynkom
6 je na obr. 2d.

Na obr. 3a a% 3d ‘je zndzorneny postup
vyroby stonky s dvomi ozdobnymi. astami 3.
V skalke predtvarovand stonka -je zrejmi
z obr. 3b a &ast s rezervnou sklovinou 4
je medzi ozdobnyml Gastami 3.  Aj v tomto
pripade po miestnom zahriati gasti s re-—
zervnou sklovinou 4 sa vytlahnut1m ziska
predl%end &ast stonky 5, ako je to markant-
né z obr. 3c a celkovy vzhlad aj s dynkom

-6 je zrejmy z obr. 3d. Stonka aj v tomto

pr1pade bola opticky homogenna, estetlcky
pbésobivd, pridom nebolo zistené ani pozo-
ruhodnej¥ie miestne zvyBenie vandtorného

" pnutia. Rovnaké vysledky sa docieluji i so

zvySenym poltom vribkov., Aj napriek =zvyZe-
nému podtu vrdbkov, mnoZstvo rezervnej sklo~-
viny bolo dostatolné po predbeZnom tvaro-

vani v skalke, aby vyslednd dlZka né¥ky

bola esteticky pbsobivd a komer&ne atrak-
tivna.

VYNALEZU

strihnutej alebo obloZenej skloviny na
kalich na)skor v skalke vyrob1 predtvarovani .
stonka pozostavajuca aspofi z jednej ozdob-
nej &asti a aspoll z jednej Zasti s rezerv.uu

_sklovinou a potom sa lokdlne nahreje’ East

s rezervnou sklovinou, ktord sa finilne
vytvaruje vytiahnutim,

1 list vykresov

Severografia. n. p., zéved 7, Most
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