
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 202011371237.2

(22)申请日 2020.11.30

(71)申请人 奇瑞汽车股份有限公司

地址 241006 安徽省芜湖市经济技术开发

区长春路8号

(72)发明人 王传江　毕全国　王建国　王学勇　

李义博　

(74)专利代理机构 北京五月天专利商标代理有

限公司 11294

代理人 李永联

(51)Int.Cl.

B25B 27/14(2006.01)

 

(54)发明名称

一种汽车液体罐盖拆装工具及方法

(57)摘要

本发明提供一种汽车液体罐盖拆装工具及

方法，拆装工具包括抓手棒和弧形夹片；弧形夹

片包括第一弧形夹片和第二弧形夹片；第一弧形

夹片通过连接杆固定连接于抓手棒的一端；第二

弧形夹片通过连接杆固定连接于抓手棒的另一

端，并与第一弧形夹片位于同一侧；第一弧形夹

片相对于第二弧形夹片的一侧设有卡槽，第二弧

形夹片相对于第一弧形夹片的一侧设有卡槽；本

发明提供的方案，安全可靠，使用方便，拆装速度

快，使用方便，经久耐用，不产生二次维修费用，

减少人员频繁更换器具的时间和劳动成本，节约

单车工时18秒，降低员工劳动强度，提高员工满

意度。
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1.一种汽车液体罐盖拆装工具，其特征在于，包括抓手棒（1）和弧形夹片（6）；所述弧形

夹片（6）包括第一弧形夹片（3）和第二弧形夹片（4）；所述第一弧形夹片（3）通过连接杆（2）

固定连接于所述抓手棒（1）的一端；所述第二弧形夹片（4）通过连接杆（2）固定连接于所述

抓手棒（1）的另一端，并与所述第一弧形夹片（3）位于同一侧；所述第一弧形夹片（3）相对于

所述第二弧形夹片（4）的一侧设有卡槽（5），所述第二弧形夹片（4）相对于所述第一弧形夹

片（3）的一侧设有卡槽（5）。

2.根据权利要求1所述的汽车液体罐盖拆装工具，其特征在于，所述第一弧形夹片（3）

上的卡槽（5）包括第一卡槽和第二卡槽；所述第一卡槽和所述第二卡槽分别设置于所述第

一弧形夹片（3）一侧的两端，所述第一卡槽和所述第二卡槽的连线垂直于所述抓手棒（1）；

所述第二弧形夹片（4）上的卡槽（5）包括第三卡槽和第四卡槽，所述第三卡槽和所述第四卡

槽分别设置于所述第二弧形夹片（4）一侧的两端，所述第三卡槽和所述第四卡槽的连线垂

直于所述抓手棒（1）。

3.根据权利要求2所述的汽车液体罐盖拆装工具，其特征在于，所述第一卡槽的中心位

置和所述第二卡槽的中心位置距离为46mm；和/或，所述第一卡槽和所述第二卡槽相邻一侧

的距离为37mm。

4.根据权利要求2所述的汽车液体罐盖拆装工具，其特征在于，所述第一卡槽的中心线

（7）和所述第二卡槽的中心线（7）之间存在夹角a。

5.根据权利要求1所述的汽车液体罐盖拆装工具，其特征在于，所述卡槽（5）的深度为

6mm；和/或，所述卡槽（5）的连接半圆的半径为3.5mm；和/或，所述卡槽（5）的宽度为9mm。

6.根据权利要求1所述的汽车液体罐盖拆装工具，其特征在于，所述抓手棒（1）为钢管

或钢筋；所述弧形夹片为铁片制成；所述连接杆（2）的铁杆，所述连接杆（2）的一端焊接于所

述抓手棒（1），所述连接杆（2）的一端焊接于所述弧形夹片上；所述第一弧形夹片（3）和所述

第二弧形夹片（4）对称设置于所述抓手棒（1）的两端。

7.根据权利要求1所述的汽车液体罐盖拆装工具，其特征在于，所述抓手棒（1）的长度

为450mm；所述抓手棒（1）的直径为20mm。

8.根据权利要求1所述的汽车液体罐盖拆装工具，其特征在于，所述连接杆（2）高度为

50mm；所述连接杆（2）宽度为20mm；所述连接杆（2）厚度为5mm；所述第一弧形夹片（3）上的连

接杆（2）与所述第二弧形夹片（4）上的连接杆（2）之间的距离为320mm。

9.根据权利要求1所述的汽车液体罐盖拆装工具，其特征在于，所述弧形夹片（6）为扇

形结构；所述弧形夹片（6）的厚度为5mm；所述弧形夹片（6）的宽度为31mm；所述弧形夹片（6）

的内圆和外圆半径均为150mm。

10.一种汽车液体罐盖拆装方法，其特征在于，采用上述权利要求1至9任一项所述的汽

车液体罐盖拆装工具；所述拆装方法还包括以下过程：

S1：手抓握抓手棒（1），将汽车液体罐盖拆装工具放入汽车液体罐盖外圆边缘位置，并

安装到位；

S2：双手转握抓手棒（1）的两端，逆时针用力旋转，拧松盖子；

S3：安装时，先用手拧上盖子，直至盖子拧不动停止；

S4：用汽车液体罐盖拆装工具装复，双手转握抓手棒（1）的两端，顺时针用力旋转，直至

拧紧；
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S5：最后取下汽车液体罐盖拆装工具，放在专用位置。
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一种汽车液体罐盖拆装工具及方法

技术领域

[0001] 本发明属于汽车液体罐盖拆装工具技术领域，具体涉及一种汽车液体罐盖拆装工

具及方法。

背景技术

[0002] 现有汽车液体小容积桶装加注，占用较多生产时间，且频繁更换桶加注，因此常常

需要使用大容积，甚至几百升的各种汽车液体的大容积塑料罐盛装，减少物流更换次数、生

产员工更换桶装次数以及拧桶装盖子的时间等，避免占用很多作业时间和出错，降低劳动

强度等。

[0003] 随着汽车行业的发展，大容积盛装的液体塑料罐的罐盖较大，人工无法拆卸，如采

用传统人工（锤子和尼龙棒敲击拆卸法）拆卸，占用时间长，易污染液体，费力，不易拆卸，拆

卸后也不能二次使用，增加成本。

[0004] 基于上述液体塑料罐盖拆卸中存在的技术问题，尚未有相关的解决方案；因此迫

切需要寻求有效方案以解决上述问题。

发明内容

[0005] 本发明的目的是针对上述技术中存在的不足之处，提出一种汽车液体罐盖拆装工

具，旨在解决现有液体塑料罐盖拆卸难的问题。

[0006] 本发明提供一种汽车液体罐盖拆装工具，包括抓手棒和弧形夹片；弧形夹片包括

第一弧形夹片和第二弧形夹片；第一弧形夹片通过连接杆固定连接于抓手棒的一端；第二

弧形夹片通过连接杆固定连接于抓手棒的另一端，并与第一弧形夹片位于同一侧；第一弧

形夹片相对于第二弧形夹片的一侧设有卡槽，第二弧形夹片相对于第一弧形夹片的一侧设

有卡槽。

[0007] 进一步地，第一弧形夹片上的卡槽包括第一卡槽和第二卡槽；第一卡槽和第二卡

槽分别设置于第一弧形夹片一侧的两端，第一卡槽和第二卡槽的连线垂直于抓手棒；第二

弧形夹片上的卡槽包括第三卡槽和第四卡槽，第三卡槽和第四卡槽分别设置于第二弧形夹

片一侧的两端，第三卡槽和第四卡槽的连线垂直于抓手棒。

[0008] 进一步地，第一卡槽的中心位置和第二卡槽的中心位置距离为46mm；和/或，第一

卡槽和第二卡槽相邻一侧的距离为37mm。

[0009] 进一步地，第一卡槽的中心线和第二卡槽的中心线之间存在夹角a。

[0010] 进一步地，卡槽的深度为6mm；和/或，卡槽的连接半圆的半径为3.5mm；和/或，卡槽

的宽度为9mm。

[0011] 进一步地，抓手棒为钢管或钢筋；弧形夹片为铁片制成；连接杆的铁杆，连接杆的

一端焊接于抓手棒，连接杆的一端焊接于弧形夹片上；第一弧形夹片和第二弧形夹片对称

设置于抓手棒的两端。

[0012] 进一步地，抓手棒的长度为450mm；抓手棒的直径为20mm。
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[0013] 进一步地，连接杆高度为50mm；连接杆宽度为20mm；连接杆厚度为5mm；第一弧形夹

片上的连接杆与第二弧形夹片上的连接杆之间的距离为320mm。

[0014] 进一步地，弧形夹片为扇形结构；弧形夹片的厚度为5mm；弧形夹片的宽度为31mm；

弧形夹片的内圆和外圆半径均为150mm。

[0015] 相应地，本发明还提供一种汽车液体罐盖拆装方法，采用上述所述的汽车液体罐

盖拆装工具；其中，拆装方法还包括以下过程：

S1：手抓握抓手棒1，将汽车液体罐盖拆装工具放入汽车液体罐盖外圆边缘位置，并安

装到位；

S2：双手转握抓手棒1的两端，逆时针用力旋转，拧松盖子；

S3：安装时，先用手拧上盖子，直至盖子拧不动停止；

S4：用汽车液体罐盖拆装工具装复，双手转握抓手棒1的两端，顺时针用力旋转，直至拧

紧；

S5：最后取下汽车液体罐盖拆装工具，放在专用位置。

[0016] 本发明提供的方案，安全可靠，使用方便，拆装速度快，使用方便，经久耐用，不产

生二次维修费用，减少人员频繁更换器具的时间和劳动成本，节约单车工时18秒，降低员工

劳动强度，提高员工满意度。

附图说明

[0017] 下面结合附图和具体实施方式对本发明作进一步详细的说明。

[0018] 以下将结合附图对本发明作进一步说明：

图1 为本发明一种汽车液体罐盖拆装工具立体图；

图2 为本发明一种汽车液体罐盖拆装工具仰视图；

图3 为本发明一种汽车液体罐盖拆装工具主视图；

图4 为本发明一种汽车液体罐盖拆装工具侧视图；

图5 为本发明弧形夹片结构示意图。

[0019] 图中：1、抓手棒；2、连接杆；3、第一弧形夹片；4、第二弧形夹片；5、卡槽；6、弧形夹

片；7、中心线。

具体实施方式

[0020] 需要说明的是，在不冲突的情况下，本申请中的实施例及实施例中的特征可以相

互组合。下面将参考附图并结合实施例来详细说明本发明。

[0021] 如图  1至图5所示，本发明提供一种汽车液体罐盖拆装工具，具体包括抓手棒1和

弧形夹片6；其中，弧形夹片6包括第一弧形夹片3和第二弧形夹片4；第一弧形夹片3通过连

接杆2固定连接于抓手棒1的一端；第二弧形夹片4通过连接杆2固定连接于抓手棒1的另一

端，并与第一弧形夹片3位于同一侧；具体地，第一弧形夹片3相对于第二弧形夹片4的一侧

设有卡槽5，第二弧形夹片4相对于第一弧形夹片3的一侧设有卡槽5，从而形成卡槽夹紧结

构；本发明提供的拆装工具，能够解决现有汽车盛装液体罐盖拆装时间长、拆装难的实际问

题，使的生产工位满足生产节拍，保证附属装配质量，缩短装配时间，且减轻员工劳动强度，

提高员工满意度。
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[0022] 优选地，结合上述方案，如图  1至图5所示，第一弧形夹片3上的卡槽5包括第一卡

槽和第二卡槽；其中，第一卡槽和第二卡槽分别设置于第一弧形夹片3一侧的两端，并且第

一卡槽和第二卡槽的连线垂直于抓手棒1，通过在第一弧形夹片3的内侧设有两个卡槽（5），

这样方便夹紧液体罐盖一侧的凸筋上，从而起到限位的作用；相应地，第二弧形夹片4上的

卡槽5包括第三卡槽和第四卡槽，第三卡槽和第四卡槽分别设置于第二弧形夹片4一侧的两

端，第三卡槽和第四卡槽的连线垂直于抓手棒1，通过在第二弧形夹片4的内侧设有两个卡

槽（5），这样方便夹紧液体罐盖另一侧的凸筋上，从而起到限位的作用，这样能够方便拆装

液体罐盖。

[0023] 优选地，结合上述方案，如图  1至图5所示，第一卡槽的中心位置和第二卡槽的中

心位置距离为46mm；和/或，第一卡槽和第二卡槽相邻一侧的距离为37mm，这样设计使得卡

槽能够完全匹配现有液体罐盖侧面的凸筋。

[0024] 优选地，结合上述方案，如图  5所示，第一卡槽的中心线7和第二卡槽的中心线7之

间存在夹角a，该夹角a一般设计为15°至80°，这样设计使得卡槽和凸筋之间的夹紧受力更

紧，方便受力拆装。

[0025] 优选地，结合上述方案，如图  1至图5所示，卡槽5的深度为6mm；和/或，卡槽5的连

接半圆的半径为3.5mm；和/或，卡槽5的宽度为9mm，这样设计使得卡槽能够完全匹配现有液

体罐盖侧面的凸筋。

[0026] 优选地，结合上述方案，如图  1至图5所示，抓手棒1为钢管或钢筋；弧形夹片为铁

片制成；连接杆2的铁杆，连接杆2的一端焊接于抓手棒1，连接杆2的一端焊接于弧形夹片

上；第一弧形夹片3和第二弧形夹片4对称设置于抓手棒1的两端，这样方便受力。

[0027] 优选地，结合上述方案，如图  1至图5所示，抓手棒1的长度为450mm；抓手棒1的直

径为20mm；具体地，抓手棒1为钢棒，这样方便制作。

[0028] 优选地，结合上述方案，如图  1至图5所示，连接杆2高度为50mm；连接杆2宽度为

20mm；连接杆2厚度为5mm；第一弧形夹片3上的连接杆2与第二弧形夹片4上的连接杆2之间

的距离为320mm。

[0029] 优选地，结合上述方案，如图  1至图5所示，弧形夹片6为扇形结构；弧形夹片6的厚

度为5mm；弧形夹片6的宽度为31mm；弧形夹片6的内圆和外圆半径均为150mm。

[0030] 本发明提供一种汽车液体罐盖拆装工具，可以自制加工，安全可靠，使用方便，拆

装速度快，使用方便，经久耐用，不产生二次维修费用，减少人员频繁更换器具的时间和劳

动成本，节约单车工时18秒，降低员工劳动强度，提高员工满意度。

[0031] 相应地，结合上述方案，如图  1至图5所示，本发明还提供一种汽车液体罐盖拆装

方法，采用上述所述的汽车液体罐盖拆装工具；拆装方法还包括以下过程：

S1：手抓握抓手棒1，将汽车液体罐盖拆装工具放入汽车液体罐盖外圆边缘位置，并安

装到位；

S2：双手转握抓手棒1的两端，逆时针用力旋转，拧松盖子；

S3：安装时，先用手拧上盖子，直至盖子拧不动停止；

S4：用汽车液体罐盖拆装工具装复，双手转握抓手棒1的两端，顺时针用力旋转，直至拧

紧；

S5：最后取下汽车液体罐盖拆装工具，放在专用位置，以便下次使用。
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[0032] 采用以上技术方案，使得本发明具有如下技术效果：

第一、本发明提供一种汽车液体罐盖拆装工具，工具结构简单，操作方便，完全满足生

产节拍要求；

第二、本发明提供一种汽车液体罐盖拆装工具，工具材料采用铁质制造，从而保证设备

的强度及使用寿命，无需维护；

第三、本发明提供一种汽车液体罐盖拆装工具，装配一次性拆装配到位，无须调整，工

艺创新、改进，一致性很好，一次成功率可达到100%，保证三方利益。

[0033] 以上所述，仅为本发明的较佳实施例，并非对本发明做任何形式上的限制。任何熟

悉本领域的技术人员，在不脱离本发明技术方案范围情况下，都可利用上述所述技术内容

对本发明技术方案做出许多可能的变动和修饰，或修改为等同变化的等效实施例。因此，凡

是未脱离本发明技术方案的内容，依据本发明的技术对以上实施例所做的任何改动修改、

等同变化及修饰，均属于本技术方案的保护范围。
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