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Urzadzenie do mechanicznego wytwarzania kanalow lub otworéw
w przedmiotach szamotowych

Udzielono patentu z mocg od dnia 24 grudnia 1952 r.

Wynalazek dotyczy urzadzenia do mechanicz-
nego wytwarzania otworéw w przedmiotach sza-
mobowyéh, zwlaszcza w blokach szamotowych,
stosowanych w odlewniach.

Znane dotychczas urzadzenie tego rodzaju wy-
kazuje mala wydajno§¢ i jest niewygodne w uzy-
ciu, poniewaz wymaga stosowania dwéch meta-
lowych form, zwiazanych mechanicznie z tym
urzadzeniem, lecz zakladanych i zamocowywa-
nych w nim kazdorazowo razem z przedmiotem
szamotowym, podlegajacym ksztaltowaniu.

Niedogodnosci te usuwa urzgdzenie wedlug wy-
nalazku, wytwarzajace szczegélnie kanaly w blo-
kach szamotowych, stosowanych w halach odlew-
niczych stalowni. Bloki szamotowe, stosowane
w hutnictwie, wymagaja $lepych kanaléw o &cie-

*) Wiasciciel patentu o$§wiadczyl, ze wynalazca-
mi sg Antoni Mikolajczak i Stanistaw Pawlowski
w Ostrowcu Swietokrzyskim

tych koncach lub tez otworéw o réanych zakon-
czeniach. Ta roéznorodno$¢ ksztaltdbw wymagala
dotychczas stosowania dtugotrwatych zabiegéw, co
réwniez wplywalo na malag wydajno§¢ znanych
dotychczas urzadzen do ksztaltowania mas szamo-
towych.

Urzadzenie wedlug wynalazku uwidoczniono na
rysunku, przy czym fig. 1 przedstawia znane do-
tychczas urzadzenie do ksztaltowania blokéw sza-
motowych, za$ fig. 2 i 3 przedstawiajag widoki
z boku i z géry urzadzenia wediug wynalazku.

Dotychczas blok z masy szamotowej podlegaja-
cy ksztattowaniu wstawiono do metalowej formy,
skladajacej si¢ z dwoch poléwek zaciskanych
kazdorazowo za pomocg $rub, przy czym forma ta
stanowila oddzielng cze$¢, nie zwigzang mecha-
nicznie z urzadzeniem, lecz kazdorazowo do niego
zakladana i zamocowywang. W celu przy$piesze-
nia produkcji stosowano dwie takie formy, ktére
na przemian przygotowywano i zamocowywano



w urzqdzeniu. Po . wstawieniu bloku szamotowego
do formy i po jej zamocowaniu za pomocg koni-

ka 1’ W‘obejmach 2’ urzadzenia, nadmiar masy

szamotowej obcihano z .obu - koficéw tej formy. "

Nastepnie uruchamiano raczke 3’ w celu nadania
trzpieniowi 4’ ruchu obrotowego dokola wlasnej
osi oraz wprawiona w dzialanie srube pociggo-
wa 5 2z umocowans na niej plytka d0clskowg.

Sruba ta wprawiala w ruch postepowo-zwrotny ]

w kierunku konika 1’ trzpien 4’ ktéry ksztaltowat
w bloku szamotowym okreSlony kanal lub otwoér.

Wydajnos¢ urzadzenia wedlug.fig. 1-wynosila 53 .-

sztuki na godzine, natomiast wydajnoéé urzadze-
nia wedlug wynalazku, pmedstavwxonego na, fig,
2 i 3, zostala zwigkszona dzlesaeclokrotnie i wy=-
nosi $rednio 575 sztuk na godzine.

Do urzadzenia wedlug wynalazku bloki z masy
szamotowej, wychodzace z maszyn do ich wyrobu
i przeciete na potrzebny wymiar na stole formier-
skim sg dostarczane na przeno$niku plytkowym
16, wprawianym w ruch za pomocg silnika. Silnik
elektryczny 1°uruchamia tarcze 2 sprzegla, ktéra
sprzegana raczka 3-z drugy.tarczg poprzez uktad
kot zebatych 4 wprawia w ruch postepowo-zwro-
tny tlocznik 5. Tarcza 2 za poSrednictwem prze-
ktadni slimakowej i watka 7 wprawia w ruch ob-
rotowy ftrzpien 6 formy 8 oraz w ruch skokowy
przenosnik 16 o wielkoSci jednej jego plytki.

W polozeniu urzadzenia, przedstawionym na
rysunku, -Po, uruchomlen.lu silnika 1 tlocznik 5
przesuwa sie w kierunku formy 8, powodujac we-
pchnigcie do niej bloku szamotowego, ulozonego
na przeno$niku 16, a nastépnie wytwarza w tym
bloku kanat lub otwér. Nastgpnie tlocznik 5 po-
wraca do punktu wyjSciowego, przy czym podczas
jego ruchu wstecznego nastepuje uruchomienie
wypychacza 11, ktory wysuwa z formy 8 gotowy
Wyréb na przenognik 16. Z chwilg umieszczenia
tego przedmiotu na plytce 9 przenosnika 16 zosta—
je wprawiany w dziatanie znakownik 10, ktéry
odbija na tym przedmiocie znak: fabryczny. Po-
niewaz forma 8 winna byé smarowana, przeto
w czasie pracy znakownika 10 zostaje otwierany
zawé6r urzadzenia smarujgcego 13, ktére dopro-
wadza smar pod pewnym ci$nieniem do formy 8.
Wszystkie urzadzenia robocze’ sg osadzone we

wspélnym lozu 12. Zasadniczg cecha urzadzenia
wedlug wynalazku jest to, ze forma 8 jest zamo-
cowana na stale w tym urzadzeniu, stanowiac
czesé m_echanicznie z nim zwigzana.

Zastrzezenla patentowe

1,. Urzadzeme do mechanicznego wytwarzania
..kanaléw Kib otworéw w przedmiotach szamo-
- towych, znamienne tym, ze forma (8), sluzaca

do umieszczania w niej bloku szamotowego
w celu wykonania w nim kanalu lub otworu,
jest zamocowana na stale na kadlubie tego
urzadzenia. '

2. Urzadzénie' wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
- Ze posiada tlocznik (5), wprawiany zar6wno

w ruch obrotowy dokola wlasnej
i w ruch postepowo-zwrotny.

osi, jak

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamrienne: tym,

ze jest zaopatrzone w mechaniczny przeno$nik
(16), stuzacy do kolejnego skokowego doprowa-
dzania obrabianych przedmiotéw na -droge po-
stegpowego ruchu tlocznika (5), w celu we-
" pchnigcia tego przedmiotu do formy (8) i wy-
konania w nim kanatu lub otworu na skutek
obrotowego ruchu tego ftocznika (5).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
tym, ze jest zaopatrzone w urzadzenie (13) do
okresowego smarowania formy (8).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4. znamienne
tym, ze z tlocznikiem (5) Jest sprzezcmy wWypy-
chacz (11), uruchamiany przy ruchu wstecz-
nym tego ttocznika (5).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—5, znamienne
tym, ze na tloczniku (5) jest osadzony znacz-
nik (10), . stuzacy do znakowania gotowych
przedmiotéw szamotowych. )

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—6, ' znamienne
tym, ze z tarcza (2) sprzegta, uruchomiang za
pomocy silnika (1), jest Sprzezony po przez
przekladnie Slimakows walek (7), Wpraw1a]acy
w ruch obrotowy za pomocg kot pasowych
trzplen (6) formy (8).

Ostrow1eck1e Zaktady,
Materiatéw Ogniotrwatych

Przedsigbiorstwo Pafistwowe Wyodrebnione
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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