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SYSTEME D'ISOLATION MINCE AMELIORE

DOMAINE TECHNIQUE GENERAL

Le présent exposé concerne le domaine des produits isolants multicouches,
destinés notamment mais non exclusivement a lisolation thermo-
acoustique des batiments.

ETAT DE L'ART

Lisolation thermique d'un batiment est un aspect essentiel de sa
consommation énergétique.

Les différentes solutions existantes répondent généralement a plusieurs
problématiques, notamment en termes d’encombrement, de poids, de cot
et de facilité d'installation ainsi qu’en termes de consistance de la
performance thermique notamment vis-a-vis des infiltrations d‘air, ce qui
nécessite d'encapsuler les isolants fibreux traditionnels avec des écrans de

sous toiture et un écran pare vapeur.

Ces différentes solutions conduisent cependant communément, en vue
d’optimiser la réponse apportée a I'une de ces problématiques, a réaliser

des concessions sur les autres problématiques.

La présente invention vise a proposer un systéme pour lisolation
thermique répondant cumulativement aux différentes problématiques

susmentionnées.
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PRESENTATION DE L'INVENTION

A cet effet, la présente invention propose un systeme d'isolation thermique
d’'un batiment, comprenant au moins deux nappes d’isolant thermique
superposées, chacune desdites nappes d'isolant thermique étant composée
de deux films superposés et solidarisés de maniere a former des poches,
chacune des poches comprenant des fibres synthétiques,

lesdites nappes d'isolant thermique étant assemblées selon des portions
d’assemblage disjointes de maniére a permettre la formation de cavités
d‘air entre les nappes d'isolant thermique.

Les portions d’assemblage sont typiquement espacées d'une distance
supérieure a la longueur d’au moins trois poches, la longueur des poches
étant mesurée selon un axe médian de la nappe.

Les poches ont par exemple une dimension maximale mesurée selon un
axe médian de la nappe comprise entre 1 et 60 cm, plus précisément entre

1 et 20 cm, ou encore entre 1 et 10 cm, ou encore égale a 5¢m.

Chaque nappe d'isolant thermique a par exémple une masse surfacique
comprise entre 20 et 250 g/cm2, plus précisément entre 20 et 110 g/cm?2.

Les films superposés des nappes sont par exemple solidarisés par couture,

soudure ou calandrage.

Les nappes d'isolant thermique sont par exemple assemblées de maniére a
permettre la formation de cavités d‘air entre les nappes d'isolant thermique
ayant une épaisseur maximale supérieure @ 10 mm ou plus

particuliérement supérieure a 20 mm.
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Les fibres synthétiques comprennent par exemple des fibres en polyester.

Les fibres synthétiques présentent par exemple une masse ' linéique
comprise entre 0,2 et 25 Denier, plus précisément entre 0,5 et 15 Denier,
ou plus précisément entre 3 et 12 Denier.

Selon un exemple, le systeme comprend en outre une deux membranes
formant une enveloppe autour des nappes, 'une des membranes étant
suralimentée par rapport a I'autre membrane.

Linvention concerne également un ensemble comprenant un systeme
d'isolation thermique tel que défini précédemment et au moins un élément
d'espacement, ledit élément d’espacement étant configuré de maniére a
s’engager sur un chevron de maniere enserrer ledit systéme d‘isolation
thermique sur le chevron.

Ledit élément d’espacement présente typiquement une forme de U, et est
typiquement réalisé en matériau plastique ou métallique.

PRESENTATION DES FIGURES

D’autres caractéristiques, buts et avantages de l'invention ressortiront de la
description qui suit, qui est purement illustrative et non limitative, et qui
doit étre lue en regard des dessins annexés, sur lesquels :
- Les figures 1 a 3 présente plusieurs aspects d’exemples de systeme
d'isolation thermique selon un aspect de Iinvention.
- Les figures 4 a 7 présentent plusieurs exemples d‘application de
systémes d'isolation thermique selon un aspect de Iinvention.

Sur I'ensemble des figures, les éléments en commun sont repérés par des
références numériques identiques.



10

15

20

25

BE2017/0054

DESCRIPTION DETAILLEE

Les figures 1 a 3 présente plusieurs aspects d'exemples de systéme
d'isolation thermique selon un aspect de l'invention.

Le systeme selon l'invention est composé de nappes d'isolant thermique.

La figure 1 représente schématiquement un exemple de nappe.

La nappe 100 telle que représentée est composée de deux films
superposés 110 et 120.

Ces deux films 110 et 120 sont solidarisés de maniere a former des poches
130 ; la solidarisation entre les deux films 110 et 120 est donc réalisée de
maniere a définir des portions au niveau desquelles les deux films 110 et
120 ne sont pas solidarisés, ces portions définissant les poches 130.

La solidarisation entre les deux films 110 et 120 peut étre réalisée par
collage, soudage ou calandrage. Elle peut étre réalisée de maniére discrete
ou continue, et selon des motifs en lignes droites, en courbes ou selon tout
autre trajectoire ou motif adapté.

La solidarisation peut étre réalisée selon une direction longitudinale et/ou
transversale, définissant ainsi des poches pouvant étre délimitées sur tout

ou partie de leur périphérie.

On représente schématiquement sur la figure 1 un axe médian X100 de la
nappe 100, cet axe médian X100 passant par les zones de solidarisation
entre les deux films 110 et 120. Cet axe médian X100 définit ainsi une
direction longitudinale de la nappe 100.
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Les poches 130 ont une dimension maximale mesurée selon cet axe
médian X100 comprise entre 1 et 60 cm, plus précisément entre 1 et 20
cm, ou encore entre 1 et 10 cm, ou encore égale a 5cm.

Cela signifie donc que les zones de solidarisation entre les deux films 110
et 120 sont espacées d'un maximum compris entre 1 et 60 cm, plus
précisément entre 1 et 20 cm, ou encore entre 1 et 10 cm, ou encore égal
3 5cm selon cet axe médian X100.

Chacune des poches 130 comprend des fibres 140 synthétiques dans son
volume interne, ces fibres 140 synthétiques remplissant ainsi au moins
partiellement le volume interne de chacune des poches 130. Les fibres
synthétiques présentent typiquement une frisure tridimensionnelle ; on les
qualifie communément de « conjugated » selon l'appellation usuelle en
langue anglaise. De telles fibres synthétiques présentant une frisure
tridimensionnelle permettent de favoriser le foisonnement qui sera décrit

ci-aprés. Les fibres sont typiquement bi-matiére.

Les poches 130 peuvent également comprendre d'autres éléments ou
matériaux permettant typiquement d’améliorer la conductivité thermique
ou l'inertie des isolants.

Les fibres 140 disposées au sein des poches 130 sont par exemple des
fibres de polyester, éventuellement combinées avec des fibres végétales
ou animales, par exemples des fibres de bois, de lin, de laine. Dans le cas
ou les fibres 140 sont des fibres de polyester, ces fibres 140 présentent
typiqguement une masse linéique comprise entre 0,2 et 25 Denier, plus
précisément entre 0,5 et 15 Denier, ou plus précisément entre 3 et 12
Denier '

Les fibres 140 synthétiques disposées au sein des poches 130 peuvent étre
des fibres creuses ou pleines, et peuvent étre siliconées.
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Les films 110 et 120 sont typiquement des films métallisés a base de

Polyéthyléne dont ['émissivité mesurée sur la face métallisée selon la

norme EN16012 est typiqguement compris entre 0,02 et 0,12, plas
5 précisément entre 0,05 et 0,07.

La nappe 100 disolant thermique présente typiquement une masse
surfacique comprise entre 20 et 250 g/cm?2, plus précisément entre 20 et
110 g/cm2.

10
La nappe 100 d'isolant thermique présente typiquement une épaisseur
comprise entre 2 et 30 mm telle que mesurée selon la norme EN 823 avec

application d’'une pression de 25 Pa.

15 Un systeme d‘isolation selon un aspect de l'invention comprend au moins
deux nappes 100 telles que décrites précédemment.
On représente ainsi sur la figure 2 un tel systéme, comprenant deux
nappes 100 et 200. Ces deux nappes sont typiquement telle que décrite
précédemment en référence a la figure 1. Les références numériques de la
20 seconde nappe 200 sont incrémentées de 100 par rapport aux références
utilisées en référence a la figure 1.
Ces deux nappes 100 et 200 sont disposées entre deux membranes E1 et
E2 formant une enveloppe pour les nappes 100 et 200, I'ensemble formant
ainsi le systéme d‘isolation.
25
Comme on le voit sur cette figure, les deux nappes 100 et 200 sont
adaptées de maniere a étre assemblées selon deux portions d’assemblage
disjointes, ici repérées par les références Al et A2.
Les portions d’assemblage peuvent étre linéaires ou non. On considérera
30 dans la suite de la description qu'elles s'étendent généralement selon une
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direction donnée afin d'en faciliter la compréhension, étant entendu qu’un
tel exemple n'est pas limitatif.

Ces deux portions d'assemblage Al et A2 sont espacées d'une distance
suffisante de maniere a permettre un foisonnement, c'est-a-dire une
augmentation du volume apparent du systeme. Ce foisonnement se traduit
par un espacement des deux nappes 100 et 200 entre les deux portions
d’assemblage Al et A2, formant ainsi une cavité d‘air entre les deux
nappes 100 et 200.

La formation d’une telle cavité d’air entre les deux nappes 100 et 200
permet ainsi d’améliorer les propriétés d‘isolation thermique du systeme,
une telle cavité d'air jouant en effet un role d'isolant. L'ensemble formé par
les deux nappes 100 et 200 ainsi que la cavité d‘air les séparant présente
ainsi des propriétés d'isolation thermique supérieures a un ensemble
composé uniquement des deux nappes 100 et 200 accolées I'une contre
I'autre.

La cavité d‘air ainsi formée présente typiquement une épaisseur moyenne
comprise entre 1 et 10 mm, et/ou épaisseur maximale supérieure a 10 mm
ou plus particuliérement supérieure a 20 mm.

Par épaisseur moyenne, on entend une moyenne arithmétique de
I'épaisseur de la cavité d'air mesurée entre les deux portions d’assemblage
Al et A2, selon une direction verticale, perpendiculaire a une direction
longitudinale définie par un axe passant par les deux portions
d’‘assemblage Al et A2.

On représente ainsi schématiquement sur la figure 2 un axe X-X désignant
la direction longitudinale, et un axe Y-Y désignant la direction verticale
selon laquelle est mesurée la hauteur des cavités d'air ainsi que les

différentes épaisseurs.
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Par épaisseur maximale de la cavité d'air, on entend I'’écart maximal entre
les deux nappes 100 et 200 mesuré selon la direction verticale Y-Y entre

deux portions d’assemblage Al et A2 successives.

Les deux portions d'assemblage Al et A2 sont typiquement espacées d'une
distance mesurée selon I'axe X-X supérieure a la longueur d’au moins trois
poches, ou typiquement supérieure a la longueur d’au moins cing poches.

Les portions d’assemblage Al et A2 sont typiquement espacées d'une
distance supérieure @ 60 cm, ou encore supérieure a 80 ¢cm, ou encore
supérieure a 100 cm, a 120 cm ou a 150 ¢m, et inférieure a 200 ¢cm, a 180

cm, a 160 cm, ou a 140 cm.

Les portions d'assemblage Al et A2 ont une double fonction ; assurer la
tenue du systeme et permettre un foisonnement comme on le verra par la

suite.

Comme on le comprend sur la figure 2, lors de linstallation du systéme
présenté pour la réalisation d'une isolation thermique d’'un batiment, l'une
des membranes E1 ou E2 sera disposée vers |'extérieur du batiment, tandis
que l'autre sera disposée vers l'intérieur du batiment. |

La membrane E1 ou E2 disposée vers lintérieur du batiment comprend
alors typiquement un film pare vapeur, ayant une perméabilité a la vapeur
d’eau (Sd) importante supérieure a 18 m, tandis que I'autre membrane E1
ou E2 disposée vers I'extérieur du batiment présente alors typiquement
une perméabilité a la vapeur d’eau (Sd) tres faible, par exemple inférieure
ou égale a 0,25 m

De telles propriétés peuvent étre transposées quel que soit le nombre de
nappes utilisées pour former le systéme.

De telles propriétés permettent ainsi d’‘obtenir une forte résistance a la
vapeur d'eau c6té intérieur, et une forte perméabilité a la vapeur d'eau
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cOté extérieur. Ces propriétés permettent donc d’empécher la diffusion de
vapeur d’eau au travers de la paroi et évitent la pose d’'un pare-vapeur
déporté, et évitent également les risques de condensation.

Le systéme tel que proposé permet ainsi de combiner les fonctions
d'isolant thermique et d'élément d'étanchéité a I'air, a I'eau et a la vapeur
d’eau, excluant ainsi les risques de condensation.

La figure 3 présente un autre mode de réalisation d’un systeme selon un
aspect de l'invention, comprenant trois nappes superposées, chaque nappe
étant typiquement telle que décrite précédemment en référence a la figure
1.

Les trois nappes sont ici repérées par les références numériques 100, 200
et 300, les références numériques des nappes 200 et 300 étant
incrémentées respectivement de 100 et de 200 par rapport aux références
numériques utilisées pour la description de la nappe 100 réalisée
précédemment.

Tout comme précédemment, les nappes 100, 200 et 300 sont assemblées
selon deux portions d'assemblage disjointes, ici repérées par les références
Al et A2

Le systeme ainsi formé foisonne entre ces portions d‘assemblage,
conduisant a la formation de cavités d'air entre les nappes 100, 200 et
300.

On comprend que les cavités d'air formées respectivement entre les
nappes 100 et 200 et entre les nappes 200 et 300 ne sont pas
nécessairement identiques. Une telle asymétrie est sans impact sur les
performantes d'isolation thermique du systeme, la formation de deux
cavités d‘air d'épaisseurs identiques, ou de deux cavités d‘air d'épaisseurs
distinctes va conduire a des propriétés sensiblement égales dés lors que la

BE2017/0054
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somme des épaisseurs des cavités d'air est sensiblement égale et que
chacune des cavités dair a une épaisseur maximale inférieure a 20 mm.
Plus précisément, la position de la nappe intermédiaire, ici la nappe 200, a
un impact limité sur les propriétés d‘isolation thermique du systeme.

Dans le cas ol le systéme comprend plus de deux nappes, I'une au moins
des cavités d’air ainsi formées présente typiquement une épaisseur
moyenne comprise entre 1 et 10 mm, et/ou épaisseur maximale supérieure
a 10 mm ou plus particulierement supérieure a 20 mm.

Ainsi, dans I'exemple représenté sur la figure 3, au moins une des cavités
d‘air ainsi formées présente typiquement une épaisseur moyenne comprise
entre 1 et 10 mm, et/ou épaisseur maximale supérieure a 10 mm ou plus
particulierement supérieure a 20 mm.

Par épaisseur moyenne, on entend une moyenne arithmétique de
I'"épaisseur de la cavité d‘air mesurée entre les deux portions d'assemblage
Al et A2, selon une direction verticale, perpendiculaire a une direction
longitudinale définie par un axe passant par les deux portions
d'assemblage Al et A2.

On représente ainsi schématiquement sur la figure 2 un axe X-X désignant
la direction longitudinale, et un axe Y-Y désignant la direction verticale
selon laquelle est mesurée la hauteur des cavités d‘air ainsi que les
différentes épaisseurs.

Par épaisseur maximale de la cavité d’air, on entend I'écart maximal entre
les deux nappes 100 et 200 mesuré selon la direction verticale Y-Y entre

deux portions d’assemblage Al et A2 successives.

Tout comme pour le mode de réalisation représenté sur la figure 2, les
deux portions d'assemblage Al et A2 sont typiquement espacées d’une
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distance mesurée selon I'axe X-X supérieure a la longueur d’au moins trois
poches, ou typiquement supérieure a la longueur d’au moins cing poches.
Les portions d’assemblage Al et A2 sont typiquement espacées d'une
distance supérieure a 60 cm, ou encore supérieure a 80 cm, ou encore
supérieure a@ 100 cm, a 120 cm a 140 cm, a 160 cm, a 180 cm, a 200 cm,
ou a 250 cm, et inférieure a 300 cm.

Le systeme d'isolation selon un aspect de I'invention présente typiquement
une épaisseur comprise entre 15 et 400 mm, ou encore entre 50 et 260
mm telle que mesurée selon la norme EN 823 avec application d'une
pression de 25 Pa.

Le systéme d'isolation tel que présenté permet d’obtenir une conductivité
thermique comprise entre 29 et 40 mW/m.K.

Les figures 4 a 7 présentent plusieurs exemples d’application de systémes

d’isolation thermique selon un aspect de l'invention.

La figure 4 représente ainsi un exemple d‘application du systéme tel que
présenté précédemment pour l'isolation d’une toiture de batiment.

On représente sur cette figure une vue en coupe d’une toiture munie d’'un
systeme d'isolation thermique selon un aspect de I'invention.

On repére ainsi sur cette figure un élément de couverture 1 tel que des
tuiles 1 formant la toiture, des tasseaux supports 2 formant le support des
tuiles, ainsi que des chevrons 3 et un parement de finition 4. Des tasseaux
5 sont interposés entre les tasseaux supports 2 et les chevrons 3.

Un systeme d'isolation 10 est interposé entre les chevrons et les tasseaux
5, ce systéme d'isolation 10 étant ici tel que décrit en référence a la figure
2.
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Les portions d'appui entre les chevrons 3 et les tasseaux 5 définissent des
portions de montage du systeme que l'on repére par les références C1 et
C2, ces portions de montage étant ici distinctes des portions d'assemblage
Al et A2 tels que représentées sur la figure 2.

Les portions de montage C1 et C2 sont typiquement selon une direction
perpendiculaire a la direction selon laquelle s'étendent les portions
d’assemblage Al et A2.

Le mode de réalisation présenté est uniquement illustratif, on comprend
que linstallation peut étre réalisée avec le systeme orienté selon sa
direction longitudinale ou selon sa direction transversale.

Les portions de montage C1 et C2 sont typiquement espacées d'une
distance comprise entre 400 et 600mm, correspondant a I'espacement des
chevrons dans la structure considérée.

En considérant I'exemple représenté, les portions de montage C1 et C2
s'étendent selon un plan perpendiculaire a la figure défini par la direction
longitudinale des tasseaux 5 et chevrons 3, tandis qué les portions
d’assemblage s'étendent selon une direction perpendiculaire aux tasseaux
5 et chevrons 3 et ne sont donc pas visibles sur la figure 4.

Selon un tel mode de réalisation, le systeme foisonne donc selon deux
directions ; entre deux portions de montage successives, et entre deux
portions d’assemblage successives, de maniére a assurer la formation de
cavités d‘air entre les différentes nappes. '

Afin de favoriser le foisonnement, 'une des membranes du systéme peut
étre sensiblement suralimenté par rapport @ membrane systéme concerné
lors de la fabrication systeme. Une telle suralimentation permet de définir
une orientation favorisée pour le foisonnement du systeme d’étanchéité.

Si l'on considere I'exemple représenté sur la figure 4, la membrane
disposée vers lintérieur, c'est-a-dire la membrane la plus proche du
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parement de support 4 (ici la membrane E2) est ici typiquement
suralimentée par rapport a la membrane disposée vers I'extérieur (ici la
membrane E1), favorisant ainsi un foisonnement du systeme d'isolation

vers l'intérieur.

La figure 5 représente ainsi un exemple d’application du systeme tel que
présenté précédemment et ici présenté lors de son application pour

I'isolation d’une toiture de batiment.

Deux systemes d'isolation 10 et 20 sont disposés entre les chevrons et les
tasseaux 5, chaque systéme d'isolation 10 et 20 étant tel que décrit en
référence aux figures 1 a 3. Ces systemes d'isolation 10 et 20 sont
représentés schématiquement sur la figure 5.

Plus précisément, chaque systéme d'isolation 10 et 20 est composé d'au
moins deux nappes d’isolant thermique superposées, chacune desdites

nappes d'isolant thermique étant composée de deux films superposés et

" solidarisés de maniére a former des poches, chacune des poches

comprenant des fibres 140 synthétiques.

Comme pour le mode de réalisation déja présenté en référence a la figure
4, les portions d’appui entre les chevrons 3 et les tasseaux 5 définissent
des portions de montage du systéme que I'on repére par les références C1
et C2, ces portions de montage étant ici distinctes des portions
d'assemblage Al et A2 des systemes d'isolation 10 et 20. ,

Les portions de montage C1 et C2 sont typiquement selon une direction
perpendiculaire a la direction selon laquelle s'‘étendent les portions
d’'assemblage Al et A2.

En considérant I'exemple représenté, les portions de montage C1 et C2
s'étendent selon un plan perpendiculaire a la figure défini par la direction
longitudinale des tasseaux 5 et chevrons 3, tandis que les portions
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d’assemblage s'étendent selon une direction perpendiculaire aux tasseaux
5 et chevrons 3 et ne sont donc pas visibles sur la figure 5.

Selon un tel mode de réalisation, le systéme foisonne donc selon deux
directions ; entre deux portions de montage successives, et entre deux
portions d’assemblage successives, de maniére a assurer la formation de
cavités d'air entre les différentes nappes.

Afin de faciliter la pose du systemes d‘isolation et son pare vapeur 20 entre
chevrons (comme indiqué sur la figure 5) ou la pose du systéme d'isolation
et de sa membrane écran de sous toiture 10 entre chevrons (comme
représenté sur la figure 6) et garantir le foisonnement entre chevron des
systémes d'isolation

un élément d'espacement 50 est typiquement utilisé. L'élément
d'espacement 50 tel que représenté présente une forme générale de U
ayant typiquement ses bords libres incurvés, et permet d’entourer
partiellement un chevron 3 et I'un des systemes d'isolation (ici le systeme
d'isolation 20). Les parois latérales de I'élément d’espacement 50 assurent
ainsi la position souhaitée du systéme d'isolation entre chevrons. La
portion centrale ou base du U est quant a elle typiquement renforcer de
maniere rester sensiblement plane.

Un tel montage du systéeme d'isolation 10 ou 20 favorise le foisonnement
des systemes d'isolation 10 et 20, ainsi que la formation de cavités d‘air
entre les différentes nappes des systémes d’isolation 10 et 20.

Des éléments de fixation 60 tels que des agrafes ou des clous peuvent étre
utilisés pour assurer la fixation de I'élément d’espacement 50 et du ou des
systemes d'isolation 10 et/ou 20 sur les chevrons 3 et/ou sur les tasseaux
5. La pose entre une ossature bois (chevron) d’un systeme d'isolation ou
d’'une membrane pare-vapeur (présentant un Sd typiquement > 18 m) ou
d’'une membrane écran de sous toiture (présentant un Sd typiquement <
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0,25 m) a l'aide de I'élément d'espacement 50 est simplifiée par rapport a
une pose conventionnelle nécessitant un nombre important d’agrafes ou
plus généralement de moyens de fixation des systémes d'isolation.

L'élément d’espacement 50 est typiquement réalisé en métal ou en

plastique.

La figure 6 présente un autre exemple d‘application du systéme tel que
présenté précédemment pour lisolation d’'une toiture de batiment.

Les éléments en commun avec les figures 4 et 5 décrites précédemment
ne sont pas décrits en détail ici. On note que la position des chevrons 3 et
des tasseaux 5 est inversée ; les chevrons 3 sont ici disposés entre les
tasseaux supports 2 et les tasseaux 5, ces derniers supportant le parement
de finition 4.

Un premier systeme d'isolation 10 est ici interposé entre les chevrons 3 et
les tasseaux 5, tandis qu’un second systéme d‘isolation est interposé entre
les tasseaux 5 et le parement de finition 4.

On indique leurs portions de montage respectives par I'ajout de l'indice 10
ou 20 aux références C1 et C2.

Comme précédemment, l'un des systemes d'isolation, ici le systéme
d'isolation 10, est couplé a des éléments d’espacement 50, assurant ainsi
un espacement entre les deux systémes d‘isolation 10 et 20 de maniére a

favoriser la formation de cavités d'air entre leurs différentes nappes.

La figure 7 représente un autre exemple d‘application du systeme tel que
présenté précédemment pour l'isolation d'une toiture de batiment.

Cet exemple illustré sur la figure 7 est une variante du mode de réalisation
représenté sur la figure 5, dans lequel des contre-chevrons 7 sont

interposés entre les chevrons 3 et les tasseaux 5.
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Le premier systéeme d'isolation 10 est alors ici disposé entre les tasseaux 5
et les contre-chevrons 7, tandis que le deuxieme systeme d'isolation 20 est
disposé entre les chevrons 3 et les contre-chevrons 7.

Les deux systemes d'isolation 10 et 20 sont donc espacés par les contre-
chevrons 7, ces derniers étant disposés entre les deux systemes d'isolation
10 et 20. Dans une telle configuration, en fonction des dimensions des
contre-chevrons 7, on peut s'affranchir des éléments d’espacement 50.

Les différents exemples d’utilisation décrits en référence aux figures 4 a 7
illustrent plusieurs utilisations d'un systeme d'isolation selon un aspect de
I'invention.

Ces figures présentent des exemples d’utilisation comprenant deux
systemes d'isolation repérés par les références numériques 10 et 20.

On comprend bien que I'un de ces systemes d'isolation peut étre remplacé
par un autre systeme d'isolation approprié.

I'un de ces systemes d'isolation peut par exemple étre remplacé par un
isolant tel que commercialisé par la société ACTIS sous la dénomination
commerciale HYBRIS.

BE2017/0054
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REVENDICATIONS

1. Systéme d'isolation thermique d’un batiment, comprenant au moins
deux nappes (100, 200) d'isolant thermique superposées, chacune desdites
nappes d'isolant thermique étant composée de deux films (110, 120)
superposés et solidarisés de maniere a former des poches (130), chacune
des poches (130) comprenant des fibres (140) synthétiques,

lesdites nappes (100, 200) d'isolant thermique étant assemblées selon des
portions d’assemblage (A1, A2) disjointes de maniére a permettre la
formation de cavités d‘air entre les nappes (100, 200) d‘isolant thermique.

2. Systéme d'isolation thermique selon la revendication 1, dans lequel les
portions d’assemblage (A1, A2) sont espacées d'une distance supérieure a
la longueur d’au moins trois poches, la longueur des poches (130) étant
mesurée selon un axe médian (X100, X200) de la nappe (100, 200).

3. Systeme d'isolation thermique selon la revendication 2, dans lequel les
poches (130) ont une dimension maximale mesurée selon un axe médian
(X100, X200) de la nappe (100, 200) comprise entre 1 et 60 cm, plus
précisément entre 1 et 20 cm, ou encore entre 1 et 10 ¢cm, ou encore

égale a 5cm.

4. Systeme d'isolation thermique selon I'une des revendications 1 a 3, dans
lequel chaque nappe (100, 200) d’isolant thermidue a une masse
surfacique comprise entre 20 et 250 g/cm2, plus précisément entre 20 et
110 g/cm2.

5. Systéme d'isolation thermique selon I'une des revendications 1 a 4, dans
lequel les films (110, 120, 210, 220) superposés des nappes (100, 200)
sont solidarisés par couture, soudure ou calandrage.
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6. Systeme d'isolation thermique selon l'une des revendications 1 a 5, dans
lequel les nappes d'isolant (100, 200) thermique sont assemblées de
maniére a permettre la formation de cavités d‘air entre les nappes (100,
200) d‘isolant thermique ayant une épaisseur maximale supérieure a 10

mm ou plus particuliérement supérieure a 20 mm.

7. Systéme d'isolation thermique selon l'une des revendications 1 a 6, dans
lequel les fibres (140) synthétiques comprennent des fibres en polyester,
présentent typiquement une masse linéique comprise entre 0,2 et 25
Denier, plus précisément entre 0,5 et 15 Denier, ou plus précisément entre
3 et 12 Denier.

8. Systéme d'isolation thermique selon l'une des revendications 1 a 7, dans
comprenant en outre une deux membranes (El1, E2) formant une
enveloppe autour des nappes (100, 200), 'une des membranes (E1, E2)
étant suralimentée par rapport a I'autre membrane (E2, E1).

9. Ensemble comprenant un systéme d‘isolation thermique (10, 20) selon
I'une des revendications 1 a 8 et au moins un élément d’espacement (50),
ledit élément d’espacement (50) étant configuré de maniére a s'engager
sur un chevron de maniére enserrer ledit systeme d‘isolation thermique sur

le chevron.

10. Ensemble selon la revendication 9, dans lequel ledit élément
d’espacement (50) présente une forme de U, et est typiquement réalisé en

matériau plastique ou métallique.
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Abrégé

SYSTEME D'ISOLATION MINCE AMELIORE

Systéme d'isolation thermique d’un batiment, comprenant au moins deux
nappes (100, 200) d'isolant thermique superposées, chacune desdites
nappes d'isolant thermique étant composée de deux films (110, 120)
superposés et solidarisés de maniere a former des poches (130), chacune
des poches (130) comprenant des fibres (140) synthétiques,

lesdites nappes (100, 200) d'isolant thermique étant assemblées selon des
portions d’assemblage (A1, A2) disjointes de maniére a permettre la
formation de cavités d’air entre les nappes (100, 200) d'isolant thermique.
(Figure 2)
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N° d'snregistrement
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FR1654337

Point| Base de I'opinion

Cette opinion a été établie sur la base des dernigres revendications déposées avant le commencement de la

recherche.

Point V  Opinion motivée quant a la nouveauté, I'activité inventive et la possibilité d'application
industrielle; citations et explications a I'appui de cette déclaration

. Déclaration
Nouveauté Oui :
Non :
Activité inventive Oui :
Non :

Possibilité d'application industrielle  Oui :
Non :

. Citations et explications

voir feuille séparée

Formulaire FR237 (janvier 2006)
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Revendications
Revendications

Revendications
Revendications

2-5,7-10
1,6




OPINION ECRITE Ne d'enregistrement national
(FEUILLE SEPAREE) FR1654337

Ad point V

Déclaration motivée quant a la nouveauté, I'activité inventive et la possibilité
d'application industrielle ; citations et explications a I'appui de cette déclaration

Il est fait référence aux documents suivants :

D1 GB 2 449 985 A (HUNT TECH LTD [GB]) 10 décembre 2008
D2 GB 782 708 A (SCHLEICH FRIEDRICH) 11 septembre 1957
D3 US 2008/000170 A1 (TAMLYN JOHN T [US]) 3 janvier 2008
1 La présente demande ne remplit pas les conditions de brevetabilité, I'objet de

la revendication 1 n'étant pas nouveau.
D1 divuigue (voir p.1/.3 - p.19/.8, fig. 7-9, 11) :

systéme d'isolation thermique d'un batiment, comprenant au moins
deux nappes (1) diisolant thermique superposées, chacune desdites
nappes (1) d'isolant thermique étant composée de deux films (2, 3)
superposés et solidarisés de maniére a former des poches (1a),
chacune des poches (1a) comprenant des fibres (1b) synthétiques
(voir p.8/1.21-29), lesdites nappes (1) d'isolant thermique étant
assemblées selon des portions d'assemblage (9) disjointes de
maniére & permettre la formation de cavités d'air entre les nappes (1)
d'isolant thermique.

2 Les revendications dépendantes 2-10 ne contiennent pas de caractéristiques
qui satisfassent aux exigences de nouveauté et/ou d'activité inventive en
étant combinées aux caracteristiques de I'une quelconque des revendications
auxquelles lesdites revendications dépendantes sont liées.

2.1 La revendication 6 n'est pas nouvelle, voir D1, fig. 8: cavités d'air (espace
entre les nappes 1).

2.2 Les revendications 2-5, 7-10 ne sont pas inventives:

- pour les revendications 2 et 3, voir D2, p.1/1.1 - p.2/:107, fig. 2-4. La
combinaison de I'ensemble des caractéristiques exposées dans les
revendications 2 et 3 serait considérée par I'homme du métier comme
une procédure de développement ardinaire.

Formulaire FR237 feuille séparée (janvier 2006) (feuille 1)
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- pour les revendications 4 et 7, voir D1: nappe (1), fibres synthétiques
(1b: "non-woven polyester wadding"). La caractéristique "masse
surfacique comprise entre 20 et 250 g/cm?" comme la caractéristique
"masse linéique comprise entre 0,2 et 25 Denier" ne représente que
l'une des options que I'hnomme du métier sélectionnerait, selon le cas,
parmi plusieurs possibilités évidentes, sans faire preuve d'esprit inventif.

- pour la revendication 5, voir D2: couture (6). La caractéristique "films
solidarisés par couture” ne représente que l'une des options que
I'homme du métier sélectionnerait, selon le cas, parmi plusieurs
possibilités évidentes, afin de résoudre le probléme posé, sans faire
preuve d'esprit inventif.

- pour la revendication 8, voir D1, fig.7: La revendication 8 définit une
Iégére modification de construction du systéme d'isolation thermique
mentionné dans la revendication 1. Cette modification est une pratique
courante de 'homme du métier, notamment parce que les avantages qui
en résultent sont aisément prévisibies. Par conséquent, l'objet de la
revendication 8 n'implique pas non plus d'activité inventive.

- pour les revendications 9 et 10, voir D3: élément d'espacement (10),
chevron (30, 32).

Formuiaire FR237 feuille séparée (janvier 2006) (teuille 2)
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