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€9 Vorrichtung und Verfahren zum Herstellen von Kurzketten.

Bei einer Vorrichtung zum Herstelien von Kurzketten,

insbesondere fir Gewebemuster, bei der Faden (1)
unterschiedlicher Farbe hintereinander folgend und ein-
schichtig nebeneinander auf einer Aufwickeleinrichtung (2)
mit einem Fadenleger (4) autgewickelt werden, an deren
einem stirnseitigen Ende (8) der Fadenleger (4) um die
Umfangskontur der Aufwickeleinrichtung (2) rotient und
mindestens einen aus in einem Spulenmagazin (12) ange-
ordneten Spulen (14) abgezogenen Faden (1) auf eine auf
dem Umfang der Autwickeleinrichtung (2) angeordnete
Vorschubeinrichtung (16) in einer Wickelebene ablegt, die
die aufgewickelte Fadenschar quer zur Wickelebene ent-
sprechend dem Wickelfortschritt transportiert und wobei
die als endloses Fadenscharband erhaltene Fadenschar in
Querrichtung zur Wickelrichtung (2) nach Fertigstellung
der Kurzkette. auftrennbar ist, ist vorgesehen, dass die
Spulen (14) des Spulenmagazins (12) auf einer orthogonal
zur Wickelebene verlaufenden Achse hintereinander gela-
gert sind.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein
Verfahren zum Herstellen von Kurzketten, insbeson-
dere fur Gewebemuster in der Buntweberei nach
dem Oberbegriff das Anspruchs 1 bzw. 10.

Bei einer solchen Vorrichtung werden Faden un-
terschiedlicher Farbe hintereinander folgend und
einschichtig nebeneinander liegend aufgewickelt,
wobei ein Fadenleger um die Umfangskontur der
Aufwickelvorrichtung bewegbar ist. Die als endloses
Fadenscharband erhaltene Fadenschar ist in Quer-
richtung auftrennbar.

Vorrichtung bzw. Kurzkettenscharmaschinen die-
ser Art sind bereits bekannt (DE 2 207 370 B2). Mit
deren Hilfe kénnen Kurzketten mit nur einer Spule
je Farbe geschart werden. Auch lassen sich damit
Fadenscharen mit Uber vorbestimmten Breiten der
Gesamtschar wechselnden Farben der Faden zur
Fertigung von Gewebemustern herstellen. Dabei
geht man in der Weise vor, dass die Wickelflache
der an einem Trager angeordneten Aufwickelein-
richtung quer zur Wickelrichtung verschiebbar ist
und der Fadenleger um die Umfangskontur der Auf-
wickeleinrichtung orthogonal zur Bewegungsrichtung
der Wickelfiache bewegbar ist, wéahrend der Trager
der Aufwickeleinrichtung fest steht. Die Aufwickel-
einrichtung kann dort als Trommel mit in radialer
Richtung verstellbaren Umfangsteilen ausgebildet
sein, bzw. aus mindestens zwei im Abstand vonei-
nander angeordneten Umlenkwalzen bestehen, die
in ihrem Abstand zueinander verstellbar sind. Die
Vorschubelemente bestehen hierbei aus an einer
Umtfangsflache der Walzen bzw. der Trommel ange-
ordneten, in Richtung der Achse umlaufenden Vor-
schubbandemn.

Die bekannte Kurzkettenscharmaschine weist ein
Spulenmagazin mit radial angeordneten Spulen auf.
Dieses Spulenmagazin lasst ein gleichmassiges
Aufwickeln mehrerer Einzelfaden nicht zu.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Kurzkettenscharmaschine der eingangs genannten
Art zu schaffen, die in einfacher Weise das gleich-
zeitige Aufwickeln mehrerer Einzelfaden zulasst.

Zur Lésung dieser Aufgabe dienen erfindungsge-
mass die Merkmale der Anspriche 1 bzw. 10.

Die Edindung sieht in vorteilhafter Weise vor,
dass die Spulen des Spulenmagazins auf einer or-
thogonal zur Wickelebene verlaufenden Achse hin-
tereinander gelagert sind. Bei einem solchen Auf-
bau der Kurzkettenscharmaschine erhélt man eine
einfache, wenig aufwandige und robuste Vorrich-
tung, die ubersichtlich und einfach zu handhaben
ist. Die Einzelfaden kdnnen von den hintereinander
angeordneten Spulen gleichzeitig abgezogen wer-
den, ohne dass es zu einer Kollision der Einzelfa-
den mit der Folge, dass sich die Faden verzwirnen,
kommen kann. Die Wickelebene wird dabei von der
zuletzt aufgewickelten Windung definiert.

Jeder Spule des Spulenmagazins ist ein syn-
chron mit dem Fadenleger rotierender Fadenflhrer
zugeordnet. Der Fadenfuhrer einer jeden Spule
dreht sich mit der gleichen Frequenz wie der Fa-
denleger und tragt demzufolge dazu bei, eine Kolli-
sion der Einzelfaden sicher auszuschliessen. Vor-
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teilhaft ist eine Kombination des Fadenfihrers mit
einer Fadenbremse und einem Fadenwachter.

Bei einem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel ist
vorgesehen, dass die Achse aus einer drehfest mit
dem Fadenleger rotierenden Welle besteht, die die
Fadenfuhrer jeder Spule drehfest aufnimmt. Die
Welle ermbglicht es in vorteilhafter Weise, auf einen
separaten Antrieb fiir die Fadenfihrer zu verzichten,
wobei die Synchronisation mit dem Fadenleger au-
tomatisch gegeben ist.

Die Aufwickeleinrichtung besteht vorzugsweise
aus einer Trommel, deren Trommelachse koaxial zu
der Welle verlauft.

Das freie Ende der Achse oder Welle kann in ei-
nem Spulenstander gelagert sein. Die Welle ist
dann an beiden Enden gelagert, wodurch eine er-
hohte Stabilitat erhalten wird.

Der Fadenleger kann aus einer ring-, scheiben-
oder sternférmigen, drehfest mit der Welle verbun-
denen Einrichtung bestehen, an derem Umfang
eine der Anzahl der Spulen entsprechende Anzahl
von Mitnehmern fir die von den Spulen abgezoge-
nen Faden gleichmassig verteilt angeordnet sind.

Beispielsweise werden beim simultanen Aufwi-
ckeln von vier Einzelfaden von vier hintereinander
angeordneten Spulen die Mitnehmer zweckmassig
mit einem gegenseitigen Winkelabstand von 90° an
dem Fadenleger angeordnet, damit die Einzelfaden
zeitlich hintereinander aufgewickelt werden kdnnen
und die Vorschubeinrichtung um einen entsprechen-
den seitlichen Versatz der aufgewickelten Faden
sorgen kann.

Der Spulenstander kann in Richtung der Achse
des Spulenmagazins verschiebbar sein. Auf diese
Weise kann der Winkel der zwischen dem Faden-
fhrer und dem Mitnehmer verlautenden Einzelfa-
den entsprechend den Platzverhaltnissen so flach
eingestellt werden, dass moglichst wenig Reibung
entsteht.

Hierzu kann es vorgesehen sein, dass die Welle
in die Trommel hinein teleskopierbar ist.

Bei einem Ausfiihrungsbeispiel ist vorgesehen,
dass mehrere Fadenfuhrer fir mehrere Spulen auf
einen gemeinsamen Trager angeordnet sind. Dieser
gemeinsame, z.B. sternférmige, Trager nimmt mit
gleichméssigen Winkelabstand verteilte Fadenfuhrer
entsprechend der Anzahl der Spulen des Spulen-
magazins auf. Es ist somit nicht notwendig, fir jede
Spule des Spulenmagazins einen separaten Faden-
fuhrer vorzusehen.

Gemass dem Verfahren ist in vorteilhafter Weise
vorgesehen, dass gleichzeitig mehrere Einzelfaden
von hintereinander auf einer Achse angeordneten
Spulen abgezogen werden, wobei eine jeder Spule
zugeordnete Fadentfihrung synchron mit der Fa-
denlegung an der Aufwickeleinrichtung  bewegt
wird.

Im Folgenden wird unter Bezugnahme auf die
Zeichnungen ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung
naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht der erfindungsgemas-
sen Vorrichtung,
Fig. 2 eine Frontansicht auf die Vorrichtung zur



3 CH 690 782 A5 4

Herstellung von Kurzketten, entlang der Linie 11} in
Fig. 1,

Fig. 3 eine Seitenansicht des Spulenmagazins,
und

Fig. 4 eine Spulenaufnahme des Spulenmagazins
mit Fadenflhrer, Fadenbremse und Fadenwachter.

Die Vorrichtung zur Herstellung von Kurzketten,
vorzugsweise fir Gewebemuster in der Buntwebe-
rei, weist ein Gestell 3 auf, in dem eine Trommel 6
beliebiger Lange auf einer Trommelachse 7 ange-
ordnet ist, die in der Seitenwange 5 des Gestelis 3
gelagert ist. Die auf der Trommelachse 7 gelagerte
Trommel 2 ist drehbar und kann mittels geeigneter
Arretierungsmittel festgestellt werden.

Auf der Trommelachse 7 ist ein Fadenleger 4 mit
insgesamt 4 Armen 9 drehbar gelagert. Jeder Arm
9 des Fadenlegers 4 tragt einen Mitnehmer 22, mit
dessen Hilfe jeweils ein Einzelfaden auf die von der
Trommel 6 und einer Vorschubeinrichtung 16 gebil-
deten Aufwickeleinrichtung 2 aufgewickelt werden
kann. Der Fadenleger 4 ist an einem stirnseitigen
Ende 8 der Trommel angeordnet und rotiert mit den
Mitnehmern 22 um die Umfangskontur der Trommel
6. Die Einzelfaden 1 werden Uber die Mitnehmer 22
auf der auf dem Umfang der Trommel 6 angeord-
nete Vorschubeinrichtung 16 abgelegt, wobei die
Vorschubeinrichtung 16 die aufgewickelte Faden-
schar quer zu der von der letzten Windung gebilde-
ten Wickelebene entsprechend dem Wickelfortschritt
transportiert. Dies bedeutet, dass die aufgewickelte
Fadenschar parallel zur Trommelachse 7 von dem
Fadenleger 4 kontinuieriich wegtransportiert wird.
Der Antrieb fur die Verschiebebewegung der Vor-
schubeinrichtung 16 kann zweckmassig von der
Drehbewegung des Fadenlegers 4 abgeleitet wer-
den. Die Vorschubeinrichtung 16 besteht aus paral-
lel zu der Trommelachse 7 verlaufenden Vorschub-
bandern 17, die endlos um zwei auf dem Trommel-
umfang der Trommel 6 gelagerten Umlenkwalzen
15 umlaufen. Die Vorschubbander 17 riicken bei je-
dem Fadenumlauf um einen vorbestimmten Vor-
schubweg weiter, der dem Fadendurchmesser an-
gepasst ist. Der mit vier Mitnehmern 22 versehene
Fadenleger 4 kann vier Einzelfaden von unter-
schiedlichen Spulen 14 gleichzeitig aufwickeln. Der
Vorschub der Vorschubeinrichtung 16 ist so einge-
stellt, dass die Einzelfaden hintereinander folgend
einschichtig nebeneinander aufgewickelt werden
kénnen,

Wenn auf diese Weise eine dem Muster entspre-
chende Fadenzahl geschant ist, kann die so als
endloses Fadenscharband erhaltene Fadenschar in
Querrichtung  aufgetrennt werden, um die ge-
winschte Musterkette zu erhalten.

Die Mitnehmer 22 an den Armen 9 des Fadenle-
gers 4 sind zueinander um 90° versetzt. Vier Ein-
zelfaden werden von einem Spulenmagazin 12 ab-
gezogen, das in dem Ausfihrungsbeispiel der Fig. 3
vier Spulen 14 enthlt, die auf einer Welle 10 dreh-
bar hintereinander gelagert sind. Die Welle 10 ist
drehfest mit dem Fadenleger 4 verbunden und ro-
tiert somit mit der gleichen Frequenz. Die Welle 10
verlauft koaxial zu der Trommelachse 7, ist aber mit
dieser nicht drehfest verbunden. Die Anordnung der
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insgesamt vier Spulen 14 auf einer von der Welle
10 gebildeten Achse vermeidet jegliche Kollision
zwischen den Einzelfaden 1, sodass der Fadenle-
ger 4 im Ausflihrungsbeispiel vier Einzelfaden 1
gleichzeitig auf die Vorschubeinrichtung 16 aufwi-
ckeln kann. Die Anzahl der Spulen 14 ist nicht auf
vier beschrénkt. Der Fadenleger 4 muss dann mit
einer entsprechenden Anzahl von Mitnehmern 22
versehen sein, die vorzugsweise mit gleichem ge-
genseitigen Winkelabstand angeordnet sind.

Das freie Ende 18 der Welle 10 kann in einem
Spulenstander 20 gelagert sein, wodurch die Lage-
rung des Spulenmagazins 12 eine héhere Stabilitat
erhalt.

Der Spulenstander 20 ist in Richtung der Welle
10 verschiebbar, womit der Zufihrwinkel der Einzel-
faden beeinflusst werden kann. Es kann vorgese-
hen sein, dass das der Trommel 6 zZugewandte
Ende der Welle 10 in die Trommel 6 hinein telesko-
pierbar ist.

Wie aus Fig. 3 ersichtlich, ist jeder Spule 14 ein
Fadenfihrer 26 und eine Fadenbremse 28 zugeord-
net, die mit der Frequenz der Welle 10 rotieren und
somit dazu beitragen, dass eine Kollision zwischen
den vier Einzelfaden 1 vermieden wird.

Fig. 4 zeigt eine Variante der Fadenfiihrung mit
einem Tréger 30, der mithilfe von rotierenden Ar-
men 24 mehrere FadenfUhrer 26 fur eine entspre-
chende Anzahl von Spulen 14 tragt. Die Arme 24
rotieren mit der Frequenz der Welle 10 und weisen
eine unterschiedliche Lange auf. Im Ausfihrungs-
beispiel der Fig. 2 ist ein Trager 30 fur zwei Spulen
dargestelit. Wie aus der Zeichnung ersichtlich ist,
sind die Arme 24 um 180° zueinander versetzt, wo-
bei der untere Arm langer ist, damit der Faden der
nicht dargestellten zweiten Spule 14 kollisionsfrei zu
dem unteren Fadenfuhrer 26 gefiihrt werden kann.
Selbstverstandlich kénnte der Trager 30 auch meh-
rere rotierende Arme 24 entsprechend der Anzahl
der im Spulenmagazin 12 enthaltene Spulen 14
aufweisen,

Der Trager 30 weist ferner rotierende Arme 25
auf, die eine Fadenbremse 28 und einen Faden-
wachter 29 tragen. Die Spule 14 ist auf einem Auf-
nahmekonus 32 aufgesetzt, der drehbar auf der
Welle 10 lagert ist.

Die Welle 10 kann wie in Fig. 4 angedeutet, un-
terteilt sein, sodass mehrere Spulen 14 hintereinan-
der angeordnet werden kénnen, beispielsweise acht
Spulen mit unterschiedlichen Farben, wobei dann
ggf. nur vier Spulen fir den Wickelvorgang benétigt
werden.

Es ist vorgesehen, die einzelnen Wellenabschnit-
te 11 mit einer Schnellkupplung drehfest miteinan-
der zu verbinden. Auf diese Weise lassen sich un-
terschiedliche Spulen 14 schnell und problemlos
auswechseln.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Herstellen von Kurzketten,
insbesondere fiir Gewebemuster, bei der Fiden (1)
unterschiedlicher Farbe hintereinander folgend und
einschichtig nebeneinander auf einer Aufwickelein-
richtung (2) mit einem Fadenleger (4) aufgewickelt
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werden, an deren einem stirseitigen Ende (8) der
Fadenleger (4) um die Umfangskontur der Aufwi-
ckeleinrichtung (2) rotiert und mindestens einen aus
in einem Spulenmagazin (12) angeordneten Spulen
(14) abgezogenen Faden (1) auf eine auf dem Um-
fang der Aufwickeleinrichtung (2) angeordnete Vor-
schubeinrichtung (16) in einer Wickelebene ablegt,
die die aufgewickelte Fadenschar quer zur Wickel-
ebene entsprechend dem Wickelfortschritt transpor-
tiert und wobei die als endloses Fadenschérband
erhaltene Fadenschar in Querrichtung zur Wickel-
richtung (2) nach Fertigstellung der Kurzkette auf-
trennbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Spu-
len (14) des Spulenmagazins (12) auf einer ortho-
gonal  zur Wickelebene verlaufenden  Achse
hintereinander gelagert sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jeder Spule (14) des Spulenma-
gazins (16) ein synchron mit dem Fadenleger (4)
rotierender Fadentuhrer (26) zugeordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Achse von einer drehfest
mit dem Fadenleger (4) rotierende Welle (10) gebil-
det ist, die die Fadenfihrer (26) drehfest aufnimmt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Aufwickeleinrichtung (2) aus
einer Trommel (6) besteht, deren Trommelachse
koaxial zu der Welle (10) verlauft.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 3 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass das freie Ende
(18) der Achse oder Welle (10) in einem Spulen-
stander (20) getagert ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 3 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass der Fadenleger
(4) aus einer ring-, scheiben- oder sternférmigen,
drehfest mit der Welle (10) verbundenen Einrich-
tung besteht, an deren Umfang eine der Anzahl
der Spulen (14) entsprechende Anzahl von Mitneh-
mern (22) fur die von den Spulen (14) abgezoge-
nen Faden (1) gleichmassig verteilt angeordnet
sind.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriche 5 oder
6, dadurch gekennzeichnet, dass der Spulenstander
(20) in Richtung der Achse verschiebbar ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Welle (10) in
die Trommel (6) hinein teleskopierbar ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Faden-
fuhrer (26) fur mehrere Spulen (14) auf einem ge-
meinsamen Trager (30) angeordnet sind.

10. Verfahren zum Herstellen von Kurzketten mit
einer Vorrichtung nach Anspruch 1, insbesondere
fur Gewebemuster, bei der Faden (1) unterschiedli-
cher Farbe hintereinander folgend und einschichtig
nebeneinander liegend aufgewickelt werden, indem
eine Fadenfiihrung (4) um die Umfangskontur einer
Aufwickeleinrichtung (2) bewegbar ist, wobei nach
Fertigstellung der Kurzkette die als endioses Fa-
denscharband erhaltene Fadenschar in Querrich-
tung zum Aufwickelvorgang auftrennbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass gleichzeitig mehrere Einzelfa-
den (1) von hintereinander auf einer Achse ange-
ordneten Spulen (14) abgezogen werden, wobei
eine jeder Spule (14) zugeordnete Fadenfihrung
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synchron mit der Fadenlegung an der Aufwickelein-
richtung (2) bewegt wird.
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