wo 2014/009363 A 1[I I NPF OO R A A0

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges
Eigentum
Internationales Biiro

~.
-~
~

=

\

(43) Internationales
Veroffentlichungsdatum
16. Januar 2014 (16.01.2014)

WIPOIPCT

(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

WO 2014/009363 A1l

(51

eay)
(22)

(25)

(26)

(30)

1

(72

74

31

Internationale Patentklassifikation:
B25B 27/14 (2006.01) HOIR 43/042 (2006.01)
Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2013/064472
Internationales Anmeldedatum:

9. Juli 2013 (09.07.2013)
Einreichungssprache: Deutsch
Veriffentlichungssprache: Deutsch
Angaben zur Prioritit:
102012 106 186.6 10. Juli 2012 (10.07.2012) DE
102013 102 037.2 1. Mérz 2013 (01.03.2013) DE

Anmelder: GUSTAV KLAUKE GMBH [DE/DE]; Auf
dem Knapp 46, 42855 Remscheid (DE).

Erfinder: FRENKEN, Egbert; Erpener Weg 9, 52525
Heinsberg (DE).

Anwilte: MULLER, Enno et al; Rieder & Partner,
Corneliusstralie 45, 42329 Wuppertal (DE).

Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW,
BY, BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK,

(84)

DM, DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM,
GT, HN, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KN, KP,
KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA, MD,
ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI,
NO, NZ, OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU,
RW, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ,
T™M, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA,
M, ZW.

Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiighare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, SZ,
TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ,
RU, TJ, TM), europdisches (AL, AT, BE, BG, CH, CY,
CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT,
LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, RS, SE,
SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA,
GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Veroffentlicht:

mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz
3)

mit gednderten Anspriichen gemdss Artikel 19 Absatz 1

(34
(34

Title: PRESSING TOOL
Bezeichnung : PRESSWERKZEUG

(57) Abstract: The invention relates to a motorised hand-held pressing tool (1) particularly a crimping tool, having a stationary
holding part (9) in which at least one pressing jaw (5, 6) capable of pivoting about a pivot axis is mounted, which pressing jaw (5,
6), on one side of the pivot axis, forms a working region (10, 11) and, on the other side, forms an impingement region (12) extending
in the longitudinal direction of the pressing jaw (5, 6), wherein in order to carry out pressing it is possible to act on the impingement
region (12) with an impinging part (36) which can move relative to the impingement region (12). In order to specity a motorised
hand-held pressing tool with a pivotable pressing jaw, in which, with a simple construction, pressing can be carried out in a
favourable manner, according to the invention the linearly moved impinging part (36) is moveable in the longitudinal direction of
the impingement region by the exertion of manual force and additionally in a motorised manner.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die Erfindung betrifft ein motorbetriebenes Hand-Presswerkzeug (1), insbesondere eine Crimpzange, mit einem feststehenden
Halterungsteil (9), in dem mindestens eine um eine Schwenkachse schwenkbare Verpressbacke (5, 6) gelagert ist, welche
Verpressbacke (5, 6) auf der einen Seite der Schwenkachse einen Arbeitsbereich (10, 11) und auf der anderen Seite einen sich in
Langsrichtung der Verpressbacke (5, 6) erstreckenden Beaufschlagungsbereich (12) ausbildet, wobei zur Durchfiihrung einer
Verpressung auf den Beaufschlagungsbereich (12) mit einem relativ zu dem Beaufschlagungsbereich (12) bewegbaren
Beaufschlagungsteil (36) einwirkbar ist. Um ein motorbetriebenes Hand-Presswerkzeug mit einer schwenkbaren Verpressbacke
anzugeben, bei welchem bei einfachem Autbau eine Verpressung giinstig durchfiihrbar ist, wird vorgeschlagen, dass das linear
bewegte Beaufschlagungsteil (36) in der Langsrichtung des Beaufschlagungsbereiches durch Auslibung von Handkraft und
zusétzlich motorisch bewegbar ist.
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Presswerkzeug

Die Erfindung betrifft ein motorbetriebenes Hand-Presswerkzeug, insbesondere
eine Crimpzange, mit einem feststehenden Halterungsteil, in dem mindestens
eine um eine Schwenkachse schwenkbare Verpressbacke gelagert ist, welche
Verpressbacke auf der einen Seite der Schwenkachse einen Arbeitsbereich und
auf der anderen Seite einen Beaufschlagungsbereich ausbildet, wobei zur
Durchftihrung einer Verpressung auf den Beaufschlagungsbereich mit einem
relativ zu dem Beaufschlagungsbereich bewegbaren Beaufschlagungsteil ein-

wirkbar ist.

Ein derartiges Presswerkzeug ist beispielsweise aus der US 6,662,620 Bl bekannt.
Dariiber hinaus ist etwa auf einen Stand der Technik gemifs der DE 197 09 017 Al
zu verweisen, weiter auch auf die EP 679 476 B1 (US 5,735,353 A).

Bei dem aus erstgenannter Druckschrift bekanntem Verpressgerat wird die
Verpressung motorisch durch Drehung eines tiber einen Nockenbereich auf den
Beaufschlagungsbereich der Verpressbacke wirkendes Beaufschlagungsteil
durchgefiihrt. Eine Handbetatigung ist nicht moglich. Bei dem aus der DE 197
09 017 Al bekannten Verpressgerit wird die bewegliche Pressbacke linear be-
wegt, wihrend das Beaufschlagungsteil eine hierzu senkrechte Bewegung
durchfiihrt. Zwar kann hier sowohl, insbesondere zunichst, durch Handkraft
auf das Beaufschlagungsteil eingewirkt werden. Jedoch ist ein Aufbau des Ver-
pressgerdtes im Bereich der Verpressbacken und des Beaufschlagungsteils er-

forderlich, der vergleichsweise aufwendig ist.

Bei dem aus der EP 679 476 B1 (US 5,735,353 A) bekannten Verpressgerit, das
eine linear bewegbare Pressbacke aufweist, ist gleichfalls eine Handbetitigung
moglich. Hierzu wird die linear bewegbare Pressbacke insgesamt gegen die

starr feststehende gegentiberliegende Pressbacke bewegt. Es kann auch zu-
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nichst durch Handkraft auf die bewegbare Pressbacke etwa zur Klemmung
eines Werksttickes eingewirkt werden. Zur Auslosung einer Verpressung be-
wegt sich die Griffhiille des Handgritfes verschwenkend um eine diesbeziiglich
in dem Handgriff ausgebildete Schwenkachse, gegen die Kraft einer Feder. Ein
entsprechender Schalter ist unmittelbar in dem bewegten Handgriff angeord-

het.

Ausgehend von dem genannten Stand der Technik beschiftigt sich die Erfin-
dung mit der Aufgabe, ein motorbetriebenes Hand-Presswerkzeug mit einer
schwenkbaren Verpressbacke anzugeben, bei welchem bei einfachem Autbau

eine Verpressung giinstig durchfiihrbar ist.

Eine mogliche Losung der Aufgabe ist nach einem ersten Erfindungsgedanken
bei einem Verpressgerit gegeben, bei welchem das linear bewegte Beaufschla-
gungsteil in der Langsrichtung des Beaufschlagungsbereiches durch Austibung
von Handkraft und zusitzlich motorisch bewegbar ist. Eine Langserstreckung
der Verpressbacken und eine Bewegung des Beaufschlagungsteils verlaufen in
die gleiche Richtung. Hiermit ist ein sowohl von Hand wie motorisch
beaufschlagbares Verpressgerit gegeben, das langgestreckt stabformig ausge-
bildet sein kann, wobei im Bereich der Verpressbacken eine grofite Breite des
Verpressgerites an der Breite der Verpressbacken (lediglich) orientiert sein
muss. Ein aufwendiges Gestidnge zur Fiithrung der Pressbacken ist nicht erfor-
derlich. Die Pressbacken selbst konnen jede in einem festen Drehpunkt drehge-

lagert sein.

Zur Austibung der Handkraft kann das Beaufschlagungsteil einen entspre-
chenden Fortsatz aufweisen, der als Griffteil bezeichenbar ist. Es kann auch mit-
tels eines Hebelteils oder eines sonstigen Ubertragungsteils auf das Beaufschla-

gungsteil einwirkbar sein.
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Eine weitere mogliche Losung der Aufgabe ist nach einem weiteren Erfin-
dungsgedanken bei einem Hand-Presswerkzeug gegeben, bei welchem in einer
Draufsicht auf das Presswerkzeug, in welcher sich die Schwenkachse der Ver-
pressbacke punktformig abbildet, eine axial feststehende Gewindespindel sich
bis in eine quer zu einer Langsachse der Gewindespindel gegebene Uberde-
ckung zu dem Beaufschlagungsbereich erstreckt. Wenn auch bevorzugt ist, dass
sich in einer Seitenansicht die Gewindespindel auf den Beaufschlagungsbereich
projizieren lisst, ist die Uberdeckung zunéchst aber auch allgemeiner von Be-
deutung. In der Seitenansicht kann prinzipiell die Gewindespindel auch verti-

kal beabstandet zu dem Uberdeckungsbereich verlaufen.

Die genannte seitliche Betrachtung ist bevorzugt derart, dass sie rechtwinklig
zu der genannten Schwenkachse gegeben ist. Die Schwenkachse bildet sich

dann als Linie ab.

Eine weitere mogliche Losung der Aufgabe ist nach einem weiteren Erfin-
dungsgedanken bei einem Hand-Presswerkzeug gegeben, bei welchem die
Verpressbacke handbetitigt in eine Klemmstellung bewegbar ist, eine Auslo-
sung der motorischen Bewegung in Abhidngigkeit eines von Hand aufgebrach-
ten Klemmdrucks erfolgt und eine Schaltbewegung bei Auslosung der motori-
schen Bewegung sich durch eine Versetzung einer Lagerungsachse des Hand-
hebels relativ zu dem Hebelteil oder durch eine Versetzung eines Einwirkteiles
ergibt, wobei das Einwirkteil, mit dem das Hebelteil bewegungsgekoppelt ist,
sich gesehen von einem freien Ende des Hebelteils jenseits der Lagerungsachse
des Hebelteils befindet. Hierdurch ist insbesondere eine giinstige Anordnung
eines Schalters zur Auslosung der motorischen Bewegung ermoglicht. Die von
einem Benutzer selbst zu umfassende Grifffliche des Hebelteils bewegt sich
nicht. Gleichwohl spiirt ein Benutzer einen gewissen besonderen Bewegungs-

abschnitt im Zuge des Ubergangs zur motorischen Verpressung.
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Von Hand kann ein gewisser Klemmdruck aufgebracht werden, der durch eine
federnde Lagerung der genannten Lagerachse oder des Einwirkteils eingestellt

sein kann.

Es kann aber auch unabhéngig hiervon eine gesonderte Erfassung eines
Klemmdruckes vorgesehen sein, der die Motoruntersttitzung auslost. Sei es er-
gdnzend zu der vorbeschriebenen Auslosung oder allein hierdurch. Diesbeziig-
lich kann der Klemmdruck beispielsweise durch einen Kraftsensor, weiter bei-
spielsweise innerhalb der Verpressbacke angeordnet, ermittelt werden. Er kann
auch durch ein auf Druck reagierendes Bauteil, wie etwa eine Feder, die bis zu
einem bestimmten Vorspanndruck unbeweglich und dann gegebenenfalls

komprimierbar ist, erreicht sein.

Das genannte Einwirkteil kann beispielsweise durch eine nachstehend noch
beschriebene Feder gegeben sein, die eine Bewegung des Hebelteils relativ zu
einer bevorzugt in diesem Fall unmittelbar an einer Verpressbacke ausgebilde-
ten Achse ermoglicht, oder durch einen Lenker, mit welchem auf ein Schaltteil
eingewirkt wird. Die genannte Achse, relativ zu welcher sich das Hebelteil wei-
ter alternativ oder ergidnzend bewegen kann, ist bevorzugt die Drehachse des

Hebelteils insgesamt selbst.

Die Verpressbacke erstreckt sich bevorzugt hinsichtlich ihrer Mittelebene paral-
lel zu einer Lingsachse der Gewindespindel. Die Pressbacke kann in diesem

Zusammenhang, aber auch unabhidngig hiervon, plattenféormig gebildet sein.

Die Gewindespindel, die nachstehend auch als Spindel angesprochen ist, weist
bevorzugt ein metrisches Gewinde auf. Sie wirkt mit einer geeigneter Weise ein
gleiches Gegengewinde aufweisenden Spindelmutter, nachstehend auch als

Verfahrteil bezeichnet, zusammen.
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Die Spindel ist bevorzugt an einer Lingsrichtung der Verpressbacke ausgerich-
tet verlaufend vorgesehen. Ein gewisser kleiner spitzer Winkel, eingeschlossen

mit der Langsrichtung, kann gegebenenfalls vorhanden sein.

Dadurch, dass die Spindel sich bis in eine seitliche oder gegebenentalls auch
dartiber befindliche Uberdeckung zu einer Verpressbacke, jedenfalls einem Be-
aufschlagungsbereich einer Verpressbacke, erstreckt, ist einerseits eine in
Langsrichtung des Hand-Presswerkzeuges kompakte Ausgestaltung ermog-
licht. Auch kann andererseits tiber diese Spindel das Beaufschlagungsteil in
unmittelbarer Nihe zu dem Beaufschlagungsbereicht beaufschlagt werden.
Dadurch, dass die Spindel feststehend ist, d. h. in Axialrichtung nicht beweglich
ist, natiirlich zur Drehung um ihre eigene Achse antreibbar ist, ist auch nur ein
Drehantrieb der Spindel erforderlich, um gleichwohl eine Bewegung des Beauf-

schlagungsteils entlang der Beaufschlagungstldache zu erreichen.

In nochmals alternativer Beschreibung der Erfindung ist bei einem Hand-
Presswerkzeug, wie Eingangs beschrieben, von Bedeutung, dass das Beaut-
schlagungsteil zur Durchfiihrung der Verpressung von einer dem Arbeitsbe-
reich nahen Stellung zu einer dem Arbeitsbereich fernen Stellung zu bewegen
ist. Das Beaufschlagungsteil wird bevorzugt zur Durchfiihrung einer Verpres-

sung von dem Motor zu dem Motor hin gezogen.

Weitere Merkmale der Erfindung sind nachstehend, auch in der Figurenbe-
schreibung und der Zeichnung, oftmals in ihrer bevorzugten Zuordnung zu
dem bereits vorstehend erlduterten Konzept beschrieben bzw. dargestellt, sie
konnen aber auch in einer Zuordnung zu nur einem oder mehreren einzelnen
Merkmalen, die hier beschrieben oder zeichnerisch dargestellt sind, oder unab-

hingig oder in einem anderen Gesamtkonzept, von Bedeutung sein.
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Es ist bevorzugt, dass das Hebelteil mit dem Beaufschlagungsteil gelenkver-
bunden ist. Das Hebelteil kann hierbei in einer, gegebenenfalls einer ersten,
Langserstreckung die Bewegungsrichtung des Beaufschlagungsteils schneidend
angeordnet sein. Die Gelenkverbindung mit dem Beaufschlagungsteil ist aber
weiter bevorzugt gesondert zu einer Lagerung des Hebelteils an dem Halte-

rungsteil bzw. einem Gehidusebereich des Verpressgerites vorgesehen.

Das Hebelteil kann mit dem Beaufschlagungsteil auch tiber Formschluss zu-
sammenwirken. Etwa im Sinne einer Verzahnung. Gegebenenfalls auch tiber
ein Zwischenteil, das zwischen dem Hebelteil und dem Beaufschlagungsteil

erginzend angeordnet ist.

Das Hebelteil kann weiter bevorzugt in dem Lagerungsbereich relativ zu dem
Gehiduse beweglich sein. Hierbei ist es vorteilhaft, wenn das Hebelteil in einen
ersten Lagerungsort federvorgespannt ist. Die Federvorspannung bewirkt, dass
das Hebelteil sich zunichst in diesem Lagerungsteil bei einer Bewegung des
Hebelteils nicht bewegt. Jedoch bei Uberschreiten einer gewissen Schwellkraft,
die auf das Hebelteil in dem Lagerungsbereich wirkt, kann eine Bewegung des

Hebelteils in dem Lagerungsbereich erfolgen.

Diese Bewegung des Hebelteils ist weiter bevorzugt dahingehend genutzt, dass
hierdurch eine Ein- oder Ausschaltung des Motors auslosbar ist. Diese kann
ausgehend von der Bewegung des Hebelteils in dem Lagerbereich erfolgen. Die
genannte Schwellkraft entspricht insofern dem genannten Klemmdruck. Durch
eine Einschaltung des Motors beginnt die motorunterstiitzte Beaufschlagung
der Verpressbacken. Fiir den Benutzer wird durch den einwirkenden Motor

gleichsam die Handkraft deutlich oder auch um ein mehrfaches verstarkt.

Das Beaufschlagungsteil kann tiber einen Lenker, der dem genannten Zwi-

schenteil auch entspricht, auf die Verpressbacke einwirken. Das Beaufschla-
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gungsteil kann aber auch beispielsweise als hinsichtlich ihrer Achse linear ver-
tahrbare Rolle ausgebildet sein, die auf einen entsprechend gekriimmt in Ver-
fahrrichtung des Beaufschlagungsteils gestalteten Beaufschlagungsbereich der
Verpressbacke einwirkt. Hierzu wird beispielsweise auf eine Pressbackenbeauf-
schlagung verwiesen wie sie in der WO 2007/082951 A1l bzw. der

US 2010/0275672 A1l bekannt ist.

Weiter bevorzugt ist ein Verfahrteil vorgesehen, das motorisch in krafttibertra-
gende Einwirkung auf das Beaufschlagungsteil bringbar ist. Insbesondere dann,
wenn in der beschriebenen Weise die Motorunterstiitzung ausgelost ist, ver-
fahrt das Verfahrteil bis in eine Anlage an das Beaufschlagungsteil, wenn es
sich nicht schon daran befindet und bewegt dann mit Motorkraft das Beauf-

schlagungsteil weiter, so dass die Verpressung vollendet wird.

Das Beaufschlagungsteil und das Verfahrteil sind bevorzugt koaxial bewegbar.
Weiter bevorzugt sind sie beide auf einer Spindel, diese umgebend, angeordnet,
wobei die Spindel zur motorischen Beaufschlagung des Verfahrteils dient. Das
Beauschlagungsteil nutzt dagegen bevorzugt die Spindel nur als Linearfiih-
rung. Es kann auch unabhingig von der Spindel, gleichwohl dieser zugeordnet
oder diese umgebend, gefiihrt sein. Das Beaufschlagungsteil kann relativ zu der
feststehenden Spindel bewegt werden, wahrend bevorzugt das Verfahrteil nur
durch die angetriebene, sich drehende Spindel, jedenfalls in Bezug auf eine mo-
torunterstiitzte Verpressung, weiter bevorzugt aber auch im Hinblick auf ein
Zurtickfahren aus einer Verpressstellung in eine Anfangsstellung, bewegt wer-

den kann.

Die Kombination der langgestreckten, sich in Langsrichtung des Verpressgera-
tes erstreckenden Verpressbacken mit einer durch einen Elektromotor, bevor-
zugt iiber ein Getriebe, das weiter bevorzugt ein Untersetzungsgetriebe ist, an-

getriebenen Spindel, die sich in Uberdeckung zu den Beaufschlagungsbereichen
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der Verpressbacken und bevorzugt lingsmittig zwischen den Beaufschlagungs-
bereichen der Verpressbacken erstreckt, dartiber hinaus gegebenenfalls mit ei-
nem Akkumulator und/oder einem Netzanschluss beziiglich des Elektromo-
tors, hat auch eigenstiandige Bedeutung. Hierdurch ist das langgestreckt stab-
formige Gerit vergleichsweise kurz ausbildbar. Insbesondere ist bevorzugt,
dass eine Gesamtlinge des Gerites dem 2 '2-fachen bis 4-fachen der Lange der

Verpressbacken (nur) entspricht.

Weiter ist das Beaufschlagungsteil und/oder das Verfahrteil auch gegen die
Kraft einer Riickstellfeder zu bewegen. Hierbei ist dariiber hinaus bevorzugt,
dass die Riickstellfeder zugeordnet einer fortgeschrittenen Verschwenkung ei-
ner oder der Verpressbacken aus einer Ruhestellung in eine Verpressstellung
einer Verpressbacke eine steilere Federkennlinie aufweist als zugeordnet einem
Beginn der Verschwenkung. Insbesondere kann die Riickstellfeder hierzu auch
mehrteilig ausgebildet sein. Dariiber hinaus bevorzugt wird die steilere Feder-
kennlinie insoweit durch eine Tellerfeder oder einen Tellerfederabschnitt der

insgesamt mehrteilig ausgebildeten Riickstellfeder erbracht.

Hinsichtlich der Durchfiihrung einer Verpressung ist auch bevorzugt, dass in
Abhingigkeit des Uberschreitens eines Kraft-Schwellwertes vor vollstindiger
Durchfiihrung der Verpressung eine Freigabe des Hebelteils nur ein Anhalten
einer Bewegung der Verpressbacke bewirkt. Bis der genannte Kraft-Schwell-
wert erreicht ist, bewirkt eine Freigabe des Hebelteils ein Zurtickfahren des Be-
aufschlagungsteils, so dass die Verpressbacke auch in eine Ausgangsstellung
zurtickschwenken kann. Dies ist entsprechend auch gegeben, wenn der genann-

te Schwellwert nicht erfasst oder nicht ausgewertet wird.

Der Kraft-Schwellwert kann beispielsweise tiber den Motorstrom des das Be-

aufschlagungsteil, bevorzugt den die Spindel antreibenden Elektromotor, be-
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stimmt werden. Ein Uberschreiten eines bestimmten Schwellwertes des Motor-

stroms kann diesem Kraft-Schwellwert gleichgesetzt werden.

Es ist auch bevorzugt, dass vor einer vollstandigen Durchfiihrung einer Ver-
pressung schalterbetétigt eine Freigabe des Beaufschlagungsteils fiir eine Riick-
laufbewegung durchfiihrbar ist. Dies um ein Verschwenken der Verpressbacke
in eine Offnungsstellung zu ermoglichen. Im Zuge einer Verpressung, die
durchgefiihrt werden soll, kann sich beispielsweise ergeben, dass beispielswei-
se aufgrund falschen Einlegens eines zu verpressenden Teils oder einer Kombi-
nation von Teilen in das Pressmaul eine Fehlverpressung stattzufinden droht.
Wenn dies erkannt wird, kann durch die Freigabe des Beaufschlagungsteils die
Riicklautbewegung erreicht werden und so das zu verpressende Teil oder die
zu verpressende Kombination vor vollstindiger Durchfiihrung der Verpres-

sung wieder freigegeben werden.

Die Freigabe des Beaufschlagungsteils kann weiter bevorzugt durch eine Bewe-
gung des Hebelteils unter Austibung von Handkraft unterschiedlich zu einer
Bewegung des Hebelteils bei einer Verpressung durchftihrbar sein. Etwa durch
ein Driicken oder Schwenken in einer anderen Richtung als es zur Durchfiih-
rung der Verpressung vorgesehen ist. Insbesondere durch ein Verschwenken in

entgegengesetzter Richtung.

Hinsichtlich der Zusammenwirkung des Hebelteils mit dem die motorbetitigte
Bewegung der Schwenkbacke auslésenden Schalter kann auch vorgesehen sein,
dass der Lenker zunédchst auf ein schwenkbewegbares Schaltteil einwirkt und

dieses Schaltteil in Zusammenwirkung mit dem genannten Schalter ist.

Insbesondere diese Mafsnahme kann es ermoglichen, dass das Hebelteil nur
eine Drehbewegung um eine Drehachse bei Betitigung durchfiihrt. Weiter be-

vorzugt kann vorgesehen sein, dass das Hebelteil in der Draufsicht auf das
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Hand-Presswerkzeug, wiederum bevorzugt bezogen auf eine Ansicht in wel-
cher sich die Schwenkachse punktférmig darstellt, auf der Seite der Spindel
drehgelagert ist, auf welcher das Hebelteil auch zur Betitigung freiliegt.

Zur Steuerung des Hand-Presswerkzeuges sind zwei oder mehr Schalter vorge-

sehen, wie bereits angesprochen.

Bevorzugt sind vier Schalter vorgesehen.

Weiter ist auch bevorzugt, dass die zwei oder mehreren Schalter, bevorzugt alle
Schalter, die vorgesehen sind, auf einer gemeinsamen Platine angeordnet sind.
Die Platine kann sich in Uberdeckung zu der Spindel und/oder dem Beauf-

schlagungsteil erstreckend angeordnet sein.

Weiter kann auch ein Leuchtmittel vorgesehen sein, das in einer Bewegungs-
richtung des Bewegungsteils strahlend angeordnet ist. Insbesondere kann die-

ses Leuchtmittel auch auf der genannten Platine vorgesehen sein.

Bevorzugt ist auch, dass zugeordnet der Spindel ein Schmiermittelvorrat vorge-
sehen ist. Dies um kontinuierlich die Spindel wihrend des Betriebs, insbeson-
dere im Hinblick auf eine vorgesehene grofie Anzahl von Betriebsstunden mit
Schmiermittel zu versorgen. Die Zuordnung kann derart gegeben sein, dass die
Spindel den Schmiermittelvorrat, der auch in einer gewissen Anpressung auf
die Spindel vorgesehen sein kann, kontinuierlich durchlduft. Bevorzugt ist wei-
ter, dass der Schmiermittelvorrat endseitig der Spindel vorgesehen ist. Hierzu
kann beispielsweise ein dem freien Ende der Spindel zugeordnetes topfartiges
Behiltnis vorgesehen sein. Das topfartige Behdltnis kann zu der Spindel hin
offnend vorgesehen sein. Es kann auch mit einem Endbereich der Spindel in

Uberdeckung angeordnet sein. In diesem Fall, bevorzugt aber auch unabhingig
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von einer solchen Ausgestaltung, bewegt sich das freie Ende der Spindel stan-

dig in dem Bereich des Schmiermittelvorrates.

Weiter ist auch bevorzugt, dass in dem Hand-Presswerkzeug eine Zihlvorrich-
tung zur Zahlung durchgefiihrter Verpressungen, beispielsweise Vercrimpun-
gen, vorgesehen ist. Hierbei werden bevorzugt lediglich vollstindig durchge-
tiihrte Verpressungen als Verpressungen registriert. Weiter werden auch Fehl-
betdtigungen registriert. Auch dann wenn es zu einem Uberschreiten eines
Schwellwertes hinsichtlich der Presskraft, insbesondere bevorzugt hinsichtlich
des Motorstromes, kommt, wird ein solcher Vorgang nicht als Verpressung

sondern als Fehlbetidtigung gewertet und gezihlt.

Das Hebelteil kann weiter {iber ein schon genanntes Zwischenteil, das bevor-
zugt als Zwischenhebel ausgebildet ist, auf das Beaufschlagungsteil einwirken.
Hierbei kann das Hebelteil mit dem Zwischenteil bzw. dem Zwischenhebel mit-

tels einer Verzahnung zusammenwirken.

Besonders bevorzugt ist auch, dass das Hebelteil ein Kunststoffteil beispiels-
weise ein Kunststoffspritzteil, also bevorzugt bestehend aus einem Hartkunst-
stoff, ist. Dagegen kann das Zwischenteil, insbesondere der Zwischenhebel ein
Metallteil sein. Hierbei ist auch weiter bevorzugt, dass die Zahnbreiten unter-
schiedlich sind. Hierbei ist dartiber hinaus bevorzugt, dass eine Zahnbreite an
dem Metallteil kleiner ist und an dem Kunststoffteil grofier. Die Zahnbreite des
Kunststoffteils kann beispielsweise dem 1,1- bis 3-fachen der Zahnbreite des
Metallteils entsprechen. Die Zahnabstinde sind entsprechend an dem Kunst-
stotfteil kleiner und an dem Metallteil grofSer. So ldsst sich eine giinstige Aus-

nutzung des Werkstoffes erreichen.

Weiter ist auch bevorzugt, dass ein nur teilweises Zurtickfahren des Beaut-

schlagungsteils vorgebbar ist. Dies kann Bedeutung haben, wenn in Folge eine
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Vielzahl von Werkstiicken zu bearbeiten sind, die nur eine relativ geringe Off-
nung eines Pressmauls erfordern. Es kann dann ein zeitlicher Gewinn dadurch
erreicht werden, dass nicht das Verfahren in eine vollstindige Offnungsstellung

des Pressmauls jeweils abzuwarten ist.

Das genannte teilweise Zurtickfahren des Beaufschlagungsteils kann etwa da-
durch erreicht sein, dass ein einem Pressbeginn entsprechender Wert der Spin-
delstellung gespeichert wird und bei dieser Spindelstellung, die einer bestimm-
ten Umdrehungsstellung der Spindel dann beispielsweise entspricht, beim Zu-
riickfahren des Verfahrteils bzw. des Beaufschlagungsteils ein Anhalten der
Spindel erfolgt. Gegebenenfalls kann diese Stellung mit einer gewissen Zugabe
berechnet werden, so dass weiterhin ein giinstiges Einlegen eines zu verpres-
senden Teils in das Pressmaul moglich ist. Der Beginn einer Verpressung bzw.
eine diesbeziigliche Stellung der Spindel kann beispielsweise durch einen tiber
einen Drucksensor erfassten Druck (Einwirkdruck auf einen Pressling bzw. ein
Werksttlick) erfassbar sein. Hierbei wird geeigneter Weise eine gewisse Zugabe
beziiglich der Spindelstellung beim Riicklauf vorgenommen, um ein unbe-

schwertes Erfassen eines neuen Werkstiickes in dieser Stellung zu ermoglichen.

Insbesondere kann die Speicherung des einem Pressbeginn entsprechenden

Wertes und/oder das teilweise Zurtickfahren auch durch eine Betédtigungsab-
folge auslosbar sein. Etwa wenn in kurzer Zeit nacheinander das Hebelteil be-
wegt wird, beispielsweise auch dann, wenn bereits die Motorverpressung ein-

gesetzt hat.

Die genannte Speicherung bzw. Feststellung der Stellung des Beaufschlagungs-
teils und/oder des Verfahrteils kann insbesondere durch Ausnutzung der Fest-
stellung der Winkeldrehung eines Elektromotors, grundsitzlich eines einfachen
Gleichstrommotors, erreicht werden. Dies auch bevorzugt ohne zusétzliche

Sensoren, allein aufgrund einer Spannungs- und Strommessung.
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Die genannte gesonderte Betadtigung, die zu dem Speichervorgang der Stellung
der Spindel bei Beginn der Verpressung fiihren kann, kann etwa auch dadurch
gegeben sein, dass nach Auslosung der Motorunterstiitzung die Spindel noch
nicht selbsttitig weiterdreht bis die Verpressung vollendet ist, sondern viel-
mehr ein Bewegungsabschnitt zwischengeschaltet ist, in dem weiterhin der
Handdruck erforderlich ist, um die motorunterstiitzte Verpressung voranzu-
bringen. Insofern kann in diesem Bereich ein schrittweises Verfahren dann vor-
genommen werden. Dieses schrittweise Verfahren kann von einer Auswerte-
elektronik des Gerdtes als Signal gewertet werden, dass ein Beginn der Verpres-
sung gegeben ist und in Abhdngigkeit der diesem Beginn zugeordneten Spin-
delstellung dann nach erfolgter vollstandiger Verpressung das Zurtickfahren

erfolgt.

Auch kann von einem Benutzer das schrittweise Verfahren bis zu einer ersten
Werkstiickberiihrung vorgenommen werden und der Ubergang zu einer steti-
gen Verpressung (diesbeziigliche Spindelstellung) dann als Wert gespeichert
werden, bis zu welchem (gegebenenfalls wiederum mit gewisser Zugabe) die

Spindel nach vollendeter Verpressung zurtickfihrt.

Es kann auch eine bestimmte Bewegungsabfolge gegeben sein, um wieder das
vollstindige Zurtickfahren in die Ausgangsstellung zu erreichen. Dies kann
etwa dadurch gegeben sein, dass das Griffteil oder Betitigungsteil, insbesonde-
re der Betdtigungshebel, entgegengesetzt zu seiner tiblichen, die Klemmung
oder Verpressung auslosenden Bewegung, zu bewegen ist. Und einem Endbe-
reich dieser Bewegung etwa ein Sensor zugeordnet ist, dessen Signal dann dazu
ausgewertet wird, wiederum ein vollstindiges Zuriickfahren des Bewegungs-
teils bzw. des Beaufschlagungsteils durchzufiihren. Dies kann einer Bewegung

des Griffteils bei einer Notoffnung entsprechen.
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Hinsichtlich der Stellung der Spindel kann ausgenutzt werden, dass ein Spin-
deldrehwinkel dem Integral der Spindeldrehzahl tiber die Zeit entspricht. Da
wiederum die Spindeldrehzahl proportional zur induzierten Spannung in den
Spulen des Motors ist, ldsst sich hiertiber auch die genannte Spindelstellung
berechnen. Unter Berticksichtigung einer Proportionalititskonstante ldsst sich
der Weg des Verfahrteils aus den Messgrofsien Motorspannung und Motorstrom
hinreichend genau berechnen. Dies sowohl bei der motorunterstiitzten Verpres-
sung bis zum Erreichen des Endschalters als auch bis zum Abschalten wéahrend

des Riicklaufs bis zur gewdhlten (Zwischen-)Startposition.

Die vor- und nachstehend angegebenen Bereiche bzw. Wertebereiche oder
Mehrfachbereiche schliefien hinsichtlich der Offenbarung auch samtliche Zwi-
schenwerte ein, insbesondere in 1/10-Schritten der jeweiligen Dimension, gege-
benenfalls also auch dimensionslos, also beispielsweise /10 (der Lange oder des
x-fachen), einerseits zur Eingrenzung der genannten Bereichsgrenzen von un-
ten und/oder oben, alternativ oder ergianzend aber auch im Hinblick auf eine
Offenbarung eines oder mehrerer singuldrer Werte aus dem jeweilig angegebe-
nen Bereich. Wenn also beispielsweise ein Bereich (fiir eine Linge) mit einem 3-
bis 5-fachen (einer Breite) angegeben ist, ist auch offenbart das 3,1- bis 5-fache,
das 3- bis 4,9-fache, das 3,1- bis 4,9-fache, das 3,2- bis 5-fache etc., wobei gleiches
gilt im Hinblick auf dimensionsbehaftete Bereiche, also etwa den Bereich einer

Lange von 3 mm bis 5 mm.
Nachstehend ist die Erfindung weiter anhand der beigeftigten Zeichnung erldu-
tert, die aber lediglich ein Ausfithrungsbeispiel darstellt. Auf der Zeichnung

zeigt:

Fig.1 eine Seitenansicht des Presswerkzeuges;
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Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig.7

Fig. 8

Fig. 9

Fig. 10

Fig. 11

Fig. 12

PCT/EP2013/064472

15

eine Ansicht des Arbeitskopfes in vergrofierter Darstellung gemafs

Figur 1, vor Beginn einer Verpressung;

eine Darstellung geméafS Figur 2, bei nahezu vollstandiger Verpres-

sung;

eine perspektivische Ansicht eines vollstandigen Hand-

Verpressgerites;

eine perspektivische Ansicht eines Gerdtekopfes, ohne Verklei-

dungsteile, von schrédg vorne;

eine Explosionsdarstellung des Geritekoptes gemdfs Figur 5;

eine Draufsicht auf den Geritekopf gemafs Figur 5;

eine Ansicht gemafs Figur 7, nach erster Hand-Betitigung des He-
bels;

eine Darstellung gemafS Figur 7 bzw. Figur 8, nach weiterem Ver-

schwenken des Hebelteils und erfolgter Motorbetatigung;

eine Darstellung einer weiteren Ausfiihrungsform in einer Ansicht

gemaf Figur §;

eine perspektivische Ansicht von schradg vorne der Ausfiihrungs-

form gemafs Figur 10 vor einer Betdtigung;

eine perspektivische Ansicht einer weiteren Ausfithrungstorm der

Erfindung;
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Fig. 13

Fig. 14

Fig. 15

Fig. 16

Fig. 17

Fig. 18

Fig. 19

Fig. 20

Fig. 21

Fig. 22
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eine Explosionsdarstellung der Ausfiihrungsform gemafs Figur 12;

eine Seitenansicht der Ausfiihrungsform gemafs Figur 12 bzw. Fi-

gur 13, in einer nichtbetétigten Stellung;

eine Darstellung gemafs Figur 14 bei einer ersten von Hand Betiti-

gung zur Klemmung eines Werkstticks;

eine Weiterfiihrung der Betdtigung ausgehend von der Darstel-

lung gemaifs Figur 15, unter Auslésung des Motorbetriebes;

eine Darstellung gemafS Figur 14 wihrend der motorunterstiitzten

Verpressung;

eine Darstellung geméafS Figur 17, bei Beendigung der Motorver-

pressung;
eine Darstellung betreffend Notentriegelung;

eine Darstellung einer weiteren Ausfiihrungsform mit Rollenbeta-
tigung beztiglich der Verpressbacken, bei an den Verpressbacken
angebrachten Rollen, in der Offnungsstellung;

eine Darstellung gemafs Figur 20, in der Schliefsstellung;

eine weitere Ausfiithrungsform betreffend Betitigung tiber Rollen,

wobei die Rollen an dem Beaufschlagungsteil angebracht sind, in

der Offnungsstellung;
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Fig. 23 eine Darstellung gemafs Figur 22 in der Schliefistellung;

Fig. 24 eine weitere Ausfiithrungsform einer Betitigung der Verpressba-
cken tiber Rollen, mit den Rollen an dem Beaufschlagungsteil,
wobei die Rollen sich unmittelbar gegeneinander abstiitzen, in der

Offnungsstellung; und

Fig. 25 eine Darstellung gemafs Figur 24 in der geschlossenen Stellung der
Verpressbacken (Schneidbacken).

Dargestellt und beschrieben ist ein motorbetriebenes Presswerkzeug 1, das ei-

nen Elektromotor 2 und ein Getriebe 3 in stabartiger Hintereinanderanordnung
aufweist. Auf der dem Getriebe 3 abgewandten Seite des Elektromotors 2 ist in
bevorzugt weiterer stabartiger Anordnung ein Akkumulator 4 vorgesehen. Ein

Gehiduse 34 ist strichliniert in Figur 1 angedeutet.

Das Presswerkzeug 1 ist auch bevorzugt nur stabartig, ohne abzweigenden Ge-
hiuseteil (betreffend eine Draufsicht etwa gemafs Figur 1), etwa in der Kontur
vergleichbar einer Taschenlampe, gebildet. Ein konturméfiig gegentiber einem
Griffbereich verdickter Koptbereich ist durch die duflere Kontur der Verpress-
backen bzw. eines diese tiberdeckenden (und hinsichtlich der Bewegung mit
gewissem Freiraum in der Verschlussstellung umgebenden) Gehduseteil be-

stimmt.

An dem dem Arbeitsbereich gegeniiberliegenden Ende ist bevorzugt ein Ak-
kumulator angeordnet. Dieser kann wie in Figur 1 ersichtlich, eine Verdickung
des Gehduses bzw. des Stabendes bedeuten. Er kann aber auch fluchtend zu der
Kontur des Griffbereiches, also gleichsam als weitere Verldngerung des Griffbe-

reiches, ausgebildet sein.
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Der Arbeitsbereich des Presswerkzeuges 1 wird durch zwei Verpressbacken 5, 6
gebildet, die bevorzugt beide drehbar, beim Ausftihrungsbeispiel tiber Ach-
sen 7, 8 an einem Halterungsteil 9 des Verpresswerkzeuges 1 verschwenkbar

gelagert sind.

Die Pressbacken konnen sogleich mit einer Schneid- und/oder Pressgeometrie,
die im Einzelnen nicht dargestellt ist, ausgebildet sein. Eine solche Ausgestal-
tung ist beispielsweise bei den Pressbacken des aus der eingangs genannten
DE 197 09 017 A1 bekannten Presswerkzeuges vorgesehen. Alternativ kénnen
auch Presseinsitze an den Arbeitsbereichen der Verpressbacken befestigt sein.
Hierzu wird etwa auf die Ausgestaltung bei einem Presswerkzeug gemafs der
DE 198 02 287 C1 bzw. der US 6,053,025 A verwiesen. Riickseitig zu dem jewei-
ligen Arbeitsbereich 10, 11 einer Verpressbacke 5, 6 ist an jeder Verpressbacke
ein sich in Langsrichtung der Verpressbacke erstreckender Beaufschlagungsbe-
reich 12, 13 ausgebildet. Die Lingsrichtung des Beaufschlagungsbereiches ist
beim Ausfiihrungsbeispiel die gleiche Langsrichtung, die das stabformige Ver-
presswerkzeug 1 insgesamt aufweist. Sie entspricht einer Langsachse L des
Presswerkzeugs. Ein Beaufschlagungsbereich ist bevorzugt innenrandseitig ei-
ner Pressbacke ausgebildet. Bei zwei Pressbacken sind die Beaufschlagungsbe-

reiche bevorzugt einander zugewandt ausgebildet.

Dartiber hinaus ist auch gegeben, dass eine Verpressbacke 5, 6 quer zu den
Achsen 7, 8 langgestreckt, d. h. mit einer grofieren Lange als Breite ausgebildet

ist. Auch insofern ergibt sich eine Langsrichtung der Verpressbacken 5, 6.

Zur Durchfiihrung einer Verpressung ist ein Beaufschlagungsteil 36 (siehe bei-
spielsweise Figur 2) vorgesehen. Das Beaufschlagungsteil 36 ist relativ zu den
beim Ausfiihrungsbeispiel beiden Beaufschlagungsbereichen 12, 13 der beim

Ausfiihrungsbeispiel auch beiden Verpressbacken 5, 6 bewegbar. Es ist bevor-



10

15

20

25

WO 2014/009363 PCT/EP2013/064472

19

zugt in Langsrichtung einer Verpressbacke 5, 6 bzw. eines Beaufschlagungsbe-

reiches 12, 13 einer Verpressbacke zu bewegen.

Bei einem insofern ersten Ausfithrungsbeispiel, betreffend die Figuren 1 bis 19,
werden die Beaufschlagungsbereiche, aufgrund der konkret ausgebildeten
Lenkerbetdtigung der Pressbacken, wie weiter unten noch im Einzelnen erldu-
tert, nicht durch eine Entlangbewegung eines Teiles wie etwa einer Rolle beauf-
schlagt, sondern durch die Lenkerbetatigung ohne unmittelbare Kraftbeauf-

schlagung lediglich bewegt.

Dartiber hinaus ist das Beaufschlagungsteil 36 bevorzugt linear bewegbar und
in Langsrichtung der Beaufschlagungsbereiche 12, 13 sowohl durch Austibung
von Handkraft mittels eines Hebelteils 14 wie auch durch den genannten Motor
motorisch bewegbar. Das Beaufschlagungsteil kann auch nur motorisch beweg-

bar sein.

Unabhingig hiervon ist auch der grundsitzliche konstruktive Aufbau des
Presswerkzeuges von Bedeutung. Im Hinblick auf die Darstellung der Figu-
ren 1 und 2, in welcher sich ersichtlich die geometrischen Schwenkachsen 7, 8
als Punkte abbilden, ist in Langserstreckungsrichtung der Verpressbacken 5, 6
eine feststehende Spindel 25 vorgesehen. Diese Spindel ist in Axialrichtung
feststehend. Weiter bevorzugt ist die Spindel auch in Radialrichtung festste-
hend. Sie ist aber um ihre Langsachse drehbar, um die Spindelfunktion auszu-
fiihren. Mit dieser Spindel, die sich entsprechend in ihrer Lingsrichtung in be-
vorzugt seitlicher Uberdeckung, vergleiche Uberlappungsbereich u bezogen auf
die Draufsicht geméfs Figur 2, zu einem oder beiden Beaufschlagungsberei-
chen 12, 13 erstreckt, kann in kompakter Bauform das Beaufschlagungsteil 36
zur letztlichen Einwirkung auf die Verpressbacken 5, 6 angetrieben werden.

Prinzipiell hat diese konstruktive Gestaltung auch Bedeutung ohne eine zusitz-
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liche bzw. bevorzugt zunichst, mogliche Handbetdtigung mittels des Hebel-

teils 14.

Eine weitere allgemeine Kennzeichnung ist dadurch gegeben, dass das Beauf-
schlagungsteil 36, bevorzugt bewegt durch die Spindel 25, zur Durchfiihrung
der Verpressung von einer dem Arbeitsbereich 10 bzw. 11 nahen Stellung zu
einer dem Arbeitsbereich 10 bzw. 11 fernen Stellung zu bewegen ist (vergleiche

auch Unterschied Figuren 2, 3).

Das Hebelteil 14 ist bei einigen Ausfiihrungsbeispielen und bevorzugt winkel-
formig gestaltet. Ein erster Hebelabschnitt 15, der eine zweite Langserstreckung
aufweist, ist zumindest teilweise bezogen auf eine Unteransicht des Presswerk-
zeuges in Uberdeckung zu dem Motor und/oder Getriebe sich erstreckend an-
geordnet. Er dient als Handhabungsbereich, der von einer Hand, die zugleich

den Motor-/Getriebebereich umfasst, erfasst werden kann.

Das Hebelteil 14 liegt bezogen auf eine Draufsicht geméafs Figur 2 auf einer Seite
der Spindel 25, allgemeiner betrachtet auf einer Seite der Lingsachse 4 des
Hand-Presswerkzeuges, zur Betdtigung frei, ist aber gemifS einer der beschrie-
benen Ausfiihrungsformen auf der anderen Seite der Langsachse L und/oder
der Spindel 25 drehgelagert (vergleiche auch nachstehend noch weiter erlduter-

ten Dreh-Lagerungsbereich 18).

Ein zweiter Hebelabschnitt 16, der eine erste Liangserstreckung aufweist, ver-
lauft hierzu winkelférmig, wobei im Winkelinnenraum sich der Motor und das
Getriebe erstreckt. Der zweite Hebelabschnitt 16 kreuzt auch eine Langsachse L
des Verpressgerdtes. Der zwischen der ersten und zweiten Lingserstreckung
eingeschlossene Winkel ist bevorzugt ein stumpfer Winkel, weiter bevorzugt

ein Winkel zwischen 90° und 150°.
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Das Hebelteil 14 und beim Ausfiihrungsbeispiel bevorzugt der Hebelab-
schnitt 16 sind bevorzugt mit dem Beaufschlagungsteil 36 gelenkig verbunden.
Hierzu ist ein Drehgelenk 17 an dem Beaufschlagungsteil 36 und dem Hebel-
teil 4 bzw. dem Hebelarmteil 16 vorgesehen. Das Hebelteil 14 ist bevorzugt
doppelt, sich beidseitig des Beaufschlagungsteils 36 erstreckend, bzw. zumin-
dest bevorzugt im Bereich des Beaufschlagungsteils 36 gabelférmig, ausgebil-
det. Die beiden Teile bzw. der Gabelbereich sind dartiber hinaus in einer Drauf-

sicht etwa gemif Figur 2 des Presswerkzeuges bevorzugt in Uberdeckung.

Das Drehgelenk 17 ist hierbei dariiber hinaus bevorzugt zwischen der gehduse-
festen Lagerung des Hebelteils 14 und dem freien Ende des ersten Hebelab-
schnitts 15 angeordnet. Hierbei kann die gelenkige Verbindung zwischen dem
Hebelteil 14 und dem Beaufschlagungsteil 36 so vorgesehen sein, dass sich der
Hebelabschnitt, an welchem die gelenkige Verbindung zu dem Beaufschla-
gungsteil 36 ausgebildet ist, zumindest in seiner Langsrichtung relativ zu dem

Beaufschlagungsteil 36 bewegen kann.

Die angesprochene gehidusefeste Lagerung des Hebelteils 14 ist bevorzugt an
dem dem Hebelarmabschnitt 15 abgewandten Ende ausgebildet. Hier ist ein
Lagerungsbereich, bevorzugt ein Dreh-Lagerungsbereich 18, an dem Halte-

rungsteil 9 ausgebildet.

Das Hebelteil 14 ist in dem Lagerungsbereich 18 relativ zu dem Halterungsteil 9
bzw. einem Gehiduse 34 des Presswerkzeuges 1 beweglich. Im Einzelnen ist
hierzu in dem diesbeziiglichen Bereich des Hebelteils 14 ein Langloch 19 ausge-
bildet, das beispielsweise von einem an dem Halterungsteil befestigten Stift 20

durchsetzt ist.

Zwischen diesem Stift 20 und einem hebelfesten Gegenlager 21 wirkt eine Fe-

der 22, die bevorzugt vorgespannt ist. Die Feder 22 sucht das Gegenlager 21
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von dem durch den Stift 20 gegebenen gehdusefesten Lager wegzubewegen, so
dass sich der Stift 20 in dem Langloch 19 an einem ersten Endbereich befindet.
Wird nun das Hebelteil 14 mit Handkraft beaufschlagt und die Verpressba-
cken 5, 6 hierdurch verschwenkt, konnen sie so zunichst durch Handkraft in
eine Stellung verbracht werden, in der ein zwischen den Verpressbacken ge-
tasstes Teil, beispielsweise ein Kabelschuh, gehalten ist aber praktisch noch
nicht verpresst wird. In diesem Bewegungsabschnitt dndert sich die Lage-
rungsposition nicht. Der Dreh-Lagerungsbereich 18 wirkt wie ein feststehendes
Lager. Wird dann weiter die Handkraft auf das Hebelteil erhht, wird schliefs-
lich die Kraft der Feder 22 tiberwunden, so dass das Gegenlager 21 auf den
Stift 20 gegen die Kraft der Feder 22 zubewegt wird.

Diese Handkraft entspricht dem von Hand aufgebrachten Klemmdruck auf das
in einem Pressmaul, beim Ausfiihrungsbeispiel bevorzugt unmittelbar zwi-

schen den zugeordneten Verpressbacken 5, 6, gehalterten, Werksttick.

Diese genannte Bewegung bewirkt zugleich, dass ein Schalter 23 von dem He-
belteil 14 nicht mehr beaufschlagt ist. Das Hebelteil 14, bzw. konkret beim Aus-
tiihrungsbeispiel der Hebelabschnitt 15 weist zur Beaufschlagung des Schal-
ters 23, bis die genannte Bewegung erfolgt, bevorzugt einen Rundabschnitt 35
auf, der einen Radius bezogen auf die Randkante des Rundabschnitts 35 auf-
weist, der dem radialen Abstand eines Punktes dieses Randabschnittes zu dem
ersten Lagerungsort des Hebelteils 14, also einem geometrischen Mittelpunkt
bezogen auf eine Draufsicht des Stiftes 20, entspricht. Wenn der Schalter 23 ent-
sprechend von dem Hebelteil 14 nicht mehr beaufschlagt ist, kann dadurch ein
federvorgespannter Schaltarm 24 des Schalters 23 ausfahren und so eine Schal-
tung bewirken. Tatsédchlich wird hierbei der Elektromotor 2 angeschaltet, wo-

durch tiber ein Getriebe eine Spindel 25 in Drehung versetzt wird.
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Auch nach erfolgter Bewegung des Gegenlagers 21 auf den Stift 20 zu ist die
dann neu eingenommene Lagerposition, bis die entsprechende Kraft wieder
abfillt, eine Festlagerposition. Diese Festlagerposition wird ersichtlich auch
dann durch das nachstehend weiter erlduterte Verfahrteil 26 unterstiitzt. Es
kommt dann bevorzugt nicht mehr darauf an, dass noch eine Handkraft an-

liegt.

Auf der Spindel 25 bewegt sich ein Verfahrteil 26, das so durch die motorisch in
Drehung versetzte Spindel 25 gegen das Beaufschlagungsteil 36 gefahren wird
und im weiteren dann mit Motorkraft das Beaufschlagungsteil 36 weiter in
Langsrichtung, in Richtung auf den Elektromotor 2, des Verpresswerkzeuges 1
bewegt. Das Verfahrteil 26 kann zur Zusammenwirkung mit der Spindel 25 als

Spindelmutter ausgebildet sein.

Damit finden sich dann das Beaufschlagungsteil und das Verfahrteil letztlich in

der Stellung der Figur 3.

Die Verpressbacken 5, 6 werden von dem Beaufschlagungsteil 36 bevorzugt
tiber Lenker 27, 28 bewegt. Einer oder beide Lenker 27, 28 sind hierbei einerseits
drehbeweglich mit dem Beaufschlagungsteil 36 und andererseits drehbeweglich
mit einer Verpressbacke 5, 6 verbunden. Die Verbindung mit einer Verpressba-
cke 5, 6 ist hier weiter bevorzugt aus einem beziiglich einer Achse 7, 8 an einem
einem Arbeitsbereich 10, 11 abgewandten Ende einer Verpressbacke 5, 6 gege-
ben. Ersichtlich fiihren die Lenker, relativ zu der Langserstreckung der Ver-
pressbacken 5, 6, eine Aufstellbewegung durch, bis sie nahezu linear zueinan-
der ausgerichtet verlaufen. Es ergibt sich hierdurch ein Kniehebeleffekt. Es ist
auch moglich, dass die Lenker 27, 28 in eine Totpunktstellung die in der Praxis
einer fluchtenden Stellung bevorzugt entspricht, oder sogar ein gewisses Mafs
dartiber hinaus bewegt werden. Dies aber zunéchst, bevorzugt bis kurz vor der

Totpunktstellung, gegen die Kraft eines ersten Teiles 30 der Riickstellfeder 29.
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In einem weiteren Bereich dann gegen die Kraft eines zweiten Teils 31 der

Riickstellfeder 29.

Das zweite Teil 31 der Riickstellfeder 29 hat eine steilere Federkennlinie, und
bewirkt in jedem Fall bei Abfall der Motorkraft eine Riickbewegung des Beauf-
schlagungsteils 13 soweit, dass die Ubertotpunktstellung nicht mehr gegeben ist
und zufolge der Riickstellfeder 29 bzw. dann insbesondere zufolge des ersten
Teils 30 der Riickstellfeder 29 eine Riickbewegung in die Stellung gemafs Fi-

gur 1 erfolgt. Die Riickbewegung des Beaufschlagungsteils 13 ist hierbei bevor-
zugt an die Riickbewegung des Verfahrteils 26 gebunden. Das Verfahrteil 26
wird bevorzugt mittels der motorisch nunmehr entgegengesetzt gedrehten
Spindel 25 bewegt und gibt so den Raum frei fiir die federunterstiitzte Riick-
bewegung des nicht mit der Spindel insoweit in Eingriff stehenden Beaufschla-

gungsteils 13.

Beztiglich der Schaltung des Elektromotors ist ein zweiter Schalter 32 vorgese-
hen, der bei entsprechender Stellung des Beaufschlagungsteils 13 bzw. des Ver-
fahrteils 26 eine Abschaltung des Elektromotors bewirkt und bevorzugt beim
Ausfiihrungsbeispiel eine Riickdrehung des Elektromotors einleitet, zum Ver-
fahren des Verfahrteils 26 mittels der Spindel 25 zurtick in die Ausgangsstel-
lung. Hier ist dann weiter bevorzugt ein dritter Schalter 33 vorgesehen, der den

Elektromotor letztlich abstellt bis eine neue Verpressung erfolgt.

Ersichtlich sind das Beaufschlagungsteil 36 und das Verfahrteil 26 koaxial und
zwar beim Ausfiihrungsbeispiel auf der Spindel 25 bewegbar. Hierbei ist das
Verfahrteil 26 unmittelbar in Gewindeeingritf mit der Spindel 25, wahrend das
Beaufschlagungsteil 36 die Spindel hiilsenartig {ibergreift und ohne Eingriff mit

der Spindel relativ zu dieser bewegbar ist.
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In Figur 4 ist eine perspektivische Darstellung eines Gesamt-Hand-Presswerk-
zeugs wiedergegeben. Es sind Gehduseschalen 37, 38 zu erkennen, welche die
beim Ausfiihrungsbeispiel zwei Verpressbacken 5, 6 in einem unteren, d. h.
dem Rumpfgerit zugewandten Bereich iiberdecken. Die Uberdeckung geht be-
vorzugt und wie beim Ausfiihrungsbeispiel ersichtlich tiber die Achsen 7, 8, um

welche die Pressbacken 5, 6 verschwenkbar sind, hinaus.

Das Hebelteil 16 ragt beztiglich des Hebelabschnittes 15 nach unten, d. h.
rumpfgerdteseitig, einseitig aus einer Gehduseschale 37, 38 heraus. Beziiglich
eines Griffbereiches 39 ist das Hebelteil 14 bzw. der Hebelabschnitt 15 obersei-

tig, d. h. pressbackenseitig angeordnet.

Weitere Einzelheiten hierzu lassen sich auch der Figur 5 entnehmen. Insbeson-
dere dass vorgesehen ist, das der Hebelabschnitt 15 im betdtigten Zustand, wie
er der Figur 5 zugrunde liegt, in eine entsprechend geformte Gehduseaufnah-

me 40 einpasst.

Der Explosionsdarstellung der Figur 6 ist zu entnehmen, dass das Halterungs-
teil 9, welches die Achsen 7, 8 der Verpressbacken 5, 6 lagert, bevorzugt auch
eine Fiihrungsausnehmung 41 aufweist. Die Fiihrungsausnehmung 41 ist wei-
ter bevorzugt als Langsschlitz gebildet. In der Fithrungsausnehmung 41 kann
ein Fiihrungsfortsatz 42 des Beaufschlagungsteils 36 gefiihrt sein. Der Fiih-
rungsfortsatz 42 kann sich soweit durch die Fiihrungsausnehmung 41 erstre-
cken, wie dies etwa aus Figur 7 auch zu entnehmen ist, dass er als Gegenan-

schlag fiir den Hebelabschnitt 16 dient.

Der maulseitig des Hand-Presswerkzeuges bzw. spindelendseitig vorgesehene
Schalter 33 kann bevorzugt, auch unabhingig von dem in Figur 6 bzw. Figur 7

beispielsweise dargestellten Ausfiihrungsbeispiel, durch einen drehgelagerten
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Hebel 43 beaufschlagbar sein. Der Hebelabschnitt 16 wirkt hierbei auf den He-
bel 43 und dieser auf den Schalter 33.

In Figur 8 ist die handbetatigte Stellung, die noch keine Motorbetitigung aus-
lost, dargestellt. Ein Pressling 44 ist aber bereits im Zangenmaul mit gewissem

Anlagedruck gefasst.

In Figur 9 ist die vollstindige Schliefung der Verpressbacken 5, 6, nach erfolg-
ter Motorbetdtigung dargestellt. Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel und bevor-
zugt ist ein Teil des Beaufschlagungsteils 36, hier der Fiihrungsfortsatz 42, auch
zur Betdtigung des Schalters 32 genutzt.

Die mit Bezug zu den Figuren 10 und 11 dargestellte weitere Ausfiihrungsform
zeichnet sich dadurch aus, dass das Hebelteil 14 mittels eines Lenkers 45 auf ein
Schaltteil 46 einwirkt. Das Schaltteil 46 ist entsprechend dem Hebelabschnitt 16
bei dem zuvor beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel gelagert und insofern auch
in gleicher Weise durch die Feder 22 vorgespannt. Durch die insofern auch hier
gegebene Abstlitzung des Schaltteils 46 an dem Beaufschlagungsteil 36, bevor-
zugt dem Fiithrungsfortsatz 42, ergibt sich auch hier die mogliche Hebelwir-
kung, um bei stirkerer Belastung auf den Hebel 14 die Motorunterstiitzung

auszuldsen.

Bei starker Belastung dreht das Schaltteil 46 um einen Abstiitzpunkt auf dem
Fiihrungsfortsatz 42, so dass sein dem Schalter 23 zugeordnetes Ende sich von
diesem entfernt (gegen die Kraft der Feder 22) und hierdurch der Motor zur
Auslosung der Motorbetitigung des Beaufschlagungsteils 36 geschaltet wird.

Bei der Austiihrungsform der Figur 10 ist weiter bevorzugt wie ersichtlich der
Hebel 14 auf der Seite der Spindel 25 gelagert, vgl. Drehachse 47, auf welcher
der Hebelabschnitt 16 auch zur Betdtigung freiliegt.
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Aus der Darstellung der Figur 11 ist zu erkennen, dass beim Ausftihrungsbei-
spiel und bevorzugt oberhalb des Halterungsteils 9 eine Platine 48 angeordnet
ist. Die Platine 48 haltert bevorzugt alle hier vorgesehenen Schalter 23, 32 und
33. Hierbei ist bevorzugt auch noch ein vierter Schalter 49 vorgesehen. Der
Schalter 49 ist dazu genutzt, eine Motorbetidtigung zu unterbrechen, wenn der
Hebelabschnitt 15 entgegengesetzt zu einer Bewegung, die zu einer Verpres-
sung durchfiihrbar ist, die beim Ausftihrungsbeispiel und bevorzugt auf den
Gritfbereich 39 zu gerichtet ist, bewegt wird. Hierbei kann ein Fortsatz des He-
bels 15 auf den Schalter 49 einwirken, wodurch der Motor abgeschaltet wird, so
dass keine weitere Verpressung erfolgt. Bevorzugt wird hierdurch dann
sogleich auch die Freigabe des Beaufschlagungsteils ausgelost, so dass sich das

Zangenmaul wieder offnet.

Vor einer vollstindigen Durchfiihrung einer Verpressung kann so schalterbeta-
tigt eine Freigabe des Beaufschlagungsteils fiir eine Riicklaufbewegung durch-
fiihrbar sein. Die Freigabe beinhaltet auch bevorzugt, dass der Motor mit ent-
gegengesetztem Drehsinn wieder angeschaltet wird, hierdurch das Verfahrteil

zuriickgefahren wird und so die Freigabe des Beaufschlagungsteils erfolgt.

Auf der Platine 48 ist weiter ein Leuchtmittel 50 beim Austiihrungsbeispiel in
Form einer Leuchtdiode angeordnet. Das Leuchtmittel 50 strahlt in Richtung
einer Bewegung des Beaufschlagungsteils 36, gerichtet zum freien Ende der
Verpressbacken 5, 6 hin. Eine entsprechende Offnung bzw. Lichtdurchlass ist
hierzu auch bevorzugt in einer oder beiden genannten Gehduseschalen 37, 38

vorgesehen.

Weiter ist bevorzugt, wie sich dies etwa aus Figur 8 ergibt, dass zugeordnet ei-
nem freien Ende der Spindel 25 ein Schmiermittelvorrat 51 vorgesehen ist. Der

Schmiermittelvorrat 51 ist in einer Hiilse 52 aufgenommen, die mit ihrer Off-
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nung gerichtet zu der Spindel hin, bevorzugt auch in Ubergriff zu dem freien

Ende der Spindel, angeordnet ist.

Mit Bezug zu den Figuren 12 bis 19 ist eine weitere Ausfithrungsform und der
diesbeziigliche Ablauf bei einer Betdtigung beschrieben. Gleiche Teile sind mit

den selben Bezugszeichen versehen.

Ein bei der Ausfiihrungsform der Figuren 10 und 11 als Lenker 45 ausgebildetes
Zwischenteil ist bei der Ausfiihrungsform der Figuren 12 bis 19 als Zwischen-
hebel 53 ausgebildet. Der Zwischenhebel 53 ist gehdusefest tiber eine Achse 54
gelagert. Der Zwischenhebel 53, was aber ersichtlich in gleicher Weise fiir den
Hebel bzw. Hebelabschnitt 16 oder den Lenker 45 der vorangegangenen Aus-

fiihrungsformen zutreffen kann, ist unterhalb der Platine 48 gefiihrt.

Der Zwischenhebel 53 ist weiter bevorzugt als Winkelhebel ausgebildet. In
winklig bevorzugt etwa rechtwinklig sich zueinander erstreckenden Bereichen
ist einerseits die Zusammenwirkung mit dem Hebelteil 14 gegeben und ande-

rerseits die Zusammenwirkung mit dem Fithrungsfortsatz 42.

Die Zusammenwirkung mit dem Fithrungsfortsatz 42 ist bevorzugt durch
Formschluss gegeben. Eine Stufenausnehmung an dem Zwischenhebel 53
schafft eine Beaufschlagungsflache, die in Richtung von dem Pressmaul abge-

wandt auf dem Fiihrungsfortsatz 42 aufliegt.

Die Zusammenwirkung des Zwischenhebels 53 und des Hebelteils 14 ist auch
bevorzugt formschliissig bei diesem Ausfiihrungsbeispiel gegeben. Im Einzel-
nen ist eine Verzahnung 55 ausgebildet. Hierbei sind bevorzugt nur wenige

Zihne, beim Ausfiihrungsbeispiel zwei Zihne, jeweils verwirklicht.
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Von Bedeutung ist auch, dass die Zihne 56 des Hebelteils 14 eine grofiere Breite
aufweisen als die Zihne 57 des Zwischenhebels 53. Dies ist beispielsweise mog-
lich, weil der Zwischenhebel 53 bevorzugt aus einem harteren bzw. héher be-
lastbaren Material besteht als das Hebelteil 14. Das Hebelteil 14 besteht bevor-
zugt aus einem Hartkunststoff, wihrend das Zwischenhebelteil 53 ein Metallteil

ist.

Die Auslésung der Verpressung durch Uberwindung eines von Hand aufge-
brachten Klemmdrucks ist bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Figuren 12 bis 19

durch eine Bewegbarkeit des Hebelteils 14 relativ zu dem Gehéduse gegeben.

Im Einzelnen weist das Hebelteil 14 eine Lagerachse 58 auf, die gehduseseitig
jeweils in einem Langloch 59 aufgenommen ist. Durch eine gehduseseitig abge-
stiitzte Druckfeder 60 ist im Ausgangszustand etwa der Figur 14 das Hebel-
teil 14 mit seiner Lagerachse 58 gegen ein Ende des Langlochs 59 vorgespannt.
Im Zuge einer Betdtigung, vergleiche den Unterschied der Figuren 15 und 16,
wenn ein von Hand hierdurch aufgebrachter Klemmdruck auf das in dem Ver-
pressmaul befindliche Werksttick tiberschritten wird, wird das Hebelteil 14 zu-
sammen mit der Lagerachse 58 in dem bzw. den Langloch/Langléchern 59 ver-
lagert, beim Ausfiihrungsbeispiel in Richtung auf die Spindel 25. Hierdurch
wird der Schalter 62, der funktionell dem schon vorstehend beschriebenen
Schalter 23 entspricht, betitigt. Hier mit dem Unterschied, dass der Schalter 62
unmittelbar durch das Hebelteil 14 beaufschlagt ist.

Durch Betdtigung des Schalters 62 wird der Motor und damit beim Ausfiih-
rungsbeispiel das Drehen der Spindel 25 und hierdurch weiter das Verfahren
des Verfahrteils 26 und somit die motorische Bewegung der Verpressbacken 5,

6 in die Verpressstellung ausgelost.
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Wiéhrend zunéchst, im Handbetrieb, vergleiche Unterschied zwischen den Stel-
lungen der Figuren 14 und 15, nur das Beaufschlagungsteil 36 entlang der
Spindel bewegt wird, wird nach Einsetzen des Motorbetriebes, vergleiche Un-
terschied zwischen Figuren 16 und 17, durch die Spindel das Verfahrteil 26 be-
wegt, das dann durch Druckaustibung auf das Beaufschlagungsteil 36 die mo-

torunterstiitzte Verpressung durchfiihren lasst.

Das Erreichen der Verpressstellung wird, wie auch bei den zuvor beschriebe-

nen Ausfiihrungsbeispielen, durch den Schalter 32 erfasst.

Der Schalter 33 ist fiir den Beginn bzw. das Ende des Motorbetriebes vorgese-
hen. Wenn tiber den Schalter 62 der Motorbetrieb ausgelost wird, erfasst der
Schalter 33 das tatsdchliche Verfahren des Verfahrteils 26 und/oder das Wie-
derzuriickkehren des Verfahrteils 26 in seine Ausgangsstellung, wonach der

Motor abschaltet.

Es ist dartiber hinaus eine Moglichkeit fiir eine Notbetidtigung gegeben. Dies ist
beim Ausfiihrungsbeispiel konkret durch den Schalter 61 erreicht. Das Zwi-
schenteil bzw. konkret beim Ausfiihrungsbeispiel der Zwischenhebel 53 kann
mittels des Hebelteils 14 auch beztiglich seiner Beaufschlagungsbewegung in
entgegengesetzter Richtung bewegt werden. Etwa nach Erreichen der Stellung
der Figur 16, wenn ein Notaus erwiinscht ist, kann der Zwischenhebel 53 in
diesem Fall, bezogen auf die Darstellung, gegen den Uhrzeigersinn bewegt
werden, um so den Schalter 61 zu betédtigen, vgl. Figur 18 (Zwischenstellung)

und Figur 19.

Die Lagerachse 58 ist weiter bevorzugt drehfest mit dem Hebelteil 14 verbun-
den. Hierdurch ergibt sich eine gewisse Reibbeaufschlagung beim Bewegen des
Hebelteils 14 beziiglich der Druckfeder 60. Dies wirkt einem unbeabsichtigten

Bewegen des Hebelteils 14 in die Notausstellung entgegen.
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Eine solche erhohte Reibung kann auch durch andere MafSinahmen erreicht sein.

Etwa durch eine gewisse enge Passung der Lagerachse 58 in dem Langloch 59.

In den Ausfiihrungsbeispielen der Figuren 20 bis 25 sind, in prinzipieller Dar-
stellung, Ausftihrungsbeispiele wiedergegeben, bei welchen die Beaufschla-

gung der Verpressbacken (die wie auch vorstehend im Rahmen der Erfindung
auch Schneidbacken sein konnen) durch Walzkorper wie insbesondere Rollen

dargestellt.

Bei der Ausfiihrungsform der Figuren 20 und 21 sind zwei Walzkorper, hier
Rollen 63, 64 an jeweils einer Verpressbacke 5, 6 angebracht. Sie sind drehbar

um eine jeweilige mit der Verpressbacke 5, 6 fest verbundene Achse 65, 66.

Das Beaufschlagungsteil 36 weist bei diesem Ausfiihrungsbeispiel Abrollkan-
ten 67, 68 auf, die beim Verfahren des Beaufschlagungsteils 36 relativ zu der
Spindel 25 bzw. einer Linearfiihrung allgemein auf die Rollen 63, 64 einwirken
und hiermit die Verpressbacken an ihrem hinteren Endbereich, also dem dem
Elektromotor bzw. dem Griftbereich zugewandten Endbereich der Verpressba-
cken 5, 6 spreizend bzw. auseinanderfahrend beaufschlagen. Hierzu sind er-
sichtlich die Abrollkanten 67, 68 sich zur Maulseite des Werkzeugs erweiternd
hinsichtlich ihrer Randkontur geformt. Es versteht sich, dass in einer demge-
gentiber seitlichen Ansicht der Abrollkante sich diese bevorzugt als Abrollfla-
che darstellt. Die Abrollfliche kann hierbei einer Hohe (Erstreckung in Achs-
richtung) der Rollen 63, 64 entsprechen oder einem Teil dieser Hohe, etwa 1/10

bis ?/10 der Hohe.

Das Beaufschlagungsteil 36 weist weiter eine bzw. zwei Fithrungsausnehmun-
gen 69 bzw. 70 auf, mit welchen die Verpressbacken 5, 6, beim Ausfiihrungsbei-

spiel tiber jeweils einen Stift 71, 72 zusammenwirken. Die Fiihrungsausneh-
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mung 69 bzw. 70 ist wie ersichtlich bevorzugt als Langloch gestaltet. Diese Fiih-
rungsausnehmung 69, 70 und der damit zusammenwirkende Stift 71, 72 dienen
nur zur zwangsldufigen Zuriickbewegung der Verpressbacken 5, 6 in die Off-
nungsstellung gemafs Figur 20 nach Durchftihrung einer Verpressung, also aus
der Stellung gemafs Figur 21. Bevorzugt werden hiertiber praktisch keine we-
sentlichen Krifte, insbesondere keine Verpresskrifte, {ibertragen. Die Ausbil-
dung einer entsprechenden Ausnehmung konnte auch an der Verpressbacke

und die des Stiftes an dem Beaufschlagungsteil vorgesehen sein.

Im Ubrigen entspricht die Ausfiihrungsform und der Funktionsablauf bei ei-
nem Gerat gemdfs den Figuren 20 und 21 einer der vorstehend beschriebenen

Ausfiihrungsformen.

Insbesondere weist auch hier das Beaufschlagungsteil 36 bevorzugt einen Fiih-
rungsfortsatz 42 auf, und sind zufolge einer Einwirkung durch das Hebelteil 14,
bevorzugt auf den Fiihrungsfortsatz 42, die Verpressbacken 5, 6 tiber eine zu-
néchst erfolgende Handbetidtigung in eine erste Klemmstellung zu verfahren.
Alternativ konnte auch beispielsweise eine Magnetmitnahme gegeben sein.

Dies betritft natiirlich auch alle hier beschriebenen Ausfithrungsformen.

Die Ausfiihrungsform der Figuren 22 und 23 unterscheidet sich von der Aus-
fiihrungsform der Figuren 20 und 21 wesentlich dadurch, dass die Rollen 63, 64
an dem Beaufschlagungsteil 36 gelagert sind und mit diesem verfahren. Ent-
sprechend sind auch die Achsen 65, 66 an dem Beaufschlagungsteil 36 ange-
bracht.

In gleicher Weise ist auch bevorzugt eine umgekehrte Ausgestaltung hinsicht-
lich der Fiihrungsausnehmungen 69 und 70 gegeben. Diese sind nunmehr an

den Verpressbacken, den zugeordneten Enden der Verpressbacken 5, 6 ausge-
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bildet, wihrend die Stifte 71, 72 nunmehr mit dem Beaufschlagungsteil 36 fest

verbunden sind.

Im Einzelnen weist das Beaufschlagungsteil 36 zur Lagerung der Achsen 65, 66
bzw. der Stifte 71, 72, beim Ausfiihrungsbeispiel ersichtlich ein bzw. zwei ge-
geniiberliegende (in den Darstellungen ist nur eines sichtbar) Halterungstra-
ger 73 auf. Ein Halterungstrager erstreckt sich rechtwinklig zu einer Langsach-

se L bzw. zu einer Erstreckung der Spindel 25.

Die Verpressbacken 5, 6 weisen zur Zusammenwirkung mit den Rollen 63, 64
bei den Ausfiihrungsbeispielen der Figuren 20 bis 25 jeweils einen konkav ges-

talteten Beaufschlagungsbereich 12, 13 auf.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Figuren 24 und 25 sind im Unterschied zu
dem Ausfiihrungsbeispiel der Figuren 22 und 23 zwei Rollen 63, 64 vorgesehen,
die sich auf ihrer einem Beaufschlagungsbereich 12, 13 einer Verpressbacke 5, 6
abgewandten Bereich unmittelbar gegeneinander abstiitzen. Sie rollen dort auf-
einander ab. Dies ist ersichtlich kraftemafiig giinstig, da die Verpresskrifte

dann nicht mehr wesentlich in den Achsen 65, 66 aufzunehmen sind.

Da im Weiteren aber weiter bevorzugt ist, dass die Spindel 25 oder eine ent-
sprechende Linearfiihrung das Beaufschlagungsteil 36 weiter durchsetzt, sind
in weiterer Einzelheit beim Ausfiihrungsbeispiel der Figuren 24 und 25 bevor-
zugt vier Rollen 63, 64 vorgesehen, von welchen jeweils zwei, bevorzugt fluch-
tend, tibereinander angeordnet sind. Zwischen zwei jeweils zusammenwirken-
den Rollen 63, 64, diesen aneinander angeordneten Paaren, ergibt sich entspre-
chend ein etagenmdfSiger Abstand, der zur erforderlichen Durchgriffséftnung

tiir die Spindel 25 bzw. die Linearfiihrung genutzt ist.
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Ansonsten ist auch bei diesem Ausfiihrungsbeispiel eine gleiche Funktionalitat
wie bei den zuvor beschriebenen Austiihrungsbeispielen, mit einer oder mehre-
ren der dort im Einzelnen beschriebenen moglichen unterschiedlichen Ausges-

taltungen, gegeben.

Alle offenbarten Merkmale sind (fiir sich) erfindungswesentlich. In die Offen-
barung der Anmeldung wird hiermit auch der Offenbarungsinhalt der zugeho-
rigen/beigefiigten Priorititsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung) vollin-
haltlich mit einbezogen, auch zu dem Zweck, Merkmale dieser Unterlagen in
Anspriiche vorliegender Anmeldung mit aufzunehmen. Die Unteranspriiche
charakterisieren in ihrer fakultativ nebengeordneten Fassung eigenstindige
erfinderische Weiterbildungen des Standes der Technik, insbesondere um auf

Basis dieser Anspriiche Teilanmeldungen vorzunehmen.
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ANSPRUCHE

Motorbetriebenes Hand-Presswerkzeug (1), insbesondere eine Crimpzan-
ge, mit einem feststehenden Halterungsteil (9), in dem mindestens eine
um eine Schwenkachse schwenkbare Verpressbacke (5, 6) gelagert ist,
welche Verpressbacke (5, 6) auf der einen Seite der Schwenkachse einen
Arbeitsbereich (10, 11) und auf der anderen Seite einen sich in Langsrich-
tung der Verpressbacke (5, 6) erstreckenden Beaufschlagungsbereich (12)
ausbildet, wobei zur Durchfiihrung einer Verpressung auf den Beauf-
schlagungsbereich (12) mit einem relativ zu dem Beaufschlagungsbe-
reich (12) bewegbaren Beaufschlagungsteil (36) einwirkbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass das linear bewegte Beaufschlagungsteil (36) in der
Langsrichtung des Beaufschlagungsbereiches durch Austibung von

Handkraft und zusatzlich motorisch bewegbar ist.

Presswerkzeug nach den Merkmalen des Oberbegriffes des Anspruches 1
oder nach Anspruch 1 oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet,
dass in einer Draufsicht auf das Hand-Presswerkzeug (1), in welcher sich
die Schwenkachse punktformig abbildet, eine axial feststehende Gewinde-
spindel (25) sich bis in eine quer zu einer Langsachse der Gewindespin-

del (25) gegebene Uberdeckung zu dem Beaufschlagungsbereich erstreckt.

Presswerkzeug nach den Merkmalen des Oberbegriffes des Anspruches 1
oder nach Anspruch 1 oder 2 oder insbesondere danach, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Beaufschlagungsteil (36) zur Durchfithrung der Ver-
pressung von einer dem Arbeitsbereich nahen Stellung zu einer dem Ar-

beitsbereich fernen Stellung zu bewegen ist.

Presswerkzeug nach den Merkmalen des Oberbegriffes des Anspruches 1

oder nach einem der Anspriiche 1 bis 3 oder insbesondere danach, da-
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durch gekennzeichnet, dass die Verpressbacke (5, 6) handbetitigt in eine
Klemmstellung bewegbar ist und dass eine Auslosung der motorischen
Bewegung in Abhédngigkeit eines von Hand aufgebrachten Klemmdruckes

erfolgt.

Presswerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspriiche oder insbe-
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Hebelteil (14) mit dem
Beaufschlagungsteil (36) gelenkverbunden ist und/oder dass das Hebel-

teil (14) an dem Halterungsteil (9) in einem Lagerungsbereich gelagert ist.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Hebelteil (14)

in dem Lagerungsbereich relativ zu einem Gehéause (34) beweglich ist.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Hebel-
teil (14) aus dem ersten Lagerungsort durch Uberschreiten eines Schwell-

wertes der auf das Hebelteil (14) wirkenden Handkraft bewegbar ist.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass durch eine Be-
wegung des Hebelteils (14) im Lagerungsbereich eine Ein- oder Ausschal-

tung des Elektromotors (2) auslosbar ist.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Beaufschla-

gungsteil (36) tiber einen Lenker (27) auf die Verpressbacke (5, 6) einwirkt.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche

oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Beaufschla-
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gungsteil (36) tiber eine oder mehrere Rollen (63, 64) auf die Verpressba-

cken (5, 6) einwirkt.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass eine oder meh-

rere Rollen (63, 64) mit der Verpressbacke (5, 6) verbunden sind.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass eine oder meh-

rere der Rollen (63, 64) mit dem Beaufschlagungsteil (36) verbunden sind.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass ein Vertahr-
teil (26) vorgesehen ist, das motorisch in kraftiibertragende Einwirkung

auf das Beaufschlagungsteil (36) bringbar ist.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Beaufschla-
gungsteil (36) und das Verfahrteil (26) koaxial bewegbar sind und/oder
dass das Beaufschlagungsteil (36) gegen die Kraft einer Riickstellfeder (29)

zu bewegen ist.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Riickstellfe-
der (29) zugeordnet einer fortgeschrittenen Verschwenkung aus einer Ru-
hestellung in eine Verpressstellung einer Verpressbacke (5, 6) eine steilere
Federkennlinie aufweist als zugeordnet einem Beginn der Verschwen-

kung, wobei, bevorzugt, die Riickstellfeder (29) mehrteilig ausgebildet ist.
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16. Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass in Abhédngigkeit
des Uberschreitens eines Kraft-Schwellwertes vor vollstindiger Durchfiih-

rung einer Verpressung eine Freigabe des Hebelteils (14) nur ein Anhalten
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30

17.

18.

19.

20.

21.

einer Bewegung der Verpressbacke (5, 6) bewirkt.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Kraft-

Schwellwert durch eine Messung des Motorstromes feststellbar ist.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass vor vollstindi-
ger Durchfiihrung einer Verpressung schalterbetitigt eine Freigabe des
Beaufschlagungsteils (36) fiir eine Riicklaufbewegung durchfiihrbar ist,
um ein Verschwenken der Verpressbacke (5, 6) in eine Offnungsstellung

zu ermoglichen.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Freigabe des
Beaufschlagungsteils (36) durch eine Bewegung des Hebels (14) unter
Ausilibung von Handkraft unterschiedlich zu einer Bewegung des He-

bels (14) bei einer Verpressung durchfiihrbar ist.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Hebel (14)
mittels eines Lenkers (45) auf ein schwenkbewegbares Schaltteil (46) ein-

wirkt.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche

oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Hebel (14)
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in der Draufsicht auf der Seite der Spindel (25) drehgelagert ist, auf wel-

cher er zur Betitigung freiliegt.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass zwei oder mehr

Schalter (23, 32, 33, 61, 62) vorgesehen sind.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass vier Schalter (23,

32, 33, 61, 62) vorgesehen sind.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass alle Schalter (23,

32, 33, 61, 62) auf einer gemeinsamen Platine (48) vorgesehen sind.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass ein in einer Be-
wegungsrichtung des Beaufschlagungsteils strahlendes Leuchtmittel (50)

vorgesehen ist.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Leuchtmit-

tel (50) auf der Platine (48) angeordnet.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass zugeordnet der

Spindel (25) ein Schmiermittelvorrat (51) vorgesehen ist.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche

oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Schmiermit-
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telvorrat (51) endseitig der Spindel (25) vorgesehen ist.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Hebel-
teil (14) tiber einen Zwischenhebel (53) auf das Beaufschlagungsteil (36)

einwirkt.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Hebel-

teil (14) den Zwischenhebel (53) mittels einer Verzahnung bewegt.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Hebel-

teil (14) ein Kunststoffteil ist.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Zwischen-

hebel (53) ein Metallteil ist.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass zufolge einer
Speicherung eines beispielsweise einem Pressbeginn entsprechenden Wer-
tes beztiglich der Spindelstellung ein teilweises Zurtickfahren des Beauf-

schlagungsteils (36) und/oder des Verfahrteils (26) vorgebbar ist.

Presswerkzeug nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Speicherung
und/oder das teilweise Zurtickfahren durch eine Betdtigungsabfolge aus-

losbar ist.
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GEANDERTE ANSPRUCHE

beim Internationalen Buro eingegangen am 13. Dezember 2013 (13.12.2013)

Motorbetriebenes Hand-Presswerkzeug (1), insbesondere eine Crimpzan-
ge, mit einem feststehenden Halferungsteil 9), in dem mindestens eine
um eine Schwenkachse schwenkbare Verpressbacke (5, 6) gelagert ist,
welche Verpressbacke (5, 6) auf der einen Seite der Schwenkachse einen
Arbeitsbereich (10, 11) und auf der anderen Seite einen sich in Léngsrich-
tung der Verpressbacke (5, 6) erstreckenden Beaufschlagungsbereich (12)
ausbildet, wobei zur Durchfiithrung einer Verpressung auf den Beauf-
schlagungsbereich (12) mit einem relativ zu dem Beaufschlagungsbe-
reich (12) bewegbaren Beaufschlagungsteil (36) einwirkbar ist und das li-
near bewegte Beaufschlagungsteil (36) in der Langsrichtung des Beauf-
schlagungsbereiches durch Austibung von Handkraft und zusétzlich mo-
torisch bewegbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verfahrteil (26)
vorgesehen ist, das motorisch in kraftiibertragende Einwirkung auf das

Beaufschlagungsteil (36) bringbar ist.

Presswerkzeug nach den Merkmalen des Oberbegriffes des Anspruches 1
oder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in einer Draufsicht
auf das Hand-Presswerkzeug (1), in welcher sich die Schwenkachse punkt-
formig abbildet, eine axial feststehende Gewindespindel (25) sich bis in eine
quer iu einer Langsachse der Gewindespindel (25) gegebene Uberdeckung

zu dem Beaufschlagungsbereich erstreckt.

Presswerkzeug nach den Merkmalen des Oberbegriffes des Anspruches 1
oder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Beauf-
schlagungsteil (36) zur Durchfithrung der Verpressung von einer dem Ar-
beitsbereich nahen Stellung zu einer dem Arbeitsbereich fernen Stellung

zu bewegen ist.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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Presswerkzeug nach den Merkmalen des Oberbegriffes des Anspruches 1
oder nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verpressbacke (5, 6) handbetitigt in eine Klemmstellung bewegbar ist und
dass eine Auslosung der motorischen Bewegung in Abhéngigkeit eines

von Hand aufgebrachten Klemmdruckes erfolgt.

Presswerkzeug nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, das mittels eines Ubertragungsteils auf das Beaufschla-

gungsteil (36) einwirkbar ist.

Presswerkzeug nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Uber-

tragungsteil ein Hebelteil (14) ist.

Presswerkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das He-
belteil (14) mit dem Beaufschlagungsteil (36) gelenkverbunden ist
und/oder dass das Hebelteil (14) an dem Halterungsteil (9) in einem La-

gerungsbereich gelagert ist.

Presswerkzeug nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Hebel-
teil (14) in dem Lagerungsbereich relativ zu einem Gehéuse (34) beweglich

ist.

Presswerkzeug nach einem der Anspriiche 7 oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Hebelteil (14) aus dem ersten Lagerungsort durch Uber-
schreiten eines Schwellwertes der auf das Hebelteil (14) wirkenden Hand-

kraft bewegbar ist.

Presswerkzeug nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeich-

net, dass durch eine Bewegung des Hebelteils (14) im Lagerungsbereich

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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eine Fin- oder Ausschaltung des Elektromotors (2) auslosbar ist.

Presswerkzeug nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Beaufschlagungsteil (36) tiber einen Lenker (27) auf
die Verpressbacke (5, 6) einwirkt.

Presswerkzeug nach einem der Anéprﬁche 1 bis 10, dadurch gekennzeich-
net, dass das Beaufschlagungsteil (36) tiber eine oder mehrere Rollen (63,
64) auf die Verpressbacken (5, 6) einwirkt.

Presswerkzeug nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass eine oder

mehrere Rollen (63, 64) mit der Verpressbacke (5, 6) verbunden sind.

Presswerkzeug nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass eine oder
mehrere der Rollen (63, 64) mit dem Beaufschlagungsteil (36) verbunden

sind.

Presswerkzeug nach einem der Anspriiche 2 bis 14, dadurch gekennzeich-
net, dass ein Verfahrteil (26) vorgesehen ist, das motorisch in kraftiibertra-

gende Einwirkung auf das Beaufschlagungsteil (36) bringbar ist.

Presswerkzeug nach Anspruch 1 oder Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Beaufschlagungsteil (36) und das Verfahrteil (26) koaxi--

al bewegbar sind.
Presswerkzeug nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge-

kennzeichnet, dass das Beaufschlagungsteil (36) gegen die Kraft einer
Riickstellfeder (29) zu bewegen ist.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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Presswerkzeug nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die
Riickstellfeder (29) zugeordnet einer fortgeschrittenen Verschwenkung
aus einer Ruhestellung in eine Verpressstellung einer Verpressbacke (5, 6)
eine steilere Federkennlinie aufweist als zugeordnet einem Beginn der
Verschwenkung, wobei, bevorzugt, die Riickstellfeder (29) mehrteilig aus-
gebildet ist.

Presswerkzeug nach einem der Anspriiche 5 bis 18, dadurch gekennzeich-
net, dass in Abhéngigkeit des Uberschreitens eines Kraft-Schwellwertes
vor vollstdndiger Durchfiihrung einer Verpressung eine Freigabe des

Einwirkungsteils nur ein Anhalten einer Bewegung der Verpressbacke (5,

6) bewirkt.

Presswerkzeug nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass der

Kraft-Schwellwert durch eine Messung des Motorstromes feststellbar ist.

Presswerkzeug nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge-

kennzeichnet, dass vor vollstdndiger Durchfiihrung einer Verpressung
schalterbetitigt eine Freigabe des Beaufschlagungsteils (36) fiir eine Riick-
laufbewegung durchfiihrbar ist, um ein Verschwenken der Verpressba-

cke (5, 6) in eine Offnungsstellung zu ermdglichen.

Presswerkzeug nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Frei-
gabe des Beaufschlagungsteils (36) durch eine Bewegung des Hebels (14)
unter Ausiibung von Handkraft unterschiedlich zu einer Bewegung des

Hebels (14) bei einer Verpressung durchfiihrbar ist.

Presswerkzeug nach einem der Anspriiche 5 bis 22, dadurch gekennzeich-

net, dass das Einwirkungsteil mittels eines Lenkers (45) auf ein schwenk-

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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bewegbares Schaltteil (46) einwirkt.

Presswerkzeug nach einem der Anspriiche 5 bis 23, dadurch gekennzeich-
net, dass das Einwirkungsteil in der Draufsicht auf der Seite der Spin-

del (25) drehgelagert ist, auf welcher er zur Betitigung freiliegt.

Presswerkzeug nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwei oder mehr Schalter (23, 32, 33, 61, 62) vorgesehen

sind.

Presswerkzeug nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass vier

Schalter (23, 32, 33, 61, 62) vorgesehen sind.

Presswerkzeug nach einem der Anspriiche 25 oder 26, dadurch gekenn-
zeichnet, dass alle Schalter (23,32, 33, 61, 62) auf einer gemeinsamen Plati-

ne (48) vorgesehen sind.

Presswerkzeug nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein in einer Bewegungsrichtung des Beaufschlagungs-

teils strahlendes Leuchtmittel (50) vorgesehen ist.

Presswerkzeug nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass das

Leuchtmittel (50) auf der Platine (48) angeordnet.
Presswerkzeug nach einem der Anspriiche 2 bis 9, dadurch gekennzeich-

net, dass zugeordnet der Spindel (25) ein Schmiermittelvorrat (51) vorge-

sehen ist.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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Presswerkzeug nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass der

Schmiermittelvorrat (51) endseitig der Spindel (25) vorgesehen ist.

Presswerkzeug nach einem der Anspriiche 6 bis 31, dadurch gekennzeich-
net, dass das Hebelteil (14) iiber einen Zwischenhebel (53) auf das Beauf-
schlagungsteil (36) einwirkt.

Presswerkzeug nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass das He-

belteil (14) den Zwischenhebel (53) mittels einer Verzahnung bewegt.

Presswerkzeug nach einem der Anspriiche 6 bis 33, dadurch gekennzeich-

net, dass das Hebelteil (14) ein Kunststoffteil ist.

Presswerkzeug nach einem der Anspriiche 32 bis 34, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Zwischenhebel (53) ein Metallteil ist.

Presswerkzeug nach einem der Anspriiche 2 bis 35, dadurch gekennzeich-
net, dass zufolge einer Speicherung eines beispielsweise einem Pressbe-
ginn entsprechenden Wertes beziiglich der Spindelstellung ein teilweises
Zuriickfahren des Beaufschlagungsteils (36) und/oder des Verfahr-

teils (26) vorgebbar ist.

Presswerkzeug nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass die

Speicherung und/oder das teilweise Zuriickfahren durch eine Betiti-

gungsabfolge auslosbar ist.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/EP2013/064472

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

INV. B25B27/14 HO1R43/042
ADD.

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

B25B HOI1R B26B B23D

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

EPO-Internal

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category™

Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

22 April 1999 (1999-04-22)

figures 3,4

page 11, line 4 - page 12, line 29;

X US 5 806 362 A (DUBUGNON OLIVIER [CH]) 1
15 September 1998 (1998-09-15)
column 4, lines 25-31; figure 11

A WO 99/19122 Al (JARVIS PRODUCTS [US]) 1

D Further documents are listed in the continuation of Box C.

See patent family annex.

* Special categories of cited documents :

"A" document defining the general state of the art which is not considered
to be of particular relevance

"E" earlier application or patent but published on or after the international
filing date

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or which is
cited to establish the publication date of another citation or other
special reason (as specified)

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other
means

"P" document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed

"T" later document published after the international filing date or priority
date and not in conflict with the application but cited to understand
the principle or theory underlying the invention

"X" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered novel or cannot be considered to involve an inventive
step when the document is taken alone

"Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is
combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art

"&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

9 October 2013

Date of mailing of the international search report

17/10/2013

Name and mailing address of the ISA/

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Kithn, Thomas

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT International application No.
PCT/EP2013/064472

Box No. I1 Observations where certain claims were found unsearchable (Continuation of item 2 of first sheet)

This international search report has not been established in respect of certain claims under Article 17(2)(a) for the following reasons:

1. D Claims Nos.:

because they relate to subject matter not required to be searched by this Authority, namely:

2. lZl Claims Nos.: 2-34
because they relate to parts of the international application that do not comply with the prescribed requirements to such an.
extent that no meaningful international search can be carried out, specifically:

See supplemental sheet

3. ]:l Claims Nos.:

because they are dependent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of Rule 6.4(a).

Box No. IIl  Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 3 of first sheet)

This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows:

1. [:] As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all searchable
claims. o

2. D As all searchable claims could be searched without effort justifying additional fees, this Authority did not invite payment of
additional fees.

m

As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers
only those claims for which fees were paid, specifically claims Nos.:

4, I:l No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is
restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos.:

Remark on Protest l:l The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest and, where applicable, the
payment of a protest fee.

D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest but the applicable protest
fee was not paid within the time limit specified in the invitation.

l:l No protest accompanied the payment of additional search fees.

Form PCT/ISA/210 (continuation of first sheet (2)) (July 2009)



INTERNATIONAL SEARCH REPORT International application No.
PCT/EP2013/064472

PCT/ISA/210

Continuation of Box 1.2
Claims 2-34

The present application contains 34 claims. There are so many claims and the wording of the
claims 2 to 34 both as independent and dependent claims result in that the claims, as a whole,
do not meet the requirements of PCT Article 6 regarding clarity and conciseness because it is
extremely difficult for a person skilled in the art to determine the subject matter for which
protection is sought (see also the description, page 5, lines 23-28 and page 34, lines 6-13).
The reasons are the following:

By using the wording “according to the features of the preamble of claim 1 or according to
claim 1 or in particular according thereto” in claim 2, said claim 2 encompasses a total of three
claim variants, i.e.

- avariant as a claim dependent on claim 1,

- and in conjunction with the features of the preamble of claim 1 as independent claim,

- or with the features of claim 2 alone likewise as independent claim.

By using the expression “according to the features of the preamble of claim 1 or according to
claim 1 or 2 or in particular according thereto” in claim 3, said claim 3 encompasses a total of
four claim variants, i.e.

- two variants as in each case a claim dependent on the claims 1 or 2,

- and in conjunction with the features of the preamble of claim 1 as independent claim,

- or with the features of claim 3 alone likewise as independent claim.

By using the expression “according to the features of the preamble of claim 1 or according to
one of the claims 1 to 3 or in particular according thereto” in claim 4, said claim 4 comprises a
total of five claim variants, i.e.

- three variants as in each case a claim dependent on the claims 1, 2 or 3,

- and in conjunction with the features of the preamble of claim 1 as independent claim,

- or with the features of claim 4 alone likewise as independent claim.

Furthermore, by using the expression “according to one or more of the preceding claims or in
particular thereto” in the claims 5 to 34, these

- are worded both as dependent claims in relation to in each case one or more of the
preceding claims and as independent claims.

Owing to the multitude of possible feature combinations of the claims 2 to 34 alone or among
themselves, which are resulting therefrom, it was not possible to carry out a meaningful search
of the claimed subject matter of the claims 2 to 34 as a whole (PCT Article 17(2)(a)(ii)).

The applicant is advised that claims relating to inventions in respect of which no international
search report has been established cannot normally be the subject of an international
preliminary examination (PCT Rule 66.1(e)). In its capacity as International Preliminary
Examining Authority the EPO generally will not carry out a preliminary examination for subject
matter that has not been searched. This also applies in cases where the claims were amended
after receipt of the international search report (PCT Article 19) or where the applicant submits
new claims in the course of the procedure under PCT Chapter Il. However, after entry into the
regional phase before the EPO an additional search may be carried out in the course of the
examination (cf. EPO Guidelines, C-VI, 7.2) if the deficiencies that led to the declaration under
PCT Article 17(2) have been corrected.

Form PCT/ISA/210 (extra sheet) (July 2009)
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Information on patent family members

International application No

PCT/EP2013/064472
Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date
US 5806362 A 15-09-1998 DE 69619909 D1 25-04-2002
DE 69619909 T2 21-11-2002
EP 0760730 Al 12-03-1997
ES 2174069 T3 01-11-2002
MY 132241 A 28-09-2007
TW 393363 B 11-06-2000
us 5806362 A 15-09-1998
WO 9631319 Al 10-10-1996
WO 9919122 Al 22-04-1999 AR 012891 Al 22-11-2000
AU 7145498 A 03-05-1999
us 5918370 A 06-07-1999
WO 9919122 Al 22-04-1999
ZA 9804519 A 24-02-1999

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2013/064472

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

INV. B25B27/14 HO1R43/042
ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

B25B HOI1R B26B B23D

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

EPO-Internal

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

15. September 1998 (1998-09-15)
22. April 1999 (1999-04-22)
Abbildungen 3,4

Spalte 4, Zeilen 25-31; Abbildung 11

Seite 11, Zeile 4 - Seite 12, Zeile 29;

X US 5 806 362 A (DUBUGNON OLIVIER [CH]) 1

A WO 99/19122 Al (JARVIS PRODUCTS [US]) 1

D Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach
dem internationalen Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer

soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)
"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht
"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

9. Oktober 2013

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

17/10/2013

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevoliméchtigter Bediensteter

Kithn, Thomas

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)




Internationales Aktenzeichen
INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT PCT/EP2013/064472
Feld Nr.1l Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1)

GemaB Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden fir bestimmte Anspriiche kein internationaler Recherchenbericht erstellt:

1. I:' Anspriche Nr.
weil sie sich auf Gegensténde beziehen, zu deren Recherche diese Behérde nicht verpflichtet ist, namlich

2. IXI Anspriiche Nr. 2-34
weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entspre-
chen, dass eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgeflihrt werden kann, namlich

siehe BEIBLATT PCT/ISA/210

3. |:| Anspriche Nr.
weil es sich dabei um abhangige Ansprliche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefasst sind.

Feld Nr. Il Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Diese Internationale Recherchenbehérde hat festgestellt, dass diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt:

-

Da der Anmelder alle erforderlichen zusatzlichen Recherchengeblihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriiche.

2 I:' Da fur alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden konnte, der
’ zusatzliche Recherchengebuhr gerechtfertigt héatte, hat die Behérde nicht zur Zahlung solcher Gebuihren aufgefordert.

3. I:' Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusatzlichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich
dieser internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriiche, fur die Geblhren entrichtet worden sind, namlich auf die
Anspriche Nr.

4. |:| Der Anmelder hat die erforderlichen zusétzlichen Recherchengebuihren nicht rechtzeitig entrichtet. Dieser internationale
Recherchenbericht beschrankt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden
Ansprichen erfasst:

Bemerkungen hinsichtlich Der Anmelder hat die zusétzlichen Recherchengeblhren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs gegebenenfalls erforderliche Widerspruchsgebiihr gezahlt.

Die zuséatzlichen Recherchengebihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahlt,
jedoch wurde die entsprechende Widerspruchsgebuhr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichtet.

I:' Die Zahlung der zuséatzlichen Recherchengebiihren erfolgte ohne Widerspruch.

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2)) (April 2005)




Internationales Aktenzeichen PCT/ EP2013/ 064472

WEITERE ANGABEN PCTASA/ 210

Fortsetzung von Feld 1II.2

Anspriiche Nr.: 2-34

Die vorliegende Anmeldung enthadlt 34 Anspriiche. Die Vielzahl der
Anspriiche und die Formulierung der Anspriiche 2-34 sowohl als unabhédngige
als auch als abhdngige Anspriiche bewirken, dass die Anspriiche insgesamt
die Erfordernisse der Klarheit und Knappheit nach Artikel 6 PCT nicht
erfiillen, denn es ist fiir den Fachmann &uBerst miihsam, den Gegenstand zu
ermitteln, fiir den Schutz begehrt wird (vgl. auch Beschreibung S.5,
Zeilen 23-28 sowie S.34, Zeilen 6-13).

Die Griinde dafiir sind die
folgenden:

Durch die Verwendung des Ausdrucks "nach den Merkmalen des
Oberbegriffes des Anspruchs 1 oder nach Anspruch 1 oder insbesondere
danach" im Anspruch 2, umfasst der Anspruch 2 insgesamt drei
Anspruchsvarianten und zwar

- eine Variante als abhdngiger Anspruch zu
Anspruch 1

- sowie zusammen mit den Merkmalen des Oberbegriffs des
Anspruchs 1 als unabhangiger Anspruch

- oder mit den Merkmalen des
Anspruchs 2 allein ebenfalls als unabhdngiger Anspruch.

Durch die
Verwendung des Ausdrucks "nach den Merkmalen des Oberbegriffes des
Anspruchs 1 oder nach Anspruch 1 oder 2 oder insbesondere danach" im
Anspruch 3, umfasst der Anspruch 3 insgesamt vier Anspruchsvarianten und
zwar

- zwei Varianten als jeweils abhangiger Anspruch zu den Anspriichen
1 oder 2

- sowie zusammen mit den Merkmalen des Oberbegriffs des
Anspruchs 1 als unabhdngiger Anspruch - oder mit den Merkmalen des
Anspruchs 3 allein ebenfalls als unabhdngiger Anspruch.

Durch die
Verwendung des Ausdrucks "nach den Merkmalen des Oberbegriffes des
Anspruchs 1 oder nach einem der Anspriiche 1 - 3 oder insbesondere danach"
im Anspruch 4, umfasst der Anspruch 4 insgesamt fiinf Anspruchsvarianten
und zwar

- drei Varianten als jeweils abhangiger Anspruch zu den
Anspriichen 1,2 oder 3

- sowie zusammen mit den Merkmalen des
Oberbegriffs des Anspruchs 1 als unabhangiger Anspruch - oder mit den
Merkmalen des Anspruchs 4 allein ebenfalls als unabhdngiger Anspruch.
Des weiteren sind durch die Verwendung des Ausdrucks "nach einem oder
mehreren der vorstehenden Anspriichen oder insbesondere danach" in den
Anspriichen 5-34 diese

- sowohl als abhdngige Anspriiche zu jeweils einem
oder mehreren der vorstehenden Anspriiche als auch als unabhédngige
Anspriiche formuliert.

Durch die hierdurch resultierende Vielzahl
moglicher Merkmalskombinationen der Anspriiche 2-34 alleine und
untereinander konnte eine sinnvolle Recherche fiir den beanspruchten
Gegenstand der Anspriiche 2-34 als Ganzes nicht durchgefiihrt werden




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2013/064472
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
US 5806362 A 15-09-1998 DE 69619909 D1 25-04-2002
DE 69619909 T2 21-11-2002
EP 0760730 Al 12-03-1997
ES 2174069 T3 01-11-2002
MY 132241 A 28-09-2007
TW 393363 B 11-06-2000
Us 5806362 A 15-09-1998
WO 9631319 Al 10-10-1996
WO 9919122 Al 22-04-1999 AR 012891 Al 22-11-2000
AU 7145498 A 03-05-1999
Us 5918370 A 06-07-1999
WO 9919122 Al 22-04-1999
ZA 9804519 A 24-02-1999

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)
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