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Przyrzad do frezowania rowkow wpustowych na wiertarko-frezarce

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do frezowania rowkéw wpustowych na wiertarko-frezarce, zwtasz-
cza do frezowania rowkéw wpustowych w begbnach linowych wind tratowych i wyciagarek.

Wykonawstwo rowkéw wpustowych w elementach o duzych gabarytach — a do takich naleza bgbny linowe
wind tratowych iwyciagarek — nie moze by¢ realizowane na uniwersalnych obrabiarkach do tego celu
przeznaczonych wtlasnie z uwagi na duze wymiary tych elementéw. Dlatego stosuje si¢ rézne yrzadzenia do -
wykonywania takich rowkéw wpustowych. X

Znane jest urzadzenie do wykonywania rowkéw wpustowych stuzace do strugania na wiertarko-frezarce. '
Do wrzeciona wiertarko-frezarki  mocuje si¢ specjalny przyrzad z nozem i temu wrzecionu nadaje si¢ tylko ruch
poosiowy. Dzieki temu ndéz zamocowany w przyrzadzie struga rowek wpustowy w elemenc1e Zamocowanym
niegruchomo na stole wiertarko-frezarki.

Urzadzenie to ma t¢ wade, Ze bardzo trudno jest zapewnié zadang doktadno$¢ wykonania rowka
wpustowego, gdyz néz skrawajacy pracuje na bardzo dilugim ramieniu. Nadto sposéb ten jest bardzo
pracochtonny. .

Celem wynalazku jest uniknigcie powyzszych niedogodnosci, zwtaszcza zapewnienie zadanej doktadnosci
wykonania rowka wpustowego. Dla zrealizowania tego celu wytyczono zadanie skonstruowania przyrzadu do
‘frezowania rowkéw wpustowych w bebnach linowych wind tratowych i wyciagarek na wiertarko-frezarce. '

Zgodnie z wynalazkiem przyrzad do frezowania rowkéw wpustowych na wiertarko-frezarce sktada sie
z korpusu w ksztalcie cylindra potaczonego z kolnierzem, ktéry stuzy do mocowania przyrzadu na tarczy
wiertarko-frezarki, wewnatrz korpusu znajduje si¢ przektadnia zebata zlozona z dwéch két stozkowych,
zktérych jedno osadzone jest na watku sprzezonym z wrzecionem wiertarko-frezarki, a drugie koto zebate
osadzone jest przesuwnie na wrzecionie przyrzadu, na ktérym zamocowany jest frez. Przyrzad ma do zewnetrznéj

_ strony korpusu zamocowane listwy prowadzace oraz posiada patgk oporowy i Srube regulacyjna do nastawiania
gtebokosci frezowania, a wrzeciono przyrzadu wraz z utozyskowaniem umieszczone jest w przecigtej tulei
‘posiadajacej §rube zaciskowa.

Przyrzad wedtug wynalazku umozhwla wykonywanie z duza dokladnodcia rowkdw wpustowych na

wiertarko-frezarce. Przedmiot wynalazku wprzykla(‘owym wykonaniu jest blizej objasniony na rysunku na
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ktérym fig. 1 przedstawia przekréj osiowy przyrzadu, a fig 2 — przekréj wzdtuz linii A—A z fig. 1.

Przyrzad wedtug wynalazku sktada si¢ z cylindrycznego korpusu 1 ipotaczonego z nim kotnierza 2.
Wewnatrz korpusu 1 umieszczona jest przektadnia zebata ztozona z dwdch két stozkowych 3 i4, z ktérych
jedno koto zgbate 3 jest osadzone na watku 5, a drugie koto zg¢bate osadzone jest przesuwnie na wrzecionie 6
przyrzadu. Wrzeciono 6 przyrzadu wraz z utozyskowaniem umieszczone jest w przecigtej tulei 7 posiadajacej
érube zaciskowa 8. Na jednym koricu wrzeciona 6 przyrzadu zamocowany jest frez 9 natomiast w drugi koniec
tego wrzeciona 6 jest wkrecona Sruba 10 regulacyjna ktdra opiera si¢ o patak 11 oporowy przytwierdzony do
korpusu 1. Do zewngtrznej strony korpusu 1 przymocowane sa listwy 12 prowadzace. Przyrzad od strony
czotowej zamknigty jest pokrywa 13. '

Przyrzad wedtug wynalazku mocuje si¢ na tarczy wiertarko-frezarki za pomocg $rub przetknigtych
~ przez otwory w kotnierzu 2. Watek 5 sprzega si¢ w znany sposéb (nie pokazany na rysunku) z wrzecionem
wiertarko-frezarki. Tarcza wiertarko-frezarki jest nieruchoma, natomiast wrzeciono posiada ruch obrotowy i ruch
ten poprzez walek 5, kota zgbate 3 i 4 jest przenoszony na wrzeciono 6 przyrzadu na ktérym zamocowany jest
frez 9. Obrabiany element jest zamocowany na stole wiertarko-frezarki, ktéry wykazuje ruch poosiowy wzdtuz
osi wrzeciona wiertarko-frezarki. Zewngtrzne powierzchnie listw 12 prowadzacych sa umieszczone na takiej
samej Srednicy jak $rednica elementu obrabianego, dzigki czemu usztywniaja przyrzad ttumiac drgania co daje
gwarancje doktadnej obrébki. Do nastawiania gtebokosci frezowania rowka wpustowego stuzy sruba 10
regulacyjna.

Chcac nastawié zadang gltebokosé frezowama zwalnia su; $rube 8 dociskowa w przecigtej tulei 7, nastepnie
. pokrecajac sruba 10 regulacyjng wysuwa si¢ wrzeciono 6 przyrzadu. Wysuwanie to nast¢puje dzigki opieraniu sie

giéwki sruby 10 regulacyjnej w patak oporowy 11. Po ustawieniu zgdanej gtebokosci frezowania dokreca sig
srube 8 dociskowa, a przecigta tuleja 7 mocuje wrzeciono 6 przyrzadu.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do frezowania rowkéw wpustowych na wiertarko-frezarce, znamienny tym, ze sktada sie
zkorpusu (1) wksztalcie cylindra potaczonego z koinierzem (2), ktéry stuzy do mocowania przyrzadu na
tarczy wiertarko-frezarki, a wewnatrz korpusu (1) znajduje si¢ przektadnia zgbata zlozona z dwdch két
stozkowych (3) i (4) przy czym jedno koto stozkowe (3) osadzone jest na watku (5) sprzg¢zonym z wrzecionem
wiertarko-frezarki, a drugie koto stozkowe (4) osadzone jest przesuwnie na wrzecionie (6) przyrzadu, na ktérym
zamocowany jest frez (9).

2. Przyrzad wedtug zastrz. 1, znanuenny tym, ze do zewnetrznej strony korpusu (1) s3 przymocowane
listwy (12) prowadzace.

3. Przyrzad wedlug zastrz.1i 2, znamienny tym, Ze ma patak (11) oporowy i $rubg (10) regulacyjna do
nastawiania gtebokosci frezowania.

4. Przyrzad wedtug zastrz. 1—3, znamienny tym, ze wrzeciono (6) przyrzadu wraz z utozyskowaniem jest
u‘mieszczone w przecietej tulei (7), ktéra posiada srube (8) zaciskowa.
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