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z instalacji chemicznych
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Przedmiotem wynalazku jest reaktor do reduk-
cji tlenkéw azotu w gazach wydmuchowych z in-
stalacji chemicznych. Znane i stosowane aparaty
do redukcji resztek tlenkéw azotu w gazach wy-
dmuchowych z instalacji kwasu azotowego budo-

wane sg zwykle w formie cylindrycznych zbiorni-.

kéw pionowych, wyposazonych w warstwe kata-
lizatora usypanego na ruszcie. Podgrzewanie ga-
z6w resztkowych do temperatury zapoczatkowania
reakcji oraz mieszanie ich z gazem opatowym od-
bywa sie w oddzielnych aparatach. Wykorzystanie
ciepla gazéw po redukcji tlenké6w przeprowadza si¢
zwykle w kotle parowym stanowigcym réwniez
oddzielny aparat.

Takie oddzielne usytuowanie aparatury jest
przyczyng znacznych strat ciepta oraz wymaga zna-
cznych nakladéw inwestycyjnych.

Cala instalacja redukcyjna zajmuje przy tym
duzo miejsca i gléwnie z tego wzgledu nie moze
byé dobudowywana do istniejgcych instalacji, kto-
rych gazy resztkowe zawierajg tlenki azotu.

Zapotrzebowanie znacznej przestrzeni zabudowy
gra réwniez bardzo niekorzystng role w nowobudo-
wanych instalacjach. Reaktor wedlug wynalazku
eliminuje wymienione wady dotychczas znanych
i stosowanych urzadzen.

Mieszalnik gazéw do redukcji, podgrzewacz ga-
z6w, aparat redukcyjny i kociol utylizator polgczo-
no w jeden pionowo usytuowany aparat. Takie roz-
wigzanie pozwala na lepsze wykorzystanie ciepta
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w ukladzie oraz na znaczne zmniejszenie jego
rozmiaréw, wagi i zmniejszenie nakladéw inwe-
stycyjnych. Lepsze wykorzystanie ciepta podnosi
sprawnof¢ energetyczng instalacji, przyczynia sie
wiec do obnizenia kosztéw ruchowych. Zmniejsze-
nie rozmiaréw przez sprowadzenie instalacji re-
dukcyjnej do jednego aparatu, pozwala w wielu
przypadkach na dobudowe urzgadzenia do niszczenia
tlenké6w azotu w pracujgcych instalacjach oraz
zmniejsza zapotrzebowanie miejsca w nowych za-
kladach produkcyjnych.

Na rysunku przedstawiono schematycznie przy-
klad rozwigzania i dzialania reaktora wedlug wy-
nalazku. :

Reaktor do redukcji tlenkéw azotu wedlug wy-
nalazku posiada we wspélnej usytuowanej piono-
wo obudowie aparat redukcyjny 1, oddzelony
dnem sitowym 14 i polaczony za pomocag zlgcza
kolnierzowo-$rubowego 13 z umieszczonym ponizej
kotlem utylizatorem 2, ktéry poprzez dno sitowe
15 polgczony jest z komorg podgrzewacza 3, pod
ktéra znajduje sie komora mieszania gazéw 4, od-
dzielona dnem sitowym 16 od komory podgrzewa-
cza 3. Wewnatrz reaktora umieszczone sg rury 17
podgrzewacza gazéw 3, osadzone w dnie sitowym
16 i przechodzace przez kociol utylizator 2 w obu-
dowie rur 18 zawalcowanych w dnie sitowym 15

" i zaspawanych w dnie sitowym 14, z ktbérego wy-
_prowadzone sg do aparatu redukcyjnego 1, przez

warstwe katalizatora 19. Ostona 9 i plaszcz kosza
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katalitycznego 10 stanowig ekran cieplny kopuly
reaktora 5, polgczonej z kottem 2 za pomoca zig-
cza kolnierzowo-S§rubowego 13.

Dzialanie reaktora wedlug wynalazku jest na-
stepujace: Gazy resztkowe z instalacji chemicznej,
zawierajgce tlenki azotu doprowadzane sg do apa-
ratu kréécem 20 do komory 4, gdzie ulegajg zmie-
szaniu z gazem opalowym doprowadzanym Kkroé-
cem 21 do kolektora 22 wyposazonego w skosnie
ustawione dysze powodujgce zawirowanie gazéw
w komorze 4. Gazy po zmieszaniu przedostajg sie
przez dziurkowang blache 23 do rur podgrzewacza
17.

Sito 23 przymocowane jest do ptaszcza 8. W celu
zwiekszenia wspélczynnika przenikania ciepla, rury
17 przewidziano jako zagniatane. Po podgrzaniu
w rurach 17 gazy przedostaja sie ponad warstwe
katalizatora 19 usypang na dziurkowanej blasze 11
podpartej zebrami 12. Zebra ustawione sg na ply-
cie sitowej 14 kotla utylizatora 2. W czasie rozru-
chu do aparatu doprowadzany jest wodér z butli
kr6écem 24. Dziurkowany kolektor 25 stuzy do
réwnomiernego rozprowadzenia wodoru w reakto-
rze 1. Jako pomoc do startu reakcji przewidziano
elektryczny zapalnik oporowy 26.

Reakcja redukcji tlenkéw azotu przebiega na ka-
talizatorze 19 jak w znanych aparatach. Gorgce ga-
zy. poreakcyjne uwolnione od tlenkéw azotu spty-
waja w dol aparatu w przestrzeni pier$cieniowej
rur 17 i 18 podgrzewajac plynace w gére rurami
17 gazy do redukcji oraz oddajgc cieplo do pro-
dukcji pary wodnej w kotle 2. Po przedostaniu sie
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do komory 3, schlodzone gazy poreakcyjne odpro-
wadzane sg z aparatu kr6écem 27 osadzonym w
plaszczu 7.

Woda kotlowa doprowadzana jest kréécem 28 do
kolektora 29 zamocowanego na plaszczu 6 kotla
utylizatora. Z kolektora 29 woda przedostaje sie do
przestrzeni miedzyrurowej kotla kilkoma kréécami
30 rozmieszczonymi na obwodzie aparatu. Mieszan-
ka paro-wodna odplywa do oddzielacza pary kré6é-
cem 31. Odmulanie kotla odbywa sie kroécem 32.
Para do ogrzewania aparatu w czasie rozruchu
doprowadzana jest kroécem 33.

Zastrzezenia patentowe

Reaktor do redukcji tlenkéw azotu w gazach
wydmuchowych z instalacji chemicznych, znamien-
ny tym, Ze posiada we wspélnej obudowie aparat
redukcyjny (1) oddzielony dnem sitowym (14) i po-
laczony za pomocg zlgcza kolnierzowo-§rubowego
(13) z umieszczonym ponizej kottem utylizatorem
(2), ktéry poprzez dno sitowe (15) poltaczony jest
z komorg podgrzewacza (3), pod ktérg znajduje
sie komora mieszania gazéw (4) oddzielona dnem
sitowym (16) od komory podgrzewacza (3), przy
czym wewngtrz aparatu umieszczone sg rury (17)
podgrzewacza gazéw (3) osadzone w dnie sitowym
(16) i przechodzace przez kociol utylizator (2) w
obudowie rur (18) zawalcowanych w dnie sitowym
(15) i zaspawanych w dnie sitowym (14), z ktérego
wyprowadzone sg do aparatu redukcyjnego (1)
przez warstwe katalizatora (19).
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