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(57) Abstract: The invention relates to a sealing disc
(10) for sealing openings of containers, comprising a
film (20) for the inductive introduction of heat into
the sealing disc (10). The sealing disc (10) has an
edge region (11). On the side of the film (20) intended
to face the inside of the container (5), a sealing layer
(25) is provided in order to provide a tight seal at the
edge region (11) of the sealing disc (10) on the
opening of the container (5). There are one or more
layers (30) on the side of the film (20) facing away
from the sealing layer (25). In addition, a handle (35)
is configured as part of the sealing disc (10) and is
used to open the opening of the container (5) that is
sealed with the sealing disc (10). The layer or layers
(30) on the side facing away from the sealing layer
(25) are provided with tear lines (36) to form an
outline of the handle (35). The tear lines (36) extend
into the edge region (11) of the sealing disc (10).

(57) Zusammenfassung: FEine Dichtscheibe (10) fiir
das VerschlieBen von Miindungen von Behiltern
besitzt eine Folie (20) fiir die induktive Einkopplung
von Warme in die Dichtscheibe (10). Die
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]



WO 20137150137 A1 WAL 00T AV 0 T A O

Dichtscheibe (10) besitzt einen Randbereich (11). Auf der dem Inneren des Behélters (5) zuzuwendenden Seite der Folie (20) ist
eine Siegelschicht (25) zum abdichtenden Aufsiegeln des Randbereichs (11) der Dichtscheibe (10) auf der Miindung des Behélters
(5) vorgesehen. Eine oder mehrere Schichten (30) betfinden sich auf der von der Siegelschicht (2) abgewandten Seite der Folie
(20). Ferner ist eine Handhabe (35) als Teil der Dichtscheibe (10) ausgebildet und dient zum Offnen der Miindung des mit der
Dichtscheibe (10) verschlossenen Behélters (5). Die Schicht oder Schichten (30) auf der von der Siegelschicht (25) abgewandten
Seite sind mit Schwichungslinien (36) zum Bilden eines Umrisses der Handhabe (35) versehen. Die Schwichungslinien 36 sind
bis in den Randbereich (11) der Dichtscheibe (10) gefiihrt.
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Dichtscheibe zur Induktionsversiegelung eines Behalters

Die Erfindung betrifft eine Dichtscheibe fir das Verschlieen von Mindungen
von Behaltern, mit einer Folie flir die induktive Einkopplung von Warme in die
Dichtscheibe, mit einem Randbereich der Dichtscheibe, mit einer Siegelschicht
auf der dem Inneren des Behalters zuzuwendenden Seite der Folie zum
abdichtenden Aufsiegeln des Randbereichs der Dichtscheibe auf der Mindung
des Behalters, mit einer oder mehreren Schichten auf der von der Siegelschicht
abgewandten Seite der Folie, mit einer als Teil der Dichtscheibe ausgebildeten
Handhabe zum Offnen der Miindung des mit der Dichtscheibe verschlossenen
Behalters. Dartiber hinaus betrifft die Erfindung einen Behalter mit einer solchen
Dichtscheibe.

Behalter dienen zur Aufnahme von Inhalt, beispielsweise zur Aufnahme von
Getranken oder pulverférmigen Lebensmitteln oder anderen Substanzen. Die
Behélter weisen auf ihrer Oberseite eine Offnung oder Miindung auf. Haufig ist
es gewinscht oder auch erforderlich, diese Behaltermindung mit einer
scheibenférmigen Versiegelung zu verschlie3en, die den Inhalt dicht gegenliber

aufReren Einflissen abschliefldt, also mit einer Dichtscheibe.

Bereits aus der DE 91 08 868 U1 ist eine Dichtscheibe zum Verschlie3en eines
Behalters bekannt, welche durch Induktionsversiegelung auf dem Offnungsrand
des Behdlters befestigt werden kann. Die Dichtscheibe weist hierzu eine
Metallfolie auf. Auf der Unterseite der Metallfolie, also auf der dem
Offnungsrand benachbarten Seite, ist eine sehr diinne Kunststofffolie
aufgebracht. Es ist nun moglich, mittels Induktionsversiegelung diese Folie fest
auf dem Oberrand anzubringen. Wird Wirbelstrom in die Metallfolie von oben
induziert, wird sie entsprechend erwarmt, ebenso die unter ihr befindliche,
dadurch aufschmelzende Kunststofffolie. Dies gilt auch fiir den Oberrand des
Behalters, beispielsweise eines Kunststoffbechers. Es entsteht eine relativ feste
Verbindung der Kunststofffolie mit dem Oberrand des Bechers. Der gesamte
Mindungsbereich wird dann noch mit einer Schraubkappe abgedeckt, die

mechanisch die Dichtscheibe und den Mindungsbereich schitzt.
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Der Benutzer muss, damit er an den Inhalt des noch mit der aufgesiegelten
Dichtscheibe verschlossenen Behalters kommt, die Dichtscheibe in geeigneter
Form von der Mindung entfernen. Hierzu gibt es verschiedene in der Praxis

eingesetzte Handhaben, die ihm diesen Vorgang erleichtern.

Aus der DE 10 2007 014 084 B3 ist beispielsweise eine nach aulden
vorspringende Grifflasche bekannt. Diese iiberragt den Offnungsrand des
Behalters. Der Benutzer kann an dieser Grifflasche angreifen, sie nach oben

ziehen und dann in einem Zug die Dichtscheibe entfernen.

Dieses Konzept wird vielfach eingesetzt und hat sich auch bewahrt. Nachteilig
ist, dass die nach auf’en Uber den Radius der Mindung des Behalters
vorspringende Grifflasche vor dem einzigen Zeitpunkt, an dem sie bendtigt und
benutzt wird, mdglichst so untergebracht werden muss, dass sie zum Einen
nicht selbst beschadigt wird und dann nicht mehr ihrem Zweck genligen kann,
und dass sie zum Anderen nicht den VerschlieRvorgang stort. Zu bedenken ist
ja, dass haufig eine Schraubkappe aufien auf und Uber die Mindung des
Behalters aufgeschraubt werden muss und nach auf’en vorspringende
Dichtlaschen miissen dann so konzipiert werden, dass sie moglichst nicht in das
Schraubgewinde geraten und entweder die Dichtigkeit beeintrachtigen oder
selbst durch das Gewinde angegriffen werden. Daflr gibt es Moglichkeiten, die
aber teilweise eine aufwandige Anpassung der Schraubkappe erfordern oder
aber wie in der EP 2 045 194 B1 ein kompliziertes Umklappen dieser Lasche in

das Innere der Dichtscheibe hinein zwischen andere Schichten erfordern.

Eine andere |dee besteht darin, wie in der EP 1 472 153 B1 oder der DE 199 20
572 A1 die oberste Schicht der Dichtscheibe so auszubilden, dass sie eine Art
nach oben vorspringende Falte bildet, an welcher dann ein Benutzer angreifen

kann, um die gesamte Dichtscheibe nach oben abzuziehen.

Diese ebenfalls vielfach benutzte Konzeption hat den Nachteil, dass die oberste

Schicht entweder nicht vollflachig mit der darunter liegenden Schicht verklebt



WO 2013/150137 PCT/EP2013/057199

10

15

20

25

30

oder an dieser befestigt sein kann, damit tatsachlich eine lose, nach oben
vorspringende und ergreifbare Falte entsteht, oder dass man die oberste
Schicht von vorneherein durch zusatzliches Material so ausbildet, dass sie mit
diesem zusatzlichen Material eine nach oben vorspringende und wieder auf dem
Fufd der Falte zuriickfihrende Schicht bildet.

In beiden Fallen entsteht das Problem, dass diese dann lose nach oben
vorspringende Falte gegeniiber Drehbewegungen des darauf befindlichen
Schraubdeckels empfindlich ist und Maltinahmen getroffen werden miissen, um
die Falte trotz ihres losen Aufliegens auf den darunter liegenden Schichten
gegen Beschadigung zu schiitzen. Aufterdem ist das Bilden derartiger Falten
Uber Teilbereiche der Flache der Dichtscheibe nicht unproblematisch und somit

aufwandig.

Eine weitere |dee ist aus der EP 1 160 177 B1 und der US 5,915,601 A
bekannt. Hier wird versucht, in ahnlicher Form eine Handhabe fiir den Benutzer
im mittleren Bereich der Oberseite der Dichtscheibe vorzusehen, an der er
ziehen kann, um die Dichtscheibe insgesamt nach oben abzuheben. Hierzu wird
eine Perforation vorgesehen, die ein etwa rechteckiges Flachenstick im
mittleren Bereich auf der Oberseite der Dichtscheibe von drei Seiten umgrenzt.
Der Nutzer kann dann dieses Flachenstiick an dem schwachsten Bereich durch
Trennung an der Perforation teilweise isolieren, ergreifen, anheben und durch
das noch vorhandene Verbindungsstiick der rechteckigen Flache mit dem Rest
der Dichtscheibe versuchen, dieses Flachenstiick als Handhabe zu nutzen und

die ganze Dichtscheibe nach oben abzuziehen.

Dies ist allerdings nicht unproblematisch, da das exakte Verhalten der
Dichtscheibe flr den Benutzer sehr schwer vorherzusehen und zu steuern ist.
Darlber hinaus sind die Angriffspunkte flr das Einleiten der Hochziehkraft von
der gebildeten Lasche in den Rest der Dichtscheibe recht ungiinstig und kdnnen
zu einem unkontrollierten Abreilen an mdglicherweise ungewlinschter Stelle

fuhren.
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Verzichtet man auf eine nach oben vorspringende Falte oder eine nach auften
iiberstehende Lasche, gibt dem Nutzer also keine Handhabe zum Offnen, so
muss er versuchen, mit einem Messer oder sonstigem Gegenstand oder
gegebenenfalls mit seinen Fingern und Kraft die Dichtscheibe zu zerstéren, um
an den Inhalt zu gelangen. Dies ist flir den Benutzer haufig unappetitlich und
fiihrt zum Verschiitten des Behélterinhalts, da diese Offnungsvorginge dann
unkoordiniert und auch fir den Hersteller des entsprechenden Produktes

schwer vorhersehbar sind.

Dieser Zustand ist sehr unbefriedigend. Es ware daher sehr wiinschenswert,
wenn es eine Mdglichkeit gabe, dem Benutzer eine Handhabe zur Verfigung zu
stellen, ohne dass nach oben aufrichtbare oder aufgerichtete Falten oder
dergleichen zum Hochziehen oder nach auf3en vorspringende oder auffaltbare

Laschen vorgesehen werden missen.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine derartige Dichtscheibe vorzuschlagen.

Diese Aufgabe wird mittels der Erfindung bei einer gattungsgemalen
Dichtscheibe dadurch geldst, dass zumindest eine der Schichten auf der von
der Siegelschicht abgewandten Seite der Folie mit Schwachungslinien zum
Bilden eines Umrisses der Handhabe versehen ist, und dass mindestens eine

der Schwéachungslinien bis in den Randbereich der Dichtscheibe fiihrt.

Besonders bevorzugt ist es, wenn zumindest eine der Schichten auf der von der
Siegelschicht abgewandten Seite eine Perforation mit einer linienartigen
Anordnung einzelner Perforationslécher aufweist, die die Form einer

Offnungshilfe besitzt.

Der Benutzer hat in der Praxis einen Behalter vor sich, bei dem die Miindung
des Behalters durch eine erfindungsgemalie Dichtscheibe verschlossen ist. Der
Benutzer schraubt nun die in der Mehrzahl der Ausflihrungsformen
vorgesehene Schraubkappe ab und blickt dadurch direkt auf die Oberseite der

Dichtscheibe. Hier sieht er nun auf die Perforation, die durchaus auch zuséatzlich
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farblich hervorgehoben sein kann. Die Funktion wird ihm somit erkennbar, da er
Perforationen oder andere Schwachungslinien in anderen Anwendungsfallen

kennt.

Der Benutzer durchstof3t nun die Dichtscheibe in dem Bereich der Handhabe,
was aufgrund der Schwachungslinie beziehungsweise der Perforation einfach

moglich ist.

Aufgrund der vorgesehenen Schwachung ist das Verhalten der Dichtscheibe
sowohl fur den Benutzer wie auch fur den Abflller des Behalterinhaltes sehr gut
vorhersehbar. Es kommt mithin nicht zu einem unbeabsichtigten Ausschitten
des Behalterinhaltes und der Benutzer wird auch nicht mit der unerwarteten
Situation konfrontiert, etwa durch einen fir ihn unvorhersehbaren zu geringen
oder zu grof’en Widerstand mit dem Finger in das Fillgut zu geraten oder die

Dichtscheibe an der angezielten Stelle nicht durchstof3en zu kdnnen.

Nach dem Durchstoflden ist die Dichtscheibe in dem Bereich der Perforation
entsprechend gedffnet. Der Benutzer kann nun die von ihm in Richtung des
Behalterinneren gedrickte Handhabe ergreifen. Er zieht nun an dieser
Handhabe, die in einer bevorzugten Ausfihrungsform von einer
Schwachungslinie umgeben war, die auf beiden Seiten der Handhabe bis in den
Randbereich der Dichtscheibe gefiihrt hat. Das bedeutet, dass bei dieser
Ausflihrungsform einfach die gesamte Handhabe genommen und vom

Miindungsrand abgezogen wird.

Dies ist einfach mdglich und benétigt keinerlei Kraftanstrengung, da lediglich
noch die Aufsiegelung eines bestimmten Abschnittes am Randbereich
Uberwunden werden muss, wozu auch noch eine optimale Kraftrichtung
gegeben ist. Es ist also einwandfrei mdglich, riickstandsfrei den

Handhabebereich der Dichtscheibe von der Behaltermindung zu entfernen.
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Da auch die Perforation eine saubere Umrandung ergeben hat, wird ein genau
vorbestimmter und optimierter Flachenbereich der Behaltermiindung flr den

Benutzer freigegeben.

Dies kann beispielsweise bei einem Getrankebehalter ein fir den Trinkgenuss
optimierter Flachenbereich sein. Es kann sich auch um einen fiir das Einflihren
eines Teeldffels von der GroRRe her optimierten Bereich handeln. In allen diesen
Fallen bleibt der Rest der Behaltermliindung verschlossen und vermeidet daher
eine vom Benutzer moglicherweise nicht gewiinschte zu groRe Offnung, die er
zur besseren Kontrolle des Behalterinhalts gerade eher kleinhalten mdchte. Hat
der Benutzer einen anderen Wunsch, kann er den Rest der Dichtscheibe
selbstverstandlich ebenfalls leicht abziehen, da ihm nun durch das bereits

entstehende Loch entsprechende einfache Mdglichkeiten zur Verfliigung stehen.

Bei einer anderen Ausbildung der Schnittform, bei der nur ein Ende der
Schwachungslinie beziehungsweise ein Ende einer der Schwachungslinien bis
in den Randbereich gefihrt ist, sind andere, ebenfalls exakt vorgebbare und
reproduzierbare Verhaltensweisen der Dichtscheibe zu erzielen. So kann bei
einer Auftrennung einer solchen Schwachungslinie dann ein Zugriff des
Benutzers ermoglicht werden, bei dem der Randbereich der Dichtscheibe
nacheinander rundum nach oben abziehbar ist, und zwar wiederum bei

unmittelbarem und kraftemaRig besonders glinstigem Zugriff.

Bei herkdmmlichen, mit Perforationen oder Schwachungslinien arbeitenden
Konstruktionen wie aus der EP 1 160 177 A2 und der US 5,915,601 A, ist dies
nicht moglich. Dort wird ein Flachenstlick im Inneren der Dichtscheibe in eine Art
Lasche oder Handhabe gewandelt und kann danach nur nach oben abgezogen
werden. Dies ist sehr unglinstig, weil dem Benutzer dann nur die Kraftrichtung
von der Behaltermiindung senkrecht nach oben zur Verfiigung steht, was aber
gerade kein sauberes Abziehen von der Behaltermindung erlaubt. Je nach
konkreter Ausbildung der Schnittform, also der Linienfihrung der
Schwachungslinien oder der Perforation, kann der Benutzer nun die von ihm in

Richtung des Behalterinneren gedrickte Handhabe ergreifen und entweder
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diese wieder nach oben zuriickholen und abziehen oder an der Handhabe
ziehen und bei einem anders ausgebildeten Schnittmuster die gesamte

Dichtscheibe von dem Offnungsrand um die Miindung des Behélters abziehen.

Es wird mithin durch den Benutzer je nach Ausfihrungsform entweder die
gesamte Mindung freigelegt oder aber eine durch die Perforation vorgegebene

Offnung innerhalb der Dichtscheibe freigelegt.

Die GroRe auch dieser reduzierten Offnung kann durch die Form des
Schnittmusters exakt vorhergegeben werden. Man wird beispielsweise flr
herkdmmliche Behalter etwa bei Nahrungsmitteln eine Grofle wahlen, die einem
zu dem Produkt passenden Entnahmevorgang entspricht. Beispielsweise bietet
es sich bei pulverférmigem Flillgut eines Nahrungsmittels an, etwa eine Offnung

vorzusehen, die ein Einflhren und Entnehmen eines Teel6ffels erlaubt.

Besonders bevorzugt ist es, wenn die Dichtscheibe auf der dem Inneren des
Behalters abgewandten Seite der Induktionsschicht, also der dem Offnungsrand
abgewandten Seite der Folie flr die induktive Einkopplung von Warme in die
Dichtscheibe mit einer oder mehreren Schichten versehen ist, die eine
Verstarkung vorsieht. Diese Schicht erhalt durch die Schwachungslinie
beziehungsweise die Perforation eine Sollbruchstelle, die dann ihrerseits die

kundenfreundliche Offnungshilfe bildet.

Besonders bevorzugt ist es dabei, wenn diese Verstarkungsschicht dadurch
aufgebaut wird, dass die Schichten auf der von der Siegelschicht abgewandten
Seite der Folie eine Folie aus Polyethylenterephthalat (PET-Folie) und/oder eine
Folie aus monoaxial orientiertem Polypropylen (MOPP-Folie) und/oder eine Folie
aus biaxial orientiertem Polypropylen (BOPP-Folie) und/oder eine Folie aus

orientiertem Polyamid (OPA-Folie) aufweisen.

Es hat sich bewahrt, nur eine dieser als Alternative aufgefihrten Folien
einzusetzen, also  beispielsweise = eine  Polyethylenterephthalat-Folie

aufzubringen, beispielsweise durch eine Extrusionskaschierung oder eine
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andere Form einer Kaschierung. Zwischen die Induktionsschicht und diese PET-

Folie kann etwa ein Primer oder ein Kaschierklebstoff gelegt werden.

Die Schichtdicke dieser PET-Folie liegt dabei bevorzugt zwischen 5 ym und
50 um. Als Menge fiir den Primer oder den Kaschierklebstoff werden 0,5 bis 5

g/m? Trocken bevorzugt.

Alternativ zu der PET-Folie kann eine BOPP-Folie oder MOPP-Folie vorgesehen
werden, ebenfalls bevorzugt mittels Extrusionskaschierung oder einer anderen
Form einer Kaschierung. Auch hier kann zwischen die Induktionsschicht und
diese Verstarkungsschicht ein Primer oder Kaschierklebstoff gelegt werden,
wobei auch hier eine Menge von 0,5 bis 5 g/m? Trocken bevorzugt ist. Auch die
Dicke dieser BOPP-Folie oder MOPP-Folie liegt bevorzugt zwischen 5 ym und
50 um.

Als weitere Alternative bietet es sich an, als Verstarkungsschicht auf der dem
Offnungsrand  der Behaltermiindung  gegeniiberliegenden  Seite  der
Induktionsschicht, also bevorzugt mit einer Metallfolie, insbesondere einer
Aluminiumfolie, eine OPA-Folie aufzubringen, wiederum etwa durch
Extrusionskaschierung oder eine andere Form einer Kaschierung. Auch hier
kann zwischen die Induktionsschicht und die OPA-Folie ein Primer oder ein
Kaschierklebstoff gelegt werden. Die Menge liegt auch hier bevorzugt zwischen
0,5 und 5 g/m? Trocken. Die Dicke der OPA-Folie liegt bevorzugt zwischen 8 um
und 50 pm.

Auf der Verstarkungsschicht mit der Schwachungslinie beziehungsweise
insbesondere der Perforation kann noch ein Trennlack aufgetragen werden.
Dadurch ist eine besonders gute Trennung von noch im Folgenden zu

erorternden weiteren Schichten maglich.

Dieser Trennlack oder auch die Folie selbst kann mit zusatzlichen
kundenfreundlichen Bedruckungen versehen werden, etwa mit Piktogrammen

,pburchstof3en und Abziehen® oder einer entsprechenden Beschriftung oder auch
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anderen Hinweisen etwa entlang der Perforation, die dem Kunden das

Verstandnis des Vorgehens erleichtern kbénnen.

Die Dichtscheiben erhalten eine der GroRe der Mindung des Behalters
entsprechende Form wund sind also im Allgemeinen bevorzugt rund,
insbesondere kreisformig. Sie kdnnen vom Hersteller der Verschlisse und der
Behalter ohne Mehraufwand eingesetzt werden, da die konkrete Positionierung
der Perforation relativ zum Behalterrand unerheblich ist. Es kommt also nicht
darauf an, wo etwa eine spezielle Windung des Gewindes ansetzt und es muss
auch nicht auf eine spezielle Ausnehmung etwa fir Laschen oder Falten im

Behalterdeckel Riicksicht genommen werden.

Es ist auch unerheblich, wie der Behdalter selbst geformt ist, solange die

Miindung des Behalters fiir den Benutzer erreichbar ist.

Die der Behaltermiindung gegeniiberliegende Seite der Dichtscheibe ist mit
Siegelschichten versehen, die an die entsprechende Materialwahl des
Behaltnisses angepasst sein kénnen. So ist eine Siegelung gegen Behalter
sowohl aus Glas wie auch aus unterschiedlichen Kunststoffen (HDPE, LDPE,
PP, PET oder PVC) mdglich. Die Siegelschichten kdonnen festversiegelnd oder
peelfahig eingestellt werden und besitzen eine Dicke von bevorzugt zwischen 3

Mm und 100 um.

Die Induktionsschicht beziehungsweise Induktionsfolie selbst, die auf der einen
Seite diese Siegelschicht und auf der anderen Seite die Verstarkungsschicht
tragt, ist bevorzugt eine Metallfolie, insbesondere eine Aluminiumfolie und
besitzt eine Dicke von bevorzugt zwischen 6 pm und 50 ym. Die Siegelschicht
kann auf diese Folie beispielsweise mittels Extrusionsbeschichtung oder
Kaschierung oder Lackierung aufgetragen werden. Es kann auch hier zwischen
die Schichten ein Primer oder ein Kaschierklebstoff gelegt werden, wobei

Mengen von 0,5 bis 5 g/m? Trocken bevorzugt sind.
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Die Schwachungslinien oder Perforationslinien kdnnen je nach Ausflihrungsform
zu unterschiedlichen Zeitpunkten beziehungsweise in unterschiedlichen
Verfahrensschritten eingebracht werden; bevorzugt geschieht dies in die Folie,
die die Verstarkungsschicht bildet, vor dem Zusammenfihren mit der

Induktionsschicht und den weiteren Schichten.

Durch ein bahnformiges Zusammenfiihren vereinfacht sich dementsprechend

die Herstellung.

Fir die Form der Schwachungslinie beziehungsweise der Perforation sind
verschiedene Schnittformen denkbar. Moglich ist eine halbkreisféormige oder
mehreckige Form, die vom Offnungsrand in Richtung der Mitte der Dichtscheibe
geht und bei einem Eindriicken der Dichtscheibe in diesem mittleren Bereich
und Ergreifen des ausgeschnittenen Abschnittes in diesem mittleren Bereich

dann ein Abziehen in Richtung zum Rand hin erlaubt.

Mdglich ist es aber auch, in der Mitte einen nicht ganz geschlossenen Kreis als
Schwachungslinie oder Perforation vorzusehen, der dann eingedriickt und als
eine Art herausziehbare Lasche ausgearbeitet wird, an dem der Benutzer dann
zieht, um den Rest der Dichtscheibe abziehen zu kdnnen, etwa in Form einer
spiralahnlichen Zugrichtung. Da die Schwachungslinie bis zum Randbereich der
Dichtscheibe auf dem Mindungsrand des Behalters reicht, kann auch in diesem
Falle die Kraft jeweils optimal genutzt werden, die dem Benutzer zur Verfiigung
steht. Er kann ganz dosiert zugreifen und in diesem Falle die Dichtscheibe in
dem Aufsiegelungsbereich sukzessive nacheinander der Mindung des

Behalters rundherum abziehen.

Weitere Formen sind jedoch denkbar.

Es entsteht also insgesamt eine vorzugsweise runde Dichtscheibe ohne
vorspringende Offnungslaschen. Die Dichtscheibe kann also in praktisch jedem
Verschluss eingesetzt werden. Es ist nicht erforderlich, den Schraubdeckel auf

bestimmte Vorspriinge oder sonstige Eigenschaften der Dichtscheibe hin
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anzupassen. Es gibt also keine Probleme beim Einlegen der Dichtscheibe in
den Behalterdeckel fir den Abfilller des Behalterinhalts und ebenso keine
Probleme fiir den Benutzer beim Offnen der Behilter. Das gesamte Verhalten

der Dichtscheibe ist fiir den Endverbraucher einfach und selbsterklarend.

Die vorgeschlagene Offnungshilfe liegt mithin innerhalb der Dichtscheibenebene
und auch innerhalb des Dichtscheibenrandes, ohne diesen in irgendeiner Form
nach auf’en zu uberragen. Die Schwachungslinien oder Perforationslinien
ermdglichen bereits die Bildung der angestrebten Offnungshilfe oder Handhabe.
Durch die Schwachungslinie kann der Endverbraucher die Folie aufstechen

oder aufziehen, gewissermalien also piercen.

Die Schwachungslinie kann in sehr unterschiedlicher Form eingebracht werden.
So kann eine durchgehende Linie vorgesehen sein, die die betreffende Schicht
nicht ganz durchtrennt. Moglich ist es auch, diese durchgehende Linie mit
entsprechenden Unterbrechungen auszustatten, die aber so kurz bemessen
sind, dass noch eine Trennung insgesamt erfolgen kann. Die Unterbrechungen,
also die Abstande zwischen den Abschnitten der Schwachungslinie kdonnen
dabei eine sehr unterschiedliche Lange besitzen und zwischen etwa 0,05 und

5 mm lang sein.

Moglich ist es auch, die Schwéachungslinie als Perforationslinie auszufiihren,
also aus einer Vielzahl von aneinandergereihten Punkten, die insgesamt eine
Schwachungslinie bilden, wobei die einzelnen Punkte jeweils voneinander kleine
Abstande aufweisen. Auch hier kdnnen die Abstande zwischen 0,05 und 5 mm
betragen. Abstdande von weniger als 0,05 mm liegen schon in der
Grofkenordnung der Schichtdicke und sind technisch schwierig vorzusehen und
auch nicht erforderlich. Abstdnde von mehr als 5 mm fihren zu einer
unsauberen Trennung der verschiedenen Abschnitte an der Schwachungslinie.
Etwa vorhandene Perforationslocher sind also in einem vorbestimmten, relativ
eng benachbarten Abstand zueinander angeordnet. Diese Schwachungslinie
oder Perforationslinie verlduft bei allen Ausfuhrungsformen der Erfindung bis

zum Mindungsrand des Behalters.
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Hat der Benutzer fur sich die Handhabe gebildet, kann mit einem Zug die
entsprechende Schicht oder Folie der Dichtscheibe von der Behaltermindung
abgezogen werden, gegebenenfalls also die gesamte Dichtscheibe, und zwar

ohne dass Reste auf der Behaltermindung verbleiben.

Wird nur ein Aufziehen eines Teilbereichs der Dichtscheibe und ein Verbleiben
des ibrigen Folienverbundes gewlinscht, so ist auch das mdaglich. Dann wird die
Schwachungslinie nur in dieser Schicht der Dichtscheibe eingebracht und die
unterhalb dieser Schicht mit den Schwachungslinien befindlichen weiteren
Schichten sind an ohne Beschadigungen, und zwar sowohl ohne Beschadigung
durch die Schwachungslinie als auch ohne Beschadigung durch den

Offnungsvorgang.

Zwischen den einzelnen Schichten kann sich in einer Vielzahl von

Ausflihrungsformen ein Haftvermittler befinden.

Es werden keine zusatzlichen Folien oder Tapes bendtigt, um die gleichwohl
schon zu Beginn vorliegende und vorgegebene spatere Offnung bis zum
Gebrauch abzudecken. Die Offnung wird durch die Dichtscheibe selbst gebildet.
Ein weiterer Vorteil ist auch, dass die Dichtscheibe Uber den gesamten
Flachenbereich (berall gleich dick ist, anders als bei herkdmmlichen
Laschenkonstruktionen, die mit nach oben vorspringenden oder aufstellbaren
Falten arbeiten. Die Handhabe zum Abziehen der Dichtscheibe oder der
Dichtscheibenteile entsteht tatsachlich erst durch das Zutun des
Endverbrauchers in dem Moment, wo der Endverbraucher den Behalter 6ffnen

und an den Behalterinhalt gelangen will.

Zwischen der Induktionsschicht und der mit der Schwachungslinie oder der
Perforation versehenen Verstarkungsschicht kann eine weitere Schicht
vorgesehen werden, insbesondere eine Schaumfolie. Hierflr hat sich bevorzugt
eine Schaumfolie auf Basis von Polyethylen oder Polypropylen mit einer Dicke

von bevorzugt 15 um bis 250 ym als besonders praktikabel herausgestellt.
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In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass weitere Schichten
vorgesehen und so ausgebildet sind, dass sie die Miindung des Behalters nach

Abziehen der Folie und Wiederauflegen der Schichten dicht verschliefl3en.

Dieses zusatzliche Element bildet ein sogenanntes Reseal-Teil. Es kann
insbesondere einen Karton oder eine Schaumfolie aufweisen. Der Karton oder
die Schaumfolie kann einseitig oder beidseitig mit einer Kunststofffolie
beschichtet oder kaschiert sein, beispielsweise Kunststofffolien aus
Polyethylenterephthalat (PET)  orientierter Polypropylenfolie (OPP),
hochverdichtetem Polyethylen (HDPE), niedrig verdichtetem Polyethylen
(LDPE). Mdglich ist auch eine Beschichtung mit Papier oder Karton.

Diese Reseal-Teile bieten die Moglichkeit, dass der Benutzer nach der
erstmaligen  Offnung  durch  Durchstechung  der  Schwéchungslinie
beziehungsweise Perforation und dem Entfernen von Teilen oder der ganzen
Dichtscheibe gleichwohl nochmals ein Verschlielten des Behalters vornehmen
kann, in dem er die Schraubkappe mit dem darin verbliebenen Reseal-Teil
erneut zuschraubt. Dadurch wird zumindest ein voriibergehendes dichtes

Verschlieden erneut moglich.

Dieses sogenannte Reseal-Teil kann mithilfe einer Wachskaschierung oder
einer Extrusionskaschierung mit den Verstarkungsschichten beziehungsweise
dem darauf befindlichen Trennlack verbunden werden und 16st sich dann erst

beim erstmaligen Aufschrauben der Schraubkappe.

In anderen Ausfihrungsformen ist von vorneherein keine Verbindung dieses
Reseal-Teils mit den darunter befindlichen Schichten vorgesehen, so dass es

sich dann um eine zweiteilige Dichtscheibe handelt.

Weitere bevorzugte Merkmale sind den Unteransprichen und der

Figurenbeschreibung zu entnehmen.
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Im Folgenden werden Ausflihrungsbeispiele der Erfindung anhand der

Zeichnung naher dargestellt. Es zeigen:

Figur 1 einen Schnitt durch einen Behalter mit einer

erfindungsgemalfien Dichtscheibe;

Figur 2 eine perspektivische Darstellung eines Behalters aus der

Figur 1 bei einer (")ffnung;

Figur 3 eine Darstellung ahnlich der Figur 2 bei weiter

fortgeschrittenem Offnungsvorgang;

Figur 4 eine Draufsicht auf eine Ausfihrungsform einer
Dichtscheibe; und

Figur 5 eine Draufsicht auf eine andere Ausflhrungsform einer
Dichtscheibe.

In der in Figur 1 dargestellten Anordnung aus einem Behalter 5 mit einer
Schraubkappe 6 und einer zwischen der Mindung des Behdlters 5 und der
Schraubkappe 6 platzierten Dichtscheibe 10 ist zu erkennen, dass fiir diese
Dichtscheibe 10 mehrere Schichten beziehungsweise Folien Ubereinander
angeordnet sind. Die komplette Dichtscheibe 10 wird auf den Offnungsrand
eines Behalters 5 aufgebracht, von dem man insbesondere die Mindung im

Schnitt schematisch angeordnet findet.

Der Behalter 5 kann sehr unterschiedliche Formen besitzen. Er kann aus Glas
oder Kunststoff oder auch aus anderem Werkstoff bestehen und ist (nicht
dargestellt) beispielsweise mit einem Getrank oder mit einem pulverférmigen

Lebensmittel oder ahnlichen Stoffen gefllt.
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Die Mindung des Behalters § ist Ublicherweise und bei der Mehrzahl der
Ausfilhrungsformen kreisrund. Entsprechend ist auch der Offnungsrand des
Behalters 5 kreisrund und die Dichtscheibe 10, die auf den Offnungsrand
aufgelegt wird, ist insgesamt kreisférmig und besitzt einen Randbereich 11, der
einen Kreisring bildet und ungefahr dem Offnungsrand des Behilters 5

entspricht.

Der Behalter 5 ist mit einer Schraubkappe 6 verschlossen, die ebenfalls
schematisch angedeutet ist. Vor der Erstéffnung ist die Schraubkappe 6
ununterbrochen fest zugeschraubt. Bei der Erstéffnung wird die Schraubkappe
6 durch den Endverbraucher in der dargestellten Ausfliihrungsform erstmals
abgenommen. Zu diesem Zweck dreht er die Schraubkappe und entfernt sie

von dem Behélter 5.

Die Dichtscheibe 10 besitzt als zentrales Element in der dargestellten
Ausfliihrungsform der Dichtscheibe eine Folie 20 fiir die induktive Einkopplung
von Warme in die Dichtscheibe 10. Diese Folie 20 besteht aus einem elektrisch

leitfahigen Material, insbesondere einem Metall, Ublicherweise Aluminium.

Diese Folie 20 ist auf der der Miindung des Behalters 5 zugewandten Seite mit
einer Siegelschicht 25 versehen. Die Siegelschicht 25 liegt also auf dem

Offnungsrand rund um die Miindung des Behélters 5 auf.

Nach dem Fillen des Behalters 5 mit Fllgut ist die gesamte Dichtscheibe 10
auf die Behaltermiindung gelegt beziehungsweise dort platziert worden. Dann
wurde induktiv in die Dichtscheibe 10 und damit insbesondere auch in die Folie
20 Warme eingekoppelt. Diese Warme bringt die gesamte Siegelschicht 25 zum
Aufschmelzen, insbesondere auch im Randbereich 11 der Dichtscheibe 10, also
dort, wo die Siegelschicht 25 unmittelbar auf dem Rand der Mindung des

Behalters 5 aufliegt. Auch diese Miindung des Behalters 5 wird dabei erwarmt.

Die Siegelschicht 25 verbindet sich also in diesem Bereich fest mit dem oberen

Rand des Behalters 5. Sie wird gewissermalen aufgesiegelt.



WO 2013/150137 PCT/EP2013/057199

10

15

20

25

30

16

Auf der dem Offnungsrand um die Miindung des Behilters 5 und der
Siegelschicht 25 abgewandten Seite der Folie 20 befindet sich eine weitere
Schicht 30, die hier als Verstarkungsschicht dient. Diese Schicht 30 besteht
beispielsweise aus PET, BOPP, MOPP oder OPA. Sie ist auf die Induktionsfolie
insbesondere mittels Extrusionskaschierung oder Kaschierung fest aufgebracht.
Sie weist eine in der Figur 1 angedeutete und noch spater naher erlduterte

Schwachungslinie 36 zum Bilden einer Handhabe 35 auf.

Oberhalb dieser Schicht 30 sieht man in der Figur 1 eine weitere Schicht 40.
Diese Schicht 40 ist auf der Unterseite der Schraubkappe befestigt,

beispielsweise angesiegelt, aufgeklebt oder mechanisch eingeklemmt.

Die Schraubkappe 6 halt nach dem Verschlielten des Behalters beim Abfiller
des Inhalts die gesamte Dichtscheibe aus Siegelschicht 25, Folie 20 zur
Einkopplung von Warme, Verstarkungsschicht 30 und zuséatzlicher Schicht 40

zusatzlich fest auf dem Behalter.

Bei der Erstéffnung wird nun die Schraubkappe 6 erstmals abgenommen. Der
Endbenutzer schraubt also den Behalter 5 auf. Dabei I0st sich die Schicht 40
gemeinsam mit der Schraubkappe 6 von dem Becher beziehungsweise Behalter
5 mit der darauf verbleibenden Siegelschicht 25, Folie 20 wund
Verstarkungsschicht 30, da eine etwa bestehende Klebschicht zwischen der
Schicht 30 und der Schicht 40 die schwachste Verbindung in dem entstehenden
Verbund der Dichtscheibe ist.

Die sich ergebende Situation kann man gut in der Figur 2 erkennen, wo
perspektivisch bereits eine Trennung der Schraubkappe 6 oben von dem
Behalter 5 unten erfolgt ist. Der Benutzer blickt nun auf die Oberseite der
obersten Schicht, die noch auf der Mindung des Behalters 5 aufliegt. Das ist
die Schicht 30.
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Hier nun kann man bei dieser Darstellung gut erkennen, dass sich auf der
Oberseite der Schicht 30 eine Handhabe 35 in einer Schnittform abzeichnet, die
durch die Schwachungslinien 36 in Form einer Perforation gebildet wird. Die

Schwachungslinie 36 reicht bis in den Randbereich 11 der Dichtscheibe 10.

Der Benutzer, der nun nur noch durch die Dichtscheibe 10 von dem ihn
eigentlich interessierenden Flllgut im Inneren des Behdlters 5 getrennt ist,
erkennt die Schwachungslinien 36, gegebenenfalls unterstitzt durch
Piktogramme oder Aufdrucke, und durchstoft an diesen Schwachungslinien 36
in einem Bereich mdglichst weit entfernt vom Randbereich 11 und dem
Mindungsrand des Behélters 5 problemlos mit seinem Finger die Dichtscheibe
10 mit der in diesem Bereich gezielt geschwachten Verstarkungsschicht 30, die
darunter liegende Induktionsfolie 20 und die ohnehin sehr diinne und nicht feste
Siegelschicht 25.

Diese Situation ist jetzt in der Figur 3 gut zu erkennen. Durch das Durchstol3en
der Dichtscheibe 10 entsteht aufgrund der Schnittform der Schwachungslinie 36
eine  Art Lasche, die vorher integrierter Flachenbestandteil der

Verstarkungsschicht 30 gewesen ist.

Es handelt sich also anders als bei herkdmmlichen vorspringenden Falten oder
nach auflen vorstehenden Laschen nicht um einen zusatzlichen
Flachenbestandteil oder ein zuséatzliches anhadngendes Element der
Dichtscheibe 10, sondern um einen in keiner Richtung nach oben oder aulen
vorspringenden, herausstehenden oder sonst auffalligen integrierten
Flachenbestandteil einer der Schichten der Dichtscheibe 10. Dieser
Flachenbestandteil hangt in diesem Moment jetzt noch am Mindungsrand des
Behalters 5.

Der Benutzer ergreifft nun diese durch das Durchstollen an den

Schwachungslinien 36 entstehende Handhabe 35 und zieht an ihr.
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Je nach konkreter Ausbildung und Schnittform zieht er einfach diese Handhabe
35 ab bis zum Randbereich 11 der Dichtscheibe 10 und erreicht dadurch

zugleich auch den Offnungsrand des Behilters 5.

Reil3t er dann diese Handhabe 35 durch fortgesetztes Ziehen auch vom
Offnungsrand des Behalters 5 vollstandig ab, hat er automatisch eine Offnung
in der Dichtscheibe 10 geschaffen, in die er nun einen Teeldffel einfihren kann
oder aus der er etwa eine Flissigkeit durch Schragstellen des Behalters 5

ausgiefden kann.

Die Form der geschaffenen Offnung ist vorgegeben durch die Perforation und
exakt definiert und auch fiur den Benutzer vorhersehbar, so dass es nicht zu
Uberraschenden und nicht vorhersehbaren Reaktionen des Fillgutes durch
Uberschwappen oder ahnliches kommen kann. Die Offnung grenzt dariiber

hinaus auch an den Miindungsrand des Behélters 5.

In anderen Ausfiihrungsformen kann durch Ergreifen der Handhabe 35 und
entsprechend winkliges Ziehen die gesamte Dichtscheibe 10 beziehungsweise
deren noch auf dem Offnungsrand der Miindung des Behalters 5 befindlicher

Schichten erreicht werden.

Man kann in der Figur 4 eine erste Ausfihrungsform der Dichtscheibe 10
erkennen, welche hier als Draufsicht dargestellt ist. Diesen Anblick erhalt der
Benutzer, nachdem er die Schraubkappe 6 von dem Behalter 5 abgeschraubt
hat und direkt von oben auf die Dichtscheibe 10 blickt. Er sieht die oberste
Schicht, das ist die Verstarkungsschicht 30. Auf dieser Verstarkungsschicht 30

zeichnet sich die Schwachungslinie 36 ab, die die Handhabe 35 hier umreilfit.

Bei dieser Ausflihrungsform wiirde der Benutzer beispielsweise auf die untere in
der Darstellung waagerechte Linie drlicken, wodurch diese an der
geschwachten Linie 36 rei3t und sich nach innen in Richtung des
Behalterinneren begibt. Der Benutzer ergreift dann das freie Ende dieser

entstehenden Handhabe 35 und zieht dann daran, zieht also diese Handhabe
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35 nun wieder aus dem Behélterinneren nach auflen und oben und zieht sie

dann ganz ab.

Entlang der Schwachungslinie 36 reil3t dann diese Handhabe 35 vollstandig aus

der Ubrigen Flache der Dichtscheibe 10 heraus.

Die Perforation beziehungsweise Schwachungslinie 36 befindet sich zwar nur in
der Verstarkungsschicht 30, die deutlich schwéachere Induktionsschicht 20 und
erst recht die weiteren etwa vorhandenen Schichten wie beispielsweise die
Siegelschicht 25 reillen jedoch automatisch mit ab, da sie mit der
Verstarkungsschicht 30 verbunden sind und in sich selbst deutlich weniger

materielle Festigkeit aufweisen.

In der Figur 5 ist eine weitere Ausflihrungsform dargestellt. Hier sieht man, dass
sich im mittleren Bereich der Flache der Dichtscheibe 10 auf der
Verstarkungsschicht 30 wiederum eine Schwachungslinie 36 abzeichnet, die
hier eine Art unvollstéandigen Kreis bildet. Dieser unvollstandige Kreis ist ber
die Schwachungslinie 36 dann mit dem Randbereich 11 der Dichtscheibe 10 auf

der Mindung des Behalters 5 verbunden.

Dieser unvollstandige Kreis kann wiederum durch einen Fingerdruck des
Benutzers in Richtung des Inneren des Behalters 5 gedrickt werden. Dadurch
entsteht wiederum eine Handhabe 35, an der der Benutzer ziehen kann. Durch
geschicktes, fiir den Benutzer aber gleichwohl leicht verstéandliches Ziehen an
der Handhabe 35 in einer Richtung parallel zum Umfang der Miindung des
Behalters 5 kann der Benutzer die komplette Dichtscheibe 10 von der Miindung
des Behalters 5 l6sen. Die Krafteinwirkung durch den Endverbraucher erfolgt
dabei so, dass sukzessive der noch jeweils aufgesiegelte Abschnitt des
Randbereichs 11 der Dichtscheibe 10 geltdst wird und dadurch das Ablésen des

nachsten Abschnittes erlaubt.

Bei einem Blick zurtck in die Figur 1 kann man nur noch sehen, dass sich oben

auf der Verstarkungsschicht 30 oberhalb der Schwachungslinie 36 noch ein
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Trennlack befinden kann, der eine vereinfachte Trennung der
Verstarkungsschicht 30 und der darunter liegenden Schichten von den weiteren,
oberhalb befindlichen Schichten 40 ermdglicht, die das sogenannte Reseal-Teil

fur eine WiederverschlieRbarkeit bilden.

Ferner kann sich auch noch zwischen der Verstarkungsschicht 30 und der
Induktionsfolie 20 eine Schaumfolie 32 befinden, insbesondere eine

Schaumfolie 32 aus Polyethylen oder Polypropylen.
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Bezugszeichenliste

Behalter

Schraubkappe

Dichtscheibe
Randbereich der Dichtscheibe

Folie fur die induktive Einkopplung (Metallfolie)
Siegelschicht

Verstarkungsschicht
Handhabe

Schwachungslinie

Schicht auf Unterseite der Schraubkappe (Reseal-Teil)

PCT/EP2013/057199
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Patentanspriiche

Dichtscheibe (10) fiir das Verschlielien von Miindungen von Behaltern (5),
mit einer Folie (20) fir die induktive Einkopplung von Warme in die
Dichtscheibe (10),

mit einem Randbereich (11) der Dichtscheibe (10),

mit einer Siegelschicht (25) auf der dem Inneren des Behalters (5)
zuzuwendenden Seite der Folie (20) zum abdichtenden Aufsiegeln des
Randbereichs (11) der Dichtscheibe (10) auf der Miindung des Behalters
(),

mit einer oder mehreren Schichten (30) auf der von der Siegelschicht (25)
abgewandten Seite der Folie (20),

mit einer als Teil der Dichtscheibe (10) ausgebildeten Handhabe (35) zum
Offnen der Miindung des mit der Dichtscheibe (10) verschlossenen
Behalters (5),

dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest eine der Schichten (30) auf der von der Siegelschicht (25)
abgewandten Seite der Folie (20) mit Schwachungslinien (36) zum Bilden
eines Umrisses der Handhabe (35) versehen ist, und

dass mindestens eine der Schwachungslinien (36) bis in den Randbereich
(11) der Dichtscheibe (10) flhrt.

Dichtscheibe (10) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Folie (20) eine metallische Folie ist, insbesondere eine

Aluminiumfolie ist.

Dichtscheibe (10) nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Schichten (30) auf der von der Siegelschicht (25) abgewandten
Seite der Folie (20) eine Folie aus Polyethylenterephthalat (PET-Folie)

und/oder eine Folie aus monoaxial orientiertem Polypropylen (MOPP-Folie)
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und/oder eine Folie aus biaxial orientiertem Polypropylen (BOPP-Folie)

und/oder eine Folie aus orientiertem Polyamid (OPA-Folie) aufweisen.

Dichtscheibe (10) nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest eine der Schichten (30) auf der von der Siegelschicht (25)
abgewandten Seite Schwachungslinien (36) als Perforation mit einer
linienartigen Anordnung einzelner Perforationslocher aufweist, die die Form

einer Offnungshilfe besitzt.

Dichtscheibe (10) nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Schwachungslinien (36) in nur und genau einer Schicht (30)

vorgesehen sind.

Dichtscheibe (10) nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die oder eine der Schwachungslinien (36) mit ihren beiden Enden bis
in den Randbereich (11) der Dichtscheibe (10) fuhrt, so dass ein von dieser
Schwachungslinie (36) und dem Randbereich (11) der Dichtscheibe
umgrenztes Flachenstiick der Schicht oder Schichten (30) in einem Zug

abziehbar ist.

Dichtscheibe (10) nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass oberhalb der Schicht oder der Schichten (30) mit den
Schwachungslinien (36) beziehungsweise der Perforation ein Trennlack

aufgetragen ist.

Dichtscheibe (10) nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen der Folie (20) und den Schichten (30) mit den

Schwachungslinien (36) beziehungsweise der Perforation eine Schaumfolie
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(32) angeordnet ist, insbesondere eine Schaumfolie (32) aus oder im

Wesentlichen bestehend aus Polyethylen oder Polypropylen.

Dichtscheibe (10) nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass weitere Schichten (40) vorgesehen und so ausgebildet sind, dass sie
die Mindung des Behalters (5) nach Abziehen der Folie (20) und
Wiederauflegen der Schichten (40) dicht verschliel3en.

Dichtscheibe (10) nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet,
dass die weiteren Schichten (40) eine Tragerschicht aus einem

geschaumten Polymer oder aus Karton aufweisen.

Dichtscheibe (10) nach Anspruch 9 oder 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Schichten (40) auf der von der Siegelschicht (25) abgewandten
Seite der Folie (20) oberhalb der Schicht (30) mit den Schwachungslinien
(36) herstellerseitig bereits nach dem Fill- und VerschlieRvorgang des
Behalters (5) mittels thermischer Einwirkung von der Schicht (30) geldst

sind.

Behalter (5) mit einer Mindung, die durch eine Dichtscheibe (10) nach

einem der vorstehenden Ansprliche verschlossen ist.

Behalter (5) nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass mindestens eine der Schwachungslinien (36) bis zum auf’eren Rand
der Miindung des Behalters (5) fuhrt.
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