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Przedmiotem patentu gléwnego nr 45282 jest
urzadzenie do samoczynnego uruchomiania ha-
mulca manewrowego elektrycznych maszyn wy-
ciggowych.

Urzadzenie do samoczynnego uruchomiania ha-
mulca manewrowego elektrycznych maszyn wy-
ciggowych wedlug patentu Nr 45282 nadaje sie
do pracy przy maszynach wyciagowych bebno-
wych zawsze, natomiast dla maszyn wyciggowych
z kolem pednym tylko woéweczas, jezeli ze wzgledu
na mozliwo$§é poslizgu liny dopuszczalne jest za-
hamowanie maszyny 2z 3-krotnym wspéiczynni-
kiem bezpieczenstwa, gdyz naped kazdego z ha-
mulcéw musi rozwijaé tak duzy moment hamuja-
cy, aby moégt w spoczynku utrzymaé najwieksza
nadwage z 3-krotnym wspdlczynnikiem bezpie-
czenstwa.

Bardzo czesto maszyny wyciggowe z kolem ped-
nym nie zezwalajg na ich hamowanie z 3-krotnym
wspolczynnikiem bezpieczefistwa, poniewaz spo-
wodowaloby to poS§lizg liny. Przy tych maszynach
zachodzi konieczno§é zahamowania maszyny wy-
ciggowej z mniejszym niz 3-krotnym wspdlczyn-
nikiem bezpieczenistwa, a po jej zatrzymaniu, to
jest podczas postoju, do podniesienia momentu
hamujgcego do wartosSci wyzszej, odpowiadajgce]
3-krotnemu wspélczynnikowi bezpi-czefistwa. Pa-
tent glowny, dotyczacy dwustopniowego, samo-
czynnego uruchomiania 'hamulca manewrowego,
musi byé dla tych przypadkéw uzupelniony w ta-
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ki sposéb, aby bylo mozliwe trzystopniowe, samo-
czynne uruchomianie hamulca manewrowego przy
automatycznie pracujacych maszynach wyciggo-
wych.
Urzadzenie do samoczynnego trzystopniowego

~ uruchomiania hamulca manewrowego automatycz-

nie pracujacych maszyn wyciggowych musi wiec
spelniaé nastepujgce warunki: pierwszy s‘opien
hamowania winien spowodowaé jedynie zbliZenie
szczek do wiencéw hamulcowych maszyny, nie po-
wodujac jednak jeszcze hamowania maszyny, lecz.
jedynie usuniecie wszystkich luzéw urzadzenia
hamujacego i przygotowanie hamulcéw do pracy,
natomiast drugi stopien hamowania winien zaha-
mowaé maszyne wyciggowa az do postoju mo-
mentem hamujgcym nie powodujacym poslizgu
liny, a trzeci stopiei hamowania, dopiero po za-
trzymaniu, to jest podczas postoju maszyny wy-
ciagowej, winien podwyzszyé moment hamowania
do wartoSci zapewniajgcej 3-krotny wspo6lezynnik
bezpieczenistwa. .

Urzadzenie do samoczynnego uruchamiania ha-
mulca manewrowego elektrycznych maszyn wy-.
ciaggowych wedlug niniejszego wynalazku spelnia
wszystkie trzy wymienione wymagania, dzieki cze-
mu urzadzenie wedlug gléwnego patentu Nr
45282 zostalo znacznie ulepszone, co umozliwia
jego szersze stosowanie.

Urzadzenie wedlug niniejszego wynalazku jest
przedstawione schematycznie na zalaczonym ry-
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sunku. Reczny hamulec manewrowy elektrycznych
maszyn wyciggowych jest wyposazony w znana
w diwignie sterowniczg 1, ktéra poprzez ciegno
2, dwuramienng diwignie katowsa 3, ciegno piono-
we, 4 i 4a, dzZwignie katowg 5 oraz ciegno pozio-
me 6, uruchamia regulator ci$nienia 7. Regulator
ci$nienia 7 zasila cylinder 8 sprezonym powie-
trzem, ktére uruchamiajgc tlok 9 poprzez ciegno
10 i dzwignie katowag 11, powoduje za pomoca
ciegna 12 ruch szczek hamulcm‘avych 13, zblizajac
je lub odciggajac od wierica hamulcowego kola 14
maszyny wyciggowej.

Jak przedstawiono na rysunku, urzadzenie we-
diug wynalazku jest wbudowane w pionowe cieg-
no 4, po przecieciu, dzielagcym go na dwa odcinki;
gérny — oznaczony liczbg 4 i dolny — oznaczony
liczbg 4a. Urzadzenie to skilada sie z ukladu diwi-
gien roznicowych A, wbudowanych w ciegno 4,
istniejacego hamulca, ktére to diwignie mogg byé
uruchamiane z jednej strony reczng dzwignig ste-
rowniczg 1, a z drugiej — luzownikiem elektro-
hydraulicznym (lub elektropneumatycznym) 15 po-
taczonym przewodami 16, 17 i 18 z elektrycznym
wylacznikiem 19, umieszczonym w szybie kopal-
nianym 21, oraz z ukladéw blokujgcych B i C,
umozliwiajacych samoczynne trzystopniowe hamo-
wanie maszyny wyciggowej.

Uklad dzwigien réznicowych A sklada sie z
z dwoch jednoramiennych dZwigien 22 i 23, osa-
dzonych obrotowo na stale w punkcie 24, oraz z
dzwigni 25, zawieszonej do dzwigien 22 i 23 cieg-
nami pionowymi 26 i 27. W cze$ci $rodkowej, do
dzwigni 25, jest zawieszony dolny odcinek zna-
nego ciegna 4a. Gorny odcinek ciegna 4 jest za-
mocowany do dzwigni 22. DZwignia jednoramienna
23 jest polaczona za pomocay ciegna 28 z luzowni-
kiem elektrohydraulicznym (lub elektropneuma-
tycznym) 15. Stale polozenie dziwigni 23 ustala
ciezarek 29 zawieszony na niej.

W przypadku zadzialania luzownika 15, ciegno
28 podnosi ramie 23 do goéry wraz z ciezarkiem 29.
Jednocze$nie z jednej strony podnosi sie do géry
dzwignia 25 wraz z ciegnem 4a, uruchamiajgcym
regulator ciSnienia 7 i szczeki hamulcowe 13. Pret
30, zamocowany z jednej strony do punktu stalego
31, a z drugiej do dzwigni 25, nie pozwala tej
dzwigni na boczne przesuniecia i usztywnia caly
ukiad réznicowy.

Przez zadzialanie luzownika 15 praktycznie na-
stepowaloby zblizenie szczek 13 i hamowanie ma-
szyny wyciaggowej. Jednak ruch i przesuwanie sie
catego ukladu, oraz droga jaka musza wykonac
szczeki hamulcowe, opdzniatyby zatrzymywanie
naczynia wydobyweczego, np. kubta lub klatki wy-
ciggowej w wymaganym miejscu. Ja wykazaly
doSwiadczenia, nawet gdyby sie dokladnie obli-
czylo czas tego opézniania i wylgczniki elektrycz-
ne umiescilo w odpowiedniej odlegtosci od danego
poziomu wydobywczego lub odbiorczego, to mimo
wszystko takie hamowanie byloby niedokladne.

Niedokladnos§¢ tg powoduja: zmieniajgce sie tar-
cie w lozyskach poszczegélnych przegubéw oraz
§cierajgce sie szczeki hamulcowe, ktére stale po-
wiekszaja swoja droge hamowania. W tym celu
ruch diwigni wedlug wynalazku podzielony jest
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na dwa etapy, pierwszy przygotowaweczy, ktéry
powoduje jedynie zblizenie szczek hamulcowych
13 do wienica kola 14 maszyny wyciagowej, a dru-
gi hamujacy, gdy naczynie wydobywecze, np. klat-
ka wyciagowa, osiggnie wlaSciwy poziom. W ten
sposéb naczynie wydobywecze, np. kubel lub klatka
wyciggowa, zatrzymuje sige zawsze dokladnie w
miejscu okre§lonym.

Takie rozwigzanie napotykanych trudnosci osigg-
nieto dzieki zastosowaniu ukladu blokujgcego B
wedlug wynalazku, ktéry reguluje ruch dzwigni
jednoramiennej 23.

Uklad blokujacy B sklada sie z dwuramiennej
dzwigni 32, osadzonej wahliwie w punkcie oporu
33, ktérej jedno ramie jest zamocowane do cieg-
na 34, a drugie ramie ryglujace jest zaopatrzone
w $rube nastawczg 35, oraz z luzownika elektro-
hydraulicznego (lub elektropneumatycznego) 386,
zaopatrzonego w ciegno 34 z ciezarkiem 37.

Uklad blokujgcy B dziala w nastepujgcy sposéb:
Podczas normalnego ruchu naczynia wydobywcze-
go 38, np. kubla lub klatki wyciggowej, w szybie
21 ramie ryglujgce, dziekj ciezarkowi 37 zawieszo-
nemu na ciegnie 34, jest opuszczone tak, ze $ruba
nastawcza 35 nie pozwala jednoramiennej dzwigni
23 na zajecie najwyzszego polozenia, ktére jest
potrzebne do wtasciwego zahamowania maszyny
wyciagowej. Z chwilg gdy naczynie wydobywcze
38, np. kubel lub klatka wyciggowa, zbliza sie do
poziomu odbiorczego, wylgcznik 20 zamyka obwdd
elektryczny i uruchamia luzownik elektrohydrau-
liczny (lub elel::tropneumatyczny) 15, ktory za po-
mocg ciegna 28 podnosi dzwignie jednoramienng
23 do gory, az do oparcia sie o Srube nastawczg
35 ramienia ryglujgcego dwuramiennej dzwigni
32. W ten spos6b nastepuje zblizenie sie szczek
hamulcowych 13 do wienica kota 14 maszyny wy-
ciggowej, gotowych do zahamowania, z chwilg
gdy ramie ryglujace dwuramiennej dzwigni 32
podniesie sie do goéry i uwolni dzwignie jednora-
mienng 23.

Odsuniecie ramienia ryglujgcego odbywa sie w
momencie, gdy naczynie wydobywcze, np. kubetl
lub klatka wyciggowa, osigga prég poziomu od-
biorczego.

Woéwezas na skutek zadziatania wylgcznika 19
nastepuje uruchomienie luzownika elektrohydrau-
licznego (lub elektropneumatycznego) 36, ktory
podnosi do gory ramie ryglujace diwigni 32 i
dzwignia jednoramienna 23 ukladu A, bedgca pod
dziataniem poprzednio uruchomionego luzownika
15, podnosi sie takze do gory, co powoduje zaci§-
niecie szczek hamulcowych. Gdyby ramie ryglu-
jace diwigni 32 ze Sruba nastawczg 35 podnioslo
sie pod dzialaniem sity luzownika elektrohydrau-
licznego (lub elektropneumatycznego) 36 zupelnie
do swojego gornego polozenia, to nastgpiloby za-
hamowanie maszyny momentem hamowania, za-
pewniajgcym 3-krotny wspdlczynnik bezpieczen-
stwa, co mogloby, przy kolach pednych, spowodo-
waé poslizg liny.

Do ograniczenia momentu hamowania do mniej-
szej wartosSci, nie powodujgcej jeszcze poSlizgu
liny, stluzy uktlad blokujacy C wedlug wynalazku,
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ktory reguluje ruch ramienia regulujgcego diwig-
ni 32,
Uklad blokujgcy C skitada sie z dwuramiennej

55514

diwigni 45, osadzonej wahliwie w punkcie oporu -

39, ktorej jedno ramie jest zamocowane do cigegna
41, a drugie ramie ryglujace jest zaopatrzone w
§rube nastawcza 40, oraz z luzownika elektrohy-
draulicznego (lub elektropneumatycznego) 42, za-
opatrzonego w ciegno 41 z ciezarkiem 44, z prze-
kaznika czasowego 43 i z elektrycznego wylaczni-
ka 19a.

Uklad blokujgey C dziala w nastepujacy sposéb:
§ruba nastawcza 40 ramienia ryglujacego dzwigni
45 jest tak nastawiona, ze ramie ryglujjce dzwigni
32 nie moze wykonaé peinego skoku do gory, lecz
tylko tak duzy skok, aby maszyna wyciggowa z
kolem pednym zostala zahamowana momentem
hamujacym, nie powodujgcym jeszcze poslizgu liny.
Réwnocze$nie z uruchomieniem luzownika -ele-
ktrohydraulicznego (lub elektropneumatycznego) 36
za pomoca zamykajacego sie wylgcznika 19, zo-
staje otwarty wylacznik ¥a, ktéry przerywa ob-
wod przekaznika czasowego 43 i kontakt tego
przekaznika czasowego zamyka z nastawionym
op6znieniem czasowym obwdd luzownika elektro-
hydraulicznego (lub elektropneumatycznego) 42.

Luzownik 42 za pomocg ciegna 41 podnosi ra-
mie ryglujgce diwigni 45 ukladu blokujacego C
do géry i pozwala na wykonanie dalszego skoku
do géry ramienia ryglujacego diwigni 32 ukladu
blokujgcego B, co pocigga za sobg zahamowanie
maszyny wyciggowej momentem hamujacym, od-
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powiadajacym 3-krotnemu wspdlczynnikowi bez-
pieczenistwa.

Za pomoca przekaZnika czasowego 43 zahamo-
wanie maszyny wyciagowej z 3-krotnym wspo6i-
czynnikiem bezpieczenistwa nastepuje dopiero wte-
dy, gdy maszyna wyciggowa zostala juz uprzednio

-zahamowana i znajduje sie w stanie postoju, a

wtedy poSlizg liny nie moze juz wystgpié.

W koniecznych przypadkach mozna wytgczyé
urzadzenie automatyczne i hamowanie maszyny
wykonywa.é recznym hamulcem manewrowym, W
taki sam sposéb, jak przed wbudowaniem urzg-
dzenia wedlug wynalazku.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do samoczynnegoe uruchamiania ha-
mulca manewrowego elektrycznych maszyn wy-
ciggowych wedlug patentu nr 45282, zawierajgce
uklad diwigien réznicowych i uklad blokujacy
wraz z przynaleznymi elektrohydraulicznymi lub
elektropneumatycznymi luzownikami, znamienne
tym, ze jest wyposazone w dodatkowy uklad blo-
kujgcy (C) skladajgcy sie z dwuramiennej diwig-
ni (45), osadzonej wahliwie w punkcie oporu (39),
ktérej jedno ramie jest zamocowane do ciegna
(41), a drugie jest zaopatrzone w Srube nastawcza
(40), kontaktujgcg sie z ramieniem ryglujgcym
dzwigni (32) ukladu blokujacego (B), oraz z lu-
zownika elektrohydraulicznego lub elektropneu-
matycznego (42) zaopatrzonego w ciegno (41) z
ciezarkiem. (44) i z przekaZnika czasowego (43)
z wylacznikiem elektrycznym (19a).
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