CZ 285173 B6

PATENTOVY SPIS

(19) (21) ¢&islo prihlasky: 801-94
CESKA (22) Ptihlaseno: 06. 04. 94
REPUBLIKA (40) Zvefejnéno: 17. 01. 96

(Véstnik ¢. 1/96)
(47) udéleno: 31. 03. 99

(Véstnik ¢. 6/99)

URAD
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVi

(24) Oznameno udélenf ve Véstniku: 16. 06. 99

(11) Cislo dokumentu:

285 173

(13) Druh dokumentu: B6

(51) Int. Cl.sz
C23C 28/00

(73) Mayjitel patentu:
ATELIERS REUNIS CADDIE,
Strasbourg-Schiltigheim, FR;

(72) piivodce vynélezu:
Joseph Alice, Schiltigheim, FR;
Le Marchand Alain, Reichstett, FR;
Rollin Pierre-Noel, Strasbourg, FR;

(74) z4astupce:

JUDr.ing. Milan Hofej$,advokat Advokatni a
patentova kanceléaf, Narodni 32, Praha 1,

11000;

{54) Nazev vynilezu:
Zpiisob potahovani kovovych souddsti
a kovovy vyrobek takto potazeny

(57) Anotace:

Pred aplikaci vné&jsiho potahu na bazi polyesterové
nebo epoxidové pryskyfice nebo jejich smési stfika-
nfm elektrostatickou stfikacf pistoli se na soucasti,
uréené pro potaZeni, nejprve nanese vrstva zinku
galvanickym pokovovanim, nateZ se nanese vrstva
akrylové natérové hmoty, ktera se zpolymeruje. Kovo-
vy vyrobek, zejména konstrukce ze svafovanych
drati, s vnéj$im potahem na bazi polyesterové
a/nebo epoxidové pryskytice, m4 mezi kovovym po-
vrichem a vnéj$im potahem spojovaci mezivrstvu,
sestavajici z vrstvy zinku na kovovém povrchu, na niZ

je vrstva akrylové natérové hmoty.
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Zpiisob potahovani kovovych soudasti a kovovy vyrobek takto potaZeny

Oblast techniky

Vynélez se tyka zplsobu potahovani kovovych souasti nebo kovovych konstrukci potahovym
materidlem, sestavajicim z termosetického prasku na bazi polyesterii nebo epoxidové pryskyfice
nebo jejich smési, a dale kovovych vyrobki opatfenych potahem timto zpiisobem.

Dosavadni stav techniky

Potah na kovovych soucastech nebo kovovych konstrukcich slouzi pro zlepSeni jejich vzhledu
a pro zajisténi jejich ochrany proti vzniku koroze. Pro splnéni téchto dvou uceli se obvykle
takovy potah provadi na mnoha kovovych soucastech nebo konstrukcich, jako jsou naptiklad
supermarketové voziky, nakupni kosiky, regilové elementy atd. Aplikace takového potahu na
kovové soucasti nebo konstrukce se provadi stfikdnim termosetického prasku elektrostatickou
stiikaci pistoli, nadeZ se nastfikané soucasti nebo konstrukce vedou peci vyhfitou na teplotu
fadove 220 °C, aby se zajistila polymerace nastfikaného potahu.

Takto naneseny potah vSak trpi nedostatkem odolnosti vii€i naraziim a vi¢i otéru. Tento potah je
proto zejména nevyhodny tam, kde pfedméty jim opatfené Casto podléhaji niraziim nebo tfeni,
jako je tomu napfiklad v pfipadé supermarketovych vozikili, ndkupnich kosiki atd. Tento typ
potahu ma dale nedostate¢nou odolnost vii¢i nebezpeéi vzniku koroze Géinkem chemickych latek
nebo dokonce atmosférickych vlivii.

Spis FR 2 182 987 obsahuje zpiisob vodotésného potahovani kovovych desek, které byly piedtim
pogalvanizovany bud’ ponofenim do zinkové lazné, elektrolyzou nebo napafovanim zinku.
Zahtaté desky se nejprve potahnou zakladnim natérem, provedenym jako disperze v roz-
poustédle, ktery se nanasi valeckem. Po vyschnuti fedidla se vrstva zdkladniho natéru vytvrzuje
teplem. Potom se na desky prostiednictvim véleckd nanese vrstva horkého a roztaveného
polyesteru. Po ochlazeni se vnéjsi vrstva vystavi pisobeni vzduchu, kde zpolymeruje.

Ukolem vynalezu proto je vytvofit zpiisob potahovani kovovych sou¢asti nebo konstrukei, ktery

je uren pro znatelné zlepSeni pfilnavosti potahu uvedeného typu a nasledné pro zvyseni jeho
odolnosti proti narazim a proti otéru.

Podstata vynalezu

Tento kol spliiuje zplisob potahovani kovovych soucasti nebo kovovych konstrukci, sestava-
jicich v podstaté ze sestavenych drati, pfi némz se vnéjsi vrstva potahu aplikuje elektrostatickym
stiikanim termosetického prasku na bazi polyesterové pryskyfice, epoxidové pryskyfice nebo
jejich smési, naceZ se vnéjsi vrstva potahu potom polymeruje v peci, podle vynalezu, jehoZ
podstatou je, ze pred stfikanim termosetického prasku se provedou operace aplikace pocateni
vrstvy zinku na kovovou soucast nebo konstrukci galvanickym pokovovanim, aplikace vrstvy
akrylové natérové hmoty na vrstvu zinku a sueni vrstvy akrylové natérové hmoty vypalovanim
nebo polymerovanim této vrstvy natérové hmoty pro vytvofeni mezivrstvy akrylové natérové
hmoty, slouZici jako spojovaci mezivrstva mezi kovovymi soudastmi a vné&jsi vrstvou potahu
a jako vrstva, na niZ se nastfika termoseticky prasek.

Polymerace akrylové natérové hmoty se provadi v peci.
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Podle vyhodného provedeni vynilezu je tloustka potahu vrozsahu od 2 do 30 mikrometri,
s vyhodou od 5 do 25 mikrometrd.

Aplikace vrstvy akrylové natérové hmoty se s vyhodou provadi ponofenim sou€asti do lazné této
natérové hmoty.

Aplikace vrstvy akrylové natérové hmoty se dale s vyhodou provadi stfikanim.

Uvedena mezivrstva potahu s vyhodou slouzi nejen pro zajisténi velmi pevného spojeni vnéjsi
vrstvy potahu s pfislu$nou kovovou souéasti, aviak rovnéz pro zlepseni odolnosti vnéjsi vrstvy
potahu vi€i naraziim a vii¢i otéru. Je tomu zejména vzhledem ke skuteCnosti, ze tato uvedena
mezivrstva, ktera neni tak tvrda, jako samotny prvni zinkova vrstva, slouzi jako tlumi¢ mezi
vnéj3i vrstvou plasté a nosnou kovovou soucdsti. V pripadé nirazu tedy vnéjSi vrstva potahu
bude mnohem snadng&ji odolavat nebezpedi vzniku trhlin, zlomeni nebo loupéani potahu, které

nastavaji tehdy, kdyZ se tento potah nanese pfimo na kovovou soucést.

Rozdil zpisobu podle vynalezu oproti zpisobu podle spisu FR 2 182 987 lze v podstaté spatfit
v chemické povaze vrstvy zdkladniho natéru, ktery neni akrylovy, ave vytvafeni vnéjsiho
polyesterového povlaku, ktery je nanesen v horkém a roztaveném stavu, a nikoli elektrostatickym
rozstfikovanim prasku. Proto je vysledny produkt odlidny, naptiklad spojovaci mezivrstvou.
Navic povlaky se zakladnim natérem a s vnéj3i vrstvou se nanaseji prostiednictvim vale¢kd, to
znamena technikou, kterd nemitZe byt pouzita pro nanaseni povlaki na draty.

Uvedeny tkol dale spliluje kovovy vyrobek nebo konstrukce s kovovym povrchem, opatfenym
vnéjs$im potahem na bazi polyesterové pryskytice, epoxidové pryskyfice nebo jejich smési, podle
vynalezu, jehoz podstatou je, ze mezi kovovym povrchem auvedenym vnéj$im potahem je
upravena spojovaci mezivrstva, pfipojena jak ke kovovému povrchu, tak ik vné€jsimu potahu,
pfiCemz tato mezivrstva sestava z vrstvy zinku, ulpélé na kovovém povrchu a vrstvy akrylové

natérové hmoty, ulpélé na vrstvé zinku a pfipojené k vnéj$imu potahu.

Hlavnimi vyhodami souc¢asti opatfenych potahem podle vynalezu jsou nasledujici tfi vyhody:
vyborna odolnost vnéjsiho potahu wvii¢i narazim nebo otéru, z vySe uvedenych divodu, dile
velmi pevné pfipojeni vnéjsi vrstvy potahu s kovovymi potazenymi souastmi, ato zejména
proto, Ze kvalita pfipojeni tohoto potahu k mezivrstvé akrylové natérové hmoty, kterd je sama
velmi pevné pfipojena k pfedtim nanesenému zinkovému potahu na kovové soudasti, a koneéné
velmi dobra odolnost celého potahu vici nebezpeci vzniku koroze, zpisobené chemickymi
latkami nebo pusobenim atmosférickych vlivi.

Piiklady provedeni vvnélezu

VySe uvedené vyhody vyplyvaji z porovnavacich zkousSek, které byly provedeny se tfemi
oddélenymi skupinami kovovych souéasti, u nichZ byly provedeny nasledujici ukony: u prvni
skupiny byla provedena pfima aplikace vné&j$iho potahu uvedeného typu na kovové soucasti,
u druhé skupiny byla provedena aplikace tohoto potahu u soucasti, které byly pfedem opatieny
pouze vrstvou zinku, provedenou galvanickym pokovovanim, au tfeti skupiny byla aplikace
tohoto potahu provedena na soucastech, které byly pfedem opatfeny jednak vrstvou zinku,
a jednak vrstvou akrylové natérové hmoty. Ve skutednosti tyto porovnavaci zkousky ukazaly, ze
souddsti posledni skupiny mély velmi zfetelné lep$i vlastnosti ve srovnani se soucastmi v prvnich
dvou skupinach.

Pfi pouziti zptisobu podle vynalezu se postupné provadéji nasledujici operace:
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1) soutasti ur€ené k naneseni potahu se nejprve po nutném predb&zném zpracovéni, jako je
mofeni, odrezovani, odmast'ovani atd., opat¥i vrstvou zinku galvanickym pokovenim,

2) soucasti opatfené vrstvou zinku se déle opatfi potahem akrylové natérové hmoty, ato
ponofenim soucésti do 14zné& této natérové hmoty. Potom se tyto souasti dopravi do pece vyh¥até
na teplotu fadove 220 °C pro zajisténi polymerace akrylové natérové hmoty,

3) soudasti se potom dale opatfi vn&j3i vrstvou, a to jejim nasttikinim elektrostatickou st¥ikaci
pistoli. Tato vné&jsi vrstva sestdva z termosetického prasku na bazi polyesterové pryskytice nebo
epoxidové pryskyfice nebo jejich smési. Nakonec se tyto soudésti rovnéz dopravi do pece
vyhtaté na teplotu fadov€ 220 °C pro zajisténi polymerace vnéjsi vrstvy.

Akrylova nitérova hmota, pouZité jako mezivrstva, miize naptiklad obsahovat 13,4 % butanolu
a 35 % xylenu.

Mezivrstva o tomto sloZeni miiZe s vyhodou plnit svou hlavni roli tehdy, kdy? je jeji tloustka od
5 do 25 mikrometri, jestlize tloudtka vngjsi vrstvy samotné je fadové od 50 do 200 mikrometri.

V kazdém ptipadé ma mezivrstva mensi tvrdost neZ vrstva zinku, takZe predstavuje dobrou
slozku dostate¢n€ pevné pfipojenou, pro zabranéni nebezpedi vzniku trhlin, zlomenych nebo
sloupanych mist potahu, kdyZ jsou p¥isluné soudasti podrobeny naraziim nebo otéru.

Vngjsi vrstva potahu je s vyhodou tvofena termosetickymi prasky, jako je napiiklad prasek
prodavany pod obchodnim oznadenim "POLYDROX" firmy Société Industrielle de Voisins. Jde
viak pouze o ilustrativni pfiklad, protoZe na vn&jsi vrstvu potahu je mozno pouZit mnoho jinych
termosetickych praskli s riiznym sloZenim, které jsou na bazi polyesterové pryskyfice nebo
epoxidové pryskyfice nebo jejich smési.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob potahovani kovovych soucasti nebo kovovych konstrukci, sestavajicich v podstaté
ze sestavenych dratl, pfi némz se vnéjsi vrstva potahu aplikuje elektrostatickym st¥ikanim
termosetického pradku na bazi polyesterové pryskyfice, epoxidové pryskyfice nebo jejich smési,
nacez se vn&j3i vrstva potahu potom polymeruje v peci, vyznadujici se tim, Ze pred
stfikanim termosetického prasku se provedou operace:

a) aplikace pocateni vrstvy zinku na kovovou soudast nebo konstrukci galvanickym
pokovovanim,

b) aplikace vrstvy akrylové natérové hmoty na vrstvu zinku a

c) sudeni vrstvy akrylové natérové hmoty vypalovanim nebo polymerovénim této vrstvy natérové
hmoty pro vytvofeni mezivrstvy akrylové natérové hmoty, slouzici jako spojovaci mezivrstva
mezi kovovymi soudastmi a vnéjsi vrstvou potahu a jako vrstva, na niZ se nastiika termoseticky
prasek.

2. Zpisob podle nidroku 1, vyzmadujici se tim, Ze se akrylova natérovd hmota
polymeruje v peci.
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3. Zpusob podle naroku2, vyznad&ujici se tim, Ze se tlouStka mezivrstvy z akrylové
natérové hmoty je od 2 do 30 mikrometri.

4. Zpusob podle niroku 3, vyzna&ujici se tim, e tlouStka mezivrstvy z akrylové
natérové hmoty je od 5 do 25 mikrometri.

5. Zpisob podle jednoho z nérokti 1 az4, vyznaéujici se tim, Ze se aplikace vrstvy
akrylové natérové hmoty se provadi ponofenim soudasti nebo konstrukei do 14zné této akrylové
natérové hmoty.

6. Zpusob podle jednoho z nérokii 1 a4, vyznaéujici se tim, Ze se aplikace vrstvy
akrylové natérové hmoty provadi stfikanim.

7. Kovovy vyrobek nebo konstrukce s kovovym povrchem, opatfenym vnéj$im potahem na
bazi polyesterové pryskyfice, epoxidové pryskyfice nebo jejich smési, vyznadujici se
tim, %e mezi kovovym povrchem auvedenym vn&j$im potahem je upravena spojovaci
mezivrstva, pfipojend jak ke kovovému povrchu, tak ik vnéjSimu potahu, pfitemz tato
mezivrstva sestava z:

1) vrstvy zinku, ulpélé na kovovém povrchu a
2) vrstvy akrylové natérové hmoty, ulp&lé na vrstvé zinku a ptipojené k vné€j3imu potahu.

8. Kovovy vyrobek podle naroku 7, vyznaéujici se tim, Ze konstrukce je vytvofena
sestavenim kovovych dratl a jejich pfivafenim k sob€.

Konec dokumentu
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